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Le oresente inveneidn se refiere a un prosedimionto
para la obtercidn de una seldadura fuerte o materisl de aporto-

¢ifn pars la soliadura fuerte o por fusidn de wlumlnic o alea-

clones de aluninic a otrcs met.les.
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aaba 1a fecha, 1z soldadnr fuerts o ror “vsidn ds
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aluminio o nlaaoiones de ¢luninio a ua metal qus ccﬂ*fene o no

céntiane aluminic, tal cono cobra, hierro o lcorc, ha ccasioaa—

Go giempre prandes difieu tades.
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La‘qoldadura de plata utilizeda convencionalmente pars
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soldar de modo fuerte ¢ por fusidn es adecuada para uanir, todas
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clases de meteles ferrosos y no ferrosos, pero no para unir

aluminio (Welding J. 1952, pagina 649) mientras que el sol-
dante fuerte utilizedo convencionalmente para unir aluminioc, o
sea una aleacidn de aluminio que contiene 4-13% de silicio, da
lugar a dificultades cuando se trata de unir cobre o hierro.

En el Welding J. 1954, pigina 867 se describe la solda
dura fuerte del aluminio al cobre., Para esta finalidad, el co-
bre es cubierto primeramente con una capa de plata o soldadu-
ra de plata y se efectia subsiguientemente la unién con una
soldadura de aluminio-silicio, con ayuda de un fundente.

Las composiciones para la soldadura fuerte compuestas
por aluminio, plata y silicio estan descritas en la patente
suiza nim., 259.880, en cuya patente se propone una soldadura
para aluminio que contiene 5-30% de plata y 70-95% de aluminio
y que ademés, puede contener silicio.

Ahora esta invencidn se refiere a la preparacidn de
una soldadura fuerte o material de aportacidn, por medio de
la cual se puede unir por soldadura fuerte o por fusidn, alu-
minio o una aleacidén de aluminio a metales o aleaciones que
contienen o no contienen aluminio, tales como hierro o cobre,
sin necesidad de emplear los medios usuales para impedir la
formacidn de una pelicula de dxido, tales como un fundente ©
un gas protector inerte.

La invencidn se caracteriza porcue la mezcla de meta-
les gque se funde para preparar la soldadura fuerte o metal de
aportacidn es compuesta de tal manera que dicha soldadura
fuerte o metal de aportacidn presenta la composicidn de 76.2-
-85% en peso de aluminio, 19-12% en peso de plata y 4,8-3%
en peso de silicio, !

Para introducir el sllicio es ventajoso partir de si-
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lumin, que es una aleacidén consistente en 10-14% de silicio-
¥y 90-86% de aluminio.

También es posible introducir el silicio como tal, o
como silumin y silicio. Si se parte de silicio, la fusidn de
la mezcla es més dificil y hay tendencia a la formacidn de
una aleacidén mas quebradiza.

Se puede obiener una buena composicidn mezclando 1125
g de aluminio, 250 g de plata y 55 g de silicio, con lo que se
obtiene una soldadura fuerte o material de aportacidn que con-
tiene 78.7% de aluminio, 17.5% de plata y 3.8% de silicio.

Por medio de la anterior composicidn es posible soldar
de modo fuerte o por fusidn, sin ninguna dificultad, metales
gque contengan o no coantengan aluminio, a aluminic, para lo que
es necesario Unicamente una lampara de soldar.

Pera esta finalidad se puede dar a la composicidn la

forma de una varilla.

Es posible influenciar las propiedades de soldadura
fuerte o material de aportacién modificando la proporcién de
las substancias componentes. is{ aumenta la dureza, asi{ como
la fragilidad, a medida cue se aumenta el porcentaje de sili-
cio,

La invencidn, dentro de su esencialided, puede ser
desarrollada en otras formas de realizacidn que difieran en
detslle de la indicada & titulo de ejemplo, a las cuales al-
canzard igualmente la protececidn que se recaba. Podré, pues,
realizarse ¢on los medios y eparatos mas adecuados, por guedar
todo ello comprendido dehtro del espiritu de las reivindicacio-

nes.
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Descrito el oljeto d¢ la iavenclidn, se dsclara Duevss
las giguientes reivindicaciones:

"1, Yrotzilmientc psre la pre-srsoidn de scldadira

fuerte o matcrial de aporiecidn para la soldadurs fuerie, ©

Se ‘por-fusién de alaminio ¢ sleaciones e sluwlaio a 6§rus metg-

- *+ les, ¢ aractecrtzado por:ie gse Tuade uas mezcla
de metsles en tales condicicnes y tajo una Qmmpésicién tal

" qae ln soldadur: fuerte o uatcerisl de aportacido tiene la ei~
gulente composﬁciéa:'?ﬁ.a-aﬁﬁ én peco de salucdnie, 19512% €

10, | pesoc de plata y 4.8-3% ean pecc le silicic.

a " | ‘ o 2. . Frocedimientc serin la reiviandiczoida 1, carscte~

i . ‘ riz.dc pd:gue lag proporcicnes velatlvas cel alw:ialo, plate ¥
silicioc en 1s :uéién 301 de 78_7%, 17.5% y 5.8% en pesgo, reg-’
pectivamente. ' ’

15, 3. Trocedimdeato pavre 13 oriencidn de uns soldadurs
fuerte o material de ﬁport&ciéA varg la sold.dura fuerte ¢ por
fusién de aluminio © aleaciones de aluminic a ét:og netalese
| . Segln se describ; Yy relviniies en la presente menoria
'qué consta de cusire tojas, foliadas y escrilas = wéquina por

nG,  uaa sola de sus csras, ' |
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