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La invencidn se refiere a un contacto para bases
de fusibles de baja tensibén para la recepcidén de sus contactos de cu=
chilla, que est& apoyado por un resorte de presidén. EZstos fusibles de

alto rendimiento de baja tensidén reciben generalmente la denominacidn

5 fusibles NH,
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2 En los fusibles NH el resorte de presién esti gene-

z

o ralmente remachado para evitar que se pueda salir por basgulacién

; !
ey lateralmente del contacto, cuya fuerza de resorte ha de ayudar a las |

cuchillas de los elementos fusibles. Un remachado de estos representa

10| un trabajo relzativamente dificil y, ademds, puede inf uenciar desven- i
x
tajosamente las propiedades del resorta.

la invencidén tiene por cometido desarrollar un con=

tacto que, en su totalidad, sez de ficil fabricacién y que esté apoya-

do por un resorte de presidn dispuesto en forma segura en sl servicio

15 sin remachar.

La sclucibén del cometide descrito consiste en las ca=-

racteristicas descritas en la parte caracterizante de la reivindicacidn

1.

Este contacto tiene las ventajas de ser de una sola
.20 picza, poderse fabricar fadcilmente segin la técnica de estampacidn
Y tener buena elasticidad sin peligro de cansancio., El1 ensanchamiento

circular en ¢l extremo de la ranura interior fomenta por una parte

el constante efecto de resorte y permite, por otra parte, pasar li-
neas de alimentacién a través del contacto. For esta razdn se pueden

.25 desarrollar las piezas del fusible mas estrechas y voriables en su

construccion.
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1 f La invencidn se explica con mis detalle a base de un

'Y

ejemplo de ejecucidn representado en el dibujo.

En la Figura 1 se ha representado un contacto para

30 bases de fusibles NH en direccidn de vista a lo largo del eje imagie

“



nario de un elemento de fusible a insertar; se vé sobre la zona no
acodada.

En la Figura 2 se ha representado el contacto segln
la Figura 1 en vi6ta lateral.

En la Figura 3 se ha representado la vista en planta
sobre el contacto segun la Figura 1.

El contacto 1 segun la Figura 1 tiene esencialmente
la forma de una banda plana, acodada en un lado, por ejemplo, de co- j
bre. la zona acodada forma la base 2. En la zona mas larga, sin acodar)
que se ha representado en el plano del dibujo, estd el contacto cor- j
tado longitudinalmente. A lo largo de esta ranura 3 el cuerpo de la
banda, por ejemplo, de cobre, esta rebordeado en la posicién final,
esto es, en la zona 4. Estas partes se asientan contra los flancos de 1
las cuchillas de contacto de los fusibles MH a introducir. El extremo j
de la ranura, que se encuentra en el interior, 3 estad ensanchado en
forma circular, apoyandose asi el efecto de resorte del contacto o bien
de sus brazos que rodean la ranura 3* A través del extreno de la ra-
nura 5 ensanchado en forma circular se pueden, por otra parte, pasar
conductores y conectar en la base 2. Esto permite una construccion
ahorrativa de espacio para las bases de los fusibles NH. %

Un resorte de presién 6, en forma de cmega, por ejem—{

1

pio, de acero de resorte, estd encajado con sus extremos 7 en profun- j

dizaciones 8 en la zona rebordeada 4 del cuerno de canda. Al lado de

sus extremos 7 muestra una lengletas 9 desarrolladas en su plano de

-

extension que sobresalen hacia fuera. Los extremos de las lengietas

asientan contra el cuerpo de banda cuando el resorte de presiéon 6 se

intenga girar alrededor de sus extremos 7 fuera del plafie del dibujo.
Forman estos, por lo tanto, brazos de palanca que evitan que se pueda
girar hacia fuera y garantizan una sujecidon segura del resorte de pre--

si6on 6 solamente encajado.



Cuando la transiciodn hacia la zona rebordeada 4 del
cuerpo de banda se ha desarrollado en cada caso como ranyra redondea-
da 10 se facilita el rebordeado a la zona 4 y se evita en este lugar
una solicitud del material.

En las Figuras 2 y 3 concuerdan los numeros de refe-
rencia con los de la Figura 1. Cuernos sobresalientes del contacto

permiten la facil introduccion de los contactos de cuchilla de los fu-

sibles NH. Estos se han denominado con 11. Aqui se han de imaginar cbs?

contactos 1 dispuestos sobre una base de fusible.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la forma de realizarlo en la practica, se hace constar que
las disposiciones de arriba pueden ser objeto de modificaciones de

detalle en cuanto no afecten su principio fundamental.



Reivindicaciones
]
1
1.- Contacto para bases de fusibles de baja tensiodn,
para la recepcidon de sus contactos de cuchilla, que estd apoyado por
un resorte de presion, caracterizado porque tiene esencialmente la for
ma de una banda plana, acodadaen un lado y esta longitudinalmente ra-
nurada en la zona mas larga no acodada, habiéndose rebordeado el cuer-
po de la banda en el final a lo largo de la ranura y estando circular-;
mente ensanchado el extremo de la ranura que se encuentra en el inte- !
rior, y porque un resorte de presion, en forma de omega, que se ha i
encajado con sus extremos en unas profundizaciones en la zona rebor-
deada del cuerpo de banda, al lado de sus extremos lleva unas lengue— %

tas desarrolladas en su plano de extensidon que sobresalen hacia fuera.;

2.- Contacto segun la reivindicacion 1, caracteriza- j
do porque la transicidon hacia la zona rebordeada del cuerpo de la ban-}

da se desarrolla como ranura redondeada.

3** Contacto para bases de fusibles de baja tension,
tal y como queda sust™ncialmeute descrito en la presente Hemcria e

ilustrado en les dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de 4 hojas escritas a maguina por”

una sola cara.
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