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(por 20 anos)

a Rivor ¿c Don -íaiaundo Dspalíol rrat, de nacionalidad española, 
residente en Barcelona y con domicilio en la calle de Ronda de 
San Pedro, ndnero 64, por: "Un procedimiento para la obtención 
de un recubrimiento duro y flexible sobre papeles y tejidos or-

-00O00-

..Jl notable avance que r:n al campo de le ...uíaice. Indus­

trial lie, alcanza.do la técnica no tirar., Da dado cono resultado la 

aparición de tria serie de productos do intere sentí simas -aplicacio­

nes, precio reducido y comodidad de aaploo. dsí, concretamente 

5.- en el carpo de los r=. te ríales ;.'.enoninados ycnóricamonte plásti­

cos, han aparecido y so han difundido con enorme rapices y éxito 

pran cantina^ -.-.e productos, cuyo uso, ya sea, en fonos, de fibras 

en la industria textil, ya un torna m  láminas, etc. en pran va­

rio and 0-C otrs.s plica.cior.es, na r cora, o ventajas -..a imanadle 

alcance, ps'o.-orcioarmdo uro,o elementos o sustitución inaprecia­

bles.

.n un campo, no obstante, han resusltauo Imsta, la íaclis 

inadecuados, a saber, cono elementos a los cuales se exija yran 

d-.iresa superficial a la. po.r cuc muy pepue.no espesor. Un estas
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13.- condiciones ionio, que rscumñrce sie.epfe a cintas o planchas 

finas de acero, aluminio u oiros metales.

J1 vertiginoso ascenso do precios, provocado por el 

extraordinario 'tinento que, cono consecuencia del progreso in­

dustrial , se ha registrado en la dénmela de dichos elementos,

20.- uniao la necesidad de obtener costes c'-m ves mis ajustados 

en virtud de la creciente concurrencia en los increados, obi.ga 

a investigar continuamente la oosibillun, le obtener nuevos ma­

teriales na menos precio y c racterísticas si,.liliros.

.n.i ...1 solicitante etc la. presente Patente le Invención 

23.- ha. idee.do un procedí? liento que le pie imite obtener un producto 

de reducidísimo precio y de características interesantísimas,

CO - - 0  por ejemplo, la de ser considerablemente duro superficial­

mente peso a su poco espesor y flexibilidad, filo le permitirá 

sustituir con venta, ja, cconónin - a lámina,., o cintas o.o metal en 

3*0.- todos cmaíllos numerosos casos en que no se precisan „xtraordi- 

nariae condiciones do resistencia mecánica. Otra Re sus innega­

bles vente jas la constituye el hecho de ser completamente resis­

tente la acción del ayas, y otros muchos cimientos, lo cual per­

mite el perfecto levado o limpie do sin necesidad ao recurrir a 

33.- productos c,pcoialcc.

. .L-,  ̂ y,. O O     J- - t J O -1.)-—  i U.. .,k., 1 ' s o

corriente o, prcf mantórnente poi* ser aún más barato, do papel 

o cartulina mccaemifm..oj-o, sey-mi el proo o di, -icnto que a conti­

nuación se u..u: cribo, con un material y en ana s condicione,' talos 

40.- urhem.n octanol* el eroíúoto .si las condiciones aoetecidas.

si m.umcr lugar, le sre;me, '..m? en.el o 'desLuo se u' .c
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objeto '.¡.e ¡ma, li, ypiei:a, .j.i-oĉ na.nao que sobro su su­
perficie no cuoio -1 .o.ñor vestigio do polvo, hum-, ¡dad o partí­
culas eatrmías, los curios soni or luego enor;rnmejite úfiiiias 

43.- para el producto final. Pc.ro, „lio puedo sometérsele a la, acción 
de un enérgico barrico neumático a tsiapoy: tura, no lia. '

la laude. de papel o tejido se .nce pasar o continuación 

entre varias filas de atoe limadores, dispuestos a mía o aíslas ca­
' ras ue lo:. ¡ei¡.ma, según el encubrimiento deba efectuarse por uno

50.- o los dos lados, los cuales so ene rgan de -depositar mia capa

del re cubrirá, ent o cno.nos ocupa. s t . está formado por una sus­

pensión coloidal de resinas acrilici s en vehículo del grupo ben- 

cénico, con adición de un 2_,j de materia adherente en peso, dsta 

operación se efectúa, a la tei pera tur ' de 40 .grados centígrados. 

55.- La. condiciones citadas han -ido dotar..luanas por ,1 solicitante 

tras nmeeros.'c prob'turrs y ensayos. Otra condición que debo 

concurrir en el ateniendo descrito os la de suvelocidr.d, pues de 

sor ésta aeccsivamcnte elev ua, la -.-.liercncie dissiiiiuye conside­

rable. ¿ente. ror -Ilo se incorrendo, no ¿.opositar la capa a razón 

60.- ae eás de 0,1 raí. por minuto, ni tampoco de fornir capas de más 

del 40p ¡lai espesor do le. lámina sobre ene se opere.

Immediati mente de spués 1- temperatura debe aumentarse 
gradualmente o velocidades no superiores a los 7 ni inferiores 
a los 3 grados centígrados por minuto, hasta alcanzar los 105 grn- 

65.- dos contigli- -.ms, debiendo entonces permanecer durante 2-0 minutos 
a esta temperatura. Pera realizas cómodamente y de f o n a  indus­

trial estas operaciones, pasee hacerse avanzar la bande a lo lar­
go de un horno se infrarrojos cuyo gradiente de temperaturas sea
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el citado. .ura.ntc esta fase es importante ene la banda perma­

nezca paralela a si misma, sin ondulaciones, dobleces ni cambios 

de dirección de ningún pinero. -

- cent innación

75.-

a-oce^m enfriar por descenso gradual 

y lonuo aa ue -sen runa , paulando ya arrollarse y manipularse 

con toda comodidad.

, La importancia de la fase previa o do limpieza, resulta
añora muy clara, -mi efecto: cualquier partícula extrada'sobre la

supe rucio podrí " impedir le. adherencia pciú'ccta entre ócta y el 

recubrimiento, provocando luego grietas o despegues indeseables. 

Igualmente anm partícula i', c h-uarai .-.1, con el ' .gravante tic que oo- 

s.ríi, vapori-'-mcc en el secano, forrando una bolsa origen de futu­

ro resguobra áaiionto.

,;o aitorarán la cs,..ncinlidn;_ le la. presente latente do 

Invención todas a.quillas modificación.as zccunnarias talos cono 

por ejemplo clase de tejido o pajel a utilizar, dispositivos 

paro:, ejecutar las diversas fases, etc... y en general todas emen­

tas no varíen .le forma astancial las fuaes uel ,roccuir.i-onto des­

crito, que consta me las siguientes reivindicaciones:

1-.- Un procedimiento para le. obtención de un.recubrí- 

90.- miento au.ro y fleniblo sobre paneles o tejidos oruiu ríos, que 

esencialmente consiste en barrer conpletamente cualquier vesti­

gio de polvo o humedad del mismo, depositar por atomizado ¡so­

bre una o ambas de sus caras y a 40 grados centígrados una capa 

forzada por sur;pensión coloidal de resinas acrílicas en vehiem- 

95.- lo mol grupo boncínico con 2d do raterial anherente, aumentar
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progresivamente cu tempe rotura o. velocidudos no superiores a los ' 
7 ni inferiores .a. los 3 grados ccntígro.aos hasta alcanzar los 105 
pirulos centígrados, dejarlo durante 'JO minutos a dicha tempera- 
tuya y dejarlo enfriar final-monto por descenso gradual y lento

100.- de acuella.

23.- Un procedimiento para la obtención de un recubri­
miento duro y fl.xoible sobre papeles y tejidos ordinarios, segin 
la r .o iviiidi cao i ón anterior, en ene los atomizadores depositarán 
su capa a razón o espesores máximos do 6,1 mn. sor minuto, no do- 

103?- bieuuo sobrepasar la capa total del 40p del espesor de la lámi­
na empiécela.

- 3'-.- J-n procedimiento para lo. obtención de un recubri­

miento duro y flexible sobre papeles y tejidos ordinarios, según 

las reivindicaciones anteriores, en eme durante todo el proceso 
3.10.— de atomización^ sacado y cooiao de la lámina, esta debo ni perma­

necer pcroaicla o. si ..cisma, sin dobleces, ondulaciones ni cambios 
de dirección ac nioejuna clase.

Jm.- Jbí procedí, liento pe.re. la obtención ae un recubri­
miento euro y flcxiolc sobre papeles y tejidos ordinarios.

mlona, 31 de julio do 1.957
P  .1

Consta da aonmnte :n... aria 
do 3 hojas fo. laidos, numeradas 
del 1 al 5 y escritas 0 :. mácuina 
ñor una sola cara.

Firmado: Ani.° Doñaquc Front 
P. P.
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