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pinza portdtil para soldadura por resisten

5 dc tiempo, csfuerzo v cuc secciorna (conccta
o desconeniona) la corriente de soldadure,
cuc se caractcriza por tener unas caracte-
risticas de constitucién sustantivas de no

redad, principalmente por incorpdrar una
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de esta nmemoria, comp:ende una carcasa prismiti
ca alargada en cuyo interior va dispuesto el
transformador de soidadura, immediato a una
pared o ﬁrontal, a cuyo través y ortogonal-
mente se disponen los dosvbrazos portadores

de los electrodos de soldadura, accediendo

15 alinentacién eléctrica de la unidad por

la pared irmediatamente opuesta, junto a

cuya entrada se disponen unos componentes
elcctrénicos, esencialmente un conjunto de
temporizacién, destinado a controlar el ticm

po de soldadura, as{ como otros para conectar
1o corriente para la citada operacién de sol
dadura, en correspondencia mﬁy exacta con

una fuerza devcompresidn prefi jada entre -
electrodos en el nismo instante. Zn la per

tc superior de la pinza existen dos palan-

cas que quedan enfrentadas, una de ellas de
primer género, destinada a comprimir un nue
llc de torsidén de hélice cilindrica y dar

en corrcspondencia con una determinada fle-

s

cha de deformacién del elenmento, una orden

|4

eléctrica de paso de la corrientec de solda-

dura. La flecha citadz es funcidn directamen

—
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te proporcional del esfuerzo producido so-
bre la palanca por la mano del operario que
utiliza la pinza. La segunda palanca es de
tercer généro y se aplica a producir un es
fuerzo de compresién al electrodo de choque
que es equivalente al de deformacién.del mue
lle, sggﬁn se explica a continuacién.

Las dos palancas citadas, dispuestas gg
pecialmente en oposicién, son tales que son
abarcadas sirultdncamente por la mano del
operario, por lo que por el principio de ac
cién-reaccidén, el esfuerzo transmitido sobre
la primera palanca, y por ésta sobre el mue
lle, de torsién de hélice cilfndrica, es -
equivalente a la fuerza ejercida sobre la
segunda palance y, por tanto, Y pOT SeT ai
cho mucllé regulablg y por ello su coeficien
te o constante de deformacién variable, por
un dispositivo de épriete por tornillo del
nismo, pueden modificarée los valores de -
coapresién'de los electrodos de soldadura, en
forme tal que éstos reciban la corriente de

soldadura con un esfuerzo -de compresién so-

bre el material a soldar acorde con las dife

[3
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rentes necesidades y caracteristicas de las
piezas a tratar.
La palanca inferior, esti perfilada por

debajo con una serie de nerviaciones o sa-

lientes, cue definen entre si unas concavi

dades de separacién, para facilitar un ade
cuado acoplamiento en dicha parte de los -
dedos de la mano, y c00perér, por lo tanto,

en el esfuerzo de accionamiento de la pinza.
Esta palanca comprende un brazo de accionamien
to de configuracidén alargada ¥ perfil supe
rior curvado, con una doble protuberancia
que presenta un taladro transversal, a cuyo
través se dispone el eje de apoyo o fulcro
de la palanca; y una parte terminal formada
por una pared que presenta una amplia enta .
11ia central a cuyo través y ortogonalmente
se dispore un eje, que va dotado de una tuer
ca hembra de apriete, actuando esta pared
sobre un muelle de torsién de hélice cil

drica, dispuesto coaxialmente al citado eje,

s

de manera que al operar sobre el brazo de

la palanca la pared citada presiona sobre

el rmuelle, provocando una flecha de flexidén

mayor o menor segin sea el grado de compre-
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‘eje a través de la citadé’pieza con el bra-

-5-

sidn del elemento y, asimismo, este esfuer-
-0 determina el consiguiente de una misma
magnitud entre los electrodos de soldadura,

de acuerdo al principio enunciado. Asocia-

"do a esta pared posterior, existe un eje que

va destinado a permitir la secuencia de. sol
dadura en correspondencia con un desplaza-
miento adecuado de la pared y porilo tanto
con un determinado esfuerzo de compresién
entre electrodos.

La segunda palanca, que queda directamen
te enfrentada a la anterior, estd formada
por un brazo curvo alargado, articulado por
un éxtremo a un eje o fulcro fijo transver
sal a una pieéa solidaria del frontal de
1a carcasa del conjunto, teniendo esta pa-
lanca un scgundo eje de articulacién que se
aloja en el extremo de una pileza arqueada,
destinada a transmitir el esfuerzo, cuyo
e je queda alineado con el anterior, en un

punto muy préximo, estando relacionado este

[V

zo portador del electrodo de chbque,~cuyo

elemento pivota alrededor de un eje de giro,

3
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transversal, situado en el extremo-del ele~
mento y solidario también a la citada pieza
fija a la caréaSa,bla.cual‘présenta una am
plia lumbrera en su parte delantera para -
permitir los desplazamiento de dicho eje o
portaelectrodos mévil.
El segundo electrodo de la pinza va fijo en

la parte inferior de la carcasa, unido a la

misma por unos soportes complementarios de

fi jacién del elemento, y debidamente inter-

conecxionado al secundario del transformador.

Para una me jor comprensidn de las carac-
teristicas del objeto que se est describien
do, se édjunta a esta memoria una ho ja de
planos en la que en su ﬁnica figura se ha -
representado lo siguiente:

El dibujo corresponde a un alzado longitg
dinal de la pinza -10-, en la que se han gra
fiado unos brazos portadores de los electrodos
-11-,y-12-, prolongados en linea disconti—

nua, segln un caso posible de realizacidén

con cuatro electrodos, apreciando en la fi

“a

gura que el brazo inferior -12-, es fijo y

el superior -11-, mévil, viendo la carcasa -13-,
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en cuyo interior se dispone el transformador
de soldadura -14-, y el rectingulo -15-, en
el que van élojadds los dispositivos eléctré"
nicos de control del tiempo de soldadura, acce
diendo la alimentacidn eléctrica -16-, al re
cinto por la parte posterior del conjunto. En
el dibujo se representa también el dispositi
vo -17-, seccionaddr de la corriénte de soldgl
dura, formado por un eje -17-, relacionado a
la palanca -18-, de primer género, pivotante
alrededor del eje -19-, cuya nared posterior
-20-, acta sobre un muelle -21-, que va fresig
nado por el tornillo regulador -22-. Enfren-
tada a esta ﬁalanca se dispone la segunda pa
lanca -23-, de tercer généro,varticuladé al
eje -24-, de giro, con la pieza -25-, fija =
por el eje -26-, de transmisién del esfuerzo
al brazo -11'-, portador del electrodo -11-,
cuyo brazo -11'-, va articulado por su extre
mo al eje -27-. In la parte frontal de la -
carcasa -13-, se dispone una pieza fija -
-28-, qﬁe sirve de apoyo de la palanca -23-,

v del brazo portaelectrodos -11'-, cuya pie

za -28~, presenta una lumbrera -25-, en su




parte delantera, para pasb de dicho brazo
-11'-, portador del electrodo -11-.
Descrito en modo suficiente él présente

modelo.débutilidad como para poder scr en

5 tendido y realizado por técnico en la ma-
teria, se recaba hacer exfensivo_el privi- .
legio dimanante de la inscripcién registral
del presente documento a las variaciones de
detalle que no éltereﬁ su esencialidad, que

- 10 ' se resume en sus detalles de novedad en las

siguientes:
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REIVINDICACIONES

12.- Pinza portitil péra soldadura por
resistencia con transformador eléctrico in
corporado y dispositivo controlador de tiem
po, esfuerzo y sgccionado de corriente, ca
racterizada por compfender una carcasa pris
mitica que lleva instalado en su interior
un transformador de soldaduré, inmediato a
una de las superficies laterales de la car
casa teniendo dos brazos paralelos portadores
de los electrodos uno de ellos fijo, eniren
tados, situados ortogonalmente a través de
dicha pared de la carcasa.

22,- Pinza portitil para soldadura por
resistencia con transfofmédor eléctrico in
corporado y dispositivo controlador de tiem
po, esfuerzo y seccionado de corriente, se-
cgin la anterior reivindicacién y porque la
alimentacidn eléctrica de la unidad accede al
interior de la carcasa por la pared opucsta
a los brazoé portaelectrodos, estando dotada

la unidad de unos componentcs electrénicos, -

esencialmente un conjunto de temporizacién
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asf coro de unos ﬁedios-para pernitir el ini
cio de la secuencia de soldadura en correspon
dencia muy éxacta con una fuerza de compre-
sién preﬁijada entre electrodos.

3a.- pinza portdtil para soldadura por
resistencia con transformador eléctrico in
corporado y dispositivo controlador de tiem
Po, esfuerzo y seccionado de corriente, se
cin las anteriores reivindicaciones,y porque
en la parte superior de la:pinza tiene dos
palencas enfrentadas, una de primer género
para actuar sobre un muelle de torsién de
hélice cilfndrica, y a través de un eje sO
lidario en su extremo determinar el inicio
o paro de ia éecuencia‘de so1dadura, y la
segunda palanca es de tercer género y tiene
como fin procducir un esfﬁérzo de comp:esién
al electrodo de choque equivglente al de de
formacién del ruelle realizado por la prime
ra palanca.

t2,- Pinza portdtil para soldadura por re

‘.

sistencia con transformador eléctrico incor

porado y dispositivo controlador de tiempo,

»

esfucrzo vy seccionado de corriente, segun
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 sobre el que se apoya la citada pared.

-11-

las anteriores reivindicaciones, y porque la
palanca que acciona el muelle estd conforma-
da con una serie de nerviacidﬁes o salientes en
su parte’inferior, comprendiendo un brazo de
accionamiento de configuracién alargada y per
fil1 superior curvado, con una doble protuberan
cia que lleva un taladro transversal por el
que.pasa el eje de apoyo o fulcro de la palan
ca, quedando rematada en su‘extremo por'hna
pared con una émplia entalla central a cuyo

través ortogonalmente pasa un eje dotado de

‘una tuerca hembra de apriete, portador de un

muelle de torsién de hélice cilindrica coaxial,

58 .~ Pinza-portétil para soldadura por = = .-
resistencia con transformador eléctrico in;
corporado y dispositivo controlador de tiem
po, esfuerzo y seccionaéo de'corriente, se-
in todas las anteriores reivindicaciones, y
porque la otra palanca, estd directamente
enfrentada a la anterior y tiene forma cur
va alargada, estando articulada por un éz
tremo 2 un eje o fulcro fijo a una pieza

solidaria de la carcasa, teniendo esta pa-
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lanca un‘segundo eje de articulacién, que se
aloja en el extremo de una pieza arqueada que
va unida al brazo portador del electrodo de
choque,‘ﬁuyo elemeﬁto fiene un eje de bascu
Jacidn transversal a su extrero, unido a la
pieza fija citada, que lleva una lumbrera

en su parte frontal para permitir los despla
zamientos del brazo.

62.- "PINZA PORTATIL PARA SOLDADURA PO-

\TSISTINCIA CON TRANSFORIDOR ELECTRICO IN

PO, ESFUIRZO Y SECCIONANO DX COXRIR TE".

La presente memoria consta de doce hojas

foliadas y mecanografiadas por una de sus ca o

as y se ilustra en el plano que a la misma

se acompafia.

vaaria, 28 JUN. 1978

PASCUAL CIVANTO
P. P

Firmado: Miguet A. Santos Gironés
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