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"ste modelo de utilidad consiste en una 

pinaa portátil para soldadura por resisten  

cia, a la ene va incorporado un transforma, 

dor eléctrico y un dispositivo controlador 

r’c tiempo, esfuerzo y rúe secciona (conecte 

o desconcriona) la  com ente de soldadura, 

cuc se caracteriza por tener unas caracte­

rísticas de constitución sustantivas de n<o 

vedad, principalmente por incorporar una

se;

los electrodos, durante la operación de sol 

''adura, di oeso de esta pinza es reducido

10 disposición destinada a sur.ini s tr,

- fuerzo de compresión e n  caz y rey;

las diferentes condiciones de tra'

potencia cus - 3relación n

■ dIrene ion c s de 1 cor punto son tensión rn

.as, lo cuc unido a una confi curac ion s ir.

"Cs salientes o protuberancias cmetiO. 

!i sensitivo c s oe c i a. s c n t <-  — . p S lO

■.na. cumplir las tune ion es a cus va 

>. _idcr.cc, el consuno de esta unidad ce sor 

:dura os reducido •• pune conectarse inclu-

.nstalacion.es

.a ura c . • " . r
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de esta memoria, comprende una carcasa prismati 

ca alargada en cuyo interior va dispuesto el 

transformador de soldadura, inmediato a una 

pared o frontal, a cuyo través y ortogonal- 

5 mente se disponen los dos brazos portadores

de los electrodos de soldadura, accediendo 

la  alimentación eléctrica de la  unidad por 

la  pared inmediatamente opuesta, junto a 

cuya entrada se disponen unos componentes 

10 electrónicos, esencialmente un conjunto de

temporización, destinado a controlar el ticm 

po de soldadura, así como otros para conectar 

la corriente para la  citada operación de sol̂  

dadura, en correspondencia muy exacta con 

15 una fuerza de compresión prefijada entre -

electrodos en el mismo instante. Ln la  per 

te superior de la  pinza existen dos palan­

cas que quedan enfrentadas, una de e llas de 

primer género, destinada a comprimir un mué 

l ie  de torsión de hélice cilindrica y dar 

en correspondencia con una determinada f le ­

cha de deformación del elemento, una orden 

eléctrica de paso de la  corriente de solda­

dura. La flecha citada es función directamen

20



te proporcional del esfuerzo producido so­

bre la  palanca por la  mano del operario que 

u tiliza  la  pinza. La segunda palanca es de 

tercer genero y se aplica a producir un e_s 

fuerzo de compresión al electrodo de choque 

que es equivalente a l de deformación del mué 

l ie ,  según se explica a continuación.

Las dos palancas citadas, dispuestas e¿ 

pecialmente en oposición, son tales que son 

abarcadas simultáneamente por la  mano del 

operario, por lo que por el principio de ac 

ción-reacción, el esfuerzo transmitido sobre 

la primera palanca, y por ésta sobre el raue 

l ie ,  de torsión de hélice cilindrica, es -  

equivalente a la  fuerza ejercida sobre la  

segunda palanca y, por tanto, y por ser d_i 

cho muelle regulable y por ello  su coeficien 

te o constante de deformación variable, por 

un dispositivo de apriete por tom illo  del 

mismo, pueden modificarse los valores de -  

compresión de los electrodos de soldadura, en 

forma tal que éstos reciban la  corriente de 

soldadura con un esfuerzo de compresión so­

bre el material a soldar acorde con las dife
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rentes necesidades y características de las 

piezas a tratar.

La palanca in ferior, está perfilada por

debajo con una serie de nerviaciones o sa­

lientes, eme definen entre sí unas concavi 

dades de separación, para fa c ilita r  un ade 

cuado acoplamiento en dicha parte de los — 

dedos de la.manó, y cooperar, por lo tanto, 

en el esfuerzo de accionamiento de la  pinza. 

Esta palanca comprende un brazo de accionamien 

to de configuración alargada y p erfil supe 

rio r curvado, con una doble protuberancia 

que presenta un taladro transversal, a cuyo 

travós se dispone el eje de apoyo o fulcro 

de la palanca, y una parte terminal formada 

por una pared que presenta una amplia entéi 

l ia  central a cuyo travás y ortogonalnentc 

se dispone un eje, que va dotado de una tuer 

ca hembra de apriete, actuando esta pared 

sobre un muelle de torsión de hólrce c ilin  

drica, dispuesto coaxialnente a l citado eje , 

de manera que a l operar sobre e l brazo de 

la palanca la  pared citada presiona sobre 

el muelle, provocando una flecha de flexión  

mayor o menor según sea el grado de compre-
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sión del elemento y, asimismo, este esfuer­

zo determina el consiguiente de una misma 

magnitud entre los electrodos de soldadura, 

de acuerdo al principio enunciado. Asocia­

do a esta pared posterior, existe un eje que 

va destinado a permitir la  secuencia de sojL 

dadura en correspondencia con un desplaza­

miento adecuado de la  pared y por lo tanto 

con un determinado esfuerzo de compresión 

entre electrodos.

La segunda palanca, que queda directamen 

te enfrentada a la  anterior, esta formada 

por un brazo curvo alargado, articulado por 

un extremo a un eje o fulcro f i jo  transver 

sal á una pieza so lidaria del frontal de 

la carcasa del conjunto, teniendo esta pa­

lanca un segundo eje de articulación que se 

3X0 ja en e l extremo de una pieza arqueada, 

destinada a transmitir el esfuerzo, cuyo 

eje queda alineado con el anterior, en un 

nunto muy próximo, estando relacionado este 

eje a través de la  citada pieza con el bra­

zo portador del electrodo de choque, cuyo 

elemento pivota alrededor de un eje de giro,

20
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transversal, situado en el extremo del ele­

mento y solidario también a la  citada pieza 

f i ja  a la  carcasa, la  cual presenta una am

pila  lumbrera en su parte delantera para -  

permitir los desplazamiento de dicho eje o 

portaelectrodos móvil.

El segundo electrodo de la  pinza va f i jo  en 

la  parte in ferio r de la  carcasa, unido a la  

misma por unos soportes complementarios de 

fijación  del elemento, y debidamente ínter- 

conexionado al secundario del transformador.

Para una mejor comprensión de las carac­

terísticas del objeto que se está describien 

do, se adjunta a esta memoria una hoja de 

planos en la  que en su única figura se ha -  

representado lo siguiente:

El dibujo corresponde a un alzado longitu 

dinal de la pinza -10-, en la que se han gra 

fiado unos brazos portadores de los electrodos 

- l l - , y - l2 - ,  prolongados en línea disconti­

nua, según un caso posible de realización  

con cuatro electrodos, apreciando en la  f i  

gura que e l brazo in ferior -12-, es f i jo  y 

el superior -11-, móvil, viendo la  carcasa -13—9



en cuyo interior se dispone el transformador 

de soldadura -14-, y e l rectángulo -15-, en 

el que van alojados los dispositivos electró 

nicos de control del tiempo de soldadura, acce 

diendo la  alimentación eléctrica -16-, al re 

cinto por la  parte posterior del conjunto. En 

e l dibujo se representa también el disposit¿ 

vo -17-, seccionador de la  corriente de sóida 

dura, formado por un eje -17-, relacionado a 

la  palanca -18-, de primer género, pivotante 

alrededor del eje -19-, cuya pared posterior 

-20-, actúa sobre un muelle -21-, que va presi£ 

nado por el tom illo  regulador -22-. Enfren­

tada a esta palanca se dispone la  segunda pa 

lanca -23-, de tercer género, articulada al 

eje -24-, de giro, con la pieza -25-, f i ja  -  

por el eje -26-, de transmisión del esfuerzo 

al brazo -11T- ,  portador del electrodo -11-, 

cuyo brazo -11’- ,  va articulado por su extre 

mo al eje -27-, En la  parte frontal de la  -  

carcasa -13-, se dispone una pieza f i ja  -  

-28-, que sirve de apoyo de la  palanca -23-, 

y del brazo portaelectrodos -11’- ,  cuya pij2 

za -28-, presenta una lumbrera -29-, en su
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parte delantera, para paso de dicho brazo 

— 9 portador del electrodo -11—•

Descrito en modo suficiente e l presente 

modelo dé utilidad corro para poder ser en 

tendido y realizado por técnico en la  ma­

teria , se recaba hacer extensivo el p riv i­

legio dimanante de la inscripción reg istra l 

del presente documento a las variaciones de 

detalle que no alteren su esencialidad, que 

se resume en sus detalles de novedad en las

siguientes:
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E E I V I N D I C A C I O H E S

1§.- pinza portátil para soldadura por 

resistencia con transformador eléctrico in 

corporado y dispositivo controlador de tiem 

5 po, esfuerzo y seccionado de corriente, ca

racterizada por comprender una carcasa pris 

mática que lleva instalado en su in terior  

un transformador de soldadura, inmediato a 

una de las superficies laterales de la  car 

10 casa teniendo dos brazos paralelos portadores

de los electrodos uno de ellos f i jo ,  enfrcn 

tados, situados ortogonalmente a través de 

dicha pared de la  carcasa.

25.- Pinza portátil para soldadura por 

15 resistencia con transformador eléctrico in

corporado y dispositivo controlador de tiem 

po, esfuerzo y seccionado de corriente, se­

gún la  anterior reivindicación y porque la  

alimentación eléctrica de la  unidad accede al 

interior de la carcasa por la  pared opuesta 

a los brazos portaelectrodos, estando dotada 

la  unidad de unos componentes electrónicos, 

esencialmente un conjunto de tenporización

20



-10-

5

10

15

20

así como de unos medios para permitir e l in i 

ció de la  secuencia de soldadura en correspon 

dencia muy exacta con una fuerza de compre­

sión prefijada entre electrodos.

35.- pinza portátil para soldadura por 

resistencia con transformador eléctrico in 

corporado y  dispositivo controlador de tiem 

po3 esfuerzo y  seccionado de corriente, se: 

gún las anteriores reivindicaciones,y porque 

en la parte superior de la  pinza tiene dos 

palancas enfrentadas, una de primer género 

para actuar sobre un muelle de torsión de 

hélice cilindrica, y a través de un eje so 

lidario  en su extremo determinar el inicio  

o paro de la  secuencia de soldadura, y la  

segunda palanca es de tercer género y tiene 

como fin producir un esfuerzo de compresión 

al electrodo de choque equivalente al de de 

formación del muelle realizado por la  prime 

ra palanca.

45.- Pinza portátil para soldadura por re 

sistencia con transformador eléctrico incor 

porado y dispositivo controlador de tiempo, 

esfuerzo y seccionado de corriente, según
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las anteriores reivindicaciones, y porque la 

palanca que acciona e l muelle está conforma­

da con una serie de nerviaciones o salientes en 

su parte' in ferior, comprendiendo un brazo de 

5 accionamiento de configuración alargada y per

f i l  superior curvado, con una doble protuberan 

cia que lleva un taladro transversal por el 

que pasa e l eje de apoyo o fulcro de la  palan 

ca, quedando rematada en su extremo por una 

10 pared con una amplia entalla central a cuyo

través ortogonalmente pasa un eje dotado de 

una tuerca hembra de apriete, portador de un 

muelle de torsión de hélice c ilindrica coaxial, 

sobre el que se apoya la  citada pared.

15 5§.- Pinza portátil para soldadura por -

resistencia con transformador eléctrico in­

corporado y dispositivo controlador de tiem 

po, esfuerzo y seccionado de corriente, se­

gún todas las anteriores reivindicaciones, y 

porque la otra palanca, está directamente 

enfrentada a la anterior y tiene forma cur 

va alargada, estando articulada por un ex 

tremo a un eje o fulcro f i jo  a una pieza 

solidaria de la  carcasa, teniendo esta pa­

20
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lanca un segundo eje de articulación, que se

alo ja en el extremo de una pieza arqueada que 

va unida a l brazo portador del electrodo de 

cbooue, cuvo elemento tiene un eje de bascu 

lación transversal a su extreno, unido a la  

pieza f i j a  citada, que lleva una lumbrera 

en su parte frontal para permitir los despla 

zarrientos del brazo.

6a._ itpiKZA. PORTATIL PARA SOLDADURA POR 

RESISTENCIA COK TPANSFOPTADOR ELECTRICO IK 

CORPOPADO Y DISPOSITIVO CONTROLADOR DE TI31 

PO, ESFUERZO Y SECCIONADO DE CORRIENTE".

La presente memoria consta de doce hojas 

foliadas y mecanografiadas por una de sus ca 

ras y se ilustra en e l plano que a la  misma 

se acompaña.

PASCUAL CIVANTÓ

Firmado: Miguel A. Santos Girones
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