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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  :

¿ El presente Modelo^de^Utilidad tiene por ob j

según se indica en su enunciado, una herramienta de dia­

mante.

De manera más concreta, el presente modelo se refie- 

5 re a una herramienta de diamante del tipo que preferente­

mente, aunque no necesariamente, se utiliza para reali­

zar orificios en placas de vidrio, cristal, o materiales 

análogos. Según es bien sabido, estas herramientas se ob­

tienen mediante un proceso de electrólisis, a partir de 

10 polvo o partículas de diamante, adoptan una forma general

cilindrica hueca, y se montan en voladizo en la extremi­

dad del eje de la correspondiente máquina taladradora, 

sometido a un doble movimiento de rotación y traslación. 

Este eje se halla dotado de una abertura axial, a tra- 

15 vés de la que se hace circular a presión, hacia la he­

rramienta y hacia la pieza a perforar un fluido de refri­

geración. Ocurre, sin embargo, que, especialmente cuando 

se trata de perforar placas de apreciable espesor, en 

el proceso de taladrado, la propia placa obtura la ex- 

20 tremidad de la herramienta, impidiendo la circulación

del agua u otro fluido que se utilice para la refrigera­

ción. En estas condiciones, en el funcionamiento de La

herramienta se alcanzan rápidamente altas temperaturas,
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que determinan la rotura de la misma con el consiguiente 

quebranto económico/ dado qué se trata de*dispositivos ' 

que alcanzan precios de coste relativamente muy altos, 

y que, en consecuencia, deben ser amortizados a través 

5 de un número elevado de operaciones.

El presente Modelo de Utilidad tiene precisamente 

por objeto una herramienta del expresado tipo en la que, 

a través de una disposición sumamente simple e ingeniosa, 

que no afectará prácticamente en absoluto al precio de 

10 coste del conjunto, se ha subsanado totalmente el preci­

tado inconveniente. Esta disposición consiste concreta­

mente en dotar a la superficie interior de la herramien- 

% " ta de una sucesión de pequeñas rayas, estrías, canales ^

o elementos de comunicación equivalentes, que se extien- 

15 den desde el borde superior hasta el borde inferior de

la pieza. Estas estrías podrán ser fácilmente determina­

das, en el propio proceso de obtención electrolítica de 

la herramienta, mediante la disposición de las contrafi­

guras o elementos equivalentes en el correspondiente elec- 

20 trodo. La función de las expresadas estrías estriba en

desarrollar funciones de vías de circulación del agua de 

refrigeración, entre la herramienta y la pieza que se 

esté mecanizando, permitiendo que el agua alcance siem­

pre el borde libre, o arista activa, de la herramienta.



A partir de este borde, el agua es expulsada al exterior 

a través de los interespacios existentes entre la super­

ficie exterior de la herramienta y la pieza como conse­

cuencia de la lógica rugosidad que presenta aquella su­

perficie. De esta forma se asegura en todo caso una efi­

caz circulación del fluido de refrigeración, mantenien­

do a la herramienta en perfectas condiciones de funcio­

namiento, por duro que sea el trato a que se vea someti­

da. Se comprende que este objetivo esencial de asegurar 

la circulación del agua de refrigeración entre la pieza 

a taladrar y la herramienta durante la operación de ta­

ladrado, podrá conseguirse a través de una verdadera in­

finidad de disposiciones concretas distintas, es decir,

variando entre los más amplios límites el número, sec­

ción y forma de las expresadas rayas o estrías, que por 

lo general serán regulares y se hallarán regularmente 

distribuidas sobre la superficie de la pieza, pero que 

podrían también ser totalmente irregulares y hallarse 

distribuidas irregularmente, con la única condición de 

asegurar siempre la expresada circulación. Ni que decir 

tiene que todas estas variantes de realización deberán 

considerarse por completo comprendidas en el ámbito de 
protección del registro que se solicita.

Con el único fin de aclarar y puntualizar cuanto
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queda expuesto, con la presente memoria se acompaña un 

dibujó, en el que, én sección diametral muy esquemática, 

y, desde luego, sin carácter limitativo de ninguna clase, 

se ha representado un ejemplo concreto de realización 

práctica de la herramienta perfeccionada que se trata de 

proteger.

En el expresado dibujo, la referencia 1 señala el 

conjunto de la herramienta, que, según es normal, adopta 

una forma cilindrica hueca, presentando su superficie ex­

terior 2 y su borde inferior 3 rugosos, como consecuencia 

de la sucesión de partículas de diamante que los forman.

De manera esencial, de acuerdo con la invención, la he­

rramienta presenta en su superficie interior 4 una suce­

sión de canales o estrías 5, con las ventajosas consecuen­

cias ya estudiadas. En este ejemplo de realización, las 

expresadas estrías se hallan concretamente dispuestas 

en sentido helicoidal, con objeto de aprovechar el movi­

miento de rotación de la herramienta para activar, por 

centrifugación, la circulación del agua de refrigeración. 

Sin embargo, conviene insistir en que las expresadas es­

trías podrían obedecer a cualquier otra forma de disposi- , 

ción, regular o no.

Resta ya únicamente hacer constar de una manera ge­

neral y expresa que, como se comprende y es lógico, y
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aparte de las que han sido ya concretamente indicadas,

en la realización práctica de la herramienta perfecciona-

da que ha quedado descrita, cabrá introducir todas aque­

llas adiciones y modificaciones de detalle que no afec­

ten a lo que constituye la esencialidad del registro que 

se solicita.
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R E I V I N D I C A C ! O N E S

1 - Herramienta de diamante,"concretamente una"he-"''

rramienta de partículas de diamante depositadas por elec­

trólisis, dotada de forma cilindrica hueca, caracteriza­

da por presentar en su superficie interior una sucesión 

de pequeñas estrías, canales o elementos de comunicación 

equivalentes, determinados en el propio proceso de forma­

ción de la herramienta por electrólisis, que se extienden 

desde el borde superior hasta el borde inferior del con­

junto, permitiendo y asegurando la circulación del agua 

de refrigeración entre la herramienta y la pieza a tala­

drar, durante la operación de taladrado.

2 - Herramienta de diamante.

Consta la presente Memoria Descripti­
va de seis hojas mecanografiadas, escritas 
por una sola cara, numeradas del 1 al 6, 
con sus líneas numeradas, a su vez, de cin­
co en cinco y de un dibujo anexo.

Barcelona, ^  jgyg
P. A
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