MINISTERIO DE INDUSIRIA Y EMERGIA NOMERO ®Y
v Registro de la Propiedad Industrial aos @ ES % 236,905 _ ‘
. €

FECHA DE PRESENTACION

z’laé 27-6-1978

Co .cndido el Praiats ‘«’
n los daics que ile pie-
MODELO DE UTILIDA‘gnte :ifssc;‘ipcij:.‘. v aosl o

A}

tenido de la Memoria a1 juiia.
7 - .

- )’RIORIDADES:
@NUMERO @ FECHA PAIS

810.661 27-6-1977 EE.UU.

@ FECHA -DE PUBLICIDAD CLASIFICACION INTERNACIONAL

BuIPoMIE

TITULO DE LA INVENCION

"UN ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLLE"

@SOLICITANTE (s)

THE PROCTER & GAMBLE COMPANY
(Case 2472B)

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

301 Bast Sixth Street, Cincinnati, Ohio, EE.UU.

@ INVENTOR (ES)

Lawrence William King

@ TITULAR (ES)

REPRESENTANTE
S

(MOD-3.290)

Jea

UNE A - 4 MOD. 3204

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA OE LA MEMORIA




P- MOD-3290

10

15

.25

30

Hoja nim. l

ANTECEDENTES DEL INVENTO

E1l presente invento se refiere en general
a vendajes sbsorbentes desechables, en particulsr a paﬁa-‘
les desechables, y, mds en particulsr, a una construdqiﬁﬁ
de almohadillado de pafial absorbente desechable mejorédé:
que presenta bajas densidad en hGmedo e integridad de al-
mohadillado mejorads en uso.

En los udltimos afios, las mejoras en loéﬂﬁal
fiales desechables han revolucionado el campo de 1los péﬁa-
les para bebés. Como lo indica 1la palabra desechablej-eg-
tos panales estén disefiados para ser desechados desp&é%}
de un solo uso. Los pafiales desechables consisten, efh: ge-
neral, en un almohadillado sbsorbente, una hoja sﬁpe?i@t
de recubrimiento del almohadillado cue hace contacto con
el bebé, y una hojas de respaldo impermeable a los liguidos
para contener los residuos liguidos dentro del almohadi-
1lado absorbente. La Patente para los EE.UU. Re. 26.151,
que fue expedida a Duncan y otros con fecha 31 de enero
de 1967 y que se incorpora aqul por su referencia, es re-
presentativa de tales estructuras de pafial desechable de
la técnica anterior.

En tales estructurss sobsorbentes desechables
se han empleado divzrsos materisales como medios sbsorven-
tes. Cuando se emplean capas de acolchado de celuloss pli-
sado como medio sbsorbente hay escasa necesidod, o ninguna,
de encerrar el medio absorbente dentro de una envuelta de
papel de seda con resistencia en himedo, ya que el acol-
chado de celulosa plisado tiene en general resistencia
suficiente como paras proporcionsr una integridad satisfac-

toris del almohadillado en uso. Cuando se emples como me-

‘e
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| dio sbsorbente un material de bajs resistencia tal como

una masa esponjosa de pulpa de madera ligers o absorbente,

corrientemente designada como fieltro ligero o absorbente,

es generalmente necesaria una envuelta que le dote de p§}
5 sistencis no solamente para proporcionar una integridéd4r
sotisfectoris del almohadillado en uso, sino tsmbién psre
evitar los problemss de formacibén de polvo e hilazas co—
rrientemente asociados con teles materiales absorben£é§;¢
de baje resistencia, tanto dursnte la fabricacibn comb;du-
10 rante el uso. El no conseguir proporcionar una integridad
suficiente del almohadillsdo en uso en un pafial deseégéf
ble, sfecta perjudicialmente a sus caracteristicas ténpd
de asbsorcidn como de contencidn.

Para aslmohadillados absorbentes constituidos

15 por fibras de pulpa de maders tratadas quimicamente usua-
les, las cusles tienen al menos un cierto grado de resis-
tencia cohesiva en forms de tendido ligero o absorbente,
la prictica ha consistido en eﬁplear un par de capas de
papel de seda con resistencia en hlimedo para encspsular
20 el medio sbsorbente psra dotar de al menos un grado ade-
cusdo de integridsd del aslmohsadillado en uso. L3 Patente
para los EE.UU. n? 3.952.745 expedida a Duncsn con fechs
27 de abril de 1976, guedando incorporadas aqui dichs Pa-
tente por su referencia, es representativa de tales es-
- 25 tructurass. La cerencis de integridad del slmohadillado en
el medio fibroso absorbente alcanza proporciones criticas,
sin embargo, cuando se utilizancomo medio absorbente fi- :
bras de pulpa de manera de alto rendimiento relativamente

rigidss, tales como fibrass de pulpas de maders termomecdni-

30 cas, las cusles tienen muy poca resistencia cohesivs en
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| forma de tendido ligero o absorbente. Tal como aqui se
utilizan, se considera que las fibras de pulpa de maders
de alto rendimiento son aguellas en las que no se elimina
la voluminosidad de la lignina durante el tratamientd,;i
5 Por consiguiente, se convierte en fibra uns proporciéﬁ!ﬁg
cho mayor del drbol del cusl se obtienen las fibras.

Por contraste, se considera que somn fibras
. de pulpa de madera tratsdss quimicamente usuales aquéliéé
en las que se elimina sustancislmente la lignina durahéé
10 el tretamiento. Las fibras de alto rendimiento son tipi-
camente no aplaestadas, mds rigidaes y mis eldsticas qﬁélias
fibras aplastadas similares a cintas trastadas Quimicémgﬁ—
te. En consecuencia, hay menos entrecruzsmiento de l?éi?i
vras de alto rendimiento entre si y por consiguiente es
15 menor la resistencia cohesive de los fieltros ligeros pro-
ducidos a partir de las mismss. No obstante, es sumsmente

deseable utilizar tales fibras en productos sbsorbentes

desechables, no solamente desde el punto de vista de uns

u-ilizacidn mds eficaz de los recursos naturales, debido
20 a la disminucién de desperdicios al convertir en fibrs,
sin- tembidn desde el punto de vista de una reduccidbn en
1s utilizacidén de fibra psra una capacidad de absorcidn
equivalente. Lz naturaleza relativamente rigida y elésti-
ca de las fibras de alto rendimiento proporciona un almo-
25 hadillado de fieltro ligero gue presenta una menor densi-
dad enrhﬁmedo, en uso, que la de un almohasdillado formsdo
de fibras de pulpa de madera trstadas quimicamente ususlesq
Por consiguiente, pars csntidesdes comparables de fibras,

los almohadillados de fibra de pulps de maders de alto

30 rendimiento presentan un mayor volumen de huecos en uso,
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v por tanto uns mayor capacidad de absorcidn.

Hasta la fecha, las dificultades experimen-
tadas con teles almohadillados, incluso cusndo se encapsu-
1an en una envuelts de nspel de seda resistente en hﬁ@ég?,
han consistido en sue el mayor volumen de huecos no ﬁo&ia
ser utilizedo eficazm:nte para absorber ¥ retener los exu-
dsdos del cuerpo, debido s la falta de integridsd del al—
mohadillado en uso. Las acciones de quien los lleva phes-
tos hacen, tipicamente, gque tales almohadillados se dégin—
tegren, produciéndose con ello una envuelta de papel .de
seda resistente en hitmedo que contiene una mass de fip%és
sueltas,'no ligadas, las cuales se desplsazan libremeﬁtgj
por el interior de la envuelta. Tales estructuras pr§é§ﬁ-
tan vollmenes de huecos extremadamente bsjos en uso ? sbn
clarsmente ineficaces pars la sbsorcidén y la retencidn de
exudados del cuerpo.

Son conocidos en la técnica varios medios
para reforzar o dotar de mayor resistencis a8 las estructu-
ras de slmohadillado de fieltro ligero. Las soluciones ti-
picas pars este problema son 1a adicidn de cansmez0 recu-
bierto de adhesivo interiormente al almohsdillado y 1la
aplicaecibén de resinas ©O agentes de formacidn de esponja
de refusrzo a las superficies fibrosas expuestas del almo-
hadillasdo. NWo obstante, tales soluciones de la técnica an-
terior vars el problema de la integridsd del almohsdillado
en uso en estructuras fibrosas absorbentes son de coste
relativamente elevado, lo que afects perjudicislmente 8 ls
economia general de uso de tales estructuras absorbentes
desechsbles. idemds, tales soluciones son frecuentemenve

demssiado complicadas pars poder ser ejecutadas de modo




P- ‘ Hoja nam. 5

| fiable, y en general no se pueden llevar ficilmente 3 la
préctice sin importantes cambios de disefio en la propis
estructura absorbente desechsable.

OBJETOS DEL INVENTO

5 A 13 vista de las desventajas y los incén;;
venientes de los vendajes absorbentes desechsbles de baja
iensidad de 1a técnics snterior, un objeto del presenﬁé’
. invento es proporcionar un vendaje absorbente desechébi;f
de bajs densidad constituido principalmente por fibrasgde
10 alto rendimiento relativamente rigidss que tienen escasa

resistencia cohesiva en forms de tendido ligero, preégh@ag
do dicho vendaje una capacidad de absorcibn comparable_a
13 de lss estructurss de la técnica anterior de mayo?i@é—
£0 badsico, debido a su menor densidad en himedc en uéé,
15 y sin endsrgo tiene una integridad de almohedillado sufi-
ciente en uso pars permitir la eficaz utilizacidén del ma-
yor volumen de huecoOs inherente a tal estructurs.

Otro objeto del presente invento es propor-
cionar unos medios simples, de bajo coste, pars comunicar
20 uns integridad al almohadillado adecuada en yso 3 un venda-
je absorbente de bajs densidad constituido principslmente
por fibrss de pulpa de maders de slto rendimiento relsti-
vamente rigidss.

Otro objeto del presente invento es propor-
" 25 cionar un vendaje absorbente desechable de bz ja densidad,
practico, que presenta una capacidad de absorcidn sustan-
cialmente equivalente a8 la de las estructuras de ls técni-|
ca snterior de mayor peso bdsico y de mayor densidad en

namedo en usc, reduciéndose con ello la centidad total de

30 fibra que se necesita para fabricar tales estructursas, sin
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| sacrificio alguno de su capacidad de absorcibm.

Todavia otro objeto del presente invento es
proporcionsr un vendaje absorbente desechable de beja den-
sidad, resistente, empleando principalmente fibras de;éifo
rendimiento como medio sbsorbente, pars permitir uns ﬁtiri
zacibén mds eficaz de los recursos naturales.

RESUMEN DEL INVENTO N

En uns realizacidbn especialmente preferida;
se ha previsto un vendaje absorbente desechaﬁle de bajéh
densidad que tiene una hoja superior permeable a8 la hume-
dad pars contacto con el cuerpo de quien lo lleve puestd,
un almohadillado sbsorbente de la humedad para absorber -
v retener los exucados del cuerpo y una hoja de réSpaldo
impermeable a la humedad opuesta a8 la superficie que hace
contacto con el usuario, sujetas entre si en relaciébn de
superpuestas. El slmohadillado absorbvente de la humedad,
el cual tiene una densidad méxima eun hamedo de aproximsda-
mente 0,10 gramos por centime%ro cGbico, medida bsjo una
carge aplicada de 12,4 g/cme, estd preferiblemente constil-
tuido principalmente por fibrss de pulpa de madera de alto
rendimiento relstivemente rigidas contenidas deniro de
una envuelta de papel de seda resistente en humedo. Al me-
nos una capa de papel de seds resistente en hamedo que tig
ne una caracteristics de mdximo estiramiento en seco de
aproximsdamente el 30 por ciento, medido en el punto de
ruptura, estd prevista eun un plano sproximadsmente a mi-
tsd de recorrido entre las superficies mds exteriores de
dichs envuelta de papel de seda resistente emn htmedo y ro-
deada por smbos lados por dicha fibra de pulpa de madera

de alto rendimiento vsra dotar de una integridad en uso
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k | mejorads a dicho almohadillsdo sbsorbente. La estructurs
abgsorbente desechsble resulténte presenta una integridad
% una capacidsd de absorcidén en uso compsrables a las de
las estructuras de la técnica anterior mds densss en iésf
5 que se emplean las fibras de pulpa de maders tratadas'qui-
nicsmente usuales mds c:ras, sin el uso de uns caba de pa-
pel de seds resistente en himedo de alargsmiento limitsdo
entre las capas de papel de seda de la envuelta y en 1@

que . sin embargo se utiliza menor cantidad de fibras. ---

10 BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJCS e -

Aunque la Memoria Descriptivs concluye;pbg
1ss reivindicacionss en las que se especifica en particu-
lar y se reivindica clsramente el presente invento, se& -
considers que se conprenderd mejor el invento si se hace
15 referencia a la explicacibén que sigue 7 8 los dibujos que
se scompafian, en los cuales:

Is Fig. 1 es una vista en perspectiva de una
realizscibn preferids de un pafial desechable del presente
invento con una seccidn de esquina recortads para ilustrar
20 1s relacidn entre los diversos elemeuntos estructurales;

s Fig. 2 es uns vists en corte, a escala
amplisda, del pafial desechsble ilustrado ez 1s 1
msda a lo largo de la lineas de corte 2-2 de 13 Fig. 1;

Ia Tig. 3 es una vists en corte, 8 escala
- 25 amplisda, del pafial desechable ilustrado en la Pig. 1, to-
mada a‘lo 1srgo de la linea de corte 3-3 de ls FPig. 13 ¥

Is Fig. 4 es un grdfico en el gque se ilug- :
tran los efectos en la integridad del almohsdillsdo de la

resistencis en htmedo v del grado de alargamiento en seco

30 de la capa de papel de seds situada interiormente.
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- DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONZS PREFERIDAS

La Fig. 1 es ilustrstiva de una realizac16n
preferids de un pafisl desechable del presente invento. Ti-
picamente, un paiial desechable 1 del presente invento com-
prende una hojs de respaldo 6 impermeable a los liquidés;
un almohsdillado 21 absorbente de liquidos, y una hojénéﬁ;
perior 5 para contacto con el cuerpo permesble & la hume-
dad. La hoja de respaldo 6 puede ser de plastico, de pa-f
pel tratado, o similar y se envolverd tipicamente sobre’ el
slmohadillado absorbente 21 y la hojs superior 5 en 1083“
bordes para proporcionar solapss laterales 19 y 20 que.sir
ven para mejorar las caracteristicas de contencidn derzéée
fal, como se ha expuesto en 1a Patente vara los ZE.UU. Re,

5.151 que fue expedids a3 Duncan ¥ otros con fecha Bljda“{
enero de 1967, habiéndose incorporado aqul dicha pauente“
por su referencis. En una realizacidn espscialmente pre-
ferida del presente invento, el medio absorbente fibroso
ligero 3 contenido en el almohadillado 21 sbsorbente de
liquido esté constituido principalmente por fibras de pul-
va de madera de alto rendimiento relstivsmente rigidss, ta
les como fibras de pulpa termomecdnicas, las cusales tienen
relativamente escass resistencia cohesiva en forms ligers.
Fsto sc¢ considera que es debido principalmente s la rigil-
dez ¥ a la falta de entrecruzamiento de tales fibras cuan-
do se disvonen las mismas en forms de un velo ligero. Si
se desea, se pueden mezclar una pequefia parte de fibras
de pulps de madera tratadas gquimicamente pars mejorar 1ls
cohesién de un velo ligero utilizado en la préctica del

presente invento. Es de hacer notar, sin embargo, que la

sdicidén de fibras de pulps de madera tratadas quimicsmen-
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__te, ususles, al velo ligero, tiende a asumenbtar la densidad
totsl en hamedo del velo en uso, disminuyéndose con ello |
su volumen de huecos y perjudicdndose por tanto a su capa-
cidad de absorcibn. Ademds, ello sumenta el coste del pro
ducto sbsorbente desechable resultante, debido 21 mayor
coste de las fibras de pulvas de madera tratadas quimica-.
mente.

Los almohadillados absorbentes en los qﬁe,=
se emplean velos fibrosos ligeros de especial utilidaaépg-
ra la prdctica del presente invento, presentan en general
uns densidad mdxima en himedo de menos de aproximadamexnte
0,10 g/cm5 medids bsjo una cargse de 12,4 g/cmz. iﬂi}

Lss densidades en himedo de las estructurss
de almo-sadillado absorbense 21 a las gue se hsce referern=
cis en tods estas Memorias Descriptiva y en las Reivindida-
ciones, fueron determinadas utilizando nusstras de almo-
nadillado absorbente de 101,6 mm por 101,56 mm, es decir,
copas de papel de seds de envuelta 2, 4, medio sbsorben-
te 3 y capa de papel de seds 30 donde se utilizsban. Las
mu~stras de almohsdillsdo zbsorbente sren inicislmente ca-
1andradss hasta una densidad en seco de 0,10 g/cms, medi-
ds bsjo una cargs de 12,4 g/cmg. Lss muastres fueron hu-
medecidss con una cantidad de solucidén salina 3l uno por
ciento de orina simulada, con su tensidén superficial ajus-—
tads 8 45 dinas por centimetro. L3 cantidad de solucidn
aplicada ascendia a tres veces el peso en seco de la mues
tra de almohadillado sbsorbente. Las muestras humedecidas
fueron luego colocadas en un Comparador de Cuadrante Ames
Modelo N2 1%, empleando una Galga Ames N2 482, tal como

la que se puede obtener de la 3. C. imes Company de ‘Walfhan
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i | Massachusetts, EE.UU., ¥ se aplicdé 8 la muestra una carga

2 del Compara-

de O,OBSkg/cm2 a través del pie de 12,9 cm
dor pers simulsr las csrgas asplicadas tipicamente por un
bebé que se siente sobre un peisl humedecido. La cargs de
5 0,035 kg/cm2 fue aplicada sucesivsmente por incremenﬁ5$ |
de presidn de aproximadamente 5,2 g/cmg, esperando'haéts 
obtener una condicidén estable o de equilibrio en el Compa-
rador de Cusdrante antes de aplicar el siguiente incrémeﬁ-
to de presidn, hasta que se obtuvo la cargs senalada &Qéé
10 estabilizd el Comparador de Cuadrante. La cargs aplicad§~
de 0,035 kg/cm2 se liberd entonces durante un periodo de.-,
aproximadsmente un minuto, para permnitir que la muestrﬁi¢;

de almohadillado buscase su propio equilibrio, y se apl}c?

2 . . :
después una carza de 12,4 z/cm mientrss se tomabc la dec-

»
s p e

15 tura con el calibre en himedo. La densidsd en hitmedo de
15 muestrs se calculd por la siguiente ecuacidn:

Peso en Seco de la Muestra de Almonadi
1lado Absorbente de 101,6 mm x 101,56 m

-

\

1

Densidad en Eamedo =

irea de la Calibre en HiO-
20 Musstras de medo de la

Almohnadillado de Muestra de Alnd
101,6 mm x 101,5 mn hedillado /

A modo de contraste, las estructuras de 8l-
monsdillsdo sbsorbente de la técnics snterior en lss que
se utilizan principalmente fibras de pulpa de madersa tra-

tadss quimicamente ususles, presentan tipicemente densida-

5O

e
N

des en ntmedo del orden de sproximasdsmente 0,12 g/cm
mayores, medidas en condiciones similares. Como es bien :
sabido en la técnica de los montsjes absorbentes desecha-

bles, las estructurss sbsorbentes que presentan densids-

30 des en htmedo bajas son generalmente deseables, ya que
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é | _presentan en uso meyores volimenes de huecos y, por consi-
suiente, mayor capacidad de sbsorcidén y de retencidn para
un peso dado de fibras.

La manera en que estdn montados los diver—
) sos elementos se ha ilustrado mds claramente en las Figs;
2y 3. Como puede verse en la Fig. 2 1la hoja superior 5
estd doblads alrededor del slmohadillado absorbente 21 en
los extremos o partes de banda de cintura del panal. iask
partes que se solapan de 1la hoja superior 5 estan sujé@é%
10 directsmente a la hojs de respaldo 6 por medio de cordo}u
nes de adhesivo 15 y 16 que se extienden esencialmente. 8-
través de toda la anchura del almohadillado absorbente,‘?
21. £1 medio absorbente 3 y una capa 30 de papel de seda °
resistente en htmedo, de alargzsmiento limitado, estén,&§é>
15 tenidos entre capas de papel de seds resistente en hﬁmé&é
2 vy 4. Las partes extremas de la caps mds superior de pa-
pel de seda resistente en htimedo 4 estédn dobladas hscisa
atrds sobre si mismas,vmientras gque las partes extremas
de ls capa mdés inferior de papel de seds resistente en
20 himedo 2 estdn dobladas hacis atrds sobre las partes extre
mas de 1la caps mds superior de papel de seds resistente
en himedo, peras formar uns envuelts alrededor del medio
sbsorbente 3 y de la csps de papel de sedez 30. El alﬁoha-
dillado absorbente 21 estd por tanto contenido dentro de
25 una envuclta exterior formads por la hojs superior 5 y la

hoja de respaldo & impermeable a ls humedad. El almohsdi-

.

11lado sbsorbente 21 estd preferiblemente sujeto a las psr
tes que se solapan de ls hoja superior 5 por medio de cor-

dones de adhesivo 17 y 18, los cuales se extienden esen-

30 cislmente a través de tods la anchura del almohadillado
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| sbsorbente. Se utilizan preferiblemente cordones de adhe-
sivo 11 y 12, que también se extienden esencialmente a8 tra
vés de tods 1la anchura del almohadillado sbsorbente, para
sujetar la capa mas inferiof de papel de seds 2‘resisten-
5 te en hGuedo directamente a8 la superficie mis interiof'dé
la hojs de respaldo 6 impermeable a 1a humedad.

Con referencia shors a la Fig. %, puede ver-
se en ella que el slmohadillado 21 sbsorbvente de 1iqui§§}
estd contenido a lo largo de las partes de borde del ﬁaé?
10 fial dentro de la envuelta formada por la hoja superiors§n
permeable a los ligquidos y las partes de borde gue s€, 302
lapan de la hoja de respaldo 5 impermeable a la humeda@ﬁi-
las cusles estdn unidas entre si a lo largo de las partes:
de borde del vafisal por medio de cordones de adhesivo 7w§=;
15 8, los cusles se extienden preferiblemente en tods 1la i&é
zitud de la hojs de respaldo. Es de hacer notar gque lss
psrtes 19 y 20 de torde que se solapan interiores de la
hojs de respaldo 6 impermesble a la humedad no estdn suje-
tss directamente a la hojs superior, a fin de proporcionar
20 una accibn de junts y, por consiguiente, una mejor conten-
cién de los fluidos exudsdos del cuerpo de scuerdo con los
principios de la sntes mencionada Patente de Duncsn ¥
otros. La superficie mis sunperior de la capa 4 de papel
de seda resistente en htmedo estd preferiblemente sujeta
25 a la superficie més inferior de la hoja superior 5 imper-
mesble s los liquidos por medio de cordones de adhesivo
9 y 10 que se extienden en tods 1s longitud del almohadi- s
1lado sbsorbente 21. Debido 2 la naturalezs permeable 38

los liguidos de 1ls hojs superior 5 utilizsda en una reali-

30 zacibn preferida del presente invento, los cordones de ad
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| hesivo 9 y 10 se proporcionan normalmente por simple migrs
cidn de una parte del adhesivo utilizado pars formar los
cordones 7 y 8 directamente 3 través de la hoja superior
permeable a los liquidos, mientras el adhesivo estd en es-
5 tado liquido. En todavis otra realizacibn preferida dél‘i
presente invento puede emplearse una hoja superiof 5 peré
meable atlos l1iguidos constituids por meterisl impermea-
ble a los liguidos provisto de capilares que se estreébgh
cébnicsmente de didmetros y conicidades criticos, teniég@b
10 cada capilar una base en el plsno de 1la hoja superior,yg
un vértice alejado del plano de la hogja superior y en con
tecto intimo con el almohadillado sbsorbente 21; la raten
te pars los EE.UU. n2 3.929.135 expedida & Thompson cop -
fecha 3C de diciembre de 1375 e incorporads agul por su;i
15 referencis, es representativa de tal hojs superior. Eﬁdéé
tas Gltima realizacibn, los cordones de adhesivo 9 y 10 se
aplican de preferencis directemente.

Un panisl desechable del presente invento se
sujeta de preferencia en posicidn alrededor de le cinturs
20 de quien lo lleva puesto por medio de sujetadores 12 y 14
de cints sdhesiva sensible a la presidn, los cuales son
bien conocidos en la técnica de los pafiales desechables.

Como se ha ilustrado en las Figs. 1, 2 J 2,
el medio sbsorbente de baja resistencia de fibras 3 de
25 pulpa de maders de alto rendimiento, estd preferiblemente
envuelto entre un par de hojas de papel de seda 2, 4 que
tienen una resistencia en htmedo al menos moderada. Al :
igual gque con las estructuras en las que se emplean fi-

bras de pulpa de madera tratadas quimicamente usuales,

50 las hojas 2, 4 de papel de seda de resistencia en hlmedo
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| | se utilizan para hacer mdxima en uso 1ls integridad del al-
mohsdillado y para evitar que las fibrss absorbentes 3
produzcan polvo e hilazss en el almohadillado a través de
la hoja superior 5 en contacto con el cuerpo. En una rea-
5 lizacibn especislmente preferida del presente inventc; éé
ha previsto una caps 30 de papel de seda resistente eﬁ
ntmedo que tiene una caracteristica de estiramiento en se-
co maximo de aproximadamente un 30 por ciento, medidoﬁgﬁf
el punto de rupturas de la capa, dentro de 1la envueltakgéj
10 | papel de seda resistente en htmedo, preferiblemente en:un
plano sproximadamente a mitad de recorrido entre las ca—,
pas 2, 4 de papel de seda resistente en hamedo y rodeadé:
por ambos lados por fibras 3 de pulpa de madera de alto -
rendimiento ligeras absorbentes. sungue no e€s esencialﬂ;i
15 pars la prdctica del presente invento que la cape 30 dér
‘papel de seds dividas sl zrueso total del fieltro ligero

contenido dentro de los papeles de seda 2, 4 de envuelta

en una relacidn de 50:50 el solicitante ha llegsdo a 1lsa

conclusibén de que lss ventajas que proporcions 2l presen-
20 te invento son mdximas cuando la relacidn del grueso de
una capa de fieltroc ligero con relacidn sl de 1la otra no
excede de aproximadamente 70:30.

Aunque la previsidén de una o =ds capas de

papel de seda en diversas posiciones dentro de un medio
25 de fieltro ligero absorbente es conocida de antiguo en
1a técnica, el soliciftante ha descubierto que la previ-
sién de una cspa de papel de seda resistente en htmedo :
con una caracteristica de alargsmiento en seco mdximo de

aproximadamente el 30 por ciento produce un sumento ines-

30 perado en la cantidad de slargamiento que puede experimen
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|_tar un almohadillado ebsorbente 21 constituido principal-
mente por fibras de pulpa de madera ligeras antes de que
el medio fibroso empiece a agrietarse o a8 separsrse cuan=-
do'se somete la estructurs 21 de almohadillado absorbente
5 3 cargs de traccibn. Ests inesperads mejora, cuando sé;-t
aplics a fibras de pulpa de madsra de alto rendimientc,
proporcions un vendasje absorbente desechable de baja den-
sidad de gran capscidad de absorcidn que presents en ﬁ%ﬁt
uns integridad del almohadillasdo compsrable a la de lbsl}
10 vendajes absorbsntes desechables de la técnicsa anterioﬁA
en los gue se emplean fibras de pulpa de madera tratadas-
quimicamente usuales en forma de tendido ligero, peroisih
una capa 30 de papel de seds resistente en hﬁmedo; de-alar
gamiento limitado, situada centradsmente. &s particularf{
15 mente notable que solamente hay necesidad de interponef"
una capa 30 de pspel de seds resistente en himedo del pre
sente invento entre las capas 2, 4 de papel de seda re-
sistente en himedo mds exteriores querforman la envuelta,
las cusles encapsulan sl medic fibroso sbsorbente 3, pero
20 que no han de estar necesarismente sujetss al mismo.
sunque la capa 30 de papel de seda resisten-
te en humedo de alsryemiento limitado puede ser sujetada,
si se desea, 3 una u otrs de las capas 2, 4 mds exteriores|
o a ambas, el solicitsnte ha comprobsdo que es ventajoso
25 que la capa 30 de rapel de seda permezca sin sujetsr ni al
medio fibroso absorbentz %, por ninguno de sus lados, ni
a8 las capss 2, 4 de papel de seds mds exteriores. Esta so- :
lucidn ha demostrsdo ser beneficioss en dos aspectos. En

primer lugsr, reduce al minimo el coste materisl de la ca-

50 pa 30 de papel de seds adicional, ya que puede ser menor




P"‘ ‘ . 1Hoja nvim. 16

; |__que cuslquiers de las capas 2, 4 de papel de seds més ex-
teriores. En segundo lugar, dejendo la csps 30 de papel

de seds intermedia sin sujetar de la maners ilustrads en
las Figs. 1 a3 3, se reduce a3l minimo cuslquier efecto per
5 judicisl sobre la aptitud pers ser srrastrado con zgua

del medio fibroso sbsorbente 3 sl ser desechsdo tirdndolo
en un retrete. ©s decir, que el presente invento puede ser

PR

llevado a la préctica ficilmente en una estructuras déﬁpéi
fial absorbente desechable tal como ls descrita en 1aﬁP§;;
10 tente para los EE.UU. 3%.952.745 expedids a Duncan con fe—
cha 27 de sbril de 1976. Cuando un pafial desechable 1 del
presente invento se ensucia, se puede despegsr la hoja Hb
respaldo 6 impermesble a la humedad del resto dellpaﬁal ;
pars poder desechar la parte ensuciada del panal tirén@e%
15 la por un retrete usual. isto se efectia, de preferendié;
cortando los cordones de adhesivo 15 y 16 entre la hoja de
respaldo y la hojs superior a lo largo de las partes extre
mas del pafisl. Los cordones de adhesivo 11 y 12 gque suje-
tan 12 capa mds inferior del papel de seds 2 resistente en
20 hGmedo directamente a la hoja de respaldo 6 impermeable &
la humedsd no son cortados, sin embargo, por la accidn de
despezue sntes mencionsda. Los cordones de adhesivo 11 ¥
12 son, de preferencia, los suficientemente fuertes como
psra unir firmemente la cspa 2 de papel de seada resisten-
25 | te en htmedo a la hojs de respaldo, de modo que 1la accidn
de despegue aplicsde 3 le hojs de respaldo haréd que el
panel mds inferior de papel de seda resistente en himedo
rompa por fuera de los cordones de adhesivo y haga con

ello ue esa parte de la cspa mds inferior de papel de se-

30 da resistente en hfimedo situsds entre los cordones 11 y 12
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de cola adhesivos permenezca en contacto sdherente con 13
hojs de respaldo 6 impermeable a8 la humedad cuando se-re;
tire la hojs de respaldo separdndola del resto de ls es-
tructurs. Por consiguiente, se retirs un panel grande de
envuelta de papel de seds resistente en hGunedo utilizédo?
psrs dotsr de resistencis al medio 3 sbsorbente de.liquido
en uso, pars permitir la rdrida erosidén hidrdulica de esa

parte del medio sbsorbente que queds dentro de 1a envu?iﬁe

adyacente a la superficie mds inferior de 1a capa 30 dgfi@
pel de seda intermedis a8l arrastre con agus lss partes én-
sucisdas del pafisl en ls taza de un retrete. Fuesto qqg;}?
capa 30 de pspel de seds intermedia no estd sujeta 3 nipgg
na de las capas de papel de seds 2 6 &4 en una realizaqéégo
preferida del pressnte invento, puede ser ficilmente qeﬁi}
rada, ya sea manuzlmente o ya sea poOTr la sccibn del inodo-
ro del retrete, exponiéndose con ello a la erosibén hidrdu-

lica aguella parte del medio absortente fibroso 3 adyacen-—

te a 13 superficie més superior de 13 capa 30 de papel de

Pars ilustrar lss inesperadas ventajas
provorcionsdas DOT el presente invento, se prepararon un
cierto nimero de almohadillados de psfial de nuestra, en

zeneral de acuerdo con lo ue se expone en la Patente pa-
ra los E5.U0U. 3.952.745 emplesndo uns envuelta de papel de
sede resistente en ntmedo, es decir, C2pas 2, 4 constitui-
das por papel de seda con un peso bdsico de aproximadsmen=—
te 1,95 kg por cads 100 mg, uns ceraecteristica de alarga-

miento en seco en la direccidn de la mdquins de aproxima-

dsmente el 16 por cientc, medido en el n»unto de rupturs,

uns carscteristica de slargemiento en seco en direccidn
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_trsnsversal a ls mdquina de sproximedsmente el & por ciento
una resistencis s 1a t-accidn en szco de asproximadasmente
268 g/cm, una resistencis a la traccibn en direccidn trans

versal a la mdquina, en seco, de aproximadamente 169 g/cm,

.
-

Lns resistencis a 1s traccibn en la direccidn de ls mddui-

P

na, en htmedo, de aproximedamente 61 g/cm, y uns resistén—

cis 2 1a traccidn en dirsccibn transversal a la mdquins,

<

«** .

en htmedo, de aproximsdemente 39,4 g/cm. Las muestras-de’

slmohadillado de pafisl fueron preparadas de modo gue Iaiéi
sccibn de la mdquina de las capas de papel de seda 2,.%.

estaban aslineadas psralelas s 1as partes de bands de cin-

tura del pafial, es decir, ueralelas a los cordones 11 -y-15

de sdhesivo ilustrsdos en las Figs. 1 y 2. Bsto se hsce -

- -
.
.

en genersl paras alinesr la direccidén de méxims resistencds
de las capss de papei de sedalE, 4 con la direccidn dé'hg—
xims csrga de traccidém en uso. Los almohadillados de psnal
de la técnica snterior 21 uel Ejemplo 1 fueron preparsaos
utilizando Fibras 3 de pulps de maders tratadss quimica-
mente usualés con tendido ligero y presentaban un peso ba-~
sico de aproximadamente 0,033 g/cm2.
Pary establecer la integridad de los almoha-
dillados 21 de pefisl de la técnics snterior del Ejemplo 1,
los almohadillsdos, es decir, las capas de papel de sedsa
2, 4 y de fieltro ligero 3, fueron calandradas de modo que
1ss muestrss de almohadillsdo absorbente presentabsn una
densidsd en seco iniciasl de sproximadamente C,10 g/cm3,
medida bajo uns carga de 12,4 g/cmg. Se cortaron muestras
de slmohadillado gue median 76,2 mm en la direccibn trans-

versel a la mdquina de las capas de papel de seda por

152,4 mm en 1la direccidn de la mdquina de las capas de pa-
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vel de seds. Las muustras fueron humsdecidas con unz solu
cidn sslinz 81 1 por ciento de orina simulads con una ten
5ién superficial de 45 dinas por centimetro, que eguivas-

1ia s sproximadsmente 3 veces el peso en seco de la mues-

o ..

tra de a2lmohsdillado. Se aplicd ls mitsd de 1s s»lucxon-

«*f .

~

2 cada lado de la muestrs pars fecilitsr la obtencidn’ . de-
un humedecimiento uniforme. Les muestras de almochadillsdo
fueron luezo sometides a8 una carge de compresidén de apro-

. ~ 2 . -
ximadsmente C,07 kg/cm™ durente un periodo de sproxims

mente 10 minutos pars dejar gue se squilibrzse ls humedagd.
Tas muestrzs humedecidas fueron luego montsdas en uns md-
£

quina de enssyos de traccidn Instron iodelo THM, tal como,

“ 4 e

la fabricads por la Instron Engineering Corporstion dg -

Cznton, NMassachusetts, EE.UU., de tal modo gque su dimen:.

.

Can

sién de 152,4 um, es decir, la direccidén de 1la méguina de
las capas de papel de seds 2, &, fuese paralels a la di-
reccibébn de movimiento de las mordazas de la méquina de en-
sayos de traccidén. Se empled un espacismiento inicisl en-
tre mordszas de 101,6 mm, y las muestras fueron montadass
de tal modo que cads mordaza cogla un segmento de 25,4 mn
de longitud del almohadillsdo. Se situd un manantisl de
luz detrds de la muestra de slmohadillsdo psrs claridad
visusl en la observacidn del comportamiento del fieltro
ligero durante el ensayo de traccidn llevsdo a casbc en 1ls
mdquina Instron. Las muestrss fueron scmetidas a cargs de
traccidbn con una velocidad de las mordaszas de sproximada-—
mente 2,54 mm/min, hasts que se observd agrietamiento o se
paracidén visible del fieltro ligero. Se rezistrd el nivel

de alargsmiento de ls muestra de almohadillado en el pun-

to de sepsracidn del fieltro ligero.
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L Utilizando el procedimiento de pruebs snt:zs
mencionado, se determin® que los almohadillados de pafial
de 13 técnica snterior del =jemplo 1 experimenteron un ni-
vel de slargsmiento de apfoximadamente el 11 por ciento
en el punto de sgrietsmiento del fieltro ligero. .
Los slmohadillados de pafisl del Ejemplofé:f

fueron consiruidos esencialmente de la misma manera gue

los almohadillados de panasl del Ejemplo 1, con 1ls excgp="

o .
o

cidn de que las fibras de pulpa de maders trotedss quimix

camente del Ejemplo 1 fueron sustituidss por fibras de -

.....

mohsdillados de psfial 21 del Ejemplo 2 presentaban un peso
bédsico de aproximadamente 0,035 g/cmz. Los almohadillé&éé
de pafial del Ejemplo 2 experimentsaron un nivel de alaréé;
miento de aproximadamente el 4,6 por ciento en el punfd‘:
de agrietamiento del fieltro ligerc. Las experiencis ha re-
velado que los pafiales que presentan un nivel de alargs-
miento tan bajoben el punto de agrietsmiento del fieltro
ligero no tienen suficiente integridad en uso como pars fa
cilitsr un uso eficaz como pafial desechable.

Para aislar el efzcto de afiadir una copa 30
de pspel de seda resistente en hamedc, de elargemiento li-
mitado, situsds centradamente, 3 los almohadillados absor-
bentes 21 del Ejemplo 2, los almohadillsdos de pafial del
Ejemplo % se construyeron bdsicsmente de la misma manera
jue los almohadillados de penal del Ejemplo 2, con la ex-
cepcidn de que se previbé uns capa 30 de papel de seda in-

ermedia aproximadamente a mitad de camino entre las dos

ct

cspas de papel de seds nds exteriores 2, 4. La capa de pa-

pel de seds intermedia no fue sujetada ni al medio sbsor-
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| bente 3 ni a las capss 2, 4 de papel de seda resistente
en himedo mds exteriores. La capa de papel de seds resis-
tente en himedo 30, que era en general similar 3 las ca-

pas 2, 4 de papel de seds resistente en himedo més exterio

5 res, presentaba un peso bésico de aproximsdsmente 1,95 kg
por calda 100 m2, medido en una condicidn de no plisadp,

y una resistencia s la traccidén en direccién de la mdqui-
na en htimedo de al menos aproximadamente 39,4 g/cm. La - -
direccidén de la miquina de la capa 30 fue orientada pars
10 que coincidiese con la direccidén de la mdquina de las dé-
pas de papel de seda 2, 4, es decir, paralela a los cordo_
nes de adhesivo 11 y 15 ilustrados en las Figs. 1 ¥y 2;:y
paralela a la direccidén de movimiento de las mordszas en
la mdquina de ensayos de traccidn. Esta orientacibn parti-~
15 cular de 1la capa de papel de seda 30, aGn no siendo cri~
tica para ls practica del presente invento, se prefiere
generalmente ya que alinea la caracteristica de slarga-
miento en seco desesda ¥ la‘resistencia mdxima de la cs-
pa con 1la direccidn de mdxims cargs de trsccibn en uso,
20 haciendo con ello méxima la mejora en la integridad del
slmohadillado proporcionada por el presente invento. 1s
cantidad de plisado comunicads 8 la cap3 central 30 fue
intencionadsmente variada de modo que 1la caracteristics
de estiramiento en seco presentada por ls c3pa centrsl,
25 medida en el punto de rupturs de la capa, variase entre
sproximasdamente el 16 por ciento y sproxim:idamente el 93
por ciento para la gama de slmohadillados de muestra del
Ejemplo % sometidos a ensayo de alargsmiento. Fl peso bs-

sico de los almohsdillados de psfisl del Ejemplo 3 gscen-—

. . 2
30 dia a, sl meunos, aproximsdamente 0,036 g/cm™,
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— Los resultsdos del enssyo de ala;*emlento
l1levado 3 cabo en las mu=stras de almohadillado del Ejem-
2 plo 3% se ha repreSentado grédficsmente por la linea 10C en
ls Fig. 4, 1la cual es un gréfico en el gue se compara el

5 tanto por ciento de alsrzamiento en htmedo del fielt ro 11-

gero, en el punto de agrietamiento, frente al tento pér.
ciento de slargsmiento en seco de la cspa 3C de papel de

seds situads centradamente, medido en el runto de rupthra

*

de la caps. A
10 Como es evidente de la lines 10C de la Fig.

4, cusndo 1ls carscteristica de slargemiento en sSecoO de 1s

s e

capa 30 de papel de seda situadas centrsdamente es de ﬁpno—

-
.

x1mademente el 30 por ciento O menos, ls caracterlstlca

-

de alargsmiento en himedo de las muestrss de almohadl;}géo
15 sbsorbente del Ejemplo 3, empleando fibrass de pulpatérﬁﬁl
mecdnicas con tendido ligero, se aproxima & la de los al-
mohadillados de pafial de pulpa de maders trstadas quimica-
mente de la técnics anterior del Ejemplo 1. Ademds, la ca-
racteristica de alargsmiento en himedo de dichos almohadi-
20 1lados de pefial es aproximadamente el doble de 1la de los
almohadillados de pafial del Ejemplo 2, los cuales no in-
corporan una capa 30 de papel de seds situada centrademen
te. Es de hacer notsr, sin embargo, que 3l sumentar la
caracterlqtlca de alargzsmiento en seco de la caps 30 de

25 papol de seds situada centradsmente hasta aproximsdamente
el 60 por ciento o mds, 1la caracteristice de estiramiento
en htmedo de la muestra de almohadillado medids en el pun
to de agrietamiento del fieltro ligero se aproxims 3 1la

paridad con ls de las muestras de almohadillado del Ejem-

30 plo 2. Asi, en una realizacidn preferids del presente in-
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|_vento la capa 3C de papel de seds resistente en hamedo
presenta uns csracteristica de slargsmiento en seco, me-
dida en el punto de rupturs de la capa, de sproximadamen-
te el 30 por ciento o menos.

5 Psrs aislar el efecto del nivel de resiiten
cia en hQmedo sobre la caps de pspel de seds 30, se cons-
truyeron los almohadillados de pafisl del Ejemplo 4, esen-
cialmente de lsz misma maners Yy sustsncislmente con los -
mismos pesos bdsicos que los del Ejemplo 3, pero 1la rec;
10 sistencia a la traccibdn minima en himedo en la dlrecc1on
de la mdquina de la capa 30 de papel de seda ascendia a
solo aproximedsmente 9,8 g/cm. La cantidsd de Dllsado co-
municada a la capa central 30 fue varisda de modo que el
alargsmiento en seco presentsdo por la capa centrsal, me}‘
15 dido en el opunto de ‘ruptura de la cap3, variase entre apro
«wimadamente el 11 por ciento y aproximadamente el 93 por
ciento pars la gama de muestras de almohadillado del Ejem-

plo 4 sometidas 3 ensayo.

T,0s rosultados del ensayo de alargamiento
20 ilevado 8 cabo en las muestras de almohsdillado del Ejem-
plo 4 se han ilustrado gréficamente medisznte la lines 110
en la Pig. 4. Incluso pars caracteristicas de alsrgsmien-—
to en seco del 30 por ciento O menos en la caps 50 de pa-
pel de seds, 1las ceracteristicas de slargsmiento en hime-
25 do presentadss por las muestrss de slmohadillado del Ejem
plo 4 en el punto de agrietamiento del fieltro ligero
eran solo ligeramente mejores que 13s de las muestras de :
almohadillado no reforzado del Ejemplo 2. 481, en una reg

lizacién preferids del presente invento, se hs comproba-

30 do que es deseable una resistencia a ls traccidén minima
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__en hlUmedo de al menos sproximadsmente 39,4 z/cm, medids
en una direccidbén pasvalela s la coracteristics de slargs-

miento en seco deseada de 13 c3D3.

»

A fin de determinsr la significacidén de los
5 datos de alargamiento cusntitativos generados con respbgﬁ9
s los Ejemplos 1-3 snteriores, se ided un ensayo de pghgl
en uso. E1 procedimiento de ensayo suponia colocsar mués—

tras de pafial desechable sobre bebds szcitivos gque varizbsn

-
4

en cuanto 2 edad entre sproximadsmente 12 ¥ aproximadamen—

1C te 24 meses, introduciendo inicislmente 50 mililitros de

~on o

solucidén sslins sl 1% de orins simulada dursnte un periodo

de 10 segundos, por medio de un tubo disefisdo mara descar

gar la solucidén en el 3rea del psnal en ls gue normalhmen-

- -

te es descargsda la orins por el bebé. Se permitid lueéo:

LA 2

15 que el bebé reanudase sus sctividades normales durante -«

a

un periodo de aproximsdamente 10 minutos, 8l csbo de los
cuales se introdujeron de 13 misma manerz 50 mililitros
adicionasles de solucién de orins simulada. Se dejdé enton-
ces que el bebé resnudase sus sctividades durante un perio
20 do de 20 minutos, al cabo de los cuales se retird el psiial
vy se inspecciond visualmente para ver si presentaba sepa-
racidn o agrievsmiento del fieltro ligero. Los resultados
del exsmen visual fueron agrupzdos de un modo general en
dos categorias: (a) aquéllas mucstras de psfal en las que
25 1s dimensién maxima de cualnuiler separacibédn del fieltro
ligero observada era de 25,4 mm O menor; (b) aquéllss
muestres de pafizl en las que 1s dimensién mdxims de cusl-
quier separacidén del fieltro ligero ers mayor que aproxi-

msdsmente 25,4 mm.

3C Cusndo 1ls dimensién méxims de 1la separacibn
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|_del fieltro ligero excede de aproximsdamente 25,4 mm, la

experiencia ha demostrado que se perjudica considerable-

mente la continuidad del nicleo sbsorbente y se reduce la
capacidad de absorcidén del psnal.

5 Pars aislsr el efecto del tiempo durante el
que se lleva puesto sobre ls integridsd del pafial, se re-
pitié el ensayo antes mencionado, aumentdndose el tiempo

de uso, después del segundo humedecimiento, de 20 minutos
a 50 minutos. Se efectud ademds un tercer ensayo, au@?ﬁ%‘

10 tindose esta vez el tiempo de uso, después del segundo.

o

humedecimiento, de 20 a 80 minutos.

=
" s 5

Los almohadillados de pesfisl 21 de los Ejem-
plos 1 y 2 eran de la misma construccidn asavi deScrité{
en 1o gque sntecede. Las estructuras de parnial en las cﬁéyes
15 se incorporaron los almohadillsdos ersn bdsicsmente &e'ﬁ
scuerdo con los principios de la Patente pars los EE.UU.
n? 3,952.745, pero empledndose uns hoja superior con capi-
lares cbdnicos del tipo descrito en general en la Patente
para los EZ.UU. n? 3.929.135, habiéndose incorporado squl
20 dichas Patentes por sus referenciss. En un jueso de mues-
tras de pafial hechas de acuerdo con el ©jemplo 3 se empled
una cspa 30 de papel de seda situsds centradamente con una
carocteristics de alsrgsmienso wdximo en seco en la direg
cién de la mdguina, medido en el punto de rupturs de 1ls
- 25 cepa, de sproximedamente el 16 por ciento, ¥y una resisten-
cia o la traccidn en hGmedo en la direccidn de la ndquina
de sproximadsmente 61,0 g/cm. Los almohadillados absorben- :
t=s 21 de este juezo particulsr de psnales presentaban un

’ . . - 2 o -
peso biésico de aproximedomente 0,0%5 g/cm” y una densicad

30 en htmmedo de aproximsdamente 0,90 g/cma, medidas bajo una
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| carga de 12,4 g/cm2. En el otro Jjuego dé muestras de pa-
ﬁai hechas de acuerdo ccn él Ejemplo 3 se emple6 una capa
30 de papel de seds situada centrsdamente con una CcCsra3cC-
teristica de slargemiento mdximo en seco en 1a direccidn
de la mdguina de aproximsdamente el 98 por ciento y uus

resistencia a la traccidn en himedo en direccibn de la

mdquins de aproximedamente 4%,3 g/cm. Los almohadillsdos

absorbentes 21 de este Gltimo Jjuego de paiiales presentsban
5 :

un peso bdsico de aproximadamente 0,040 g/cm” y una deﬁs;-

dad en humedo de aproximsdsmente 0,095 g/cma, medidasAEé—
jo una carga de 12,4 g/cmz.

T,os resultados de los anteriores ensayos, 5eé

exponen 38 continuacibn en la Tabla I:
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- Como resultsrd evidente del andlisis de los
dstos consignasdos en la Tabls I, los pafiales del Ejemﬁlo 2
en los que se empleaban fibrass de pulpa de madera termome-
cdnicas sin ningln tipo de capa de refuerzo eran extrema-
damente propensos 8 problemas de integridad del almohadillg
do pars todos los tiempos de uso. Los pafiales del Ejemplo.
% en que se emplea unad capa3 de papel de seda situada centrg
damente con una ceracteristica de aproximadamente el 93 .
por ciento de alargamiento en seco éen direccidn de laiﬁz}
quina presentabsn una integridad mejorsda con respecﬁd;é
la dé los pafiales del Ejemplo 2 para tiempos de usoO dé;éo
y 60 minutos, pero sin diferencia alguna pars 90 mind%ég:
Los pefisles del Ejemplo 3 en los que se emples una'capé“ﬁe
papel de seda situads centradamente que tiene una caréc-j
teristics de aproximedsmente el 15 por ciento de alarg§~
miento en seco en direccidn de la mdgquina y que represen-
tan una reslizacidén preferids del presente invento no pre-
sentaban problemas graves de-integridad del almoﬁadillado“
después de un tiempo de uso de 30 minutos, y su comporva-
miento se aproximsbs a emparejarse con el de los panales
de 1a técnics snterior del Zjemplo 1 pars tiempos de 60

y 90 minutos de uso. isi, los dstos cuentitativos descri-
tos en relascidn con la Fig. 4 se correlacionan bien con
las antes mencionadas observaciones en usoO.

Aunque el presente invento se ha descrito
con especial detalle con referencis s varias reslizaciones
preferidas de paiial desechable, no se ha pretendido limi-
tarlo por ello a las realizaciones particulares ilustra-

das y descritas. Dependiendo del zrueso totzl del medio

sbsorbente en la splicacidn psrticulsr, el presente inven
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| _to puede ser extendido 8 multiples cspas de refuerzo, es-
tando las capss seperadas unas de otras por C3p3s de fiel-
tro ligero u otro medio absorbente de bsjs resistencia.
Ademds, las direcciones de mdximo alargemiento en seco de
las diversas capss pueden alternarse entre si psra mejo-
28

de 1la direccidén en la que se aplique la cargs de traccidn.
Para los expertos en la técnica resultardn evidentes otras

muchas veriasciones del presente invento.

AN

rar la intezridad total de la estructurs inde;endientementy

L
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REIVINDICACIONES

Los puntos gue cOmo caracteristica de ﬁcvé—
dad se presentan psre Jue sean objeto de esta solicitud
de Modelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los
gque se recogen en las reivindicaciones siguientes:

l2.- Un articulo sbsorbente desechableféﬁq
comprende una hoja de respaldo impermeable a la humedgég
un almohsdillado absorbente de 1la humedad que se superﬁg—
ne a la hoja de respaldo y que comprende un velo de ﬁiﬁ%§s
celuldsicas con tendido ligero contenidas dentro de Qﬁéﬁf
envuelta de papel de seda resistente en humedo ¥y una_géjé
superior premeable a la humedad que se superpone al élﬁé—
hadillado absorbente, ceracterizado porque el almohadiils~-
do absorbente de la humedad estd constituido principalmen-
te por fibras de pulpa de maders de alto rendimiento rigi-
das y a8l menos una capa de vapel de seda resistente en hG-
medo dispuesta dentro de la envuelts en un plano parslelo
s la misms, y rodeads por smbos lados por las fibrss de
pulps de msders, teniendo le csps © las capas un alarga—
miento mdximo en seco, medido en el punto de rupturs, del
30%, presentando el almohadillado absorbente una densidad
mdxims en htmedo de sproximsdamente 1 g/ml medida bsjo uuns
carga splicada de 12,4 g/cm2 con uns carge de liguido del
%00%, en peso del almohadillado absorbente, de una solu~
cidén salina al 1%.

o2,. Un srticulo absorbente desechable segin

ls reivindicacidén 12, ceracterizado porgue la caps © lss

s
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| _copas tienen una resistencis a la traccibén en hamedo de al

menos 40 g/cm medida en direccibn paralela a3 ls direccibn
de su mdximo slargsmiento en seco.

3a,- Un articulo absorbente desechable segun
cuslquiera de las reivindicaciones 12 y 22, caracterizado
porque la cape de papel de seda resistente en htmedo Aivi-
de 3 las fibras de pulpa de madera con tendido ligero en
dos capas, la relacidén entre los gruesos de las cusleg 0O
excede de 70:30. ;:;;

4a,.- Un articulo sbsorbente desechable sééﬁn
la reivindicacidén 32, caracterizado porgque la relacién;de
cruesos es de aproximsdamente 1l:1. -

52,- Un srticulo sbsorbente desechable se—;
gin cuslquiera de las reivindicaciones precedentes, carag
terizado porque la orientacidn de 1la capa de papel de S~
da resistente en hfimedo es tsl que su direccibén de mdximo
alargamiento en seco es paralela a la direccién de méxima
carza de traccidn del articulo en uso.

52,- Un articulo aobsorbente desechable segin
1s reivindicscidn 5%, caracterizado porque 1z direccidn de
méximo alargamiento en seco de 1s cspa de pepel de seda
resistente en humedo es psralels 8 la direccidn de mdxima
resistencia en himedo de la envuelte ¥y puralels 3 las par-
tes de bsnis de cintura del panal.

7a,~ Un articulo sbsorbente desecnable se-

r:

zGn cualquiers de la reivindicaciones precedentes, C3T9C—
terizado porque la capa de papel de sede resistente en

htmedo no estd unids a la envuelta.

8z,- Un articulo absorbente desechable se-—

zGn cualquiers de 1as reivindicsciones precedentes, c3Tac-
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_terizado porque la capa de papel de seds resistente en hi
medo es de igual extensidn que el &éres en planta de las
fibras de pulpa de maders.

9a,- Un srticulo absorbente desechable se-
5 zin cuaslquiera de las reivindicaciones precedentes, ¢arac—
terizasdo porque la csps de papel de seda resistente en hi-
medo es sustancislmente impérmeable al psso de fibres de
- pulpa de maders desde uns superficie a la otra de la mig-
ma .

L 4

10 102.— "UN ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLE?Q
75l y como se ha descrito en la Memorie éue

antecede, represcntado en los dibujos que se acompanian Y

psra los fines que se han especificado.

U2

“ets Memoria consts de treints ¥ cuastro hoJjag

oot

15 escritas a médguina por uns sola cara.

Medrid, <7 Ju, 1579
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