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#lEJCKAS INTHRODUCIDAS EN EL OBJETQ DE LA PATENTE
PRINCIPAL» ndm, 233,037, solicitada el 15 de
Enero de 1907, por: »Una méquina para la pro=-
ducoidn de una tira de dientes de enganche de

un clerre de oremalleran
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Este invento se refiere a una méquina para

la produceidn de un estructura en forma de serpentina u on
dulada que csonsiste en una tira plegade haocia delante y ha-
ola detrds para formar bucles abiertos dirigidos alternati
vamente en un sentido y en el contrario. La palabra s»tiras
se emplea en esta memoria inoluyendo oualquier forma de oin

ta, tira, nebra, faja, filamento o elemento similar cuya sed
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oidn tenga ocualquier forma. 22 ;ﬂ %ﬁ ég g%ég

Cono lo indioca su cardeter de adicién a
la soliocitud 233,037, este invento es un desarrollo ulterior
del reivindicado en la Patente prineipal, siendo la dife-
rencia prineipal que en lugar de una cinta dentada sin f£in
se utiliza otra forma de elemento dentado tal como una rue
da dentada,

Ias en especial, aunque no exolusivamen-
te la rdquina de acuerdo con el invento estd prevista para
ser utilizada en la produccidn de unu serle de dientes de
enganche en forma de estruotura ondulada como antes se hna
desorito, IEn mi solicitud de patente 2330.677 se desoribe
un ejerplo de oierre corredizo o de oremallera, en el oual
una serie de dientes de enganche consiste en una estructu-~
ra ocomo la desoritu mientras que la otra serie de dientes
de enganche consiste en una tira helicoidal. Otro ejemplo
es un olerre de oremallera en el cual ambas serles de dien
tes de enganche counsisten en tiras onduladas, El tipo de
cierre de oremallera & que aqui nos referimos tiene un es-
pecial interes en los o0asos en gue se desee fabricar las
filas de dientes de enganohe oon materiales no metédliacos,
tales oomo l.s plédsticos modernos, entre los cuales es un
ejemplo el nylon.

En el caso de una tira ondulada desti-
nada a ser empleada ocomo fila de dientes de enganche de un
eierre de oremallera, serd en general preferible emplear
una tira de seeoidn restangular u oblorga y plegarla per-
pendiounlarmente 2 su plano prinsipal, de modo que exn la
estruotura ondulada terminada, la tira tenga su mayor di=-

mensién dirigsida perpendicularmente a la direcoidn longi-
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tudinal de la estructura y por consiguieubte, el invento t;g
ne tarbidn la mira de fabriocar uus estructura de este $ipo
particular.

Hay que hacer anotar, sin embarso que la
ndquiaa Ge acuerdo con este ilmvento, tambidén pueden ser em-
plezdos para fabricar tiras de oualquier otra forma de seo-
cidn y de ocuaslquier naterial susceptible de ser plegado dqg
do una eabtructura del tipo a gue nos referimog, tales oconmo
metales, y para cualquier otra aplicacibdn que uo Sea 00mo
serie de dieutes de e:yjanche para clerres de cremallera,

Una de las finalidudes del invento es
la de idear una méquina medisiate la cual pueda ser fabrica-
da una esivructura oomoc la deserita, a sran velooidad, qou
un peligro it:iiumo Ge rotura de la tira y de maners tal, que
los buoles de la tirs puedau reciuvir forma y espasciamiento
riwy exacsbos y que la estroutura, despuéds de haber recibido
su forma, 10 quede sujeta a fuerzas que tiendan a alterar
la configuracién que na adoptado.

BEs tambiéu finalidad del invento idear
una néquina por la cual pueda producirse una estructura on-
dulada gue tiene uns forma exactamente plana en todos sus
puutos, sin pliegues irregulares, rizos o retoroidos y de
tal manera, gque en el caso de una tira ouya secoidn tenga
forua oblonga, la ayor dimensidn de la seccidn quede exaoc-
tamente perpendicular al plano generzl de la estructura o
formando con estz el dagulo que se desee,

Ctrs finalidad mds del invento, es la
de proporcionur una méguine mediznte la oual pueda fabriocar
ge una esvtruotura del tipo deserito, en la oual los bucles

que se exiienden en un sentido tienen le llamade forma re=-
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oortada o estrangulada, es decir, que estdn compuestos de

una parte de ocuello, més estrecha y de una parte de oabe-
za, mds ancha. =n la mayoria de los oasos, hasta serd ven
tajoso, si la estructura na de ser empleada como serie de
dientes de enganche de un cierre de oremallera, acentuar
el estrangulamiento hasta el puunto de que las porciones
laterales iuternas de log buocles gqueden completamente en
contacto en dicaa parte de cuello, iacluso cargadas si asi
se desea y, por lo tanto, también se proyecta, de aocusrdo
con el iuveuto, la fzbricacidn de estructuras de ests fore
na especlal,

De acuerdo con ui: rasgo prineipal del
invento, una mdquing para la fabricaocidn de una estructura
ondulada, tal cowo queda definida, ocouprende un husillo ros
cado, un elenento dentado gque se aplioa con dicho husillo
dejendo holgura sufloiente para reoibir la tira que haya
de ser trabajada por la wédquina, y medlos para hacer pasar
la tira dentro y & travéds de la zona de oontzoto entre di-
eho husillo y dicho elemento dentado.

Gtras finalidades y detalles del inven
to se hardn aparentes con la lectura de la sigulente des-
oripeidil detallada, con referenciz a los dibujos que se
acompaian en los ocuales:

La figura 1, representa esqueméticamqg
te y eun esozla ampliada, las piczas que formun los bucles
de uua mdquina de acuerdo con una realizacién del invento,

La figura & es una seccidén de la figu-
ra 1, segdn la linea II-II o de la figura III segdn la 1{-
nea lla=Ila.

La figure 3, es una vista frontal com=-

- 4 -
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pleta de una méguina de ascuerdo aon una realizacidn kigere-
mente modificada del invento,

la figura 4, es uuna secoidn esquendtioa
a esoala ampliada, segin las lineas de rayas IV-IV de la fi-
gura 4 o IVa~IVa de la Ffigura 1,

la figura 5, es a la misma escala que
la figura 4, una vista pareial de frente de uwm rueda denta-
da que forma parte de la mdquina, y

la figura 6, es a escals aun rayor un
trozo desarrollado, en secoidn segin la linea ourva VI-VI
de la figura 5.

En la realizacién ilustrada un husillo
6 estd montado en posicidn vertical en los cojinetes 20 y 21
en un bastidor representado de manera general por 22, Uni-
da al extremo inferior del ausillo 6, hay una polea 22 arras
trada por una correa en V, no representada, desde una polea
24, montado sobre el arbol de un motor eléetrico 25,

A lo largo de un lado del husillo 6 va
montado un carril de apoyo 7, fijo que tiene su superficie
de apoyo extendiendose sustancialmente diametral con respes
to al husillo 6, A lo largo del borde del carril gue haoe
frente al hugillo 6, hay una eavidad aplastada gque nace de
camino de gufa para uua tira de la cinta sin fin 8, que en
lo sucesivo sera demominada cinte de soporte, guiada sobre
los rodillos 9 y 10 y que lleva en su borde dientes gque en-
granan entre las partes superiores de la rosca del husillo
roscado 6,

Engranando con la rosca del husillo 6,
en un extremo del mismo hay una rueda dentada 1l a que estd

fiJa a un arbol 26 montado en cojinetes 27 y 28, liombada
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también sobre el arbol 26 hay tanbién una corona 29 yuwu
engrana con un sin fin en el husillo 30, montado en un
cojinete 31 y gque lleva una corona 32 que engrana ¢on un
pifion 33 en la parte alta del husillo 6, De esta manera,
la rueda dentada 11 a es arrastrada ocon exaoto sinoronis-
mo con la rotacidn del husillo .

La rueda dentada lla, lleva en su ca=-
ra los dientes l4a que engranan son la rosca del husillo 6.
En la zona de engrane, los diecntes l4a deben desplazerse
en una trayectoria inolinade con relacidn a la direccidn
longitudinal del husillo roscado, oomo se representa en la
figura 1, eu la que esta trayectoria de los dieutes estd
representada en desarrollo. Para lograr esto, la rueda den
tada 11 estd montada con su eje formando un éngulo ¥ oon
un plano perpendicular & la direccidn longitudinal del
husillo roscado. Para obbtener un engrane corresto, los
dientes 14 a tienen que ser tallados de manera que tengan
su direccidn longitudinal (es deeir, la direcoién raiz-oca
beza) formando el mismo &éngulo con el eje de la rueda den
tada, cono se representa olaramente en la figura 9, En
la realizacibn representada, los dientes l4a se tallan he
eiendo cortes circulares inolinados en la cara de la rue-
da deuntada lla siguiendo lineas radiales, estando ablertos
dichos cortes y teniendo sm profundidad méxima en la oir-
cunferencia de la rueda dentada,

A todo lo larzo del husillo roscado y
siguiendo la zZona en la que es aotiva la rueda dentada lla,
v4d montado un carril de gufa 15, enocima del carril de so-

porte 7, en una posicidn tal, que sobresalga de la ocinta

8 que se desplaza en la cavidad marginal de la misma, de
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manera que quede su superficie de yufa dispuesta a lo lar=-
g0 del husillo roscado ¢ ¥y a oorta distancia del mismo. El
carril de gufa 15 debe extenderse haciz el extremo de entra
da del nusillo 6 en la medida en que lo permita la presen-
cia de la rueda dentada lla,

La tira que ha de ser tramsforwada en
uha estrucstura ondulada, pasa por la zona de conbtacto entre
el husillo rosoado ¢ y rueda dentada lla, en el extremo de
la izquierda del husillo roscado, tal como se representa en
la figura 1, dejandose nolgura suficiente entre la rosca del
husillo y los Gientes de la rueda dentada para que pueda
pasar entre ellos la tira. Al engranar los dientes de la
rueda dentada lla con~la rosea del husillo la tira queda
transformada en buocles abiertos que miran alternativamen-
te en una y otra direoccidn, como se representa. E1l senti=-
do de rotacién del husillo es tal, que el movimiento oir-
cular del miswmo queda dirigido nacia la superficie de so-
porte de la cinta b, que de esta manera, impedird, gque la
tira siga el movimiento giratorio del nusillo y mantendré
la tira en posicién correcta a lo larso de uno de los la-
dos del nusillo, no solo en la zona de contaoto entre este
dltimo y la rueda dentada sino a lo largo de toda la lon-
gitud del husallo,

ILa primera espira de la rosca del nu-
sillo tiene una altura, medida desde su base hasta su par-
te alte, que varia gradualiente desde ocero hasta su altura
total, Debido a esto, se formard wa bucle abierto de toda
la altura en la tira ya durante la primera revolucién del
husillo roscado 6, una ve2 que la tira haya sido cogida

entre este ultimo y la rueda dentada llia. Esto resulta

-7 =
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ventajoso porgue la lonsitud de la tira necesaria para for-.

mar el buole puede ser llevada libremente entre los elemen-
tos que forman el bucle, lo gque no sucederia si la formasidén
del bucle a toda su altura estuviera repartida entre un
sierto nénero de revoluciones, porque la longitud adicional
de tira neoesaria para cada fase sucesiva de presién, ten-
dris que ser tomada de aguellas poroiones de la tira que ya
estuvieran totalmente retenidas entre los elementos en con-
tacto,

Immediatamente despdies que nan sido forma-
dos los buoles la tira es cogida por detrds, por el ocarril
gufa 15 que la mantiene en coatmoto con la rosca del husi-
llo mientras se desplaza a todo lo lérgo del nmismo, Duran-
te el total de este desplazamiento, la ciuta soporte 8 im-
pide gue la tira sea arrastrada por el movimienio giratorio
del husillo roscado, como antes se descoribe,

Se apreciafa que en la zouna de contacto en-
tre la rosoa del husillo 6 oon los dientes de la rueda den-
tuda lla, tanto la rosca como dichos dientes estédn construi
dos por perfiles que tienen los ocostados rectos y perpendi-
culares al eje del husillo roscado, por 1o que, los buocles
gue se forman en la tira tendrdn también los costados reo-
tos. 31 se desea formar bucles de la forma llamada estran-
gulada, puede oconseguirse esto variando el perfil de las
rosoas del nusillo 6 a lo largo del mismo, bien sontinua-
mente o bien en una nluralidad de fases entre las cuales
hay zonas de descanso en las que queda sin variacidn el per
£il de la rosoca, Es de recomendar que el cambio de perfil
de la rosca en cada fase, sea gradual en una c¢lerta longi=-

tud de la rosca por ejeiplo en una espira de la misma,
F

T A
o &
L



»

10

15

2o

S0

236898 @

Zn el ejemplo ilustrado en la figura 1,
el perfil de la rosca del husillo 6 permanece invariable
desde el extremo de entrada del husillo hasta el plano dig
metral indicado por el ndmero 16, Una segunda zona del
husillo roscado, que se extlienden desde el planc 16 hasta
el plane 17, comprende dos espiras de la rosca del husillo
De estas, la primers espira empieza con el mismo perfil
que la salida de la zoxna anbterior y pasa gradualments a
tener una forma ligeramente estrangulada, que se oconser=-
va durante la segunda espira, En una tercera zona del hu
sillo roscado, entre los planos 17 y 18, una cuarta Zzona
entre los plenos 18 y 19, el perfil de la rosca varla en
dos etapas, tomando una forma més estfangulada, de la mis
ma maners exaotamente que en la zona enbre los planos 16
¥y 17, ZFinalmente, en una quinta zZona que sigue al plano
19, el perfil de la rosca tiene una forma tan estrangulada

que los costados de los bucles hacia adentro de la tira,

" son ocomprimidos totalmente uno coatra otro, para formar

cuellos mds estrechos, dettas de las oabezas, més anochas,
de los bucles interiores de la tira,

Se apreciard que la modificacién en el
perfil de la rosca hasta la forma estrangulada, se obtie-
ne dando a la rosea anchura oreciente en su cabeza y dejan
do sin variaciédn Ge ancnura de la rosca en su raiz? Tanbién
se apreciard gque los dientes de la cinta soporte 8, han
de teuner una forma tal que sean capaces de encajar entre
las cabezas ensanchadas de la rosca en la zona del nusi-
1lo gque sigue al plano 19 y que por counsipulente, enoajé-
ran entre las ocabezas de la rosoa de la primera zona del

ausillo con un Juego algo mayor, lo gue, no obstante, no
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impedird que sosbtengan adecuadamente en esta zona los bu=
cles de la tira,

Se ha visto gue en la prdotica es preferi-
ble oconstrulr las diversas zonas del nusillo 6, como sSeocio
nes separadas ontadas sobre uun undeleo comdn,

Tal como Se renresenta en la figura 6, el
husillo este oconstruido son un taladro axlal 34 en ouyo ex-
tremo superior vé dispuesto un elemento de caldeo eléotrioco

35 que recibe oorriente por los anillos de ocontacto represen
tados esquendtiocamente en 36, en el extremo inferior del hu
sillo, Por medio de este elemento de caldeo 35, la zZona
del husillo inmedistamente sijuiente =l plauo diametral
19, es calentada a una temperatura adecuada, en tanto que
la parie inferior del érbol se conserva mds fria, Debido
& esto, la tira ondulada, mientras se desplaza a lo largo
del husillo roscado y en conbtacto con el mismo, después
de haber resibido la foina deseada, S8Se calienta primero
y después se deja enfriar. Este tratamiento témioco sir-
ve para estabilizar la tira en la forma exacta que ha re-
eibido, Esta operucién es espesialmente dtil ouando la
tira es de un waterial termopléstico, tal como el nylon,
pero tambidn puede ser aplicada a otros materiales para
eliminar las tensionesinternas ewtablegidas en el material

durante el »rooeso de formacidn,

- 10 -
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Los puntos de invenoidn propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta solieitud de
ler Certificado de Adiocibn, en Espafia, son los siguientes:

12,- Zejoras introducidas en el objeto de
la Patente principal n? 233,037, por »Una wdquina para la
produceidsa de unz tira de dieunves de enganche de un ocierre
de oremallerar que coansiste, en uu sordén doblado nacia un
lado y naoia otro para forrar bucles abiertos dirigidos
alternadanexnte eil un sentido y e.i el obro, particularmente
para su eupleo como file de Srganos de acoplamiento de un
gierre de cursor, gue comprende ua uusillo, w eleizenso
deuvado gue no tiene forwa de sinta y que engrana ooin di-
cao ausillo cou uwua nolgura suficiente para reclbir uu oor
¢én a brasar en la ndguinem, y riedios para nacer pasar un
cordén deansro y & través de la zona de aplicacidu entre
dicno husillo y dicao eleumento dentado,

28,~ Liejoras sesdm se reivindioca, en el
punto 12, en las ouales dicno elemento dentado tiene la
fortc de una rueda deantada con su eje dirigido en dngulo
oon respecto a wi plano perpendicular al eje del husillo
y con sus dientes previstos en una cara de ella y extendiég

dose bajo el .iismo dngulo que se ha especilicacdo antes con

. &
- .{j «
%3
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respecto al eje de la rueda dentada,

09,~ l'ejoras segdn se reiviudiea, em oual-
quiera de loz puuabos lk o &R y gue coupreuden adends un so-
porte fijo que se exziénde é lo largo de dicho husillo en
ua pleano sasivauciulmente dieametrul couw ressecto a diecho au-
sillo, ﬁna cinta sin fin gque tiene un ramal de la misma ex-
tendiéndose a lo largo de dicho soporte pura ser soportada
por 81, estundo éicha ginta sin fin comstruida con dientes
que engranan con la rosca de dicho husillo, engranando di=-
ceno elenento denvadn coii la rosca de dicho ausillo Jjunto a
ua extremo del mismo y en ungbHosicidn circunferencial imme-
diatamente adyacente a dicna cinta sin fin, y medios para
rmautener los bucles formados en dieio cordén en aplicaocién
con la r sca de dicno ausillo, para nacer de este nodo que
dicno corddn se desplace & lo largo de dicno nusillo con
gus bucles soportados sobre Gicha cinte sin fin,

49.~ lejoras segdn se reivindican en ocualquie
ra de los puntos 12 a 59, en las cuales dicno nusillo tiene
la primeru essira de su rosea coustrulda con altura varia-
ble, gque auenta gradualmeunte desce cero a su pleuno valor,

2,~ kiejoras segin se reivindican en oual=-
quiera de los puntos 1€ a 42, en las cuales dicho husillo
estd cousbruido con una primera zona que tiene una rosoa
co.1 costados sustanocialmente rectos y que forma dicha zona
de splicucidn en la extremiduc de enbtrada del mismo, y zonas
subsiguientes en las cuales la rosca cambia a una foma re-
cortada,

62,- liejoras seglin se reivindican en el punto
52, en las cucles cada una de dichas zonas tiene su rosca

construidu con un perfil gque se iniocla con la misma forma

- 12 -
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que lu existente en la extiremidad Ce salida de la zona an-
terior y cambla luego gradualizente a una forma modificada
que se mantiene luego inalterada durante ocierta distanoia.

79,~ llejoras segin se reivindiocan en cuals
gquiera de los puntos 12 a 62 y que ocomprenden ademéds me=
dios para oczlentar diono cordédn nientras se desplaza a lo
largo de parte de la longitud de dicho nhusillo.

8%,~ Lejoras introducidus en el objeto de
la Patente prineipal ndmero 2335.057.

7al y como se hu desorito en la llemoria
que antecede representado en los dibujos gque se acompailen
y para los fines que se han especifiozdo.

Esta femoria oounsta de trece hojas esoritas

a réquina por una sola oara.

Iadrid,

P et
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