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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para solioitar

lar. C E R T i F I C A D O D E  A D I C I O N
e n

n S P A íí A
a nombre de nARRY HANSEN, de nacionalidad danesa, residente 
en E%ffdingBvej 14, Valby, Dinamarca, por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE 
PRINCIPAL" num, 235.037, solicitada el 15 de 
Enero de 19o7, por: "Una máquina para la pro­
ducción de una tira de dientes de enganche de 
un oierre de oremallera*

-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-

Este invento se refiere a una máquina para 
la producción de un estructura en forma de serpentina u on 
dulada que oonsiste en una tira plegada hacia delante y ha­
cia detrás para formar buoles abiertos dirigidos alternati 

5 vamente en un sentido y en el contrario. La palabra "tira"
se emplea en esta memoria inoluyendo cualquier forma de oin 
ta, tira, hebra, faja, filamento o elemento similar cuya seo
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ción tenga oualquier forma. ) a
Cono lo indioa su. carácter de adición a

la solicitud 233.037, este invento es un desarrollo ulterior 
del reivindicado en la .Patente principal, siendo la dife­
rencia principal que en lugar de una cinta dentada sin fin 
se utiliza otra forma de elemento dentado tal como una rué 
da dentada.

Has en especial, aunque no exclusivamen­
te la máquina de acuerdo con el invento está prevista para 
ser utilizada en la producción de una serie de dientes de 
enganche en forma de estructura ondulada como antes se ha 
descrito. En mi solicitud de patente 230.677 se desoribe 
un ejemplo de cierre corredizo o de cremallera, en el cual 
una serie de dientes de enganche consiste en una estructu­
ra oomo la desorita mientras que la otra serie de dientes 
de enganohe oonsiste en una tira helicoidal. Otro ejemplo 
es un oierre de cremallera en el oual ambas series de dien 
tes de enganohe oon3isten en tiras onduladas. El tipo de 
cierre de oremallera a que aquí nos referimos tiene un es- 
peoial interes en los casos en que se desee fabricar las 
filas de dientes de enganche oon materiales no metálicos, 
tales oomo las plásticos modernos, entre los cuales es un
ejemplo el nylon.

En el caso de una tira ondulada desti­
nada a ser empleada oomo fila de dientes de enganohe de un 
cierre de oremallera, será en general preferible emplear 
una tira de seooián rectangular u oblonga y plegarla per­
pendicularmente a su plano principal, de modo que en la 
estructura ondulada terminada, la tira tenga su mayor di­
mensión dirigida perpendioularmente a la dirección longi-
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tudinal de la estructura y por consiguiente, el invento tie 
ne también la mira de fabricar una estructura de este ¡tipo 
partioular.

Hay que hacer notar, sin embargo que la 
adquina de acuerdo con este invento, también pueden ser em­
pleados para fabricar tiras de cualquier otra forma de seo- 
oién y de cualquier material susceptible de ser plegado dan 
do una estructura del tipo a que nos referimos, tales como 
metales, y para cualquier otra aplicación que no sea oomo 
serie de dientes de enganche para cierres de cremallera.

Una de las finalidades del invento es 
la de idear una máquina mediante la cual pueda ser fabrica­
da una estructura oomo la descrita, a gran velocidad, oon 
un peligro mínimo de rotura de la tira y de manera tal, que 
los bucles de la tira puedan recioir forma y espaoiamiento 
muy exactos y que la estroutura, después de haber reoibido 
su forma, no quede sujeta a fuerzas que tiendan a alterar 
la configuración que ha adoptado.

Es también finalidad del invento idear 
una máquina por la cual pueda producirse una estructura on­
dulada que tiene una forma exactamente plana en todos sus 
puntos, sin pliegues irregulares, rizos o retorcidos y de 
tal manera, que en el oaso de una tira cuya sección tenga 
forma oblonga, la mayor dimensión de la sección quede exac­
tamente perpendicular al plano general de la estructura o 
formando con esta el ángulo que se desee.

Otra finalidad más del invento, es la 
de proporcionar una máquina mediante la oual pueda fabricar 
se una estruotura del tipo descrito, en la oual los bucles 
que se extienden en un sentido tienen la llamada forma re-
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oortada o estrangulada, es deoir, que están oompuestos de 
una parte de ouello, más estrecha y de una parte de oabe- 
za, más anoha. En la mayoría de los oasos, hasta será ven 
tajoso, si la estructura ha de ser empleada como serie de 
dientes de enganche de un oierre de cremallera, acentuar 
el estrangulamiento hasta el punto ¿e que las porciones 
laterales internas ¿e los buoles queden completamente en 
contacto en dicha parte de cuello, incluso cargadas si así 
se desea y, por lo tanto, tambián se proyecta, de aouerdo 
con el invento, la fabricación de estructuras de esta for­
ma espeoial.

De aouerdo con un rasgo prinoipal del 
invento, una máquina para la fabricación de una estructura 
ondulada, tal como queda definida, comprende un husillo ros 
cado, un elemento dentado que se aplioa con dioho husillo 
dejando holgura sufioiente para reoibir la tira que haya 
de ser trabajada por la máquina, y medios para hacer pasar 
la tira dentro y a través de la zona de contacto entre di­
oho husillo y dicho elemento dentado.

Otras finalidades y detalles del inven
to se harán aparentes con la lectura de la siguiente des­
cripción detallada, con referencia a los dibujos que se 
acompañan en los cuales:

La figura 1, representa esquemátioamen 
te y en esoala ampliada, las piezas que forman los bucles 
de una máquina de acuerdo con una realización del invento.

La figura 2 es una sección de la figu­
ra 1, segán la linea 11-11 o de la figura III segán la lá- 
nea Ila-IIa.

La figura 3, es una vista frontal oom-

4^
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8
pietà de una máquina de acuerdo con una realizaoión ligera­
mente modificada del invento,

la figura 4, es una seooián esquemática 
a esoala ampliada, según las lineas de rayas IV-IV de la fi­
gura 3 o IVa-IVa de la figura 1,

la figura ü, es a la misma esoala que 
la figura 4, una vista parcial de frente de u m  rueda denta­
da que forma parte de la máquina, y

la figura 6, es a esoala aun mayor un 
trozo desarrollado, en secoián segán la linea curva VI-VI
de la figura 5.

En la realización ilustrada un husillo 
6 está montado en posioián vertioal en los cojinetes 20 y 21 
en un bastidor representado de manera general por 22. Uni­
da al extremo inferior del husillo 6, hay una polea 23 aíras 
trada por una correa en V, no representada, desde una polea 
24, montado sobre el árbol de un motor eláctrico 25.

A lo largo de un lado del husillo 6 va 
montado un carril de apoyo 7, fijo que tiene su superficie 
de apoyo extendiéndose sustancialmente diametral oon respeo 
to al husillo 6. A lo largo del borde del carril que haoe 
frente al husillo 6, hay una oavidad aplastada que naoe de 
camino de guia para una tira de la cinta sin fin 8, que en 
lo suoesivo sera denominada ointa de soporte, guiada sobre 
los rodillos 9 y 10 y que lleva en su borde dientes que en­
granan entre las partes superiores de la rosoa del husillo 
roscado 6.

Engranando oon la rosoa del husillo 6, 
en un extremo del mismo hay una rueda dentada 11 a que está 
fija a un árbol 26 montado en cojinetes 27 y 28. Montada
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236898 '
también sobre el árbol 26 hay tambión una corona 29*^3 
engrana con un sin fin en el husillo 30, montado en un 
cojinete 31 y que lleva una corona 32 que engrana oon un 
piñón 33 en la parte alta del husillo 6. De esta manera, 
la rueda dentada 11 a es arrastrada oon exaoto sincronis­
mo con la rotación del husillo 6.

La rueda dentada lia, lleva en su oa­
ra los dientes 14a que engranan oon la rosca del husillo 6. 
En la zona de engrane, los dientes 14a deben desplazarse 
en una trayectoria indinada con relación a la dirección 
longitudinal del husillo roscado, oomo se representa en la 
figura 1, en la que esta trayectoria de los dientes está 
representada en desarrollo. Para lograr esto, la rueda den 
tada 11 está montada con su eje foimando un ángulo v oon 
un plano perpendicular a la dirección longitudinal del 
husillo roscado. Para obtener un engrane correcto, los 
dientes 14 a tienen que ser tallados de manera que tengan 
su dirección longitudinal (es decir, la direooión raiz-oa 
beza) fonnando el mismo ángulo con el eje de la rueda den 
tada, oomo se representa olaramente en la figura 9. En 
la realización representada, los dientes 14a se tallan ha
oiendo cortes circulares inclinados en la cara de la rue­
da dentada lia siguiendo lineas radiales, estando abiertos 
dichos cortes y teniendo sn profundidad máxima en la cir­
cunferencia de la rueda dentada.

A todo lo largo del husillo roscado y 
siguiendo la zona en la que es activa la rueda dentada lia, 
vá montado un carril de guía 15, enoima del carril de so­
porte 7, en una posioión tal, que sobresalga de la cinta 
8 que se desplaza en la oavidad marginal de la misma, de

- < f  -
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manera que quede su superfioie de gula dispuesta a lo lar­
go del husillo rosoado 6 y a corta distancia del mismo. El 
carril de gula 15 dete extenderse hacia el extremo de entra 
da del husillo 6 en la medida en que lo pennita la presen­
cia de la rueda dentada lia.

La tira que ha de ser transformada en 
una estructura ondulada, pasa por la zona de contacto entre 
el husillo rosoado 6 y rueda dentada lia, en el extremo de 
la izquierda del husillo roscado, tal como se representa en 
la figura 1, dejándose holgura sufioiente entre la rosca del 
husillo y los dientes de la rueda dentada para que pueda 
pasar entre ellos la tira. Al engranar los dientes de la 
rueda dentada lia oon la rosca del husillo la tira queda 
transformada en bucles abiertos que miran alternativamen­
te en una y otra dirección, oomo se representa. El senti­
do de rotación del husillo es tal, que el movimiento cir­
cular del mismo queda dirigido nacía la superficie de so­
porte de la cinta o, que de esta manera, impedirá, que la 
tira siga el movimiento giratorio del husillo y mantendrá 
la tira en posioión correcta a lo largo de uno de los la­
dos del husillo, no solo en la zona de contacto entre este 
último y la rueda dentada sino a lo largo de toda la lon­
gitud del husillo.

La primera espira de la rosoa del hu­
sillo tiene una altura, medida desde su base hasta su par­
te alta, que varia gradualmente desde oero hasta su altura 
total. Debido a esto, se formará un bucle abierto de toda 
la altura en la tira ya durante la primera revolución del 
husillo roscado 6, una vez que la tira haya sido cogida 
entre este ultimo y la rueda dentada lia. Esto resulta

7 -
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ventajoso porque la longitud de la tira neoesaria para for­
mar el buole puede ser llevada libremente entre los elemen­
tos que forman el buole, lo que no sucedería si la f-ormaoián 
del buole a toda su altura estuviera repartida entre un 
cierto námero de revoluciones, porque la longitud adicional 
de tira neoesaria para cada fase sucesiva de presián, ten­
dría que ser tomada de aquellas porciones de la tira que ya 
estuvieran totalmente retenidas entre los elementos en con­
tacto.

Inmediatamente desudes que han sido forma­
dos los buoles la tira es cogida por detrás, por el carril 
guía 15 que la mantiene en contacto con la rosca del husi­
llo mientras se desplaza a todo lo largo del mismo. Duran­
te el total de este desplazamiento, la ointa soporte 8 im­
pide que la tira sea arrastrada por el movimiento giratorio 
del husillo roscado, como antes se describe.

Se apreoia%a que en la zona de contacto en­
tre la rosca del husillo 6 oon los dientes de la rueda den­
tada lia, tanto la rosca como dichos dientes están construí 
dos por perfiles que tienen los costados rectos y perpendi­
culares al eje del husillo rosoado, por lo que, los buoles 
que se forman en la tira tendrán también los costados reo­
tos. Si se desea formar buoles de la forma llamada estran­
gulada, puede conseguirse esto variando el perfil de las 
rosoas del husillo 6 a lo largo del mismo, bien oontinua- 
mente o bien en una pluralidad de fases entre las cuales
hay zonas de descanso en las que queda sin variaoián el per 
fil de la rosoa. Es de recomendar que el cambio de perfil 
de la rosoa en cada fase, sea gradual en una cierta longi­
tud de la rosoa por ejemplo en una espira de la misma.
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3n el ejemplo ilustrado en la figura 1, 
el perfil de la rosoa del husillo 6 peimaneoe invariable 
desde el extremo de entrada del husillo hasta el plano día 
metral indicado por el námero 16. Una segunda zona del 
husillo rosoado, que se extienden desde el plano 16 hasta 
el plano 17, comprende dos espiras de la rosoa del husillo 
De estas, la primera espira empieza con el mismo perfil 
que la salida de la zona anterior y pasa gradualmente a 
tener una forma ligeramente estrangulada, que se oonser- 
va durante la segunda espira. En una tercera zona del hu 
sillo rosoado, entre los planos 17 y 18, una cuarta zona 
entre los planos 18 y 19, el perfil de la rosoa varia en 
dos etapas, tomando una forma más estrangulada, de la mis 
ma manera exactamente que en la zona entre los planos 16 
y 17. Finalmente, en una quinta zona que sigue al plano 
19, el perfil de la rosoa tiene una forma tan estrangulada 
que los costados de los bucles haoía adentro de la tira, 
son oomprimidos totalmente uno contra otro, para formar 
cuellos más estrechos, detras de las cabezas, más anchas, 
de los bucles interiores de la tira.

Se apreciará que la modifioacidn en el 
perfil de la rosca hasta la forma estrangulada, se obtie­
ne dando a la rosoa anchura oreoiente en su cabeza y dejan 
do sin variacidn de ancnura de la roboa en su raíz. Tambidn 
se apreoiará que los dientes de la ointa soporte 8, han 
de tener una forma tal que sean oapaoes de encajar entre 
las cabezas ensanchadas de la rosoa en la zona del husi­
llo que sigue al plano 19 y que por consiguiente, enoaja­
ran entre las oabezas de la rosoa de la primera zona del 
husillo oon un juego algo mayor, lo que, no obstante, no

- 9 -
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impedirá que sostengan adecuadamente en esta zona los bu­
cles de la tira.

Se ha visto que en la práotica es preferi­
ble oonstruir las diversas zonas del husillo 6, corno seooio 
nes separadas montadas sobre un ndoleo oomín.

Tal como se representa en la figura 6, el 
husillo esta oonstruido con un taladro axial 34 en cuyo ex­
tremo superior vá dispuesto un elemento de caldeo eléctrico 

35 que recibe oorriente por los anillos de oontaoto represen 
tados esquemáticamente en 36, en el extremo inferior del hu 
sillo. Por medio de .este elemento de caldeo 35, la zona 
del husillo inmediatamente siguiente al plano diametral 
19, es calenCada a una temperatura adeouada, en tanto que 
la parte inferior del árbol se conserva más fría. Debido 
a esto, la tira ondulada, mientras se desplaza a lo largo 
del husillo roscado y en oontaoto con el mismo, después 
de haber recibido la forma deseada, se calienta primero 
y después se deja enfriar. Este tratamiento térmico sir­
ve para estabilizar la tira en la forma exacta que ha re­
cibido. Esta operacién es especialmente átil cuando la 
tira es de un material termoplàstico, tal como el nylon, 
pero también puede ser aplicada a otros materiales para 
eliminar las tensionesinternas establecidas en el material 
durante el prooeso de formaoién.

10
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Los puntos de invenoión propia y nueva que 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de 
ler Certificado de Adición, en España, son los siguientes: 

le.- Mejoras introducidas en el objeto de 
la Patente principal nB 233.037, por "Una máquina para la 
producción de una tira de dientes de enganohe de un oierre 
de cremallera" que oonsiste, en un cordón doblado hacia un 
lado y haoia otro para formar bucles abiertos dirigidos 
alternadamente en un sentido y en el otro, particularmente 
para su empleo como fila de órganos de acoplamiento de un 
olerre de cursor, que comprende un nusillo, un elemento 
dentado que no tiene forma de cinta y que engrana con di­
cho nusillo con una holgura suficiente para recibir un cor 
dón a tratar en la máquina, y medios para nacer pasar un 
cordón dentro y a través de la zona de aplicación entre 
dícno husillo y dicho elemento dentado.

2B.- mejoras según se reivindica, en el 
punto la, en las ouales dicno elemento dentado tiene la 
forme, de una rueda dentada con su eje dirigido en ángulo 
oon respecto a un plano perpendicular al eje del husillo 
y con sus dientes previstos en una cara de ella y extendión 
dose bajo el mismo ángulo que se ha especificado antes oon

11
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respecto al eje de la rueda dentada.
ja.- lie joras según se reivindica, en cual­

quiera de los puntos 13 o 23 y que comprenden además un so­
porte fijo que se extiende a lo largo de ducho husillo en 
un plano sasuanoialmente diametral con respecto a dicho hu­
sillo, una cinta sin fin que tiene un ramal de la misma ex­
tendiéndose a lo largo de dicho soporte para ser soportada 
por él, estando dicha cinta'sin fin construida con dientes 
que engranan con la rosca de dioho husillo, engranando di­
cho elemento dentado con la rosca de dicho husillo junto a 
un extremo del mismo y en uno^osicién circunferencial inme­
diatamente adyacente a dicna cinta sin fin, y medios para 
mantener los bucles formados en dicho cordén en aplicación 
con la r-sea de dicno husillo, para hacer de este modo que 
dicho cordén se desplace a lo largo de dicho nusillo con
sus bucles soportados sobre dicha cinta sin fin.

43.- Mejoras según se reivindican en oualquie
ra de los puntos la a 3a, en las cuales dicno husillo tiene 
la primera espira de su rosoa construida con altura varia­
ble, que aumenta gradualmente desde cero a su pleno valor.

pe.- Mejoras según se reivindican en cual­
quiera de los puntos la a 4a, en las cuales dicho husillo 
está construido con una primera zona que tiene una rosoa 
con costados sustancíalmente rectos y que forma dicha zona 
de aplicación en la extremidad de entrada del mismo, y zonas 
subsiguientes en las cuales la rosca oarnbia a una forma re­
cortada.

6a.- Mejoras según se reivindican en el punto 
5a, en las cuales cada una de diohas zonas tiene su rosca 
construida con un perfil que se inioia con la misma lorrna

12
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que la existente en la extremidad de salida de la zona an­
terior y oambia luego gradualmente a una forma modificada 
que ee mantiene luego inalterada durante oierta distanoia.

?a.- Uejoras según se reivindican en oual^ 
quiera de los puntos 19 a 69 y que comprenden además me­
dios para oalentar diono cordún mientras se desplaza a lo 
largo de parte de la longitud de dicho husillo.

89.- mejoras introducidas en el objeto de 
la Patente principal número 233.037.

Tal y como se ha desorito en la Memoria

que antecede representado en los dibujos que se acompañan 
y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de trece hojas escritas 
a máquina por una sola cara.

Madrid,

TX-
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