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MEMORIA DESCRIPTIVA
pare solicitar
PATENTE DE INVENCION
e n
ESPARA
por VEINTE afios

a nombre de FIRMA PIUTTE, KOECKE & CO., entided alemens, esta-
blecida en Ottostrasse 1, Wuppertal-Barmen, Alemania, por:
"PROCEDIMIENTO PARA TEJER™.

El presente invento se refiere primeramente & un procedi-
miento mecénico de tejer. En los procedimientos de tejer ya co-
nocidos se utilizaba una lanzadera, en la cual iba colocada uns
cenille provista del hilo de trama, le cual tenfa que ser sus-
titufda de vez en cuesndo por una canilla llena.

El procedimiento mecénico de tejido segin el invento con-
siste, por el contrario, en que el hilo de trama es retirado
directamente desde una bobina de reserva, situsda fuera de la
caleda, y es introducldo en la calada por medio de un disposi-
tivo que remate el hilo en la urdimbre y en que el referido hi-
lo de trame es cortado en una longitud que corresponde & un mil-
tiplo determinado de la anchura de tejedura.

la principal ventaja del invento consiste, en principio,
en que el trabajo del telar no experimenta ninguna interrupcion

debide 2l camblo de las canillas de trama en la lanzadera y en
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que no existe el recanillado del hilo de trama de bobinas cru-
zedas o cénicas & las canillag, lo cual permite une importante
simplificacidn del equipo. Otra ventaja mds de singular impor-
tancia estriba en que el hilo de trama es cortado en una longi-
tud que corresponde & un miltiplo determinado de la anchura de
tejedura. Cuando el hilo de trama se corta sdlo en une longitud
que corresponde a una sola anchura de tejedure entonces, al ob-
Jeto de obtener un orillo cerrado, los dos extremos del hilo de
trama que cuelgan por fuera de dicho orillo, tienen que volver

8 ser cogldos por melio de dispositivos especiales e introduei-
dos en la calada en la pasada siguiente y abatanados a8l mismo
tlempo. Sin embargo, existe entonces el inconveniente de que en
ambos orillos, la banda de la tela tiene un borde gque viene a
ser como el doble de grueso que la propia banda de tela. ERn al-
gunas modalidades de transformacidn ulterior, este borde més
grueso puede llegar a ser intolerable, y por lo mismo tiene que
ser cortado, o bien, al cortar por ejemplo bandas de tejido su-
Perpuestas, se pone desagradablemente de manifiesto y requiere
entonces un equipo especial, por ej., Utiles de cortes especia-
les, para superar la diferencia de espesor entre el borde y las
demés partes de las 1fneas de corte. Al mayor espesor del ori-
llo tampoco corresponde, sin embargo, uns mayor resistencia, por
lo cual, un tejido elaboredo con uno de estos Procedimlientos de
teJer no ofrece ninguna ventaja particular. Pero sl, no obstan-
te, la longitud del hilo de trama corresponde por ;o menos & dos
anchos de tejedura, entonces un orillo por lo menos queda cerra-
do por medio de los puntos de inversidn del hilo de trama, de la
misme manera que sucede en los métodos de tejer mecdnicos con
lanzederas provistes de canillas, sin que el citado orillo ce-

rrado por los mencionados puntos de inversidn del hilo tenga un
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El invento pretende abarcar el remetido de hilos de tra-

grueso mayor.

ma que seen, por lo menos, el doble de largo de lo que corres-
ponde al ancho de la calada y, & lo sumo, tan largos como para
cumplir la condicidn de que, sin interrumpir el trabajo del te-
lar, el hilo pueda ser introducido mecdnicamente en el disposi-
tivo de remetido que inserta el hilo en la calada. Otra finali-
dad que persigue el invento consiste en que en el procedimiento
sugerido por el mismo, la longitud del hilo de trama representa
un miltiplo entero del ancho de tejedura, de modo que los eXtre-
mos de los hilos de trama se hallen siempre en uno de los ori-
llos.

El invento abarca no solamente los procedimientos de te-
Jer spuntados, sino también tejidos elaborados con este proce-
dimiento, en los cuales la longitud de log hilos de trama co-
rresponde al doble o a un miltiplo, por ejemplovun séxtuplo, del
ancho de tejedursa.

El invento comprende, ademds una serle de dispositivos
detalledos mde adelante, para la practica del procedimiento su-
gerido por el mismo. A continuacidn se describe punto por pun-
to el invento & base de los sigulentes ejemplos de ejecucidn.
Cada una de las caracteristicas puede ser aplicada, individual
o conjuntamente, en una forma de ejecucion del invento. ILas fi-
guras 1 a S‘muestran esquematicamente formas de tejedura confor-
me al invento. Las figuras 6 a 1l representan esquematicamente
¥y en las respectivas fases algunas formas de ejecucidn de proce-
dimientos de tejedura segin el invento, mediante los cuales se
Pueden insertar los hilos de trama en la calade.

La figura 12 expone esquemdticamente con algo mas de deta-

lle una forma de eJecucidn del procedimiento gegin el invento.
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En la forma de ejecucion del invento representsda en la
figura 1, los respectivos hilos de trama 1l se cortan en una lon-
gitud que corresponde aproximadamente al doble de la anchura de
la calada, la cual se representa en las figuras mediante la de-
signacidn de los orillos con las 1fneas de trazos 2 y 3. 81 la
longitud del hilo de trama corresponde al doble del ancho de te-
Jedura, en el tejido se hallan entonces el comienzo &4 ¥y el £inal
5 de un hilo de trama situados en el mismo orillo, en tanto que
los puntos de inversidn del hilo 6 rodean el orillo opuesto. Es-
ta forma de ejecucion del procedimiento sugerido por el inven-
to, que conslste en utilizar hilos de trame con una longitud do-
ble del ancho de tejedura, puede seguir siendo desarrollada sn
el gsentido de que, o bien los hilos de trama se metan en la cale-
da de modo que sus dos mitades 1 y 1', como se representan en la
figura 1, vengan a quedar yuxtapuestés, o bilen, en el sentido
de que después del remetido de la primera mitad 1' de dicho hi-
lo de trama se insertem primeramente otros hilos de trama en la
calada y la segunda mitad 1'' sdlo gea insertada después de una
(figura 4) o de otras varias (figura 5) pasadas més. La modali-
dad del procedimiento sugerido por el invento,len la cual lag dos
mitedes del hilo de trama gon insertadas en la calada en pasge
das inmediatemente sucesivas, se puede realizar sezdn una forma
de ejJecucidn del invento de manera que los extremos de todos los
hilos de trama estén siempre situados en el mismo orillo 2, ¥
los puntos de inversidn 6 de los hilos, siempre en el orillo 3,
de forma que el tejido tenga un orillo 3 cerrado ¥ un orillo 2
con puntas. S1 no interesa este Wltimo, se pueden fijar enton-
c¢es los extremos libres de hilo de trama insertdndolos en el ori-
llo del tejido. De esta manera se obtiene un tejldo cuya textura

segin el invento estd reproducida esquemdticamente en la figura 1,
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la figure 13 muestra la lanzadera utilizada en el proce-
dimiento segin la figura 12.

La figura l4 es un detalle de esta lenzaderas, en escala
aumentada.

La figura 15 muestra, para la mejor comprensidn del in-
vento, algunas partes vitales de una lanzadera que aloja un hi-
1o de trama de una longitud mayor que dos anchos de tejedura.

las figuras 16 y 17 muestran, en escala sumentada, sec-
ciones por las lfneas XVI-XVI y XVII-XVII de la figura 15.

Las figurss 18 y 19 muestran en una seccidn vertical y
en otra horizontal, un ejemplo de ejecucidén de unz lanzadera,
la cual es eproplada para la préctica del procedimiento segin
las figuras 9 v 1ll. ’

La figura 20 muestra una seccidn de una lenzadera, la
cual es similer a la representada en las figuras 18 y 19.

La figure 21 muestra otra forma de ejecucidn de une lan-
zaders segin el invento, y

La figura 22, la introduccidn de un bucle en esta lanze~
dera por medio de un gufa-hilos.

La figura 23 eclara con detalle los procedimientos de te-
jedura segdin figuras 10 y 11 para la tejedura segin figura 3.

le figurs 24 muestra una seccidn a través de un gufa-
hilos, el cual puede coger varios hilos de trama, ¥y

La figura 25 es un esquema de distridbucidn en el cual es-
td4 intercalado el gufa-hilos segin figura 24.

la figura 26 muestra uns forma de ejecucidn de un dispo-
sitivé con el cual, sin necesidad de utilizar ninguna lemzade-
ra, gse puede meter el hilo de trama en la calada.

Las figuras 27 y 28 muestran a escala ampliada algunos

pormenores de esta forme de ejecucidn.
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Todos los hilos de trame del tejido tienen una longitud que co-
rresponde al doble del ancho de tejedura y todos ellos también
se hallan situados en el tejido en la forma reproducida. las se-
peraciones entre las resPectivas mitades de los hilos de trama ¥y
la urdimbre se han reproducido muy aumentadas con miras a una
mayor claridad; en este tejido las mitades del hilo de trama ¥
la urdimbre se hallen tan juntos entre sf{ como en otros tejidos
ya conocldos.

Fn la modalidad del procedimiento de tejer segin el inven-
to, reproducida en le figura 2, las dos mitades 1' y 1" del hi-
lo de trama son insertadas en lgs calads en dos paéadas directa-
mente sucesivas ciertamente, Pero el entramedo se realiza de
forme que los extremos de los hilos de trame sucesivos vengan
a quedar alternativamente situados en uno y en el otro orillo.
En el caso de que los eXxtremos libres no sean entramados en 4i-
cho orillo, easte Procedimiento tiene la ventaja de que el teji-
do elaboredo de acunerdo con él queda con dos orillos fijos, ¥y,
a pesar de ello, los dos orillos dan la impresidn de un orillo
con puntas sin que exista e»l peligro de que con el uso del te-
jido, los hilos de urdimbre exteriores sean llevados hacia fue-
ra. En el caso de no interesar uno de estos orillos con puntas,
los hilos de trama pueden ser entonces cortados tan cortos que
sus extremos no sobresslgan de los orillos 2, 3, o bien los ex-
tremos en cuestidn que sobregalen de los orillos pueden con ayu-
da de un dispositivo, ser, o entramados y abatanados inmediata-
mente o durante la siguiente pmpada en la calada. FEl consiguien-
te engrosamiento del borde se mantiene dentro de l{mites mode-
rados puesto que los extremos sdlo son entramados cadd gegundo
hilo de trame en el mismo orillo.

Una modelided particularmente importante del proced imien-

...
vy - Eopy ol
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to segfin el presente invento consiste en que los hilos de tra-
ma de una longitud igual a dos anchos de tejedura son metidos
en la calada de tal modo que entre lag dos mitades 1' y 1" de
los hilos de trama quede situada una de las mitades 7' del si-
guliente hilo de trama, o sea Qque cada segunda mitad de un hilo
de trama no sea remetida en la urdimbre mds que con cada pasa-
da prdéxima siguiente. De esta manera se obtiene un tejido en
el que, del moio expuesto en la figura 4, los hilos de trama
quedanintercalados mutuamente. Cada dos de estos hilos de tra-
ma se roiean entre sf, de tal forma que en cala orillo, un pun-
to de inversidn 6 rodea a un extremo del otro hilo de trama,

En la figura 4 esta reopresentada otra modalided de la te-
Jedura expuesta en la figura 3. En esta variante, una mitad del
hilo de trama de una longitud como de dos veces el ancho de te~-
jJedura es remetida primeramente en 1a calada, acto seguido, du-
rante lag siguiente vasalas, son remetidos otros hilos de tra-
ma y, después de un némero arbitrario de pasadas; 86 remete en
la calada la segunda mitad 1" del hilo de trama. Este procedi-
miento puede realizarse de manera que la segunda mitad 1" del
hilo de trama, segin se reproduce en la figura 4a, vuelva a ger

recogida despuds de un determinado nimero de pasalas y entrama-

da en la calada. En otra variante de este procedimiento, la cnal

es aclarada en la figura 4b, en cada hilo de trama se puede ele-
gir arbitrariamente el nimero de pasadas, despues de las cuales
se vuelven a recoger los referidos hilos de trama v a insertar
su segunda mitad en la ocalada, lo cual tiene particular impor-
tancla para la tejedura en colores. La modalidad del proocedi-
miento representada en la figura la, en que la gegunda mitad de
trama 1" vuelve a ser insertada en la calala después de un de-

terminado nimero de pasadas, se puede llevar a la préectica, por
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ejemplo, disponiendo en cade lado de la calada ocho bobinas cru-
zadas de las cuales, con cade pasada, se Va retirando sucesiva-
mente una mitad del hilo de trama, de forma que la segunda mitad
de un hilo de trama 1 no es recogida mds que durante la décimo-
séptima pasada y entramada en la calaje. En los puntos de inver-
g1dn 6 se forman al mismo tiempo bucles 8 que se extienden 2 1o
largo del orillo, el cual refuerzan de esta manere. En tanto que
cdn el procedimiento representado en la figura 4a ge obtlene porxr
tanto un tejido muy regular con un borde reforzado, con el pro-
cedimiento expuesto en la figura 4b, con el cual se vuelve &
recoger vy a entramar en la calada la segunda mitad del hilo de
trema despuds de un niémero arbitrario de pasadas elegido & volun-
tad para cada hilo de trama, se obtiene con el empleo de hilos

de trama de varios colores un tejido coloresdo, en el cual se
pueden lograr los efectos més variados.

La figure 5 representa otra modalidad bésica, segin la cual
on el dispositivo de insercidn del hilo se mete por via mecé-
nica tal cantidad de hilos de trama, que la longitud del mis-
mo sea suficiente para varlas, por ejemplo sels pasadas, de mo-
do que el extremo del hilo de trama en cuestidn vuelva a quedar
situado en el orillo. En este procedimiento, la longitud de los
hilos de trama no corresponde & dos, sino a més, por ejemplo,

a sels anchos de tejedura. La longitud del referido hilo de tra-
me gue puede ser alojada en el dispositivo de remetida, depende
de qué cantidad de hilo se puede alojar en dicho dispositivo,

por ejemplo en una lanzadera, de modo que durante la pasade se
pueda sacar el mismo sin ningin enredo y del tiempo de que se dis-
pone durante el periodo de parada del dispositivo de remetido,
condicionado porxr el cambi? de la calada, pare meter el hilo de

trame en este dlspositivo, en cuyo caso la longitud de este hi-~

-8 -
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lo de trama tiene que corresponder siempre a un miltiplo ente-
ro del ancho de tejedura para que, después de su remetido, los
extremos del mismo queden en el orillo.

 Todas las clages de tejedura mencionadas hasta ahora tie-
nen la ventaja de que para introducir el hilo de trama en el
dispositivo que lo remete no hace falta interrumpir la marcha
de la maquina; més bien, esta operacidn de introducoidn puede
hacerse durante el perfodo en que el dispositivo de remetida
del hilo tiene que estar parado para proceder al cambio de la
celada. Todos estos procedimientos segin el invento tienen, ade-
mas, la ventaja de que los hilos de trama pueden ser retirados
directemente desie una bobina del tamafio correspondiente situa-~
da fuera de la calade, pudiendo por lo tanto renunciar s lag ca-
nillas.

Este procedimlento de tejer no sdlo pueden eplicarse ven-
te josamente cuando se utllizae una lanzaders pars la remetida del
hilo en la calade; mds bien se pueden aplicer procedimientos, en
loa cuales 1os hilos de trama sélo tienen una longitud doble que
el ancho de tejedura, con particular ventaje también con dispo-
sitivos de remetido para los hilos de trama en la calada que no
tienen ninguna lanzedera, sino que estén concebidos & modo de
un dispositivo de lenzamiento del tipo descrito mie sdelante, el
cual actia desde ambog lados en le calade y, en el centro, cede
el hilo de trama el dispositivo situado en el lado opuesto.

En el procedimiento de tejer segin el invento, los hilos
de trame pueden ser remetidos en la calade de miltiples meneras,.
Estos procedimientos individuales pueden dividirse en dos grupos
principales. En el primero de estos grupos de esta clase de pro-
cedimientos, la primera mitad 1' del hilo de trama es insertada

en 1la caleda desde el lado en ol cual, una vez acabado de intro-
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dueir el hilo, viene & quedar situado el punto de inversidn 6.
En el segundo grupo principal de esta clase de procedimientos,
el extremo 4 de la primera mitad del hilo de trama 1' viene a
quedar situasdo en el lugar desde el cual se remete esta pPrimera
mitad en la calada.

Seguidamente se describen primern las clases de procedi-
mientos del grupo principal mencionado en \iltimo lugar:

En una olase de procedimiento muy fdcilmente comprensi-
ble, durante el tiempo de parada de le lanzadera 11 o de otros
dispositivos de remetido, condicionado por el cambio de la ca-
lada, desde una bobina de reserva 10 es retirada una longitud
de hilo de trama 1" y recoglda en la lanzadera, la cual corres-
ponde aproximadamente a la longitud de un ancho de calada. Esto
puede lograrse, por ejemplo, impulsando desde fuera un nidcleo
de arrollado 12 exlstente en 12 lanzadera 1l mediante un dispo-
sitivo aproplado durante el periodo de parsia de esta \iltima,

0o bien en dicha lanzadera 1l puede ir incorporado un pequefio mo-
tor eléctrico para el accionamiento el nicleo 12 en cuestidn,

al cual se le suministra corriente a través de superficles me-
talicas por el lado exterior de la lanzadera en los eXtremos

de su trayectoria. Naturalmente, antes hay que sujetar el ex-
tremo del hilo al nicleo desarrollado 12, lo cual puede tener
lugar por medlo de dispositivos mecanicos descritos més aielan-
te (figura 6). Cuando se vuelve a cubrir la calade 2, 3, conclu-
ye también la admigidn de la mitad de hilo 1" necesaria para el
retroceso de la lanzadera, y ésta es lanzada a traves de dicha
calada, arrastrando hilo desde la bobina de reserva 10 y pasan-
dolo por la calada (figura 6b). Una vez que esta mitad de hilo
1' es batida y la calada queda camblada, la lanzadera l1ll vuelve

a ger lanzada desde el batdn 14 y durante este retroceso la mi-

- 10 -
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tad de hilo 1" se desenrolle del nicleo de arrolledo 12 de la

lanzadera 11. Si la lanzadera recogid anteriormente una longi-
tud de hilo mayor de lo que corresponde & un ancho de tejedurs,
la lanzadera, soltando simultdaneamente de ella el hilo de tra-
ma, es entonces movida en vaivén con tal frecuencia hasta que

se agota la reserva de hilo en la misma, en cuyo caso el extre-
mo del hilo de trama viene a quedar situado en uno de los ori-
llos. S1i la lenzaders recogid solamente un trozo de hilo de uns
longitud igual a un ancho de tejedura, el ciclo de trabajo con-
cluye entonces después del retroceso de la lenzadera, y el ex-
tremo de la mitad de hilo 1" es depositado en el orillo 2.

En algunos ejemplos de ejecucidn puede, por razdén de tiem
ro, ser convenlente sujetar el hilo en la lanzadera por el lado
de la calada, desde el cual se le remate en la urdimbre, pero
no puede ya disponerse del tiempo para meter una reserva de hi-
lo en diche lanzedera. En este ceso representado en la figura 7,
la lenzaders 11 pasa el hilo de trama primersmente & traves de
la calada y su nicleo de arrollado 12 no devana el hilo hasta
que le lanzadera 1l es frenada en el batan opuesto 14. La colo-
cacion del hilo durante el retorno de la lanzadera se realiza,
lo mismo que en el ejemplo segin la figura 6, desde la reserve
de hilo insertada en la lanzadera 12. Entre el procedimiento de-
tallajo en la figura 6 y el que se detalla en la figura 7 caben
muchas etspas intermedias, por ejemplo, un procedimiento en el
cual el nidcleo desarrolledo 12 de la lanzadera 1l es accionado
en el betdn 13 y que sin embargo, su giro prosiga todavia duran-
te el paso de la lanzadera 1l por la calada 2, 3. También puede
desarrollerse el procedimiento de manera que, tanto en el batan
1% como en el 14, se mete una resexrve de hilo en la lanzaders,

en cuyo caso se conserve el remetido del hilo en le calada du-

- 11 -
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rante el paso de la lanzadera por esta Ultima o que este reme-
tido deje de tener lugar durante la marcha de la lanzadera. En
los procedimientos detallados en las figuras 6 y 7, la mitad 1'
del hile de trama es separada por medio de un dispositivo cor-
tador, bien después del avance de la lanzadera, o bien immedia-
tamente después de su retroceso desde la bobina alimentadors 10.
En caso necesario, un extremo de hilo 4 y/o0 5 que cuelgue hacia
fuera puede ser entremado por el mismo dispositivo o por otro
rarecido.

En el procedimiento de tejer detallado en la fighra 8 no
ge mete ningune reserva de hilo en la lanzadera. Esta tiene una
pleza, por ejemplo un perno o cosa parecida, elrededor de le
cual se pasa el hilo de trema en forme de un lazo suelto y lo
arrastra & trevés de la calada. Si el hilo de trama tiene que
ger remetido de modo que sus extremos vengan a quedar situados
Junto al orillo, desde el cual se remete el hilo, el comienzo
del hilo enlazado & la bobina alimentadora l0 queda entonces re-
tenido por un dispositivo de retencidn 15 y, a través de un gufs-
hilos 16, se mete en la lanzadere 1l un lazo paséndolo alrede~
dor de un perno 17 o cosa similar. Al pasar a través de la cala-
da, l2 lenzadera ll saca hilo de la bobina alimentadore 10 con
una velocidad el doble mayor que la velocidad de la lanzadera.
Cuamo este Ultima ha alcenzado ya un determinado tramo de la
carrera, se corta entonces el ramal de hilo 1" y la lanzadera
11 sigue saliendo todavia hasta tal punto fuera de la caleda
que el extremo de la mitad de hilo 1" ceiga fuere de la calada
(figura 8b), Después del cambio de esta Ultima, al retroceder
la lenzedera 1l ésta vuelve a arrastrar el lazo en la oalada,
con lo cual el extremo de hilo 5 queda enlazado Yy se posa en el

orillo 2. La operacidn de trabajo puede mshora empezar de nuevo.

- 12 .
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En esta modalided del procedimiento es importante el que des-
puds de su avance, la lanzadera se pueda salir hasta tal pun-
to fuera de la calada que la lazada, e la cual errastra y que
en total tiene una longitud 1™ igual a un ancho de calada, pue=-
de salir completamente de esta Ultima.

En las figuras 9 ¥y 10 se describen los procedimientos
del grupo principal, en donde el hilo es remetido de modo que
el lugar de inversidén del mismo quede en el lado de la calada
desde el cual se remete la primere mitad del,hilo.

En el procedimiento detallado en la figura 9, el comlien-
zo del hilo 4 es fijado a la lanzedera 1l de cualquier forma,
por ejemplo, en un dispositivo de apriete 18. Durante elavance,
lo. lanzadera 1l aerrastra a la mitad del hilo 1' a través de la
calada. En el instante en que la lanzsdera pase & traves del
orillo 3, el dispositivo de apriete es soltado en ella por me-~
dio de un dispositivo situado en el orillo, por ejemplo por via
magnética o por medio de una polea o cosa parecida colocada en
la carrera, de tal modo que el comienzo del hilo 4 quede depo-
sitado en el orillo 3. Durente su retroceso, la lanzaderza arras-
tra & otro hilo de trama comsigo y sdlo durante uno de los si-
gulentes avances mete a la mitad de hilo 1" en la cslada de la
forma que se describe en la figura 1l.

La mencionada mited de hilo 1' puede remeterse también en
le calada con el concurso de une laéada, como se detalla en la
figura 10. Durante la parsds de la lanzadera 11, el gufahilos
16 pasa une lazada alrededor de un perno 17 sujeto sl mismo, uno
de cuyos hilos conduce hasta la bobina alimentadora 10, en tanto
que el extremo de hilo 4, al cual conduce la otra mitad del hilo
de le lazada, queda retenido en un dispositivo de retencidn 15.

Con el lanzamiento de la lanzadera se arrastra de lm bobina ali-
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mentadora 10 hilo mientras queda retenido el exiremo de hilo
4 en el referido dispositivo de retencidn 15. Cuendo la lanze-
dere llege aproximadamente al centro de la calada, el disposi-
tivo de retencidn 15 suelta el extremo de hilo 4, y & partir
de este momento es enlazada l1e mitad del lazo que conduce al
extremo del hilo 4 y se interrumpe el gsuministro de hilo desede
la bobine alimentsdora. Esta puede ser frenada simulténeamente
con le spertura del dispositivo de retencidn 15.

Fn el proceiimiento detallado por les figures 9y 10, la
primere mitad 1' del hilo de trama, una vez que ha sido remeti-
ds, sigue estando unida & la bobina alimentadora 10. En su mar-
cha de retroceso, la lanzaderas ll arrestra a una mited corres-
pondiente & otro hilo de trama. Después de un determinado nime-
ro de pasedas, por ejemplo ya con la pasada después de la si-
guiente, o sea en el siguiente avance de la lanzsdera, es colo-
cada (figure ll) una lazadsa alrededor del perno 17 de la lanza-
dere 11 y, al pasar a través de la calada, se vuelve a arrastrar
hilo desde 1la bobina slimentedora 10 hasta que la lenzed era ha-
ya llegado aproximademente & 1a mitad de la calada. Se corta
entonces el hilo de trama de dicha bobina alimentadore y el ex-
tremo suelto es enlazado hasta llegar al otro orillo.

En los procedimientos representadocs en les figuras 8, 10
y 11, para el corte exacto a medida de los hilos de trama in-
teresa sobre todo que un dispositivo de corte 19 y/o un dispo-
sitivo de retencidn 15 sean acoionados en el instante oportuno.
Esto puede lograrse por vie puramente mecénica mediante la deri-
vacidn del movimiento de manipulacidon de dichos dispositivos 19
y 15 desde el dispositivo de accionamiento para el de remetida
del hilo, por ej. pars la lanzadera 11, o bien, disponiendo sobre

1a calada una célula fotoeldéctrica que accione a los dispositi-
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vos 15 4 17 cuando la lanzedera u otro dispositivo de remetida
del hilo interrumps una barrera luminosa dirigide hacia elle.

A continuacidn se describen con més detalles todavia con
ejemplos de ejecucidn del procedimiento de tejer sugerido por
el invento.

En la figure 12 se detalla una forma de ejqoucidn de un
procedimiento de tejer y, les figuras 13 y 14, muestran la lan-
zedera utilizada con este procedimiento, el ocual corresponde al
procedimiento de tejer segin figuras 6 & 7.

Fn le lanzadera utilizade en esta forma de ejecucion del
procelimiento el nicleo de arrolledo 12 se compone de dos mi-
tades 21 ¥ 22 que se estrechan coénicamente hacia el centro ¥y
que giran solidariamente con el &rbol 23. La mited del nicleo 21
ge desplaza longitudinalmente sobre este Arbol 23 y es oprimida
contra la otra mited 22 por medio de un muelle 24. E1 arbol 23
en cuestidn estd alojado en la lanzadera transversalmente a su
sentido longitudinel. En la mitad 21 del nicleo arrocllador des-
plazeble socbre el arbol 23 va sujeto, equiaxialmente con énte
un casquillo 25 provisto en su extremo exterior de una placs
26 de material magnéticamente conductor, Sobre el 4rbol 23, el
cual estd montado en la pared 27 de la lanzadera Yy en un sopor-
te 28, va sujeta ademas une ruede motriz 29 encima de la cual
existe un pifién envolvente 30 que gira a través de una contra-
rueda 32 alojada por el otro extremo de la escotadura 31 de la
lanzadera va sujeta una barra 33 sobre la cual se desplaza una
pesa 34 que estd sujeta por su contorno en 35 a un tronco del
pifidn envolvente 30. la referida Desa 34 se mueve sobre la ba-
rra 33 segin sea su posicidn de partida durante el aceleramien-
to y/o el frenado de la lanzadera. FEste movimiento es transmi-

tido por el referido pifidn 30 a la rueda motriz 29 y, por con-
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siguiente, al ndcleo arrollador 12. Si cerca de la placa 26 va
situsdo un imén, éste atrae entonces a la mitad 21 del nicleo
arrollsdor hacia fuera en contraposicidn al efecto del muelle
24, de forma que entre las mitades 21 y 22 del referido micleo
queda formado un intersticio anular 36.

I1a figura 12& muestra la lanzadera 1l al abandonar el ori-
1lo 2 ¥ el extremo 3 de la mitad 1" del hilo de trama preceden-
te cae entonces fuera de la lanzaders 1ll, blen venclendo la re-
tencidn existente en el ndcleo arrollaior, o bien, porque bajo
le accidn de un imédn situado en la trayeotoria de la lanzadera,
la mitad 21 del ndcleo arrollaior, abriendo al mismo tiempo el
intersticio 34, se separa de la otra mitad 22. Un dispositivo
de corte y de apriete combinado 20, situado en el orillo 2, re~
coge el extremo del hilo 5 y lo conduce a la calada. Las dos
mitades 21 y 22 del nidcleo arrollador son sbiertas por el lugar
en donde va situado un gufahilos 16 sobre la trayectoria de la
lenzadera, por medio de un imén y, en las lanzaderas de diferen-
te ejecucidn, por medio de una polea de presidn. EL extremo de
hilo 5 unido a la bobina alimentadora 10 cuelga de la punta del
gufahilos 16, después de lo cual se vuelven a cerrar las dos mi-
tades 21 y 22 del nicleo arrollador bajo la accidn del muelle
24 puesto que, entretanto se ha movido la lanzadera 1l saliendo
de la zona del imén. Todo esto sucede durante el movimiento de
la lanzadera 11 en el batén 13, la pesa 34 se desplaza entonces,
a causa de sus fuerzas de lnercias, en sentido del movimiento fre-
nado de la lanzadera y, por lo tanto, mcciona as{ al ndcleo arro-
llador 12 por medio del pifidn envolvente 30. Desde la bobina de
reserva 10 y & través del gufa hilos 10 se devana entonces hilo
de trama en el nfdcleo de arrollado 12. Durante la mceleracidn

de la lanzadera en la pasa irmmedlata siguiente, la pesa 34 que-
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da asdosada a la superficie 37 de la escotadura 21 y, por consi-
guiente, no se mueve oon reapecto a la lanzadera. Durante la pa-
sada, sin embargo, la lanzadera 11 arrastra hilo de la bobina

10 y, cuando dicha lanzedera 1l se frena en el batdn 14, la pe-
ga 34 se mueve en direccidn del movimlento frenado coh respec-
to a la lanzaiera hasta el tope 38 al final de la barra 31, con
1o cual se vuelve a desarrollar la longitud de hilo devanada en
el ndcleo de arrollado 12 y a colooarse en le lanzadera y, por
lo mismo, el retroceso subsiguiente de la lanzadera no ea fre-
nado por el hecho de desenrollarse hilo de trama del nidcleo ni
por el mecanismo unido a este ndcleo. Después del oambio de la
calada, las tenazas 20 cortan la unidn entre la mitad 1* del hi-
lo de trama y la bobina 10 y meten el extremo de hilo sallente

4 en la calada, donde es batido al mismo tiempo, La introduccidn
del extremo del hilo 5 en el intersticio 36 puede tener también
lugar une vez gque haya sido frenada la lanzaderas en el batén 13.
n este caso, ol ndcleo de arrollado 12 no devana el hilo de
trama hasta haber quedado frenado en el batén 14. El hilo bo-
binado es desenrollado por el nicleo durante el retroceso de

la lanzadera. El procedimiento citado en dltimo lugar se desa-
rrolla entonoces segin el esquema planteado en la figura 7. El
pifidn envolvente 36 se ocompone de una cinte eléstioa, la cusl
acumula las puntas de fuerza que se producen durante el frenado.
Con un muelle espiral intercalado entre la rueia motriz 29 y el
drbol 23 se puede lograr otro acumuledor de fuerza. El gufa-hi-
los 16 tiene una asguja hueca 39 en la cual va metido el hilo 40
unido a la bobima 10 y la que estd unida a un soporte al cual,
por medio de las correspondlentes curvas o similares, se le con-
fiere un movimiento derivado del acclonamiento de la lanzalera

que es necesario para introducir el hilo en la lanzadera.
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Ia lenzaedera descri
te estd particularmente indiceda para la ejecucion de la tejedu-
ra sugerida por el invento segin la figura 1, aunque con la co-
rrespondiente modificacién del procedimiento, se puede obtener
también con esta lanzadera la tejedura segin figura 2.

La lenzadera representada en les figures 15 & 17 puede &lo-
jar un hilo de tramae de unae longitud mayor de dos anchos de te-
jedura; el hilo recogido tiene preferentemente una longitud equil-
valente & seis anchos de tejedura. En un hueco 41 de la lenza-
dera va sujeto sobre un érbol 43 alojado por 42, 427 y 42", un
rodillo de remetido 44 con una superficie de un elevado coeficien-
te de friccidn, cuye longlitud se extiende por una considerable
parte del referido hueco 41. Sobre el contorno del rodillo 44
3e apoya un rodillo de presidnm 45, el cual estd sujeto al 4rbol
46 alojado con movimiento de giro en la lanzsdera. En sus dos
extremos, dicho drbol 43 lleva unas ruedas cénicas 47 que engra-
nen en otras ruedas cdnices 48, sujetas en drboles 50 alojados
con movimiento de glro en la lanzadera, en cuyos cubos estan su-
jetes unas ruedas 49. EIl contorno de estas dltimas estéd cubier-
to de un material de elevado coeficiente de friccidn y sobresa-
le un poco del contorno exterior de la lanzadera, pero convenien-
temente menos de lo que corresponde & la extensién méxima de es-
ta dltima en esta dimensidén, o sea & su altura mdxima o anchura
méxima. Delante del intersticio de remetido formado por la 1i-
nea de contacto de los dos rodillos #4 y 45, va colocada sobre
un 4rbol 51 una espiral de alambre 52. Este drbol 51 es acclo-
nado a través de un engranaje 53 sujeto al mismo y de un engréa-
naje 54 sobre el drbol 43. La espiral 52 con el eje 51 sobre-
sale un poco por encima de los dos extremos del rodillo 44. BEn

el fondo del hueco 41 va situado un materiel 55 de alto poder
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adherente para los hilos, por ejemplo, un trozo de felpa o un
pequefio cepillo.

Esta lanzedera estd especialmente indicada para realizar
1a tejedura segin la figura 5. E1 procedimiento de tejedura rea-
1izado con esta lanzadera corresponde & una mezcla de los pro-
cedimientos detallados & base de las figuras 6 y 7. Para 1lle-
var a cabo este procedimiento es necesario prever en los batanes
13 y 14, que representan los puntos extremos de la trayectoria
de la lanzadera, unas superficies con un alto coeficiente de
friceidn, las cuales pueden ir metidas en la via mencionads de
tal manera que el contorno del rodillo 49 se deslice sobre ellas.

cuando empleza el ciclo de trabajo, la lanzadera se halla
on el batdn 13 y la superficie con elevado coeficiente de fric-
cidn (sefialada con 56 en la Tigura 17) estd hundida en el contor-
no de la roldans 49. EL gufa-hilos 16 agarra por la escotadura
lateral 57 a través de la espiral 52 y, pasando por delante del
ladio frontal del rodillo 44, en la cavidad 41 y deposita el ex-
tremo del hilo 5 gsobre el fondo de la lanzaderza, donde permane-
ce sobre la superficle adhesiva 55 sin que vuelva a ser llevado
hecla fuera por el gufa-hilos 16 durante el retorno del mismo.
Después de este retroceso del gufa-hilos 16 el hilo circula ha-
cia fuera desde su extremo adherido a la superficle 55 a travées
del drbol 51 dentro de la espirel 52 y, a través de dicho gufa-
hilos, hasta la bobina 1l0. En el instante en que la lanzaderxra
es lanzada fuera del batdn 13 por su dispositivo de accionmamien~
to, sobre la polea 49 que rueda a lo largo de la superficie 56
se ejerce un par de giro que es transmitido al rodillo 44 a tra~-
vés de los engrenajes 48 y 47 y, desde su arbol 43, a la espl-
ral 52 a través de los engranajes 54 y 53. El rodillo 44 y el
rodillo 45 sdosado al anterior, as{ como la espiral 52 empiezan
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entonces & girar V¥, merced al movimiento helicoidel de Ia‘éspi-

ral 52, el hilo es remetido desde el lado frontal en el inters-
ticlo de remetida entre los rodillos 44 y 45. Tan pronto como
el hilo llega desde este lado al intersticio mencionado, es co-
gido por los ciltados rodillos 4 y 45 y remetido con gran velo=-
cidad en la cavidad 41, en donde se deposita formando lazalas
contra la superficie de retencidn 55.

En una forma de ejeoucién de esta lanzadera, las medidas
han sido elegidas de manera que al salir la lanzadera del batén,
el hilo sea conduecido por la espiral 52 haste aproximedamente
el centro de los rodillos y que en dicho lugar quede aprisiona-
do por los rodillos 44 y 45 ahora ya parados. La lanzedera, du-
rante su avance por la calada, retira entonces hilo desde la bo-
pbina 10, y 8l quedar fijamente frenada en el batdan opuesto 14,
la polea 49 vuelve a rodar sobre una superficie correspomdien-
te 56, de modo que los referidos rodillos 44 y 45 y la espiral
52 yuelven a ser accionados hasté que quede remetida la longi-
tud deseada y dicha espiral 52 hayacorrido el hilo hesta fuera
del otro extremo de los rodillos 44 y 45 en cuestidn. Con este
movimiento de acclonamiento, el hilo de trema es arrastirado des-
de la bobina 10 a través de la calada todavia abierta. Si el hi-
lo es conducido por la espiral 52 hasta fuera del extremo de los
rodillos #4 y 45, entonces circula hacia fuera directamente des-
de la cavided 41 & través del eje 51 sin ninguna repercueidn
perturbadora de las plezas que frenen involuntariamente y, en las
cinco pesadas siguientes, es sacado hacia fuera directamente des~
de diche cavidad 4#1. E1 extremo del hilo viene & quedar situado
en un orillo y, siempre que sobresalga del mismo, es cortado por
un dispositivo de corte y de apriete del tipo del disposlitivo 20,

y en caso dado, dicho extremo vuelve a ser entramado en la ca~
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lada. Dicho dispositivo 20 Puede sacar también simultdnesmente
cualquier resto que haya quedado en la. lanzadera. En los proce-
gsos de frenado y de aceleracidén, en los cuales no debe ser ac-
cionado el dispositivo de remetida en la lanzedera, les super-
ficles 56 estan levantadas, de forma que no ge Puede iniciar en
diche lanzadere ningln par de giro.

Fn otra forma de ejecucidn del invento, las medides del
dispositivo en le lanzedera pueden estar elegidas de modo que
todo el hilo necesario sea remetido durante un frenado o una ace-
leracidn.

Cuando en los extremos de la trayectoria de la lanzedera
sdlo se hen previsto para ésta unos tiempos de parsda muy cor-
tos, puede ser entonces conveniente en el batén 13 introducir
solamente el hilo en la lanzadera, fijarlo durasnte el primer pa-
g0 de la mismae por le calada y no accionar el dispositivo de re-
metide hasta el frenado en el batdn 14 en donde, luego, hay que
remeter de todos modos toda la longitud restante de hilo antes
de proceder al cambio de la celedsa.

En otra forma de ejecucidn de este lanzaders que aloja un
hilo de trama de una longitud de varias veces la anchure de te-
jedura, la roldene 49 egté unide 2 un muelle de impulsidn el
cual con cada frenado de le lenzadera, es cargado 8 través de
l1a oitada roldane 49. Si se ha secado todo el hilo de la lanza-
dera, hay que soltar entonces, al introducir el comienzo del
nuevo hilo de trama, el bloqueo del muelle de carge que ahorsa,
durente los fremadoe precedentes, se habfe cargado, de modo que
se vayse descargando y que de paso acciona al rodillo de remeti-
da 44 con gran velocidad. Al mismo tiempo es cogido el hilo in-
troducido por el gufa-hilos 16 y toda la longitud necesaria es

remetida de une vez.
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Queda claro que, segin el esgquema de las figuras 6y 7,

ol hilo es separado después de la primera pasada de la bobina
10, por ejemplo, por un dispositivo de corte 19. Con una de lag
lanzaderas que hace uso del principio explicado, se pueden es-
coger hilos y entramarlos en la calada, cuya longitud no equi-
valga solamente 2 seis anchos de tejedura, sino a més todavia.

En las figuras 18 a 20 se reproducen formas de ejecucidn
de lanzaderas, con las cuales se Pueden obtener tejeduras seg&n
figuras 3 v 4 y, mediante la correspondiente modificecidn del
procedimiento, también la tejedura segin figura 2. Estas lanza-
deras estdn indicadas para remeter hilos segﬁn el procedimien-
to explicado a base de las figuras 9 y 1ll. La figura 18 nmueg-
tra una seccidn vertical por una forma de ejecucidén de la len-
zadera segin el invento, la figura 19 muestra la seccidn hori-
zontal de la misma forma de ejecucidn de dicha lanzadera, y la
figura 20, une seccidn transversal de una forma de ejecucidn de
la lanzadera, la cual sdlo se diferencia de la eXpuesta en las
figuras 18 y 19 por el hecho de que debajo de la pinza se ha
previsto ademés otro dispositivo de acclonamiento para esta pin-
z8.

Las lanzaderas representadas en las figuras 18 & 20 tie-
nen un dispositivo de apriete que estd formado por un lébulo fi-
jo 59 y otro mévil 60. E1 lébulo mévil 60 gira alrededor de un
eje 61 y, en su superficle, esta dotedo de una capa 62 de gran
capacidad aedhesiva para los hilos, de prreferencia un pequefio ce-
pillo o un trozo de felpa. Los mencionados ldbulos 59, 60 del
dispositivo de apriete son accesibles a través de una escotadu-
ra lateral 63 en la lanzadera. EL lébulo inferior, mévil, 60 es
oprimido contra el ldbulo fijo 59 por medio de‘un muelle 64. E1

dlspositivo, en su conjunto, esta situsdo en la escotadura cen-
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cima del dispositivo de apriete esta montada une superficie con-

ductora 66 oon movimiento inclinable alrededor del eje 67, por
cuya cara inferior va sujeto ur perno 68 que se apoya en la cé-
ra superior del lobulo 60. Por los lugares en los cuales se de-
be abrir la pinza para coger un extremo de hilo, o para soltar-
lo, se ha situsdo en la vi{a de lo lanzejere una polea de presidn
69 sobre la que se desliza la superficie conductora 66, de for-
ma que & través del perno 68, el ldbulo mdvil 60 del dispositi-
vo de apriete gira hacia abajo (figura 20) a lu posicidn repre-
sentade de trazos y, de esta manera, se abre el referido dispo-
sitivo de apriete. En una forma de ejecucidn de la lanzaders
sugerida por el invento, el ldbulo mévil 60 del dispositivo de
apriete en cuestidn puede estar tembién unido fijemente con una
palanca 70, la cual articula en un perno 71 alojado de modo des-
rlazable, cuyo extremo exterior penetre en la escotadura 63. 81
una berrs 72, que es accionada por medio de un varilleje situa-
do en el telar, presions contra la cara frontal del referido
Perno 71, se abre entonces asimismo la pinza. La barra 72 pue-
de estar colocada entonces por debajo del gufe~hilos 16 acopla-
da fijamente con el mismo. La apertura del dispositivo de aprie-
te por medio de la barra 72 se lleva a cabo de preferencie en
los lugares en los que la lanzaders esté rarada, en tanto que
pare la apertura de la pinza en el movimiento, estd mas indica-
da la polea de presidn.

Para la sujecidn del extremo del hilo en la lanzaders,
el dispositivo de apriete es abierto, bien por le mencionada
polea 69, o bien, por la barra 72, y el gufa-hilos 16 es intro-
duclido de modo que el exXtremo de hilo que sobresale de dicho

gufa-hilos quede detenido en la superficie 62. Despuds de que
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el gufa-hilos 16 es conducido hmecia fuera se cierrs la pinza y
el hilo queda entonces firmemente eprisionado entre los ldbulos
59 v 6o.

En tanto que el aprisionamiento del hilo estd particular-
mente indicado para el remetido de la primera mited 1! del hi-
lo de trama de una longitud equivalente & dos anchos de tejedu-
ra, durante el remetido de la segunda mitad 1" de dicho hilo,
la lazada de hilo es introducida, de acuerdo con el esquema ge~
gin figura 11, en una parte apropimda de la lanzadera. Segin se
detalla en la figura 19, el hilo 73, el cusl conduce & la mitad
1" del hilo de trama ya tejida en la caloda, es pasedo alrede~
dor del gancho 74 mediunte un movimiento del gufe~hilos 16 re-
producido con linea continua, el cual gancho estd sujeto al 146~
bulo inferior 60. EL gancho 74 actia, bien debido & un movimien-
to lateral de la lanzedera en el batén, desde sbajo, en el hilo
estirado por el gufe~hilos 16 por medio de un dispositivo de re=
tencion o por medio del orillo hacia un lado, con lo cual queda
formade la lazada deseada, o blen por el levantamiento del 13-
bulo mévil G0 del referido dispositivo de retencidn, lo cual
puede tener lugar mediante el retroceso de la barra 72 o por el
deslizamiento de la polea de presidn 69 epartdndose de la su-
perficie conductora 66. Durante el remetido de la segunda mited
1" del hilo de trama, es arrastreda, a través del gufa-hilos,
puesto que el trozo de hilo 7?3 se halla retenido, desde la bobi-
ne alimentadora 10 tal cantidad de hilo hasta que la lanzadera
haya llegado aproximademente & la mited de la calada. Un dispo-
sitlvo de corte 19, el cual puede estar maniobrado por ung ins-
talacldn fotoeléctrice, corta en este ingtante el hilo de trama
¥ el extremo libre obtenido por la separacidn de la bobina, se

enlaza entonces alrededor del gancho 74 hastea que la lanzadere



10

15

20

25

30

236642

llegue al orillo 3, en donde concluye la referids lazads.

Lag figuras 21 y 22 muestran una lanzaders, la cual esté
principalmente indicade pare la realizacidn del procedimiento
segin figuras 10 y 11. En esta forma de ejecucidn del invento,
la lanzadera tiene dos escotaduras 76 y 77 accesibles desde el
lado, existentes en la proXximidad de los extremos delantero y
trasero de la lanzadera. En estas escotaduras van alojedos
unos pernos méviles 78 amlrededor de ejes 80 perpPendiculares al
sentido de la pmgeda y estdn sostenidos por medio de un muelle
de presidn 81 en su posicidn vertical. Los pernos 78 y 79 tie-
nen un talén situado junto & la pared contigue 82, el cual impi-
de la rotacidén en sentido opuesto al de las flechas 84 y 85, de
modo que los referidos pernos solo se pueden mover en direccidn
de estas flechasp. Los pernos 78 y 79 respectivamente constitu-
yen la parte 17, alrededor de la cual, en el procedimiento se-
gin las figuras 10 y 11, se deposita le lazada del hilo de tra-
ma. Esta lazada es introducida ceda vez por el extremo pogterior
de la lanzadera en la forma representada en la figura 22. E1l
hilo 86, o se halla retenido por el dispositivo de apriete 15 o
quede fijado en la calada. La punta del gufa-hilos 16 penetrs
en el espacio de la escotaduras 76, 77 situado delante de los per=-
nos 78, 79 y se mueve lateralmente hasta mds alld de dichos per-
nos 78, 79, en cuyo caso, apartdndose los mismos de la punta del
gufa-hilos 16 se ladean en direccidn de la flecha 84, 85, E1
referido pernoc 78, 79 se halla otra vez libre en la posicidn ex-
treme izquierde de basculacion del gufa-hilos 16, por lo cual,
bajo la accidn del muelle 81, vuelve & recobrar su postura ver-
tical quedando entonces delante del hilo 86. Una vez que el guia-
hilos 16 ha retrocedido nuevamente desde la escotadura 76, 77,

queda tendido un lazo alrededor del perno 78, 79. El perno 78, 79
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por lo que en &1 no puede quedar prendido ningin hilo de urdim-
bre.

El dispositivo de apriete 15, el cual es necegario en el
procedimiento segin la figura 10 para sujetar el extremo de hi-
lo 4, estd situado fuera del dispositivo de remetida y se com~
pone, de preferencia, de un dispositivo en forma de tenazas sus-
ceptible de ser accionado mecanicamente y puede ester agrupado
en una sole unided junto con el dispositivo de seperacidn 19 del
hilo. Este dispositivo de separecidn 19 consiste preferentemen-
te de una cuchilla situada en la mordaza mévil del dispositivo
de apriete 15; este cuchllle entra en la carrera del hilo cuan-
do se clerra el referido dispositivo 15. Este Ultimo, junto con
el dispositivo de separacidn, ya situmdo en la proximidad del
orillo, preferentemente de forma desplazable y es accionado de
manersa que, en caso hecesario, salte en la carrera del hile.

Los procedimientos segfn las figuras 10 y 11 también pue-
den ser, naturalmente, reslizados con lanzaderas en que el per-
no es fijo, como por ejemplo, el gancho 34 en la forma de eje-
cucidn segin las figuras 18 y 19. El gufa-hilos puede ser mo-
vido entonces de tal manera que pese por una trayectoria, cuyo
plano sea perpendicular al eje del perno, por el lado del perno
o gancho 34 dirigido hacia la calada.

La figura 23 detallas la forma en que, con el empleo del
procedimiento de tejer segin las figuras 10 y 11, se puede ele~
borar la tejedura segin la figure 3. En la posicidn de partida
(figura 23a), el extremo que sobressle del gufe-hilos 16 estd
sujeto en el dispositivo de retencidn 15. Acto seguido, dicho
gufa-hilos es movido hacia la lanzedera 1l y tiende una lazada

glrededor del perno 78 por el extremo posterior de la lanzadera (b).
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Esta es entonces empujada y, & través del gufa-hilos 16, arrastra
hile de la bobina alimentadora 10 hacla (6), mientras el extremo
del hilo 4 quede sujeto en el dispositivo de retencidn 15. Apro-
ximadamente en el centro de la calada 2, 3, eate dispositivo de
retencidn 15 es abierto, bien por medio de una instalacidn foto-
eldotrica o por mello de un accionamiento unido al dispositivo
impulsor de la lanzadera, de modo que en el siguiente trozo de
trayectoria de la lanzadera no se arrastre ya més hilo desle la
bobine alimentadora 10, sino que el trozo de hilo que conduce al
extremo 4 es enlazedo alrededor del perno 78. El instante de la
apertura del dispositivo de retencidn 15 es elegido de maners que
el extremo de hilo 4 venga a quedar situado exactamente en elori-
1lo (4). En el lado 14 de la calada, donde ahora se encuentra la
lanzadera, 3e ha previsto asimismo una bobina de reserva 78 para
ol hilo de trama y, también, un emisor de hilo 88 y un disposi-
tivo de retencidn 89. El enlazaio de un hilo de trama desde la
bobina 87 alrededor del perno trasero 79 en le lanzeadera tiene
lugar de la misma manera que en el enlazado de un hilo de trama
procedente de la bobima 10 (e) ¥y, durante su retroceso, la lan-
zadera arrastra, ademids de la primera mitad 1' del hilo de tra-
ma retirado de la bobima 10, la primera mitad.90’ de un hilo sa-
cado de la bobina 78 (g). La lanzadera 1l vuelve a hallarse aho-
ra en ol lado 13 de la caleda y las dos primeras mitedes del hi-
1o de trsma 1' ¥y 90' se encuentran todavia unidas con sus bobi-
nas 10 y 87 respectivamente (h). Después del batido de 1la mitad
de hilo 90', el gufahiloa 16 es movido hacia 1a lanzadera 1ll. Al
mismo tiempo coloca en forma de lazo alrededor del perno 78 al
trozo de hilo situado entre él y la mitad de hilo 1' fijada enla
calada, tal y como se detalla en la figura 22 (i). Durante el si-
guiente avance la lanzadera ll arrastra hilo de la bobina 10, ¥y
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una vez que ha llegado aproXimadasmente a la mitad de la calada,
el dispositivo de retencidn 15, el cual estd agrupado en una
unidad con el dispositivo cortador 19, salta en la carrera del
hilo, lo corta y retiene fijamente el extremo de hilo que con-
duce a la bobina 10 (k). I1a mitad de hilo 1" es estirada hasta
el orillo 3 (1). En el lado l4 de la calada, es enlazado ahora
en la langzadera,el trozo de hilo gue se une a la primera mitad
de hilo 90' com la bobima 87. Durante su retroceso posterior,
la lanzadera vuelve a arrastrar hilo de la bobilna 87 y, cuando,
dicha lanzadera ha llegado aproximadamente a la mitad de la ca-
lada, el dispositivo de retencidén y el de corte 15, 19 salta,
accionado, bien por via fotoeléctrica o maniobrado por el accio-
namiento de la lanzadera, en la carrerae del hilo y le separa.
La unién del trozo de hilo 90'' con la bobina alimentaedora 87
(m)., La mitad de hilo 90" es estirada hasta el orillo 2 de mo-
do que entonces ha transcurrido ya un ciclo de trabajo y se ob-
tiene ura unided de la clase de tejedura segin la figura 3.

En las formas de eJecucidn descritas hasta ahora, no se
monciond mds que una sola bobina 10 u 87 cuyo hilo es introdu-
cido en la lanzadera por un gufa-hilos 16. Egte no sdlo necesi-
ta, empero, llevar un solo hilo sino que en él se puede colocar
varias agujas huecas, lag cuales son corridas hacia la postura
de trabajo en caso necesario, por lo cual, de acuerdo con las
respectivas necesidades, se pueden remeter en la oalada hilos
de trame de diferente color. E1l invento no debe considerarse
a este respecto limitado a que cada agujs hueca lleva en el
gufa-hilos un hilo de diferente color, sino que més bien puede
tender a que todas las referidas agujas huecas conjuzean en el
guf{a~-hilos, hilos del mismo color. Las agujas huecas pueden

introducirse en la posicidn de trabajo, bien por orden sucesi-
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vamente o bien, de acuerdo con un programa determinado que se
repita continuemente o, también, segin un programse arbitrario
que no se reproduzca en el mismo orden, de modo que el hilo de
trama seleccionado de esta manera sea enlazado en la lanzadera
o aprisionado en ella y entramado por la misma en la calada.
Con uno de estos guie-hilos & modo de alimentador se pueden te-
jer todas las tejeduras representadas en las figuras 1 a 5. Di-
cha lanzadera esta particularmente indicada para las tejeduras
reproducldas en la figura 4.

Le figurs 24 muestra una forma de ejecucidn a t{tulo de
ejemplo de uno de estos gufa~hilos que conducen varios hilos de
trama. Este gufa-hilos esté sostenido por un soporte 91, el cual
es moccionado, en funcidn del accionamiento de la lanzadere a
través de los correspond ientes elementos, en la misma forma que
el gufa-hilos 16, pero de tal modo que describa el movimiento
necesario para la introduccidn del hilo. En el gufa~hilos en
cuestidn estdn reunidas en forma de alimentedor varias agujas
hueces, las cuales conducen en esta forma de ejecucidén hilos 93
de distintos colores, slendo susceptibles de moverse a lo largo
de su eje y extendiéniose sobre 1lfneas envolventes cdnlcas de
tal manera gque las prolongaciones de los ejes de las referidas
agujas huecas se corten en un punto. EL hilo 93 de cada aguja
hueca conduce a ung boblna alimentadora especial, de modo que
a ooda lado de la calada van situadas tantas bobinas alimenta-
dores como agujas huecas previstas en el gufa-hilos. En la for-
ma de ejecucidn del gufa-hilos sugerido por el invento represen=-
tado en la figura 24, las agujas huecas estan situadas en un
casquillo cdénico 94 que va sujeto al soporte 91. Las egujaes hue-
cas 92 van metidas en unos taladros paralelos a las lfneas en-

volventes conices y son retenidas en su posicidn de reposo por
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medio de muelles 95. La parte delantera de dicho casquillo 94

esta relleno para una mejor conduccidn de las agujas. Por su
extremo trasero, las agujas 92 tlenen un galiente 96 que se ex-
tiende radialmente hacia el interior. En el lado frontal poste-
rior del casquillo 94 en cuestidn se han previsto unas escota-
duras 97 para la introduccidn de los hilos, y otra escotadura
central 98 en la que puede penetrar el extremo delantero de un
eje 99 el cuél, en su extremo delantero, lleva un taldn 100. So-
bre dicho eje 99 glrs solidariamente un engranaje 10l, montado
de Torma desplazable y, en el extremo trasero de aquél (99) va
sujeta una polea 102 proviste de una garganta 103 a lo largo de
su periferia, en la cual encaja una horquilla 1l04. Esta es in-
clinade por un dispositivo 105 comunicado en unidn positive con
un dispositivo de maniobra 106 (ver figura 25). En la rueda den-
tada 101 engrana otro engranaje 107 accionado agimismo por el
referido dispositivo de maniobra 106.

El olitado dispositivo de maniobra 106 es mandedo, por ejem-
plo, por medio de una tarjetas perforada 108 y, a través de los
engranajes 107, 101, gira al eje 99 hasta el punto de que el
taldn 100 quede situado junto al saliente 96 de la aguja hueca
92, cuyo hilo deba ser metido en la lanzadera. Una vez concluf-
do este proceso de seleccién, el dispogitivo de mando 106 trans-
mite al dispositivo motor 105 un impulso, por el cual la horqui-
lla 104 bascula hacia delante y el taldn 100 existente en el eje
99 viene & quedar apoyado sobre el sallente 96 de la aguja hue-
ca elegida 92 y corre a ésta hacia la posicidn de trabajo en la
que la parte delantera de la aguja hueca sobresale desde el hue-
co 109 por el extremo delantero del casquillo conico 94. El en-
lazado o la fijacidn del hilo en la lanzadera tiene entonces lu-

gar en la forma descrita anteriormente, en cuyo casgso el sopor-
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te 91 es acclionado para realizar los movimientos necesarios.
Entre el dispositivo 106 y el dispositivo de accionamiento 105
estd intercalado, on el caso del ejemplo de ejecucidn repre-
sentado, un contador 110 que, & través de un accionamiento me-
cénico 111, recuenta el nimero de pasaedas que ejecuta el telar,
mientras une asguje hueca 92 se halle en posicidn de trabajo. Si
se ha llegaedo & un nimero de pasados prevismente ajustedo, el
referido contador 110 desconecta el dispositivo de accioramien-
to 105, volviendo entonces la horquilla 104 & su posicidn de
partida y retrocediendo, por consgiguiente, e su posicidn de re-
Poso por medio de la mccidn del muelle 95 la mguja hueca que se
hallaba en posicidén de trabejo. A través del dispositivo de
mando 106 se ellige después la sigulente aguja hueca y se la co-
rre haste la posicidn de trebajo por medio del dispositivo de ac-
cionamiento 1l05.

En una forma de ejecucidn preferente del invento, el case
quillo 94 abarce ocho agujas huecas 92.

El invento no pretende limitarse solamente a que el dis-
Positivo que entrama el hilo en la calede contenge una lanze-
dera. ILos procedimientos de tejer sugeridos por el invento,
asf como las tejeduras, pueden realizarse tambidn con otros dis-
positivos de remetide, de los cuales se describe a continuacidn
una forma de eojecucion.

En la forma de ejecucidn representads en la figura 26 se-
gin el invento, el dispositivo de remetide del hilo se compone
de dos dispositivos lanzedores situados & ambos ledos de la ca-
laja 2, 3, los cuales trabajan rec{procamente ¥y vienen a encone
trarse en el centro de diche calada. Los citados dispositivos
lenzedores se componen de piezas tubulares 112 y 113 encajadas

telescdpicamente unas en otras, yendo en la pieza tubular inte-
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rior 113 alojado de formae desplazeble un trozo de barre maci-

za& 1l4. La pieza tubular exterior 112 estd montada de forma des-
Plazable en el armazdn 115 del telar. En la cara exterior de la
referida pleza tubular 113 se han previsto unos salientes 116

que van metidos en unas gufas 117 de la pieza tubular 112. E1
trozo de barra 114 tembién tiene en su eXtremo posterior unos
salientes 118 que estdn metidos en unas guias 119‘de la pieza
tubular 113, Finalmente, el movimiento de desplazamiento de la
Pieza tubular exterior 112 en el armazdn 115 del telar estd 1i-
mitado por unos topes 120 y 121 en el extremo delantero y pos-
terlor respectivamente de esta pleza tubular. EL eparato repre-
sentedo tiene todavie un dispositivo de percusidn 122 ¥, en el
extremo delantero y trasero de le pieza tubular 112 se han pre-
visto unos topes mayores 123 y 124 respectivamente, en los cua-
les agarra el drgano del dispositivo de percusidn 122 que ace-
lera el aparato. En la posicion de partida, las piezas 113 y 114
se hallan situadas en la pieza tubular 112, y esta Bltima sobre-
sale hacia atrds & través de la gufe hasta fuers del armazdn,

de modo que esta pleza tubular se halla en las posicidn desplaga~
da que estéd limitada por el tope 120.

81 el dispositivo de percusidn 122 tropieze entonces con-
tra el saliente 124, todo el conjunto 112 es amcelerado entonces
hacia la caladm, en cuyo caso la piezae tubular 112 queda prime-
ramente frenada porque el tope 121 tropieza en el armazdn 121.
Sin embargo, las piezes 113 y 114, debido a las fuerzas de iner-
cia que actian sobre las mismas, son sacadas de la pleza tubu-
lar 112 hasta que el tope 116 queda detenido al extremo de la
gufa 117, De le misma manera, el trozo de barras 114 es despla-
zado fuera de 1a pieza tubular 113 hasta que el tope 118 1lle-

gue al extremo de la gufa 119. En esta posicidn, ambos dispogi-
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tivos lanzadores estdn extendidos hasta el punto de qué ios oX-
tremos delanteros del trozo de barra 114 y 1l14' se encuentran
en el centro de la calada.

En el extremo delantero del trozo de barra ll4 se han pre-
visto unos dispositivos, los cuales estan indicedos pera rece-
ger, arrastrar y transmitir el hilo de trama. En la forma de
ejecucidn del invento representada en el dibujo, estos dispoe
sitivos estdn selecclonados de manera que los eXxtremos delan-
teros de leg piezas 114 puedan recoger una lezads de hilo 125,
Los extremos de las mencionades piezas 114 y 1ll4' se correspon-
den entre sf.

El extremo delantero de la pieza 114 estd escalonada for-
mando de paso una superficie 126 paralela axialmente. Dicho ex-
tremo delantero tiene un taladro axial 127, y cubriendo la aber-
tura de este taladro, en el borde del rebajo 126, un estribo
128 que esta ligeramente inclinado haocia fuera. En la zone de la
superficie rebajada 126, sobre un soporte 129 va sujeto un gen-
cho 130 que sobresale radialmente desde su punto de sujecidn (fi-
gura 27). El hilo de trama, formando uns lazada 125, tal j como
Se representa en las figuras 27 y 28, es metido por el gufe-hilos
16 en la esquina entre la superficle delantera 131 y el estribo
128, Esta superficie delantera 131 estd convenientemente un po-
co inclinads hacle atrés, de modo que el hilo se halla sujeto
con seguridad en este lugar. 31 ambos extremos delanteros ll4
coinciden entre s{, el gancho 130' penetra en el taladro 127
de la parte opuesta y agarra por detrds a la lazada 125 del hi-
lo. S1 mediente el dispositivo de percusidn 122 se choca en~-
tonces contra el tope 123 situado en el extremo posterior de la
Pieza tubular 112, las piezas ll3 vy 114 se mueven entonces hacia

atrés y entran nuevemente en la referida pieza tubular 112. E1
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gancho 130' arrastrae entonces & la lazade 125 hacia strés Y,
a través del mismo se enlaza entonces el extremo del hilo de
trame, el cual se deposite luego en el orillo opuesto.

Congervendo la misma configuracién, los dispositivos lan-
zadores, en vez de estar accionsdos por el dispositivo de per-
cusion 122, podrfan serlo con aire comprimido, y el movimiento
de retroceso puede tener lugar por medio de fuerzas eldsticas,
tanto en el caso del movimiento de avance por medio de un dis-
positivo de percusgidn como en el del movimiento de avance con
eire & presidén. En los extremos delanteros del aparato de lan-
zamiento pueden ser previstos unos medios eldsticos que amor-
tiguan el choque de las dos puntas de los dispositivos lanza-
dores y que, eventualmente, inicien al mismo tiempo el movimien-
to de retroceso del referido dispositivo lanzador,

NOTA

Ios puntos de invencion propla y nueva que se Presentan
para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invencidn
en Espafla, por VEINTE afios, son los siguientes: \

12, - Procedimiento mecdnico de tejer, caracterizado por-
que el hilo de trama es sacado directamente desde una bobina de
reserva situade fuera de la calada por un dispositivo de reme-
tida del hilo en la urdimbre, y porque el hilo de trama es cor-
tado en una longitud que corresponde & un miltiplo determinado
del ancho de tejedura.

22, - Procedimiento segin reivindicacidn 1, caracterizado
porque el hilo de trama es cortado en una longitud que corres-
ponde aproximodamente al doble del ancho de tejedura de forma
gue en el tejido, el comienzo y el final del hilo de trama vie-
nen a quedar situados en el mismo orillo, en tanto que los lu-

gares de inversidn del hilo rodean al orillo compuesto.
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3%. - Procedimiento segin reivindicacidn 2, céraéferiza-
do porque los hilos de trama de un largo igual a dos anchos de
tejedura, son metidos en la calada de manera que sus dos mite-
des vengan a quedar una al lado de otra, o sea, que la gegunda
mitad del hilo de trama sea remetida en la calada con la pasa-
da posterior.

42, -~ Procedimiento segin reivindicacidn 3, carecteriza-
do porque los hilos de trama son repetidos de tal forma, que
los extremos de todos elles vengan a quedar giempre en el mis-
mo orillo.

5¢. - Procedimiento segin reivindicacién 3, caracteriza-
do porque los dos extremos de hilos de trama sucesivos son de-
rositados alternativamente en uno y en el otro orillo.

62. - Procedimiento segun una de las anteriores reivin-
dicaciones, cAracterizado porque los extremos libres de los hi-
los de trama gon fijados en la calada por entramado.

72, « Procedimiento segﬁn reivindicacidn 2, caracteriza-
do porque los hilos de trama de un largo igual a dos anchos de
tejedura son metidos en la calada de tal forma, que entre las
dos mitades del hilo de trama queda situada la mitad de otro
hilo de trama, o sea, que la segunda mitad del hilo no sea re-
metida en la urdimbre mds que en la pasada despuds de la si-
guiente.

8¢, - Procedimiento segin reivindicmcidén 2, caracteriza-
do porque los hilos de trama de un largo igual s dos anchos
de tejedura son metidos en la calesda de tal forma, que entre
lag dos mitades del hilo queden varios otros hilos de trama, o
sea, que la segunda mitad del hilo de trama sdlo sea remetida
en la calada después de un determinado nimero de pasadas si-

gulentes.
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92, -~ Procedimiento segin reivindicecidn 8, caracteri-
zado porque el nYimero de las mitades de otros hilos de trama,
las cuales son metidas en la calada entre las dos mitades del
hilo de trama, es ajustable y controlabls.

10?. - Procedimiento segin reivindicaciones 2 a 9, carac-
terizado porque primeroc se saca de la bobina de reserva una de
lag mitades del hilo de trama y se la remete on la calada, de
modo que el extremo de la longitud de hilo remetida quede al-
tuado en el orillo opuesto a la bobina de reserva de domie se
ha sacado este hilo de trama, y porque hasta la remetida de la
otra mitad del hilo de trama no se saca de la bobina de reser-
va ol resto de la longitud del hilo y se separa de la misma.

11¢9. - Procedimiento segin una de las relvindicacionss 1
& 9, ocaracterlzado porque durante la remetida de la primera mi-
tad del hilo de trama, el largo que sobrepasa de un ancho de
la calada es sacado posteriormente a través de la calasda por el
otro extremo de la misma, de modo que el extremo de la longi tud
de hilo remetida quede situado junto al orillo dirigido hacis
la bobina de reserve de la cuel se ha sacado este hilo de tra-~
ma.

129, . Procedimiento segin une de las reivindicaciones 1
a 9, caracterizado porque la longitud de hilo de trama rebasa
un sncho de la calada es recogida por el dispositivo de remeti-
da del hilo de trama y transportada 8l otro lado de la calada.

132, - Procedimiento segiin reivindicaciones 1 y 12, ca-
racterizado porque la longitud de hilo de trama rebass un an-
cho de la calada es sacada ulteriormente por el otro lado de
ésta, siempre y cuando que no sea recogida por el dispositivo
de remetida y llevada al otro lado de la calaia.

142, - Procedimiento segin reivindicacidn 12, caracteriza~

do porque una lanzadera aloja sobre un nidcleo de arrollador una
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longitud de hilo igual a un ancho de la calada y durante eirpa-
80 a través de esta \ltima, saca hilo de la bobina de reserva
en una longitud igual al ancho de la caleda, porque el hilo de
trama es separado de la bobina por su extremo posterior y el
extremo del lado de la bobina es cogido durante la operacidn
de corte yentramado en la calada, porque durante el retroceso
de la lanzadera se gaca hilo de ésta y poraue el extremo de
hilo que aparece después de salir la lanzaders fuera de la ca-
lada es recogido, entramado en esta dltima y batido al mismo
tlempo,

15¢, - Procedimiento segin reivindicaciones 1 y 13, ca-
racterizado porque el dispositivo de remetida aloja una longi-
tud de hilo que equivale a geis anchos de calada.

162, - Procedimiento segin reivindicacidn 15, caracteri-
zado porque después de la dltimm paseda se corta la unidn de 1la
Primera pasaia con la bobina de reserva y el extremo de la sex-
ta pasada que sobresale de la calada, agarrando umes pinzas gi-
tuadas detréas del dispositivo de corte cualquier extremo de hi-
lo que haya podido quedar en 1la lanzaedera y sacdndolo.

172, - Procedimiento segin una de las reivindiocaciones 1
a 11, caracterizado porque durante la remetida de la primera
mitad del hilo de trama, el extremo de esta mitad es cogldo por
el dispositivo de remetida.

18¢, - Procedimiento segin una de las reivindicaciones 2
a 11, caracterizado porque para el remetido de uns mitad del
hilo de trama, este es colocado, formando un lazo suelto, alre-
dedor de una parte del dispositivo de remetida, y porque por lo
menos durante una parte del movimiento del dispogitivo, un hilo
del lazo es fijado y, el hilo suelto del mismo lazo es estiro-

do posteriommente.
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192, - Procedimiento segin reivindicacionea 11 y IB,JEap

racterizado porque durante la remetida de la primera mitad del
hilo de trama en forma de lazasda, el eXxtremo de hilo es rete-
nido, y durante el movimiento del dispositivo, se sigue sacando
hilo de la bobina de resmerva, porque luego el hilo es separado
de la bobina y, mediante el movimiento del dispositive, la lon-
gltud restante del hilo es estirada a través de la calada apar-
tandose del orlillo, hasta el punto de que salga fuera de la ca-
lada el extremo de hilo formado por su separacién de la bobina,
¥ porque luego, durante la siguiente pasada, la lazads vuelve

8 ser introducida con el dispositivo de remetida en la calada,
en cuyo caso el extremo de hilo resultante de la separacidn des-
de la bobina es enlazado por la parte, situada en el referido
dispositivo de remetida y que sujeta a la lazada, termina en
el orillo opuesto.

202, - Procedimiento segin reivindicaciones 10 y 18, ca-
racterizado porque durante la remetida de la primera mitad del
hilo de trama, el extremo de hilo es sujeto primeramente por un
dispositivo de apriete situado fuera de la calada y & través
de la parte del dispositivo de remetida en movimiento, la cual
porta la lazada, se slgue sacando hilo de 1la bobina de Treserva,
Yy porque luego, dicho extremo se suelta cuando la referida par-
te portadora de la lazada llega aproximadamente al centro de la
calada, de modo que el extremo en cuestidn es estirado heste
el orillo opuesto.

219, - Procedimiento segin reivindicaciones 10, 18 y 20,
caracterizado porque durante la remetida de la segunda mitaed
del hilo de trama se deposita una lazada alrededor de una rar-
to del dispositivo de remetida, porque debido e 12 introduceidn
del dispositivo en la calaeia se saca hilo de 1la bobina de re-

8erva y porque, cuando la parte del dispositivo portadora de

- 38 o



10

15

20

M/L/L.

236642

la lazada llega aproximadamente & la mitad de la calasda, dicho
hilo es separado de la bobina de reserva y, el extremo resul-
tante de ello es arragtrado a través de la calala hasta llegar
al otro orillo.

229, - Procedimiento segin reivindicacidn 23, caracteri-
zado porque al separar el hilo de trama, el extremo que queda
por el 1lado de la bobina es retenido por un dispositivo de aprie-
te.

232, - Procedimiento segin reilvindicaciones 20 & 22, ca-
raoterizado porque el movimiento de apertura del dispositivo
de apriete ¥y el movimiento de cierre de este dispositivo y del
de corte son maniobrados por un dispositivo fotoeléctrico, el
cual es disparado por el dispositivo de remetids del hilo de
trama en un determinado lugar ajustable de su trayectoria.

24¢, - Procedimiento para tejer con el aparato segin rei-
vindicacidn 23, caracterizaedo porque la Tijacidn del hilo de
trama en el nicleo de arrollado tiene lugar despuds de abando-
nar la calada antes del frenado de la lanzadera.

25¢, - Procedimiento para tejer.

Tal ¥ como se he descrito en la Memoria que antecede, re-
presentado en los dlbujos que se acompafian y con los fines que
se han especiflcado.

Esta Memoria consta de treinta y nueve hojas escritas a
miquina por una sols cars.
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