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MEMORTIA DESCRIPTIVA

gue se acompafla & una golicitud de patente de invencién,por
veinte afios, para Espafia y sus Posesiones, por NUEVO PROCE-
DIMIENTO DE FABRICACION DE ELENENTOS DE CALDEO, ALIMENTADOS
POR CORRIENTE ELECTRICA, a favor de don Juen Cano Martin,
de nacionalidad espafiola, residente en Madrid, calle de Opo

%0 ne 9,

Los procedimientos, gque se conocen haste la fecha,
para la fabricacién de elementos de caldeo alimentados por
corriente eléctrica, se hallan basados, en esencia, en ha-
cer pasar una corriente elécirica por um hilo, cinta, vari-
1lla o pletina de material metdlico, gque se halla constitui-
do, en la mayoria de los casos, por unas aleaciones z@e cro-

mo-niguel, u otras sinilares, que hegan del material, un

1H

producto inoxidable, a una temperatmra de trabajo general-

mente alta. }

'\
El procedimiento objeto de la presente invencidn, i
y que se describe en el curso de esta Memoria, se bhasa en

el aprovechamiento de las propiedades electrénicas que po-

sden ciertos minerales sintetizados.

De acuerdo con la invencidn, el elemento construi-
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do por este procedimiento, estd compuesto de unz sefie de

metales y metaloides en estado de sintetizacién, y q ue re-
dnen las condiciones adecuadas alnfin persegunido.

El nuevo procedimiento permite construir elementos
de caldeo de cualquier forma, tamafio y potencia, y trabajarn
a temperatiras que se requieran, independientemente de las
deméds carécteristicas. Is dosificacidn, seguin las circuns-
tancias, es variable, y sélo depende de las caracteristicas
determinativas del elemento a fabricar, por lo que en el
curgo de la presente memoria, se describe el procedimiento
aplicado a un prototipo o médulo tomado como ejemplo, y quﬁ
se compone de los elementos siguientes: ‘

Carbono en estado coloidal......... 32 %

Cobre sintetizadOeeeccsvssececscaas 21 %

Silicato de elumino..seeveeescesees 12 %

Oxido de circonite..ccceeececssces. 15 &

ABRBeesacesreossnssssessccannnssoss 20 %o

Los citados componentes se mezclan en una batidors,
y tras someterse a su accidn hasta la necesaria integracién

de los elementos que se citan, reaukta una masa, la cual,

seguidamente, es sometida a un prensado, a2 presién gue os—'

2

cila aproximazdamente en los 50 k por cm? 4 90 x por em“, ¥

desaparece el agua de cristalizacidn. A continuacién se soJ
mete a la accién de una mufla, a una temperathra aproxima-
da de 1,300 grados C.

La variecién de las potencias, temperaturas y ten-
siones de trabajo, se consiguen por tres variables que son:

volimen del elemento, dosificacién de su constituciébn, y pr

1o

sidn a que se somete en el proceso de fabricacidn; de esta

menera, la éama de posibilidades de fabricacidén es prdctice
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nente ilimitada. 2 3 6 5 5 |

Finalmente se hace constar que en la presente invendt
cidén, cabe cualquier variante en realizacidén siempre que
no se alteren logbrincipios que la animan, pudidndose uti-
lizar los elementos y proporciones mencionadas, u otros 8wk

ceddneos, dentro de los lImites expuestos.

NOTA: Descrito suficientemente cuanto antecede,sé-

lor esta consignar que lo que ée declara de propia y nueva
invencidén del solicitante, es lo contenido en las siguient
tes

REIVINDICACIONES

1l = Nuevo procedimiento @ie fabricacidn de elementos
de caldeo, alimentados por corriente eléctrica, caracteri-
zado por el hecho de que, en una bhatidora, se echa un 32
por ciento de carﬁono en estado coliodal; un 21 % de cobre
sintetizado; un 12 % de silicato de aluminio; un 15 % de
6xido de cireonio, y un 20% de agua; sometiéndose el con-
junto & una accién de batido hasta la necesaria integracid¢

de los elementos mencionados.

2 - Nuevo procedimiento, segfin reivindicacidén 12
caracterizado porque la mgsa resultante de la fase anterioI,

se somete seguidamente a una accidn de prensado, a una pre

i
8ién que oscila entre los 50 y los 90 Kg. por cm?, elimi~ |

néndose el agua de cristalizacién.
5 - ﬁuevo procedimiento, caracterizado porque al i

producto resultante de la fase ﬁnterior, se le gsomete a la

accidn de una mufla, a unghemperatura aproximada de 1,300

grados C,
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4 - NUEVO PROCEDIMIENTO DE FAERICACION DE ELEMENTOS
DE CALDEO, ALIMENTADOS POR CORRIENTE ELZCTRICA. '

- eee ew s me e ae

Todo segin queda descrito en la presente Memoria,
gue consta de cuatro hojas foliadas y mecanografiadas por

una séla cara, con un total de setenta y cinco lineas.

MADRID, 13 de julio de 1957
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