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M O STRO  DE LA PROPtEDAD tNDUSTRIAL

PATíMTC DC......N....0 N.

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

qfue se acompaña a 7a soRcifuJ Je

una P  ATENTE'DE....I.NVENC I.0.N............por 2.0 años, en España

a Tavor Je

..DON JUAN CANO MARTIN.................................................. ;.... ,.Je nacionalidad

........ . ea.pmio±a?.................domiciliado en .............. n...á.....D....R.........................

calle de-..............Avda +...de..Oporno.... ......................................núm....9..........

por;

" .........miEm....mO.CED..n¿LENT.O.....m...n  ̂ ..CALDEO,

..AL.níENT.áD.O.E.....P.O.R....C.OINiIENT̂ ... ........................... !... ..................

Wá 2519

Agente Sr........naranja.... ...
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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se  acompaña a  ana s o l i c i t a d  de paten te de in ven ción ,por 

v e in te  añ os, p ara  España y s a s  P o se sio n es, por NUEVO PROCE­

DIMIENTO DE FABRICACION DE ELEMENTOS DE CALDEO, ALIMENTADOS 

POR CORRIENTE ELECTRICA, a  fa v o r  de don Jnan Cano 3 ^ rtín , 

de n ac io n a lid ad  e sp añ o la , re s id e n te  en Madrid, c a l le  de O por 

to  ne 9.
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Los proced im ien tos, qae se  conocen h a sta  l a  fech a , 

p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de elementos de caldeo  alim entados por 

co rr ie n te  e l é c t r i c a ,  se  h a lla n  basados, en e se n c ia , en ha­

cer p a sar  ana co rr ie n te  e l é c t r i c a  por un h i lo ,  c in ta ,  v a r i­

l l a  o p le t in a  de m ate r ia l m e tá lico , que se  h a l la  c o n s t itu i­

do, en l a  m ayoría de lo s  c a so s , por unas a le a c io n e s  áe cro ­

m o-níquel, u o tra s  s i n i l a r e s ,  que hagan d e l m a te r ia l , un 

producto in o x id a b le , a  una tem peratura de tr a b a jo  gen era l­

mente a l t a .

E l procedim iento o b je to  de l a  p resen te  invención , 

y que se  d e scr ib e  en e l  cu rso  de e s t a  Memoria, se  b a sa  en 

e l  aprovechamiento de l a s  p ropiedades e le c tró n ic a s  que po- 

sáen c ie r t o s  m in erales s in t e t iz a d o s .

De acuerdo con l a  in ven ción , e l  elemento c o n stru í-
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do por e s te  procedim iento, e s t á  compuesto de una s ;e f ie  de 

m etales y m eta lo id es en e stad o  de s in t e t iz a c ió n , y q oe r e ­

únen l a s  condiciones adecuadas a lm fin  persegu id o .

E l nuevo procedim iento perm ite c o n stru ir  elementos 

de caldeo  de cu alq u ier form a, tamaño y p o te n c ia , y t r a b a ja r  

a  tem perat& ras que se  req u ieran , independientemente de l a s  

demás c a r a c t e r í s t i c a s .  La d o s i f ic a c ió n , segdn l a s  c ircu n s­

ta n c ia s ,  es v a r ia b le ,  y só lo  depende de l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  

d eterm in ativ as d e l  elemento a  f a b r ic a r ,  por lo  que en e l  

curso de l a  presen te  memoria, se  d e sc r ib e  e l  procedim iento 

ap lic ad o  a  un p ro to tip o  o módulo tomado como ejem plo , y que 

se compone de lo s  elem entos s ig u ie n te s :

Carbono en e s ta d o  c o lo id a l ......................  32 %

Cobre s in t e t iz a d o ................................    21 %

S i l i c a t o  de a lu m in io .............................  12 %

Oxido de c ir c o n io ........................................  15 %

A g u a . . . . ...................................................   20 %.

Los c ita d o s  componentes se  mezclan en una b a tid o ra , 

y t r a s  som eterse a  su  acc ión  h a sta  l a  n e c e sa r ia  in tegración  

de lo s  elem entos que se  c i t a n , r e s u l t a  una m asa, l a  cu a l,

seguidam ente, e s  som etida a  un prensado, a p re sió n  que o s-
2 2c i l a  aproximadamente en lo s  50 k por cm á  90 k por cm , y 

d esaparece e l  agua de c r i s t a l i z a c ió n .  A con tin uación  se  so- 

mete a  l a  a cc ió n  de una m ufla, a  una tem peratura aproxima­

da de 1 .3 0 0  grad os C.

La v a r ia c ió n  de l a s  p o te n c ia s , tem peraturas y ten­

sio n e s de t r a b a jo ,  se  consiguen por t r e s  v a r ia b le s  que son: 

volumen d e l elem ento, d o s if ic a c ió n  de su  c o n st itu c ió n , y pre 

sió n  a  que se  somete en e l  proceso de fa b r ic a c ió n ; de e s t a  

manera, l a  gama de p o s ib il id a d e s  de fa b r ic a c ió n  e s práctica)-
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mente i l im ita d a .

Finalm ente se hace co n sta r  que en la  presen te  inven** 

c ió n , cabe cu alq u ier v a r ia n te  en r e a l iz a c ió n  siem pre qae 

no s e  a l te r e n  lo q ^ r in c ip io s  qae l a  animan, pa lián dose  a t i -  

l i z a r  l o s  elem entos y proporcion es m encionadas, a  o tro s s u ­

cedáneos, dentro de lo s  l im ite s  e x p ae sto s .

NOTA: D escrito  sa fic ien tem en te  caanto  a n te c e d e ,só ­

lo  r e s t a  con signar qae lo  qae se d e c la ra  de p ro p ia  y naeva 

invención d e l s o l i c i t a n t e ,  e s  lo  contenido en l a s  siguien-j- 

te s

REIVINDICACIONES

1 -  Naevo procedim iento §e fa b r ic a c ió n  de elem entos 

de ca ld eo , alim entados por c o rr ie n te  e ló c t r ic a ,  c a r a c te r i­

zado por e l  hecho de qae, en una b a t id o ra , se  echa un 32 

por c ien to  de carbono en e sta d o  c o l io d a l ;  an 21 % de cobre 

s in te t iz a d o ; un 12 % de s i l i c a t o  de alum in io ; un 15 % de 

óxido de c irc o n io , y an 20% de agua; som etiéndose e l  con­

junto a  una acc ió n  de batid o  h a sta  l a  n e c e sa r ia  in te g rac ió n  

de lo s  elem entos mencionados.

2 -  Nuevo procedim iento , segán  re iv in d ic a c ió n  1§

c a ra c te r iz a d o  porque l a  masa r e s a l t a n t e  de l a  fa se  a n te r io r ,

se  somete seguidam ente a  una acc ió n  de prensado, a  una pre+
2

s ió n  qae o s c i l a  en tre  lo s  50 y lo s  90 Kg. por cm , e lim i­

nándose e l agu a  de c r i s t a l i z a c ió n .
í

3 -  Nuevo procedim iento , c a ra c te r iz a d o  porque a l  } 

producto r e su lta n te  de l a  f a s e  a n te r io r ,  s e  le  somete a  l a  

acc ión  de una m ufla, a  anq/temperatura aproxim ada de 1 . 3oo 

grados C.
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4 -  NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELEMENTOS 

DE CALDEO, ALIMENTADOS POR CORRIENTE ELECTRICA.

Todo segán queda d e sc r ito  en l a  p resen te  Memoria, 

que con sta  de cuatro  h o ja s  f o l ia d a s  y m ecanografiadas por 

una a d ía  c a ra , con un t o t a l  de se te n ta  y cinco l in e a s .

MADRID, 13 de ju l io  de 1957
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