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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento tiene por objeto un ele-
mento de construccién,

Trédicionalmente, los tabiques montados en el
interior de un edificio se realizan a partir de ladri-
1los. Estos ladrillos son de dimensiones realtivamente re-
ducidas, pues hay que emplear, segin el caso, entre 10 y
12 por metro cuadrado,

La unién entre dos ladrillos adyacentes se efec~
tua mediante juntas montadas con yeso. La realizacibn de
un tabique constituye por lo tanto una operacién larga
y delicada incluso para un especialista,

Adem8s, los tabiques asf obtenidos presentan
una superficie que no permite colocar inmediatamente un pa-
pel pintado ni pintar. Es ante todo necesario depositar
sobre un tabique realizado de este modo enlucidos a fin de
obtener una superficie lisa,

Con el objeto de evitar estos inconvenientes,
se ha concebido realizar tabiques a partir de paneles o
rasillas a base de yeso fijados entre si por encolado, pre-
sentando los cantos y las caras de los extremos de estos

_elementos medios de ensamblado por medios de espigas y en-

(talladuras. Las principales ventajas de estos elementos

son su relativa simplicidad y la rapidez de colocacién,
Sin embargo, presentan algumos inconvenientes

en lo que respecta a sus propiedades a aislamiento fénico,

su solidez y su fiabilidad,

Por consiguiente, esta solucibn no ez enteramente
satisfactoria,

La finalidad del presente invento es resolver

estos inconvenientes proporcionando un elemento de cons-
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truccibn que permite realizar un tabique hecho con un ma-
terial tradicional y que posee las mismas facilidades de
pontaje y de ensamblado que los elementos prefabricados a
base de yeso.

Con dicho fin, el elemento del invento est8 cons-
titufdo por una rasilla de arcilla cuyas caras laterales
de paramento son planas y de barro cocido y cuyos cantos
presentan cada uno al menos una ranura longitudinal en la que
se puede introducir forzadamente una chaveta, hecha de un
material flexible, de mayor espesor que la profundidad
de la citada ranura.

Con ventaja, dicho elemento se obtienec por es-
tirado y es objeto de operaciones de aserradura de sus ex-
tremos y de rectificacibn de sus cantos asegurando tole-
rancias de cotas de anchura y de altura de + 2/10 de mm.

En el caso de que este elemento se aplique a la
realizacién de un tabique seco, una rasilla se posiciona
con respecto a la rasilla lateral adyacente mediante una cha-
veta introducida en las ranuras, una en la prolongacién de
la otra, de las dos rasillas, que se solidarizan por enco-
lado, y una rasilla se¢ posiciona con respecto a una rasilla

vadyacente Yy se coloca encima de ella, por medio de al menos
una chaveta introducida en las ranuras enfrentadas de las
dos rasillas, siendo &stas solidarizadas por encolado de
sus cantos enfrentados.

Hay que sefialar que los elementos de construc-
cién segln el invento se presentan en forma de rasillas
de dimensiones relativamente importantes, del orden de
500 x 600 mm, que permiten la utilizacién de solamente tres
rasillas por metro cuadrado.

Es de sefialar que el empleo de estas rasillas
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para construir un tabique permite suprimir‘las juntas mon=-
tadas con yeso, y suprimir los enlucidos tradicionales,
ya que el paramento del tabique es de barro cocido y po~

see una superficie de buen aspecto.

Se En consecuencia, un simple mastiqueado basta pre- -
viamente a la colocacién de un papel pintado. En el caso E
de que el tabique deba recibir una pintura, dicho masti- :
queado se completa con uno o dos rastrillados, Los espeso- ';
res de las rasillas segin el invento pueden variar, por g

10, ejemplo, del orden de 5 a 10 cm, en funcibn de las carac- :

teristicas que se desean obtener, L

Las rasillascon un espesor de 5 cm poseen una sola

hilera de alveolos, mientras que las rasillas con un es-

pE e

pesor de 7 y 10 ¢cm poseen dos hileras de alveolos.
15. Estas rasillas presentan una ventaja importante

en lo que respecta a su ensamblado, realizado por medioc de

L T T

chavetas que aseguran el autocentrado de dos rasillas ad-
yacentes y la unién de la dltima rasilla colocada a la
precedente, sin que sea necesario utilizar herramientas del
20, tipo'alicates de montaje,
Las rasillas segiin el invento se moldean y se es;'
_tiran como ladrillos tradicionales para tabiques. Se se~-
(can, se clasifican y se cuecen segln los métodos tradiciona- :
les de la fabricacién de ladrillos. Después de la coccién g
25, se procede a una clasificacién para verificar la ausencia ;
de defectos y asegurarse de su buena planeidad. ¢

Se procede luego a dar la longitud a las caras

e = T

del extremo del ladrillo, o lados perpendiculares al sen~ o

tido del estirado, y luego a rectificar los cantos del ladri-

30, 1llo para asegurars

-~ su escuadramiento con respecto a los paramentos del la-~ ¥
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drillo,

- su rectitud,

- su paralelismo,

- y la dimensifn nominal de la altura del ladrillo con una
tolerancia de + 2/10 de mm.

Estas operaciones se efectdan de modo que se ase-
gure el escuadramiento perfecto de la rasilla y se facilite
asf su colocacibn,

La operacibén de dar la longitud requerida al
elemento se efectua por aserracdura, con cafda de cada uno
de los extremos del ladrillo mediante dos discos abrasivos
o sierras adiamantadas, espaciadas en la longitud deseada
del elomsnto. Esta Operaciéh se puede realizar tanto por
desplazamiento del elemento debajo de las sierras como por
desplazamiento del elemento sobre las sierras, indiferen-
temente.,

Debido a la contraccién producida por la coccién,
la altura del producto puede variar, pudiendo alcanzar di-
chas variaciones 0,8 % de la altura, esto es alrededor de
4 mm en el caso de una altura de 50 cm.

Es conveniente, por lo tanto, efectuar una rec~

‘tificaci6n para reducir estas desviaciones a + 2/10 de

mm de la cota nominal, Con ventaja, esta operacibn se
realiza haciendo pasar el producto entre dos muelas, qué
pucden ser de diferentes tipos, como acopada, corona o de
talla. Si la dureza del casco o las desviaciones de las di-
mensiones de la rasilla imposibilitan que se realice esta
operacibn de rectificacién en una sola pasada, se pueden
disponer en seric varios montajes, cada uno de los cuales
elimina una parte de la materia sobrante,

En este caso, esta operacién se puede realizar por
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desplazamiento de uno u otro de los productos, ya se trate
de la muela o del ladrilloi

Para aligerar el trabajd de las muelas, los cantos.

del ladrillo pueden poseer cavidades transversales y/o lon-
Se gitudinales regularmente repartidas.

Para facilitar la comprensién del invento, se
describe é&ste a continuacién con referencia al dibujo es-
quemitico anexo que representa, a tftulo de ejemplos mo ¢
limitativos, varias modalidades de realizacién de este ele=-

1o, mento,

La figura 1 es una vista en perspectiva de un 4
primer tipo de elementoj

la figura 2 es una vista en perspective de un
tabique en curso de montaje, construido a partir de un :

15 segundo tipo de elemento; i

La figura 3 es una vista parcial en seccién
transversal de una variante de realizacién de las rasillas
de la figura 2;

La figura 4 es una vista parcial y en perspec— 4

20. tiva de una variante de la rasilla de la figura 1, ¢

En la figura 1 se muestra un elemento 2 conse ;

.. titufdo por una rasilla de ladrillo cuyas caras laterales i
3 son planas y est&n hechas de barro cocido, y cuyos cantos
4 presentan cada uno una ranura longitudinal 5 sobre toda
25. su longitud. El elemento 2 posee una hilera de alveolos
6 que desembocan en el extremo 7 de su cara,

Como se ve en el dibujo, cada ranura 5 sirve B
de alojamiento para chavetas.8, fabricadas con un material
flexible de modo que se puedan introducir forzadamente en

30. una ranura 5., Las chavetas 8 poseen un espesor mayor que

la profundidad de una ranura 5 para que puedan introducir-



se simultincamente en dos rasillas adyacentes,

La figura 2 representa un tabique en curso de
montaje, siendo construido el mismo a partir de rasillas
que poseen dos hileras de alveolos 6.

54 Como se puede ver en esta figufa, dos rasillas
2a adyacentes y situadas a un mismo nivel se posicionan
por nmedio de una chaveta 8a introducida en las dos ranuras
55 cada una en prolongacién de la otra de los dos elementos
2a, Dos elementos adyacentes 2a son hechos solidarios por

10, encolado de sus caras extremas 7.
Los elementos 2b que forman la hilera situada

encima de los elementos 2a est& desplazado con respecto a es-

tos Gltimos. La colocacién de una rasilla 2a sobre una baldo=-
sa 2a se efectlla por introduccidn de la ranura § realizads :

15, en el canto inferior del elemento 2b sobre tres chavetas,

introducidas en las ranuras superiores de dos elementos 2a, :
a saber : dos chavetas 8b situada cada una sensiblemente en
medio de cada elemento 2a y una chaveta 8a introducida en
las dos ranuras superiores de los elementos 2a sobre los cuales
20. reposa el elemento 2b,
En este caso, la unidn entre los cantos enfren-~
tados de los elementos 2a y 2b se efectlia también por enco~
iado.
La figura 3 representa una variante de realizacién :
25. de los elementos de la figura 2, en la que los cantos 4 pre- %
sentan, ademés de la ranura 5, unas ranuras longitudinales :
9 destinadas a aligerar el trabajo de las muelas cuando se

rectifican los cantos,

En la figura 4 se representa una variante de rea-

30, lizacién del elemento de la figura 1, en la que los cantos 4

presentan, ademés de una ranura longitudinal 5, unas cavidades
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transversales 10 destinadas también a aliviar el trabajo de
las muelas al rectificar lbé cantos;

Se eﬁtiende que el invento no se limita a las mo~
dalidades de realizacifin de este eiemento de construccifn ;
descritas precedentemente a tftulo de ejemplos, sino que abar-
ca todas las variantes de realizaciéni

NOTA

Descrito el objeto del presente invento se declaran
como nuevas y de propia invencién las siguientes reivindi-
caciones?

l.,~ Elemento de construccién perfeccionado, carace
terizado porque esté constitufdo por una rasilla de arcilla,

cuyas caras laterales de paramento son planas y de barro

cocido, y cada unc de cuyos cantos presentan al menos una

ranura longitudinal destinada a recibir varias chavetas

dispuestas distanciadas unas de otras, hechas de un material

flexible con un espesor superior a la profundidad de la ranura,. ;
2+~ Elemento de construccién de conformidad con 1la

reivindicacién 1, caracterizado porque los canbos poseen

algunas cavidades transversales regularmente distribuidas,

o 3+~ Elemento de construccién de conformidad con una
cualquiera de lss reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque
en la aplicacibéa una rasilla se pone en posicién con respecto
a 6tra rasilla lateral adyacentes mediante una chaveta intro-
ducida en las ranuras, una en la prolongacién de la otra,
de las dos rasillas, solidarizando éstas por encolado, y
porque una rasilla se pone en posicién con respecto a una ra-
silla adyacente y se coloca encima de ella por medio de al
menos una chaveta introducida en las ranurasg enfrentadas de

las dos rasillas, solidariz8ndose &stas por encolado de sus
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dos cantos enfrentados,

44~ Elemento de construccibn perfeccionado,

Seglir. se describe y reivindica en la presente me-

moria descriptiva que consta de 9 hojas foliadas y escritas

a miquina por una sola cara,

Madrid, a ¢ JUN. 197
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