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MEMORIA DESCRIPTIVA, pare solieitar
PATENTE DE IN”RODUCCION, por DIEZ afios,
g nombre de DON WILLY . GUHL, de naoionalidad sulza,
residente en Madrid, Calle Sagasta. T4,

DpoX:

WUN APARATO AUTOMATICO PARA EL CORTE DEL CORDOK IE
ARCTLIA SUMINISTRADO POR UNA PRENSA CONTINUA®.

El invento se réf;ere_a‘un dispositivo automéficd,.
pare el corte del cordén de areilla suministrado por una
prensa continua para aféiiia»d galletora.

En teles dispositivos,Wlbs‘alanbres cortadores de-.
ben ser retenidos después del curte hasta qe laa piezaa

cortadas qus en lo que sigue &e eata Memoria se designan

tamnbidn como cuerpoa eenfiguradbs 0 ladrillos, sean reti-
‘radag. Solamente entonces pued&n ger devueltos hacla arri-f’

ba, a su posicién inlcial, los alambres cortadores.
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El invento evita estos inconvenisntes mediante uﬁf_.,
 dispositivo automdtico parae el corte del corddn de afciéfﬁﬁa
lle suministredo por una galletera, en el cuasl el carro
de corte lleva varios alambrea cortadores y redibe su mo-
5 vimiento desde un érbol, cuya velocidad angular se modifi-

ca con la velocidad creclente y decreciente del corddn de

"arcilla, ¥ ello de maenere que, con el fin de devolver los

u"“f . alaubres cortedores a través de los intersticios de corte,
despuds de la divisidn, tantc los epoyos pare las piezas

10 configuradas cortadas como también los alembres cortado-
res experimentan, a trevés de dispoéitivos de control, un
desplazamiento previo con raspecto al extremo del corddén
todavia no cortado, que aumenta escalonadamente en le di-

reccidn de movimiento del cordén.

15 BEn el dibujo se representa una forma de ejecuciGn
del dispositivo de acuerdo con el invento, haciéndose eg-
‘ta representafién a manera de ejemplo. 7
La figura 1 es un alzado lateral de un dispositi-
vo cortédar gon cuatro alambres de corts.
20 La figura 2 es una viste on planta desde srriba
. correspondientao. |
La figure 3 es una vista desde delante.
La figure 4 muestra, é egcala suwrentada con respec-
to & lag figuras 1 & 3, el drgeno de control de un alambre
25 cortador. '

La figwa 5 sa una vista en planta desde arriba co-

rrespondiente a la figure 4.
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las figuras 6 y 7 muestran en corte por la linea

X-X de la figura 4 la realizacidén del soporte para los

La figura 6 le c¢jecucidn dibujada de‘trazo 1leno
en la fizura 4,7y |

La figura 7 la ejecucidn dibujada de puntos y tra-
203 en la figura 4.

La figura 8 es la:rgpresentacién en perspectiva de
le. instalacidn de apqu_y;man@é de las places de soporte. .

La figura 9 es-un corpor por la linea Z-Z a tra-
vés de un detalle de la figure 1.

La figura 10 es una representacidn perciel segin
la figure 1 de una ejecucidén con cinco alambres cortado-
res.

Le figura 11 muestra el curso temporal de los dis-
tintos procesos d&e trabéjo en una revolucién completa del
drbol motors. | |

Ia figura 12 es una vista lateral parcialmente en
seccidén; vy

Ia figura 13 es un corte transversal de un apare-
to»amplificador de fuerzes de accionaniento que se usa en
éste dispositivo. '

1y 2 son los armezones lsterales que estén unidos
mediante tirentes 3. Sobre los armazones laterales estdn
formadas por arriba deslizadermss sobre las cuales puede
moverse ¢l carro cortador 4 sobre rodillos 5. Por debajo

del carro cortador 4.corren dos traviesas 7 cuyos extreuos
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llevan sendag barras défguiéfé con rosca. Lstas barras de LA
cufa 6 estdn roscedss en s&”éﬁtremo'superior a wn basti-
dor 78l A ambog lados del corddn 9 se deslizan sobre es-
t0s pares de varres de guie sendas vigas de corte 8 ¥ ello
con ayuds de manguitos de gufa correspondientes Ca. FPor
consiguiente, hey una de taleé vicas de corte a la izquier—
da y & la derecha delygbrdénfde ercilla G, ¢s decir, a em—
bos laedos del carro cortador y entre estas dos vigas de
corte estdn tensados los alambres cortadores los cuales
subdividen el corddn de'arﬁilla en ladrillos individua~-
les. Egtas vigas de corte sbﬁ movidas hacia arriba y he=-
cia ebejo pars el movimiento de divisidn por medio de une
instalacidén de mando que luego describiremos, fealizéndo—
se el movimiento sobre las barras de gufa 6 por medio de

los manguitos.de eula de deslizemiento 3 a. Los alambres

cortedores estén fijados a las vigas de corte en portae-alam-

bres especisles que se representan con mds detalle en las
figuras 4 a 7. Estos porta-alembres consisten cada uno en
une parte de perno 10 que atraviesa las vigas de corte 8.

Bsta parte de perno lleva a un lado en una parte cn escua-

_ dra 11 un husillo tensor 12 para coger y tenser los extre-

mos de los elembres de corte y tiene ademds en forma de
prolongacidn 13 realizada angularmente, un tope que, en
forma que todavia describiremos, determina une rotacidn de
los porta-ahembres. Hacia el otro lado, la parte de perno
10 se convierte en el portq-alémbres propiemente dicho, en

forma de U, 14. En cada viga dé.oorte ge prevén custro de
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estos rorta-alambres. los alambres cortadores designaedos -
con 15 van hacia los e;fremos libres de patas 14! de los &
porta-alambres 14 que, en una nuesca, llevan los glambres

15 quedando el alambre; con‘referencia al eje da la parte

' de perno 10, excéntricamente sobre el extremo 14' de la

rata, de modo gue girando los porte-slambres, los alambres

de corte realizan un movimiento de basculacidn v pueden

" modificer su posicién con respecto &l plsno de corte ori-

ginel. La excentricidad, en los porta-alanbres exterio-
res t4a y 1448, es maybr que eﬁ‘los porta-alambres 14b y
14c¢c situadoé al interior. La figura 4 nmuestra en la eje~
cucibdn dibujade de trazo lleno los porta—alambres 14b y
14¢c, y en la ejecucidén dibujade de trazos, los porte~alam-
bros 148 y 14d.

Los topes angulares 13 estén dirigidos hafia la
izquierde en los porta-alembres 14a y 14v, y>a la derecis
en los porta-alambres f4c y 14d. A estos topes anguléres
estén subordinados esfribos 17 de mando de los alambres,
cuyos cuerpos estédn designados con 16. Los cuerpos de los
estribos de elambre superiores estén fijados en el armazén
76,y los de los inferiores en los travesafios Tb., Los ex=
tremos de los estribos, activos como cuerpos de mando con
regpecto a los porta—alambres,'es decir, con respecto &
sus topes angulares 13, se handesignado con 17e.

4l oordén;o, respectivamente, a los ladrillos ter-
minados, estdn subordiﬁadas dna serie de placas de sopor-

te, designadas con 18 & 22. Las pkeas de soporte 20 y 22
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estin unidas flaamente al carro cortador 4; las placaa da:
soporte 18, 19 y 21 son movibles bajo la accidén de wn con-
trol. A este fin la placa 19 satd conectada por mgﬁlo de
un estribo 90rfador'19g é unﬁ varra de mando 23 (figura 8).
Le placa 21'ésté unidea por médio de un eatribo 21a 8 una
berra de mando 24. Las dos barras de mendo estdn manteni-
das en guiss en forma de U 25 en el lado del carro corta-

dor 4. Estas barres de mando 23, 24 previstas a ambes la=-

' dos del carro cortador, estén en uno de los lados bajo la
“aceidn de muelles aeﬁpresi5h_25, al paso que en el otro

-lado se.apliéan a espiéas de ﬁando 27 que, & sSu vez, 68—

tén apoyedas sobre un brgzn de mando basculable 23. Este
brazo &e manﬁo agarra con surbarte superlior en una 6sco-
tadura‘lateral‘29 de la placa de extraccidn 18 y permite .
con ello, mover e ésta, actuando un perno 30 como arras-
trador. Su movimiento de basoulacidn lo recibe el brazo

de mando o el par de.brazostée»méndo 28 desde un érBol pa~—

sante 31, sobre el cual estén'fijados. Sobre este &rbol pa-

sante se asienta un brazo de palanca 32 el cual da al dr-

bol un movimiento de oseilacidn. Sobre el brazo de palan—

'oa 32 ataca una biels 33 le cusl conduce a una palanca 34

de un érbol pendular‘35p Eatefﬁrbbl pendular recorre el
arnazén y es impulsadofen el'iadozanterior por un brazo de
valanca 36 desde una biela 37 ié>eua1 se une al brazo 38
de un érbol impulapr,39- El'étbol impuksor gira en la di-
reccidn de la flecha 52. Sobpével'érbol 35 se asientan dos
brazos de palanca 40 cada uno de‘lqs cuales es conectado

por una biela 41 & las Gos viges de corte 8 y den & estas
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sus movimientos da»aéaenso’y descenso. El brazo 34 es
nantenido sobre ei érbol 35 por una parte por un ani-
llo dGe retencidnl423 bOr otra por un collarin 43 bejo
un cierto eierfe de rozamiento, de tal modo gque pueda
actuar a le nenera de une palanca de arrastre (figu=

re 9). 4 le palanca de arrastre 34 estdn subordinados

dos topes fijos 44 y 45. La palenca de arrastre 34 pue-

de, por tanto, realizar un movimiento sélo entre estos

topes fijos, cuyo movimiento le es comunicado por la
manivele 38 del érbol motor 39 & través de la biela 37.
El movimiento del carro cortaedor 4 se realiza por me-
dio de?an-aisco de mando 46 que estd sobre el Arbod

motor 39, a través de un rodillo 47 y una palanca de

mendo de dos brazos 48, 49 'y de una biela 50 la cual

atace en el extrémo del carro cortador. En el extremo
del carro cortador ataca también un resorte de traccidn
51 el cual tiende éiempre a llevar al carro cortador de
nuevo & su poéicidn de reposo y adends lleva tambidn al
rodillo de mesndo 47 a =plicarse contra el disco de le-
va 46 de mando.

El corddn de ércilla*Q,,que sele de la prensa no
mostrade, se mueve en la direccién de la fotha 53 ha-
cia delante. Del modo usuadk es soportado por uns corres
transportadora 54 la cual por medio de un acclonanmien-
to de cable 55 controla wn &coplamiento de friccidn 56

el cual es impulsado a través de un accionamiento de co-
rree 57 y ello de tal modo que el drbol de trabajo sea
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movido en funcidn, GS'GGQi?a corresponaiendo:al ritmo
del movimiento del cordén de arcilla con una fuerza adi-
cional que es aportads por el acoplamiento de friccidén.
(Sobre este particular se volverd luego con mds detalle
en relscién con las figuras 12 y 13).

La velocidad ansular del £rbol de trabajo 39 se
modifica, por tanto, con la velocidaed creciente y decre-
ciente del corddn de arcilla v el acoplamiento de fric—
cidn controlédo culda de que el drbol de trabsjo se adap-
te constantemsnte en su nﬁmero de revoluciones & la velo-
cided en cada caso del cord3n. Después de abandoner ia
cinta de transporte un rodillo aceitador dispuesto en la
placa de soporte 22 fije sobre el carro cortador 4 estd
subordinedo al corddan de arcilla y éste llega entonces
gl dispositivo de corte. “ |

goul funcionamiento"dglla instalacién es, por tan-
to, el siguienﬁeé o

Tan pronito como el cofddn de arcilla ha avanzado
en la cuantfs del grueso de un ladrillo hasta la placa
de soporté desplazable 18, el rodillo 47 de dha palanca
de mando 438, 49 comienza a bascular hacia =bajo a conse-
cuencia de la subida del trayecto de curva 46. Con ello
el carro cortador es avanzado al ritmo del movimiento del
corddn de arcille. Al mismo tiempo, las vigas de corte
8 con los alambres cortadores tensados sobre los porta-
alanbres, se_ﬁueven3hacia abpjo ¥y reslizan con ello cua-
tro bortes, de mod que sen:éeparados del corddén cuatro

ladrillos. Los alambres de cbrté abendonan sntonces el
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corddn hacia abajo y se mueven m&s hacia abajo hasta
la posicidn de punto muertb inferior. Para entonces,
los topes anculares 13 han'ilevado a lts distintos por-

te~alaubres 14 contra los estribos inferiores de mando 17.

_Gracias a esta apiicacién, los distintos porte-aslambres

son girados, y ello una vez en direccidn distinta, de mo-
do que log diversos alambreé‘de corte experimenten un
movimiento de basculacibén de direccidén diferente, pero
tembién en magnitud distinta, correspondiendo a la ex-
centricidad mayor o menor de los alambres 15 con res—
pecto 8l eje de los porta-alambres 14. Los porta~alam—
bres 14&, gque controlan el alembre en la junta de cor—

te entry los ladrillos D y C, son girados al incidir

con los topes zngulares, de modo que le parte de perno

realice una rotacién en el sentido del reloj. Con ello

se basculan hacia la izgquierda los porta-alambres pro-
piemente dichos.

En el porte~alambres 14b se reeliza el movimien-
to del alambre cortador en el mismo sentido que en el por-
ta~glambres 14a. Solamenta 1a magnitud del movimiento de
basculacidn cs menor, a consecuencia de la menor excen-
tricidad del-porta—alambres; .

BEn el intersticio de corte entre el ladrillo B
y el ladrillo A, ém decir, en el porte-alambres 14c, el
movimiento aewbaseglaci6n‘es de clase distinta, porque
el dngulo de tope del porta—alambres 14c estd dirigido

hacia’la_derecha;“Al incidir sobre el tope 1Te del estri-
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bo de mando 17, el porte~alambres 14¢ experimenta por
tento un movimiento de basculecién en sentido contre-
rio al reloj, dé modo que él portaAalambres realiza wn
movimiento de basculacidn hacie la derecha (figura 1){
Sin embargo, el porta-alambres 14d experimenta
un movimiento de besculacidn mayor del mismo sentido, es
decir, también hacia la defecha, & consecuencia de la
mayor excentricidad. Con ello los élanbres cortadores
gon separedos de la sdperfibie de corte an cadé casc.
Bxperimerntan ademds un aumento progresivamente crecien-
te, de su distancia mutus, es decir, un desplazamiento
previo en la dirsccidn de movimiento del corddn, y ello
con raespeoto al extremo del corddn todavia no cortedod
Este movimiento de control mencionado, lo reci-
ben los alambres cbrtadorea»en le dltiﬁa parte del mo-
vimiento.hacia ébajo de lag vigms de corte. Tan pronto
como comienza el movimiento ascendente de las vigags de
corte desde el punto muerte inferior, las placas Qe
soporte experimentan tembidn uh movimiento de mendo,
y siendo movidas .al mismo tiempo las placas dGe soporte
18, 19 ¥ 21, al paso que las placas de soporte 20 y 22
no experimentan desplazamiento con respecto al carro de
corto. Al movimisnito de las placas de soporte es inicia~
do por le palenca de arrastre 34; movidndose esta palan~
ca de arrastre an el agcenso de las ﬁigas de corte des-
de su posicidn'final supérior_junto al tope 44 hacia

abajo, hasta guc al cabo dé"poeo tiempo alcanza el to-

- 10 -
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pe inferior.45.'En el movimiento ulterior de las piegzas
sélo tisene lugar un deslizemiento sobre el drbol pendu-
lar 35. En el moviniento erriba descrito de la palancé
de arrastre 34 hacie mbajo, el brazo de mendo 28 es bas-
culado @ la posiocidn visible en la figura 1. Con ello,
la placa de soporte 18 es arrastrede por la espiga 30
en la escotadure 29 y mqvida hacia la izquierdam. Ademds,
gl mismo tiempo, las esplgas de mando 27 han movido a
las dos barras de mando 23y 24, la 24 hecia la derecha
y la 23 hacia 1a‘izq#ierda; correspondientenente, lé_
place de goporte 21 ha experimentado un movimiento he-
cie la derecha, y la placa 19 uno hzcia la izquierdea.
Le placa de soporte 20 fija sobre el carro cortador, no
he, nodificado su posicidn, y solamente los intersticios
entre clle y las plaéés de soporte 1¢ v 21 han aumenta-
do. Ademds, la placa 18 se ha apartado con lo cual que-
ds libre el camino para el retorno de los alumbres cor-
tadores.

 simultdneamente con la iniciacién del movimiento
de mendo de los alambres cortadores, el carro cortador
experimenta durante corto tienpo con respecto al corddn

una acelcracidén de su movimiento por la curva de nando

46, algo més pendiente en este zona, de modo que se for-

me un intersticio emtre el extremo del cordén que avan-
za v el grupo de ladrillos cortedo, todavia cerrado. An-

tes de que los alambres cortadores penetren de nuevo des-

de sbajo en la ariste inferior del cordén, es decir, en

- 11 =
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los huscos creados entre tanto o en las juntas de cor-
te, el cerro cortador ha‘téhado de nuevo la misma vaio—
cidad de avance que el cppﬁdh'de arcilla.

fan pronto como en el movimiento de ascenso losg

alanbres cortadores han sbandonado de nuevo el corddn,

comienza el carro de corte, bajo la accidén de los mue-
lles de traccién 51, a volver & la posicidn de partida,
pues tawbidn el rodille de mando 47 ha llegado entre
tanto debajo de la parte'dgééendente de ia curve de man-
do 46. Liientras tanto, el;édrddn avanza en la longitud
de un ¢rupo de ladrillos y‘ias riezas coritadas son des-—
plazadas por el corddn desde la zona del digpositivo
cortador a lsas proximidades.de un aparato de reitirada,
no representado. :

Bntre tanto, los alambres cortadores nan rebasa-
do su posicién més alta y han llegado de nuevo a encima
de la arista superior del corddn, despudés de lo cual,

primeranmente sus distencias reciprocas son llevadas de

nuevo al valor normel por incddir el dngulo de tope 13
gsobre los extribos superiores 17, es decir, que estas

distancias son disminuldas a la correspondiente &l grue-

so del ladrillo. Inmedistemente después, también las
placas de soporte’18, 19, 21 se pusven de nuevo & sus
posiciones normeles por la rotacién & derechas del_ér-
bol 35 y el movimiento de subide de la biela 33, de mo-
do que puede comengar el siguiente proceso de corte.

En el ejemplo de ejecucidn segin la figura 10,

- 12 -
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ge prevé un numerc impar de slambres cortadores, & sa-
ber, cinco - 58, 59, 604 61; 62 - , de modo que son cor—
tados cinco zadrillos designados con B, Py G, Hy I. las
placas de soporte de los ladrillos se han designado con
63 a 66. EL alambre cortador central 60 y las dos pla—
cas de soporbe 64, 65 a &1 contigues pueden entonces

gser fijos, es decir;.que no expefimentan movimiento adi -
cionael alsuno con fespecto al carro cortador. Como & am-
bos lados de loa ladrillos F y G se haen creado intersti~-
cios, el alumbre 60 que hacia arribe penetra en las jun-
tas de corte entre los ladrillos F y G puede desplazar
algo a los ladrillos sobre sﬁs placas fijas 64 y 65, de
modo que pasa hacia arriba sin impedimento.

Con referencia al diagrama de la secueincia tempo~
ral de los distintos procesos de trabajo, hay que decir
lo siguientes '

& representa el coﬁienzo del proceso de corte,

83 decir, el momento en el cual los alaubres cortadores
ineciden sobre el cordén.

&8 - b es el tiempo de corté de los alambres, du~
rente ¢l cual el carro cortador es movido hacia delamte |
en correspondencia a la velocidad en cada caso del cor-
dén de arcilla. \

b - los alsmbres de corte abandonan el corddn.

& - 4: El mendo de los alambres se hace activo y
se aumentan le distencia reciproca de los alambres corta-

dored.

- 13 -
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d: Posicién més baje de los alambres cortadgres,ijef
es decir, inversién del mo#imiento y comienzo del novis :

miento de retorno.

d - et El mando de las placas de Soporte e ha-
ce activo, y las distancias de las placas de goporte ¥
con ello, de los diversos ladrillos del grupo, aumentan
entre si.

¢ - ¢: Durante este intervalo se adelante el ca~
rio cortador unos 6 mm. respecto ai cordén, con el fin
de crear sitio para la formacidn de distancias que se
inicia en 4.

f - gs los alambres cortadores soﬁ devueltos ha-
cie arrive a través de los ihtersticios creados en el
grupo de ladrillos entre las piezas cortaedas por las pla-
caa de soporte controladas. Durente este tiempo el carro
cortador tiene la misma velocidad gue el cordén de arci-
lla..

En g se inicim el movimiento de retorno del ce~-
rro cortador & la posicidn inicigl. El movimiento de re-
tomo termine en 8.

h - it los elanbres cortadores son devmeltos &
ls distancia normal entre ellos (posicién de corte).

i: Los alambres cortadores han alcanzado su po-
gicién mds alta, al paso gue el carro cortador se en-
cuentra ain en movimiento de retroceso.

i - k: Las places de soporte se devuelven & su

posicién cerreda original.

- 14 =
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a: E1 movimianté;de avance del carro cortador

mientras que entre tanto los alambres cortadores han al-
cangado ya la arista superior del corddn de arcilla.

Con respecto & lag figuras 12 y 13 se ilustra en
ellas un aparato para amplificar fuerzas de acoionemien—
to relativamente débiles pdr medio de una fuersze suxiliar
éspecialmalte para la impulsidn de mdquinas cortadores au-
tondticas de cordones de arcille y similares como la arri-
ba descrita. Bl aparato'ée caracterigza porgwe ls fuerza
de accionamisnto a amplificgr impulsa, por medio de fuer—
zas de frictidn, un mecanismo que por cierre de friccidén
reforzado en el Srgano accionado por la fuente de energia,
hace apropisdo a este dltimo pera ceder &l drbol prinéi—
pal une energla mayor: . |

Ias fuerzas son conducidas por acoplamientos de
friceidn, cuyvas saperficies de rozemiento estdn previs-
tas en un cérter comin dispuesto loco sobre el drbol: im-
pulsadb y cuyas partes movibles estén constituidas por
anillos expansiblés.

Pure desplaezar log anillos expansibles de los aco-
plamientos de friceidn se-han rrevisto paisncas de tal mo-
do cque 1la parte dentada de una de las palancas ensgrane |
con la parte denteda de un menguito loco sobre el drbol
impulsedo, de modo qﬁe al girar, el extremo interior de
ls palanca coopere con el anillo desplazable por 81 y su

extreno exteriorlo haga con el anillo del drgano unido a

- 15 -
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+4 montado loco un cdrter

la fuente de energia. .
Sobre el érbol 111 es

formado por dos tapas 112,'}%3 el c@al esté hecho como
polea de transmisidn v tiene dos bordes salientes 114

que sirven rara guiar una correa {(que no se ha mOStfado)¢
El mangsuito 115, montado también loco sobre el drbol 111,
estd unido en un extreno con una polea 116 para cable y
lleva en el otro extremo, denﬁro del cérter 112 y 113,

un segmento dentedo 117. Ia tapa 112 posee superficies

de deslizemiento 118; 119 a las cueles se aplican los

dos anillos 120, 121, compuesto cada uno de ellos de tres

‘miembros &, b, ¢, Los drganos extremegs & de los dos ani-

llos 120, 121, rceiben una espiga 121, 123 y en los otros
dos miembros extremos ¢, esté montada una espi;a despla-
zable 124, 125, exééntricamente e la espiga 122, 123. En
le espige 122 estd articudede une palanca 126 cuyo extre-
mo estd en contacto con.la espiga 123 y en caubio la pa-
lence 127 articulade & la espige 123 tiene un dentado 1238
que engrans con el segmento dentado 117. Sobre el drbol
111 va fijado un braszo 129 gue encaja en une escotadura
130 de le rarte de anillo b. La eapiga 131 sirve como
limitacidn de movimiento del anillo 121.

El funcionamiénto del dispositivo es el sigulen-
te: Por una fuerza de acoiohémiento, por e jemplo, por la
que, en un cortador de cordén de arcilla es transmitida
a la polee de cable 16 por el corddn de arcille que avan-

z8 e8 baéculado 8l nmanguito 115 y mediante el dentado

- 16 -
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' guperficie de deslizamiento 119 de le caja es aproximada

17, 128, tambidn la palanea 127 en engrane con este Ul-
timo, realizdncose la baaculacién en el sentido de la fle= -

cha B, con lo cual al~anlllo»interno 121 se ensencha y la

en tal medida gue es arrastrado por la caja en movimiento

rotativo 112, 113. Le pelance 126 es basculada taubién en-

tonces por la espiga 123 y ello ensancha al anillo exte-
rior 120 en tal medida que también dste es arrastrado por
Xa caja rotativa‘y as{ tambidn es girado el érbol 111 de
la mdquina impulsade por medio dél brazo 129. La veloci- %;
ded angular des la caja impulsada, se slige mayor que la :
velocided méxime de la polea de cable 116. Enire la caja

y los anillos que cuidan de la transmisidn de fuersza exis-

te siempre, por tanto, un determinado arrastre. Al variar
la velocidad angular, de la polea de cable 116 con respec—
to a la velocidad angular del drbol de la mfquina impudse-
da, tiene inmediatamente lugar un desplagamiento del dis-
positivo interior de emplificacidn y éste conduce, a tre~
vés del mecanisio descrito a le liberacidén de la energia
necesarie pare el desplazamiento del anillo exterior, con
lo cuel ls emisidn de energila en ei drbol de la mdiquina
impulsada es regulade de tal modo que la velod dad angu-
lar de este drbol es igual a 1a velocided angular de la
polea de cable 116 que transmite la energia de scciona-

miento amplificada.
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Los puntos que 8e reivindican para esta solici-
tud de Patentse de.Introduccién, son los sigsuisntes:

12, - Un sparato automftico nara cortar el cor-
dén de arcille suministrado por une prense continua pe-—
re ereilla, en el cusl sl carro de corte lleve varios
alambres cortadores y recibe su movimiento desde un &r—
bol cuya velocidad enguler se modifice con la velocidad
crecicnts » decrecicnie del corddn de arcilla, caracte-
rizado porgue pera el retorno de los alanbres cortado-
res a través de los intersticios despuds del corte, tan-
to0 los apovos pera las piezas cortadas como tambidén los

alaubres recibon a travéds de instalaciones de mando un

' 3esplezamiento previo respecto al extreno del corddn adn

no cortado, el cual aumenta por Ffases en la direccidén del
movimiento del corddn.

22, - Un aparato segin se reivindica eon ¢l punto
22, caracterizado porque los Srganos de mando para el con-
$r0l odicional de los alambres de corte estdn realizados
de modo que los distintos alembres de corte experimentan
wn zovimiento de mendo de magnitud diferente segin su po-
gsicidn en sl grupo de,ladrillbé. '

32, « Un aparato segﬁn se reivindica en los pun-

tos 12 y 22, caracterizado'pgrque en el caso de un nime-
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ro impar de alambres de corte el central en cada caso que-

da en su plano de corte y no experi menta movimiento algu-
no en la direccidn del corddn de areilla con respecto &l
carro de corte. '

42, - Un aparato segin se reivindiea en los puntos
1, 2y 3, caracterizado:porque el disposgitivo de mando de
los alamerS"tiené,soportes de alanbre individuales gue
pueden oscilar an'vigés'de-corte, los cuales, pPOr una par—
to, soporton el alanbre”én uﬁé'muesca con excentricidad di-
ferentenante grande y, por otra, estin provistos de un |
dispositivo tensor y tlenen topes angulares, a los cuales
estdn subordinados topes fijos en la posicidn limite supe~
rior vy en le inferior del movimiento de les vigas de corte,
cuyos topes fijos, despuds del paso a través del corddn,
provocan el desplazamiento lateral de los alambres de cor-
te y 21 final del moviglento de retorno anulan de nuevo es-
te desplazamiento lateral y con ello llevan de nuevo a los
alembres a su posicidn de corte. |

52, - Un aparato segin se reivindice en los puntos
12 a 492, caracterigado porgue adends de las placas de sopor-
te que experimentan un movimiento sdiciondl respecto al ca-
rro de corte correspondiendo & su posicidn en el grupo de
ladrillos, ostén provistas una O nés placas de éoporte pe-
ra la recepcién de los ladrillos durante el proceso de cor

te, las cusles no experimentan movimliento adicional de man-

do con respecto &l carro de corte.

62, - Un aparato segin se reivindica en los puntos
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12 a 429, earacterizado«porquéfias placas de soporte menda~
das son soportadas pog}earriléé de control los cuales ex-
perimenten un desplazemiento desde el 4rbol de trals jo.

72. = Un aparato segin se reivindi ca en los puntos

12 a 4%, y 62, caracterizado porque el mando de las placas

‘de soporte se realiza desde el d&rbol con ayuds de un apare—

to de palanca de arrastre.

82, = Un aparato segin se reivindica en 10s puntos
1, 2, 3, 4, 6 ¥ 7, caracterizado porgue con la misme insta-
lacién de mando, es accionada todavia una instalacidén de,-'
control, para la place de retirada.

g2, - Un aparato,‘segﬁﬁ se reivin&ica en los puﬁfds
enteriores, que ticne un dispositivo para la amplificacién
de fuerzas de acclonamiento relaetivamente débiles por medio
de una fuerze cuxiliar, especialﬁente pera sl ecclonamien-
to de méquinas con velocidad angular variable del érb ol
principel , como méquinas de iﬁpreaidn, prensas, estampas,
martinetes, de forja, cortadores automdticos de arcilla, y
ginileres, ceracterizado porgque la {fuerze de accionamisnto
a amplificar accione un mecenismo por medlo de fuerzas de
friceidn, cuyo mecanismo, por cierre de friceidn emplifica-
do con el drgano accionado por el manantiel de energle, ha-
ce a este Ultimo apropié&o para ceder una energies mayor al
drbol de accionamiento.

102. - Un aperato segin se reivindica en el punto
92, caracterizado porque las fuerzas son conducidas por

acoplemientos de friccidn cuyas superficies de frotamien—

- 20 —
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to estdn previstes ern un odrter comdn dispuesto de modo

3\5_9

suelto sobre el 4rbol aeccionado, y cuyas partes movibles
estdn formadas pox anilloﬁfdilatablea,

112, - Un sparato segin se reivindice en el pun-
- 5 to 9, caracterizado porque para el desplazamiento de los
anillos dilatebles de los acoplamientos de friccidén es-
tén previstes palancas de modo que el dentado de una pa-
lance engrane con el dentado de un manguito suelto sobre
- el dérbol accionado, de manera que en el momento de su gi~-
10 ro, el extremo interior de la paslanca coopere con el ani-
1lo desplazable por ella y su extremo exterior con el ani-
1lo del érgano unido a2l manantisl de energia.
122, -~ UN APARATO AUYOLATICO- PARA EL CORTE DEL
CORDON DE ARCILLA SUMINISTRADO POR UIa PRENSA COLfilINUA. %

Todo conforme ha quedado deserito en la presente

Memoria que oonsta ds veintiuna hojas mesanosrafiadas por
una sola cara y tres léminas de aibudos.

Madrid, 12 as Julio de 1.957.
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