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La invencién a que se refiere la nresente iemoria, cons-
tituye une novedad industrial con caracteristicas y ventajes
‘que la hecen merecedora del privilegio de exnlotscidn exclusi-
va que por ella se solicite, de acuerdd con las preseripeidnes
del ystatuto vigente sobre fropieda’ industrial de 26 de Julio
de 1929, texto refundido, publicado el 30 de Abril de 1930.

Conforme indica el enunciado la iavencidén se refiere a
un procedimiento pera mohtar envases nrefabricados y a un dis-
positivo prra la realizacién de dicho procecdimieito, a base de
los cuales el montaje de los envases, cualyuiera gue sea su
forma, resulta seucillo, econdmico y nerfecto.

Como se sabe los enveses presentan foranas muy disPar38‘
segin las eplicsciones que hayan de tener, y miecntres que unes
de dichas formes pueden obtenserse con coda facilidad, partien~

do de lasg piszas prefabricadas que hen de coustituir el conjun

to, otras, por ¢l contrario, aun teiiendo las piezes elementa-
les les carvacteristicas adecuadas, sou diffciles de obtener
porgue la irregular.dad entre las dimensiones de cada une de
las cerss, ¢ incluso enire las dimensionss de ceda uno de los
ledog cue comnonen cada cara exigen una gren oteacidn por par-
te de los opererios montadores con lz que no sienre se pueds
conter. Adem?s la unidn de las piezas jars obteuer le forma
propuesta resulta tombien dificil en algunns cesos a causa de
- 1la propia irregularidad de diches piezes.

Pare eliminar las dificultedes seiialadas y permitir el pﬁ

pido moutaje, el inveuntor ha iderdo &l nrocedimieuto que nos of
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cupa segln el cual las piezas fundamentales gue son generalmen

te las gue constituyen los marcos de los testeros, o los de ca

da una de las csras del envase, se dispounen en unos bestidores

a-ropiados situados en la posicidn requerida, de modo que, Dos
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~poadiente del bestidor..

teriormente, no es presiso sino g 31@ 515 uog: o tablas

formen cads uns de lus caras a dichas plezas fuudaneutales co-

locedes en los bastidores pars obtener un desarrollo totel del

5

cuerpo del envese que se conseguird despubs mediaute el opor=-
tauo plegado del desarrollo totasl. Los bastidorss, consiguien-
temente, hen de ser uns cspecie de moldes en gque cutén perfecH
taneate delimitsdss ies custro dimensioases de cada wio de los
clementos & base de los cuales se forma el marco, que esterd

construido on maders, hierro o cualquiera otrs matsria avnropige

de, de meaera cue durente el montaje (nicanente la pieza e

posea las medidas adecusdes podré enca ar wu sl luger corres-

Los bustidores en liueas Senere les estén constituidos
por dos unidades parslelas en cusnto a su colocacidu, -cada uné
de cuyas unidades eonstc & su vez de dos elementos unidos en~.
tre 8{ entre los cuales se forma lo que antes se hs llamado
el molde pera encaje y sustentacidn de ceda unnm de les partes
fundementeles de los marcos. ‘ |

Eatre cada dos elementos se hallan dispucstas niszas on-
gulares que determinen de entemsno la conformacidén que ha de
tener ¢l envese, sobre cuyas piezes snguleres son regulables
en su nosicibn a lo largo éel bastidor que las soporta, mra
lo cusl ce ha previsto que el eje de susteutscidn de cada una
de elles s sloje en una renurs lou :itudinsl précticade en el
bastidor.

s elementos que coanstiiuyen cade uno ds los hastidores

[44]

e-n de aistinto temafio siendo el correspondieute a le care in-
terna mas bajo que el otro. Bu la difercncia de altura tiene
dispussto ¢l dliimo bastidor unos pedecitos de madera que cong-

tituyen los sspecios de seperadidn entre les tablillas que foi-
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rman las cares ¢ol snvese.

N - = 4 - . .
Para mejor comonrensidon de cunio s¢ describe, se han rea

lizado wios ¢ibujos que se scompefien .1 dos léuinas a l= pre-
sente denoris, ¥y en los cuales Be reprezuntons

Bn le fizura 18 el bastidor mss seucillo que nuede ima=-
ginsrse, cou el que se obtendrfa un cnvese de tino clbico o
naralelepfsedico reoténgular, tridngular, pentegonsl, etc.,
halléndose coastituido este bestidor por dos wnidades paralelaﬁ
en cusuto a su colocacidn, cada una ¢ cuyes unidades consta a
su vez Ge dos elementos -l- y -2~ unidos entre sf nmediente nasg
dores o torniilos =-Z-.

Tn la figure 2%, une de les unidndes que conscituyen una

parte =1 besiidor dotada de renuras -4- en gue se¢ alojsn los

asadores o tornillos -3~ sustentadores de las piezes ule= | ¥
- ang 1

res =5-, =0= y =7-, que constituyen apoyo ce les niezas queiﬁb
marén el merco dcl envase. |

in la figura 3% se muestre como se colocan las piezss -8?‘
que hen de comstituir el marco del snvese. Zu el preseate caso
se cemuestra como dicha pieza =8- hs quedaco enca.ads cntre las
piezas sngulares =6- y -7- que la soportan, guedando disnuesta
pere el enclaje de las distintas tablillas que hen de constitujr
les caras del envase.

3n la figure 4% aparece una parte del bsstidor en que se
produce una irrezularided en forme ce ifnea quebrzds =9=- mediam~'1
te cuya disposicién se cansigue sl mo.teje de cavases del tipo
troncopiramidel y aln de testeros senicirculeres o semejentes,
con solo der & la porcidn -9- del bestidor use lfuea curvada
en que ho e encajar le pileza correspondiente cel narco,

En la figure 5% se muestrs cleranente le colocecidn de

leg tablillas gue uunen las piezas fuudamentales del euvese pa-
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foe auoie orotoiamatea DO Oee 1o coto 20
ra que &ste quede comnletamentd telinlla ta tan solo de

los testeros que, normalmente, se hzllan constituidos de unes
piezas cnformades prevismente con arreglo = las caracter{sti-|

cas del envase Que se desee obleuer.

In la figura 68 sparece un detallc de un extremo del bas
tidor cuyo elemento de menor eltura estd dotado eu su superfi-
cie de pequeiios pedacitos de‘maﬂera perfectamnente rectangulares
y paralelos cuyos esnacios de sepevzeidn hen de ocuper las ta-
blillas que formerfn las superficies del envase. sstos ped&Cit#B
de madera -ll- se disponen a lo largo del bastidor y coustitu-
yen & su vez la separacidn entre tsblillas.

Bon la figura 78 se demuestrs clarcmente la disposicidn

de las tablilles -10- alojadas entre los pedazos de msdera -11

dispuestos & lo largo del elemento menor de un bastidor.

B la figura 8% se reﬁresenﬁa una de¢ les piezas fundamen
tales a la que han quedado.unidas las tablilles -10- peara oons-
tituir une de las caras o superficies del ecuvese,

Segfln el proeedimiento desérito, el‘montaj@ del envase
se¢ realiza ce le giguisnte meners, con eyuda del dispositiwo
rescfiado:

En primer luger se sitden le separscidn de los elementos
qus constituyen cada uno de los basstidores las piezas fundeamen
teles que formerém el merco del envese, teniendo presente que
ceda una de dichas piezas ha de corresponcder verfectaasnte con
el dngulo previsto en les piezas onguleres alojedas eutre los
citadns elementos que constituysa los Bastidores y solidsrias
de ellos mediaute los correspondientes pasedores o tornillos,
hebiendosc previemente regulado la distancia entre estas pie-
zas gagulares per deslizamiento a lo largo de las reaures en

que se alojan los passdores, de tal suerte que determinen exad- g




125

130

135

140

145

150

cies jue se corrssponderad con las piezss fundameutales de los
marcos profabricados de autemano.

Posteriormente @ la colocacién de las piezas fundamenta-
les en los bestidores, se sitda un bastidor en posicidn parale-
la a su homdnimo y & la distzncia correspondiaite a la longitud
de las tablilles que corresponden al temafio dsl envese a obte-
ner.

Lac teblillas se sitfen en mezos sobre un extremo de los
bastidores anoyedas sobre el elemento interno de menos alture
con la cual se corresnonden las piezas fuidamentales que cons-
tituyen el msreo, siendo entonces neceserio Anicencate deslizer
el mazo = lo lsmgo de los bastidores nere que cada use de las
tablillae se sitla de por si en el espacio compreudido entre ca
da dos ped-ciios de meders perfectamente zlineadas y paraleles,

. - . 7 .
quedando :ntoness fluicemeute por realizar la operecién de unir

las tablilles a las viezas fundementzles,mediante clavado manua}l

una nAguina de clavado o coside automdtico, euyo conjunto une
vez terainsdo de unir se extrae de los bsstidores, hallénd se
coufornada totalmente le suverficie del envese que corresponde
a las custro carsc o superficies de mayores dimensiones.

gon ello se ha conseguido el noateje de enveses mediante
piezes prefebricadas, ein posibilided ¢lzune de error en las
dimensionss nropuestes, y siendo el wivase conseguido de unes
dimensiones exactas & las vprevistas.

Las veutaies que presentsn este procedimento y dispositi-

vo con relacidn a los conocidos son simnlemente las que se derif

ven de une meyor renidez en la confeccibn de los enveses y un
shorro de meno de obra, asfi como en el costo de los miumos,

Heche la desoripeidn precedente es necesario enedir qie

R PO,
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sin que por ello cambie la esencia de la invencidn que ss la
que se desprande de los pérrafos que suteceden ¥ lo que se rei-
vindica eu la siguiente

En resumen: La Patente de Invencidn gue se solicita ha
de recser sobre less reivindicacioues sigulentes:

12 ,- PROCEUIMIBENTC Y DISPOSIIIVC PARA HULLAR LJVASES PRES
FAPRICADUS, que se carascteriza esencislmente por el hecho de
gque el -rocedimiento oconsiste en disponer las viezas fuidamen=
tales qu. coustituyen los mercos de los tecteros, a los de cadgy
une de les caras del envese, en unos bastidores situados a la
posicidn requerida, de modo que, nmost.riorments, no es oreciso
sino disnouer les teblillas o listones que correspouden a cada
una Ge lec caras fsolizendolas & lo largo de los bestidores pa-
ra que cade una dz ellas quede alojada o la Gistencia prevista
de low adysciutes, uniendolac post.riorneute a les niezes fundeg-
mentales colocadas en los bastidores pcre obtener ¢l desarrollo
total del caerﬁo del ewvase, que se concigue medinate el ovortu
ao olezado cel deserrollo totsl. |

28,- PROCEDIIB0 Y DISPOSITIVO PAss (AR ..VASES PR

. . . = Y S .
FASRICADMS, que s¢ caraocteriza, segln la reivicdicacidn aaterigr,

por el hecho ds qus el‘di5905itivo cstd coustituido »or dus ba
tidores gemealos, formedos cade uno de eilos por dos uunidedes
zenelas oaraleles en cusuto a su coloceciln, cacda uus de cuyas
wiileles foma el molde parc eccaje e les piezas fundamentaleJ
cue hon fe constituir el marco del euvise, Lallénfose dispues-

tes sutre cichas wnidedus plezas eugaleres gue defernien el

Zunalo de vaidn de las distintas piezes fuafementoles de los

L

aarcos, hellsndose unidas estas piezas suculeres tl bastidor,

3
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mediente pasador roscadb que se a@loja cii ranurss lod ;itudinsles
previstas eu el propio bastidor.
3%, - pROCEDIMIRNIO Y DISPOSIVIVO PARA &
BRICADCS, que seé caracteriza, seglu lsc reivindicacioues an

res, por :1 hecho de que los elemeitos ¢ constituyen cade uno

f").;

¢ 10s basiidores son de Gistinto tamefio, corrii-ondiculo los
nmenorse, cuye sunarficie coincide cou la +e los 1czas fu.damens

tales del warco Jishuestas sn su elojaniento, a 1o oerie interng,

,.

schre les cuesles re disoonen las teblilles que hien de constituix

las caras del envese, hall? Andose en Gichas €unsrficies reseltes
cristituldos nwor pequefios padazoé de mrdera cue detorminen elo-
- P4 E
43 ,- ge reivindics por dltimo couo objeto s bre el que ha
de recaer la patente de Invencidn cur e wolicita *PROCEDIMIE:UE
Y DISPOSTIIVO PARA MividR BUVASES Pi.FABRICADOZ».

te Memoria, Gue consta de ocho lojas, ¢seritec a na jcuine por uns
sola cara, y dibujos que Se &compaiian,
Madrid, 10 de Julio de 1957

jamicnto nore caCs una Ge les teblillas y seneroci™n cutre ellad.

Yodo tal y como queda deserito y reivindicado en la nreaqﬂ«r
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