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-U -ORI A DESCRIPTIVA

ns UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AROS EN ESPAÑA, 

A PAVOR DE ALMNNA SVENSKA ELEETRISKA ANTIEBOLAGET, DE 

NACION^IDJÎD SUECA, RESID ANTE EN SUECIA,

s o b r e :

"NUEVO PROCEDIMIENTO PÆA LA OBEENCION DE COLA PARA 

FIBRAS INORGANICAS" ^



5***

10.-

15.-

20.-

25.-

30.-

^  236368  '
El presente invento se refiere a colas para fibras  

inorgánicas, especialmente fibras de vidrio .

Es posible producir fibras de vidrio de modo que el vi­

drie fundido sea hilado rápidamente desde varias boquillas dis­

puestas en el fondo del recipiente de fusión, generalmente un 

crisol de platino. Las fibras de vidrio obtenidas de esta mane­

ra se reúnen mediante medios de guia en un haz paralelo arrolla­

do en un cilindro giratorio que ejerce la  tracción. A fin  de ha­

cer posible el tratamiento textil posterior, que consiste en de­

sarrollar, retorcer, bobinar y te&er e l hilo obtenido, se aplica 

a dichos medios de gnia una composición para encolar. Las posibi­

lidades de llevar a cabo las diferentes etapas de fabricación 

dependen en gran parte de las propiedades de la  cola. El objeto 

de dicha oola es aglutinar las fibras separadas en un hilo y lu­

bricarlas a fin  de impedir, por un lado, e l desgaste entre las 

fibras, y, por otro, entre las fibras y los medios mecánicos ne­

cesarios para e l tratamiento textil? Si no se emplea una compo­

sición para encolar adecuada, la  resistencia del hilo puede ser 

demasiado baja, y su superficie demasiado áspera para dicho tra­

tamiento^ o Z3L ihilo o sus fibras separadas entonces pueden romper­

se o resultar sueltas e inadecuados para el tratamiento textil 

posterior#

Todas las composiciones para encolar que permiten el 

tratamiento tex til conocido hasta ahora, proporcionarán dichos 

hilos, cintas ó tejidos, que cuando se emplean en plásticos refo3 

zados producirán laminados de propiedades mecánicas inadecuadas, 

especialmente si están expuestos a la  humedad o al agua. Dichas 

composiciones para encolar consisten en soluciones o emulsiones 

acuosas, que comprenden destrina, almidón, gelatina compuestos 

de celulosa, alcohol del polivin ilo, acetato de polivinilo o com
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puestos análogas, diferentes tipos de aceites o grasas minerales 

% vegetales y pequeñas cantidades de agentes emulsionantes, es­

tabilizadores y agentes catiéniccs y antiestáticos#

A fin  de permitir que los productos de fibra  de vidrio 

tratados con composiciones para encolar del tipo antes menciona­

do, sean utilizandos para reforzar plásticos, ha sido necesario 

suprimir la  cola y aplicar un agente adhesivo a la  superficie de 

las fibras. Si no se suprimen los agentes que contienen aceites 

antes del refuerzo, servirán como agentes desaglutinantes, impi­

diendo que las fibras de vidrio sean impregnadas de resina. Me­

diante el agente adhesivo se obténdr^ una buena adherencia entre 

3a s fibras de vidrio y la  resina, así como un laminado que es de 

mayor resistencia mecánica y, sobre todo, de mayor resistencia 

a la  humedad y al agua que s i no se hubiese empleado la  composi— 

cián adhesiva.

Para aumentar la  adhesión de las resinas a las fibras  

de vidrio utilizadas en laminados, se han empleado, por una parte 

compuestos de cromo, que comprenden grupos orgánicos no satura­

dos, por ejemplo cloruro de metacrilato de cromo y diferentes t i­

pos de compuestos orgánicos de s ilic io  hidrolizables conteniendo 

grupos hidrolizables, por ejemplo, grupos halógenos, amino—alco­

mí o aroxi y grupos capaces de reaccionar con resinas por ejem­

plo grupos alcuenil, alquenoxi y aroxi, como grupos fenoxi y re— 

aorcinoxi. Como ejemplos de algunos compuestos de s ilic io  de es­

tos tipos se mencionan los siguientes: viniltrietoxilano, v in il— 

triclorosilano, a liltric lo rosilano, dealildietoxisilano y a l i l— 

metildietoxisilano. Todos los citados grupos hidrolizables y rea­

ctivos en los compuestos orgánicos de s ilic io  y pueden contener 

también sustituyentes. Los compuestos orgánicos de s ilic io  pue­

den consistir también en siloxanolatos y siloxanos de diferentes
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Principalmente, pueden emplearse dos procedimientos di­

ferentes para eliminar la  cola de los productos de fibra  de vi­

drio, antes del tratamiento posterior con agentes adhesivos; o 

se calientan los productos de fibra de vidrio hasta una tempera­

tura de 300 a 40030. durante varias horas, en cuyo caso la  cola 

se descompone, se vo latiliza , o se lavan losppDductos de fibras  

de vidrio alternativamente en disolventes grasos y en agua. la  

eliminación de la  cola y la  aplicación de un agente adhesivo re­

quiere operaciones especiales, asi como equipo especial, y los 

productos de fib ra  de vidrio serón delicados de manejar después 

de la  eliminación de la  cola, debido a la  ausencia de aglutina!-  

tes y lubricantes.

Virtualmente, ha sido conocido el empleo de una cola 

para hilos de vidrio sin re&árcer, que puede utilizarse tambión 

provechosamente para reforzar laminados, pero no ha sido posible 

usar dicha cola en la  elaboración de hilos retorcidos o productos 

de los mismos, porque la  adherencia y la  lub&Lcacián entre las f i  

bras separadas entonces no permitirán el tratamiento textil pos­

terior.

Por otra parte, el presente invento se refiere a una 

cola que, despuós de áer aplicada en el estirado, cumplirá su la ­

bor durante el tratamiento textil y que no tendrá que ser elimi­

nada, porque es tambián un agente adhesivo para aumentar la  adhe­

sión entre las fibras de vidrio y la  resina. Las operaciones espe 

oíales, así como el equipo especial antes mencionados, no serán 

necesarios entonces, y el producto fina l resultará más barato y, 

a la  vez, disminuirá el tiempo de fabricación.

Una cola segón el invento tiene tales propiedades, qu( 

dará productos de fib ra  de vidrio con tan buena adherencia a las
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resinas como dichos productos de fibra de -vidrio en cuya fabrica** 

ci^n debe eliminarse la  cola y aplicarse una composición adhesiva, 

y, a l mismo tiempo, proporcionar^ tan buena manejabilidad textil 

como la  que tienen hasta ahora los acabados hasta ahora.

La característica principal del invento es que el acabado 

consiste en una emulsión que comprende un agente adhesivo, un 

aglutinante, consistente en altos compuestos moleculares, y un 

disolvente y plastificante para resinas'*

Para las compociones adhesivas de una cola segdn el inven­

to, pueden emplearse de preferencia uno o varios de los agentes 

adhesivos antes mencionados. Ademas de para su fin  principal, los 

agentes adhesivos pueden servir como aglutinantes o lubricantes, 

o como ambos.

Los aglutinantes segdn el invento pueden servir simul- 

tóneBEusnte como lubricante o bien puede añadirse por separado un 

lubricante o bien puede añadirse por separado un lubricante espe­

c ia l. Se consigue una acción especialmente buena s i los aglutinan­

tes y lus lubricantes, por lo menos en parte, consiste en compues­

tos orgánicos no saturados y s i, a l menos uno de dichos agentes 

puede servir tambián como disolvente o plastificante para resinas*

A fin  de que las composiciones adhesivas puedan cumplir 

su labor, los lubricantes y los aglutinantes deben ser diferentes 

a los agentes adhesivos, y esto puede realizarse sin son solubles 

en la  resina, los disolventes y plastificantes adecuados segón el 

presente invento que se mencionan, ásteres de ácidos polibásicos, 

como ftalato de dibutilo, ftalato de dioctilo, ftalato d ia lilico , 

fosfato de tricresilo , etc'.

Como aglutinantes, dichas composiciones hidrosolubles po- 

dr^u usarse segón se menciona en la  solicitud de la  patente sueca 

11.473/55* que pueden reaccionar con aldehidos, es decir, etilh i— 

droxi-etilcelulosa o carboximetilcelulosa. Estos ĉompMTep̂ ^^debs-
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r^n usarse combinados con un lubricante que comprende grupos 

no saturadas. Sin embargo, segón e l presente invento^ es po— 

sible u tiliza r una emulsión que no comprende compuestos no sa­

turados en absoluto. Empleando compuestos no saturados se con­

siguen ventajas especiales, pero no es necesario que dichos 

compuestos consistan en lubricantes. ^

En los casas citados en que el lubricante no consiste en 

compuestos que comprenden grupos no saturados por ejemplo^ ft a -  

lato d ia lflico  resulta ventajos u tilizar altos compuestos mo­

leculares no saturados como aglutinantes. Se obtiene una aoci^n 

especialmente buena si dichos aompuestos moleculares consisten 

en resinas de poliesteres no saturados. Está demostrado que e l 

empleo de resinas de poliesteres no saturadas mejorará la  ac­

ción de los agentes adhesivos. Las fibras de vidrio tratadas 

con colas que llevan dichas resinas, han dado productos de ma?* 

yor resistencia que las fibras de vidrio tratadas con colas 

sin resinas no saturadas. Además de las resinas de ásteres no 

saturadas, los aglutinantes pueden contener también dextrina, 

almidón alcohol de poliv in ilo , acetato de polivin ilo, deriva­

dos de celulosa, etc. Las proporciones de los agentes aglutinan* 

tes Ultimamente mencionados en la  cola, no deberán ser mayo­

res de lo necesario en la  ejecución normal del tratamiento tex­

t i l .  En las proporciones son demasiado elevadas, la  capacidad 

aglutinante de la  composicián adhesiva resultará menoseabrada 

e in flu irá  perjudicialmente en la  capacidad de resistencia a l 

agua de los productos reforzados con fibras de vidrio . La elee*^ 

eián de los emulsionantes, estabilizadores y otros agentes de— ' 

pende de la  composición de la  cola.

La acción aglutinante entre la  resina y las fibras4Fde vidrio puede aumentarse, además s i se someten las fibras deá
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vidrio , después de haberse aplicado la  cola, a Tan tratamien­

to térmico durante algunas etapa del proceso de fabricación* 

Este tratamiento térmico puede hacerse después de la  torsión 

después del tejido* Los tiempos y temperaturas que dán Ópti­

mo resultado dependen de la  elección de los agentes adhesi­

vos de la  cola.

Las colas segán el invento tienen muy buena du­

ración. de almacenamiento respecto a la  estabilidad de la  emul) 

sión, asi como a la  acción de la  composición adhesiva^ Se han 

preparado emulsiones que se han podido usar con buen resulta­

do después de siete semanas de almacenamiento* Los laminados 

fabricados con tejidos que han estado almacenados durante 

siete meses a la  temperatura ambiente, tenían las mismas pro­

piedades que los laminados fabricados unos dias despa^ de 

la  fabricación del tejido*

Aunque las colas mencionadas en los ejemplos si­

guientes sólo se han ensayado despuÓs de aplicarse a productos 

de fibras de vidrio empleados para reforzar resinas de poüÓsr 

teres, el invento abarca tambión otros tipos de resinas* como 

eposi-resinas, resinas fenólioas, de melamina, de carbamida 

y de s ilic io , etc* En vez de los agentes adhesivos que pueden 

emplearse con resinas de poliósteres, se deben u tilizar otros 

agentes adhesivos para los otros tipos citados de resinas* Al­

gunos de los agentes adhesivos pueden usarse para más de un 

tipo de resina* El viniltrietoxilano y e l niniltriclorosi3ano 

se pueden emplear para resinas de poliósteres, así como para 

las  epoxi-resinas* Los productos de reacción del a li lt r ic lo — 

rosilano y resoreinal pueden utilizarse para resinas de polios* 

teres, así como para las epoxi-re sinas y resinas fenÓlicas.

En algunos casos puede ser necesario adaptar la  composición 

de los aglutinantes y lubricantes a l tipo de resinas empUa—
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Hasta ahora, esta descripción sólo trata de produc­

tos hechos de fibras continuas, pero las colas segdn e l inven­

to se pueden emplear para otros tipos de fibras de vidrio, 

as% como para viscosilla;.

Los ejemplos siguientes dar^n unos detalles de la  

composición de las diferentes colas a aplicar a las fibras de 

vidrio empleadas para reforzar plásticos'.

EJEMPLO I .

3 partes de vin iltrietoxisilano.

1,2 partes de resina A de poliester no saturada.

0,8 partes de ftalato d ia lilic o .

3,0 partes de ftalato d ioctilfco .

0,5 partes de amoniaco (concentrado).

0,25 partes de ácido oleico.

91,25 partes de agua.

Dina resina A de poliáster no saturada consiste en un a l-  

quido no saturado hecho con ácido maleico, ácido ptálieo y gli^ 

col de etileno. El tejido no se sometió a ningón tratamiento

EJEMPLO 2.

Se ha utilizado la  misma cola que en el ejemplo 1. En 

este caso, el tejido se trató fórmicamente a 150&C durante 1 

hora.

EJEMPLO 3.

Se u tilizó  la  misma cola que en el ejemplo 1. En este 

caso, se trató el tejido fórmicamente a 200SQ durante 1 hora. 

EJEMPLO 4.

Se empleó la  mí.urna cola e idóntico tratamiento que en 

en el ejemplo 3. En este caso el tejido faÓ almacenado duran —
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te varios meses a la  temperatura ambiente antes de ser ensa­

yado.

EJEMPLO 5.

3 partes de n iniltrietoxisilano.

1.2 partes de resina A de poliester no saturada.

0,8 partes de ftalato d ia lilic o .

3 partes de ftalato d ioctílico .

1,5 partes de d ex trina'.!

0,5 partes de alcohol de po liv in ilo .

0,3 partes agentes emulsionante noniónico, por ejeín— 

pío de la  marca EMU* 11.

0,2$ partes de estabilizador catiónico, por ejemplo:  ̂

de la  marca Sodamin CA.

0^25 partes ^cido acético!.

89,2 partes de agua.

Después de aplicar esta colada a l hilo de vidrio retorci­

do, se secó a 125^0, durante 16 horas antes de la  fabricación 

del tejido.

EJEMPLO 6.

1 parte de vin iltrietoxisilano.

1.2 partes de resina A de poliester no saturada.

3,8 partes de ftalato de dibutilo'.

0,5 partes de alcohol de po liv in ilo .

0,2 partes de áícido oleico.

0,5 partes de a oniaco (concentrado).

90,8 partes de agua.

Cuando se u tilizó  esta cola, e l tejido fuó tratado teráti­

camente a 150&C durante 1 hora.

EJEMPLO 7.

1 parte de vin iltrie lorosilano.

1,2 partes de resina A de polióster no saturado.
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4 partes de ftalato dioetilico^

1,2 partes de ftalato de dibutilo'^

0,8 partes de acetato de polivinile!.

0,2 partes de etilhidroxietilcelulosa^

0,2 partes de àcido eleico*.

1,8 partes de amoniaco (concentrado).

0,4 partes de suavizadores catiénicos, por ejemplo, 

de la  marca MTX—60.

89,2 partes de agua.

Cuando se u t i l iz i  està cola, se traté el tejido térmica— 

mente a 2008C durante 1 hora.

EJEMPLO 8^

3 partes de vin iltrietoxisilano.

3 partes de ftalato d ioetilico .

0,4 partes de alcohol de po liv in ile .

0,4 partes de emulsionante moniénico, por ejemplo de 

la  marca EMU 11.

93,2 partes de agua!.

Cuando se u t i l iz i  esta cola, se trato el tejido térmica­

mente a 200BC. durante 1 hora.

EJEMPLO 9.

1 parte de polisiloxano comprendiendo grupos vin ilo . 

0,7 partes de resina A de poliéster no saturada'.

0,3 partes de ftalato de dibutilo .

1 parte de ftalato dioctilico'.

0,2 partes de alcohol de polivinilo^'

96',8 partes de agua.

Cuando se u t i l i ^  esta cola, e l tejido se traté térmica­

mente a 275SC. durante 5 minutos?.

Cuando en ensayarán las  colas de estos ejemplos, se ap li—
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sarán a hilo 450 antes de ser devanado. Después de la  torsián 

del h ilo , se fabricarán tejidos de 2 cuerpos, consistiendo 

la  urdimbre en hilo 450 2/3 y la  trama, en hilo 450 2/2+ El 

grosor del tejido era de 0,8 mmsf+

Se han hecho laminados que comprenden 21 capa de este 

tejido y cada una realizada pon una resina de poliéster de 

es tirano modificada como aglutinante. Los laminados fuerán 

tratados a una presián de 0,5 Kg/om% a una temperatura de 

12030. durante media hora. El espesor de las laminados ten?- 

drá entonces 3 mms. y el contenido de resina será del 35%) 

aproximadamente. También se han hecho laminados que compren­

den tejidos de vidrio del mismo tipo, pero tratados segán los 

procedimientos conocidos anteriormente. Los tejidos de vidrio 

de los laminados últimamente citados fueran desencolados me­

diante tratamiento térmico a 34030 durante.65 horas, antes de 

aplicarse los agentes adhesivos'.

Las barretas de ensayo, con unas dimensiones de 50 

aláhrS mms. de los laminados se ensayarán respecto a la  resis­

tencia a la  flexián por una parte, en estado manufacturado 

(en seco) y por otra parte, después de ser cocidas en agua 

durante Aos horas (en hámedo). ^a distancia de aj&oyo cuando 

se midiá la  resistencia fué de 35 mms.

La siguiente Tabla 1 muestra resultados cuando se en— 

payarán, laminados reforzados con tejidos que habían sido lim­

piados y tratados térmicamente con composiciones adhesivas 

anteriormente conocidas y empleadas^

T A B L A  N* 1

TRATAMIENTO RESISTENCIA A LA FLEXION Kg/em̂

En hámudo
30

En seco
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Ninguno. Con cola textil 

Térmico. Desencolado 

"Acabado 114"

"Acabado 139"

"Acabado 136"

Introducido en una solución 

acuasa a l 3% de v in iltrieto— 

xisilano y secado a 20030.  du— 

rante una hora.

Las denominaciones "Acabado 114"y "Acabado 139" , "Aoa— 

bado 136" de la  Tabla 1, se refieren a tratamientos comunmen­

te conocidos y utilizados para tela de vidrio!.' En todos ellos 

se han aplicado a la  tela agentes adhesivos como soluciones 

acuosas y la  tela fuó secada a temperaturas elevadas. El "Aca­

bado 114" y el "Aaabado 139" llevan cloruro de metacrilato de 

cromo como componente activo y el "Acabado 136" lleva un eom** 

puesto orgánico de s ilic io  con el mismo fin .

Los resultados del ensayo de laminados reforzados con 

tejido de vidrio encolado segón el invento, se exponen a con­

tinuación en la  Tabla 2 .

T A B L A N3__2

Cola y tratamiento Resistencia a la  flexión Egs/am^¿
- - - - - - ------------------ -

Bn seco En hómedo

Segón el ejemplo 1. 4520 3720

Segón el ejemplo 2. 4840 3980

Segón e l ejemplo 3. 4980 4130

Segón el ejemplo 4. 4950 4040

Segón el ejemplo 5. 5600 4310

Segón el ejemplo 6. 5110 4150

Segón el ejemplo 7.30 5050 4370
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Segdb. e l ejemplo 8* 4330 3940

Se^n el ejemplo 9# 4220 3900

Cuando se comparan los valores de resistencia a la  

xidn de ambas tablas, se puede ver que las colas segdn los ejem­

plos 1—7 darán mejor resultado que el empleo de tejidos de v i­

drio preparados usando cola o acabados conocidos, que han sido 

eliminados mediante tratamientos térmicos y provisto de algdn 

agente adhesivo. Además, los ejemplos 1-5 dán mejores resulta­

dos si se añaden lubricantes y aglutinantes segdn el invento 

a una cantidad invariable de agente adhesivo. Cuando se u t i li ­

zó viniltrietoxisilano como agentes adhesivos en tejidos de v i­

drio tratados térmicamente, se obtuvo una resistencia q la  f ie — 

xián en seco de 4280 Kg/9M  ̂ y una resistencia a la  flexidn en 

hdmedo de 3660 Kg/cm^(tabla 1 ). Cuando se empleé viniltrietoxi­

silano como agente adhesivo en la  cola segdn el invento, se ob­

tuvieran valores de resistencia a la  flexidn en seco superiores 

a 5000 Kg/dm^y y valores de resistencia a la  flexidn en el hd— 

medo, superiores a 4000 Kg/cm^(tabla 2 ). Todas las colas de los 

ejemplos 1-7 comprenden resinas de poliésteres no saturados. El 

ejemplo 8 en el que no se u tilizd  dicha resina, da poco más o 

menos el mismo resultado, pues se aplicd viniltrietoxisilano  

como agente adhesivo en el tejido tratado térmicamente, Aunque 

la  resistencia a la  flexidn de los laminados fabricados con la  

cola del ejemplo 8 no ha dado valores de resistencia a la  fie— 

xidnmás altos que los procedimientos anteriormente conocidos, 

dichas colas, sin embargo tienen la  gran ventaja de que pueden 

emplearse simultáneamente para fibras de vidrio utilizadas para 

reforzar plásticos y de que permitirán una buena manejabilidad 

textil de la  fibra  sin torcer obtenida en el estirado^.

N O T A
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En resuden: la  presente patente de invención recaerá 

sobre la s  siguientes reivindicaciones:

l^.-Nuevo procedimiento para l a  obtención de cola  

para fib ras inorgánicas, caracterizado porque es destinada 

a servir simultáneamente de. lubricante y aglutinante de las 

fibras y a hacer que las  fib ras y productos fabricados 

con la  mis^a sean apropiados para e l tratamiento textil, 

así como para reforzar plásticos, eatando dicha cola con­

seguida a base de una emulsión que comprende un agente 

adhesivo, un aglutinante de altos compuestos moleculares,

un disolvente o plantificante para resinas.

ga.—Nuevo procedimiento, segdn la  reivindicación an­

terior, caracterizado porque consiste en que la  emulsión, 

además de los emulsionantes, estabilizadores y agentes 

antiestéticos ya conocidos, comprende en combinación 

agentes adhesivos para aumentar la  adhesión entre las f i ­

bras de vidrio y la  resina y aglutinantes y lubricantes;' 

estos dos óltimos, al menos parcialmente consisten en 

compuestos orgánicos no saturados, de los cuáles, por lo 

menos un agente es de ta l naturaleza que puede servir

de disolvente o p lastifioante de las resinas?

3^.—Nuevo procedimiento, segtin las reivindicaciones 

anteriores, caracterizado porque la  composición adhesiva 

consiste en compuestos orgánicos de s i l ic io  hidrolizablés, 

que comprenden grupos capaces de reaccionar con resinas

ó acrilatos de cromo complejo.

4^.—Nuevo procedimiento, segón las reivindicaciones 

anteriores, caracterizado porque igualmente la  composi­

ción adhesiva consiste en v in iltrie tox is ilan o , v in i lt r i -  

clorosilano o un polisiloxano que comprende grupos v in ilo .
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5-.-Nuevo procedimiento, segiín las  reivindicaeionBs 

anterioras, caracterizado porque los compuestos orgáni­

cos no saturados son altos compuesto moleculares, consis­

tiendo principalmente en resinas de poliosteres no satu­

radas.

6^.-Nuevo pK)cedimiento, segifn las  reivindicaciones 

anteriores, caracterizado porque los disolventes y pías— 

tlficantes consisten principalmente en ásteres de, ácidos 

polibásicos, conteniendo por lo  menos uno de los com­

puestos fta lato  d iootálico ,fta lato  de d ib#tilo , ftalato  

d ia lilic o  o fosfato de tric resilo .

7-.^NUEV0 PROCEDIMIENTO IddíA LA OBTENCION DE COLA 

PARA FIBRAS INORGAIHCAS".-

Segán se describe en la  presente memoria que consta 

de quinoe hojas escritasa a máquina por una sola cara.

madrid, 4 de ju lio  de 1.957

-15 -


	Bibliographic data
	Description
	Claims



