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El pré¢sente invento se refiere a colas para fibras
inorgénicas, especialmente fibras de vidrioe .

Es posible producir fibras de vidrio de modo gque el vie
drio fundido sea hilado rdpidamente desde varias boquillas disw
puestas en el fondo del recipiente de fusidn, generalmente un
crisol de platino. Las fibras de vidrio obtenidas de esta mane-
ra se reunen medisnte medios de guia en un haz psralelo errolla-
do en un cilindro girstorio que ejerce la traccidn. & fin de ha-
cer posible el tratamiento textil posterior, gque consiste en de-
sarrollar, retorcer, bobiner y tefler el hilo obtenido, se aplica
a dichos medios de gmfa una composicidn para encolar., Las posibi-
lidades de llever a cabo las diferentes etapas de fabricacidn
devenden en gren parte de las propledades de la colas El objeto
de diche cola es aglutinar las fibras seperadas en un hilo y lue~
bricerles a fin de impedir, por un lado, el desgaste entre las
fibras, y, por otro,.entre las fibras y los medios mecdnicos ne-
cesarios para el tratamiento textil, Si no se emplea una compo-
sicién para encolar adccuada, la resistencia del hilo puede ser
demasiado baje, y su superfiecie demasiado d&spera para dicho tra-
tamientoen B 7hflo o sus fibras separadas entonces pueden romper-
se o resultér sueltas e inadecuados para el tratamiento textil
posteriorQ

Todas las composiciones para encolar que permiten el
tratamiento textll conocido hasta ahora, proporcionarédn dichos
hilos, cintas & tejidos, que cuando se emplean en plédsticos refm
zados producirdn leminados de px opiedades mecdnicas inesdecuadas,
especialmente si estdn expuestos a lae humedad o al agua. Dichas
composiciones para encolar consisten en soluciones o emulsiones
acuosas, que comprenden destrina, almiddén, gelatina compuestos

de celulosa, 2lcohol del polivinilo, ascetato de polivinilo o com
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puestos andlogos, diferentes tipos de aceites o grasas minersles

8 vegetales y pequefias cantidades de agentes emulsionantes, es-

 tabilizadores y agentes cabtiénicos y antiestdticose

A fin de permitir que los woductos de fibrs de vidrio
trataedos con composiclones para encolar del $ipo antes mencioma-
do, sean utilizandos para reforgzar pldsticos, ha sido necesarie
guprimir la cola y aplicar un agente adhesivo a la superficie de
lag fibras. Si no se suprimen los agentes gue contienen aceites
antes del refuerzo, servirdn como asgentes desaglutinantes, impi-
diendo gue las fibras de vidrio sean Empregnadas de resina. Me-
diante el agente adhesivo se obt&nﬂré una buena adherencia entre
las fibras de vidrio y la resine, asf como un lamingdo que es de
mayor resistencia mecdnica y, sobre todo, de mayor resistencia
& la humedad y al agua que st no se hubiese empleado la composSie
cibn adhesive.

Para aumenter la adhesidn de las resines a Ias fibras
de vidrio utilizadas en laminados, se han empleado, por una par te
compuestos de cromo, que comprenden grupos orgdnicos no satura=
dos, por ejemplo cloruro de metacrilato de cromo y diferentes tie=
pos de compuestos orgdnicos de silicio hidrolizables conteniendo
grupos hidrolizables, por ejemplo, grupos halégenos, amino—alco-
xi o aroxi y grupos capaces de reaccionar con resinas por ejem—
plo grupos alguenil, alquenoxi y aroxi, como grupos fenoxi y re-
sorcinoxi, Como ejemplos de zlgunos compuestos de silicio de es—
tos tipos se mencionan los siguientest viniltrietoxilano, vinil-
triclorosilano, eliltriclorosilano, deakildietoxisileno y alile
metildietoxisilano. Todos los citados grupos hidrolizables y rea-
ctivos en los compuestos orggaicos de silicio ¥ pueden contener
también sustituyentes. Los compuestos orgdnicos de silicio pue-

den coneistir también en siloxanolatos y siloxanos de diferentes
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Principalmente, pueden emplesrse d0s rocedimientos Giw

peso moleculares

ferentes para eliminar la cola de los productos de fibra de vie
drio, antes del tratemiento posterior con agentes adhesivos: o
se calientan los prpductos de fibra de vidrio hasts una tempera-
tura de 300 a 4002C, durante verias horas, en cuyo caso la cole
se descdmpone, se volatlliza, 0 se lavan lospapductos de fibras
de vidrio alternativamente en disolventes grasos y en agus. le
elimingcidn de la cola y la aplicacidn de un agente adhesivobren
quiere operaciones especiales, as! como equipo esﬁécial, ¥y los
productos de fibra de vidrio serdn delicados de manejar después‘
de la eliminacién de la cola, debido a la susencia de aglutineme—
tes y lubricantess

Virtualmente, ha sido conocido el emplec de una cole
pars hilos de vidrio sin retércer, que puede utilizerse tambidn
pr0vechosamenté pars reforzar laminados, pero no ha sido posible

user dicha cola en la eleboracién de hilos retorcides o productos

de los mismos, porque la adherencis y la lubiticacidn entre les fi

bras separadas entonces mno permitirdn el tratamiento textil posw—
teriore |

Por otra parte, el presente invento se refiere a una
cola que, después de 8er aplicada en el estirado, cumplirf su la~
bor durente el tretamiento textil y que no tendrd que ser elimie
nada, porgue es también un sgente adhesivo para sumentar la aghe-
gi8n entre las fivbras de vidrio y la resina, Las operaclones espe
ciales, asf como el equipo especial antes mencionados, no serdn
necesarios entonces, y el producto final resultarf mds bvarato b2
& la vez, disminuird el tiempo de fabricacidéne

Une cola segfn el invento tiene tales propiedades, qus

darﬁ productos de fibre de vidrio con tan buenas adherencia a las
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oifn debe eliminsrse la cola y aplicarse una composicidn adhesiva;
Yo &l mismo tiempo, proporcionsré€ ten buens manejebilidad textil
como la que tienen hasta shora los acabedos hasta ehorae

La caracteristica principal del invento es que el acabado
consiste en una emulsidn que comprende un agente sdhesivo, un
eglutinante, consistente en altos compuestos moleculares, y un
disolvente y plastificante para resinsasl

Para les compociones adhesivas de una cola segin el inven-
10, pueden emplearse de preferencia uno o varios de los agentes
adhesivos antes mencionzdos, Ademds de para su fin mrincipal, los
effentes adhesivos pueden servir como aglutinamtes o lubricentes,
0 como embose

Los aglutinantes segin el invento pueden servir simule

tdnemammibe como lubricante o bien puede afiadirse por separadc un
lubricante o bien puede aﬁadirée por separado un lubricante espe-
cial. Se consigue una accidn especialmente buena si los aglutimane
tes y lus lubricantes, por lo menos en parte, consiste en compues-
tos orgfnicos no saturados y si, al menos uno de dichos agentes
puede servir también como disolvente o plastificante para resinasy

A fin de gue las composiciones adhesivas puedan cumplir
su labor, los lubricantes y los aglutinantes deben ser diferentes
e los agentes adhesivos, y esto puede realigzarse sin son solubles
en la resina, los disolventes y plastificantes adecuados segin el
rresente invento que se mencionsm, &steres de 4cidos polibdsicos,
como ftelato de dibutilo, ftalato de dioctilo, ftaleto dialilico,
fosfato de tricresilo, etCe

Como aglutinantes, dichas composiciones hidrosolubles po.
drdn usarse segin se menciona en la solicitud de la patente suece
11.473/55, que pueden reaccionar con aldehidos, es decir, etilhi-

droxi-etilecelulosa o carboximetilcelulosa. Estos componentes dgbe
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rén usarse combinados con un lubricante que comprende grupos

no satursdes, Sin enbargo, segﬁn el presente invento; €8 POo=
sible utilizar una emulsidn que no comprende compuestos no SEBse
turados en absolubo. Empleando compuestos no saturados se conw
siguen ventajas especiales, pero no es necesario gue dichos
compuestos consistanren lubricantess

En los cases citados en que el lubricante no conskete en

compuestos que comprenden grupos no saturados por ejemploﬁifta—
lato dialflico results ventajos utilizar altos compuestos mow-
leculares no saturados como gglutinantese Se obtiene uns aocién;
especialmente buena si dichos sompuestos moleculares consisten
en reginas de poliesteres no saturados. Estd demostrade que el
empleo de resinas de polifsteres no saturadas mejoraré,la a0
cién de los sgentes adhesivose Las fibras de vidrio tratades
con colas que llevan dichsas resinas, han dado productos de ma—
yor resistencia que las fibras de vidrio tratadaes con colas
sin resinas no saturadas. Ademds de las resinas de &steres no
saturadas, 1os aglutinantes pueden contener también dextrine,
elmiddn alcohol de polivinilo, aceteto de polivinilo, derive-—
dos de celulosa, etc., Las proporciones de los agentes agluiinan-
tes ultimsmente mencionados en la colay, no deberdn ser mayo-
res de lo necesario en la ejecucidn normal del tratamiento tex-
+ile En las proporciones son demasiado elevadas, la capacidad
aglutinante de la composicién adhesiva resultarf menoseabrade
e influird perjudicialmente en la capacidad de resistencia al
agua de los productos reforzados con fibras de vidrioe Le ckeew
cidn de los emulsionantes, estabilizadores y otros agenﬁes dew f
pende de la composicidn de la colae
Ia accidn sglutinante entre la resina y las fibraag

/

de vidrio puede aumentarse, ademfs si se someten las fibras dgﬁ
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vidrio, después de haberse aplicad§ la cola, a un tratemien-
to t&rmico durante algunss etapa del proceso de fabricacidne
Este tratamiento t&rmico puede hacerse despuls de la torsidn
despues del tejidoe Los tiempos y temperatures que idn fpti-
mo resultado dependen de la eleceidn de los agentes adhesie
vos de la cola.

Ias colas segln el invento tienen muy buena due
racifn de slmacensmiento respecto a la estabilided de la emul
gidn, asf como a la accidn de la composicidn adhesivals Se han
preparado emulsiones que se han podido usar con buen reéulta-
de despuds de siete semanas de almacenamiento, Los laminados
fabricados con tejidos que han estado almacenadbs durante
siete meses a la temperature ambiente, tenfan las mismes pro-
piedades que los laminados fabricados unos dias despads de
la fabricecidn del tejidos

Aungue las colas mencionedas en los ejempios 8le
guientes selo se hgn ensayado después de aplicarse a productos
de fibras de vidrio empleados para reforzar resinas de polids«
teres, el invento abarca también otros tilpos de resinas, como
eposi-resinas, resinas fenélicas, de melamina, de carbamida
¥y de silicio, etce En vez de los agentes adhesivos que bueden
emplesrse con resinas de poliésteres, se deben utilizar otros
agentes adhesivos para los otros tipos citados de resinss, Ale-
gunos de los agentes adhesivos pueden usarse para néds de wn
tipo de regina, E1l viniltrietoxilano y el niniltriclorosilano
ge pueden emplear para resinas de polidsteres, as{ como para
les epoxi~resinase Los productos de reaceidn del aliltriclos
rosileno y resorcinal pueden utilizarse para resinas de polids:
teres, asf como para las epoxi-resinas Yy resinas fenﬂlicadi
En elgunos casos puede ser necesario adaptar la composicidn

de los aglutinantes y lubricantes al tipo de resinas empkia-
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Hasta ahora, esta descripcidn sélo trate de produc-

tos heohosvde fibras continuas, peroc las colas segin el inven-
40 se pueden emplear pare otros tipos de fibras de vidrio,
asf como para viscosillé;

Tos ejemplos siguientes darén,unos detalles de la
camposici&h de las diferentesa colas & aplicar a las fibras de
vidrio empleadas para reforzar pldsticosh
T 3 partes de viniltrietoxisilano,

1,2 partes de resina 4 de poliester no saturada.

0,87partes de ftalato dialilicoe
3,0 partes de ftalato dioctilfcoe

0,5 partes de amoniaco (concentrado)e

0,25 partes de £cido oléico; |

91,25 partes de aguse ,

Una resina A de polidster no saturada consiste en un al-
quido no saturado hecho con 4cido maleico, Zeido ptflico y gliF
col de etileno. Bl tejldo no se sometid a ningfn tratamiento |
térmica,

EJEMPIO 26

Se ha utilizado la misma cola que en el ejemplo le En

este caso, el tejldo se tratd térmicamente a 15020 durante 1

horei

EJEMPIO 3o

"~ Se utiliz® la misma cola gue en el ejemplo Ll En este
caso, se tratd el tejido térmicamente a 20020 durante 1 horae
EJEMPIO 4 |
T se empled le migma cola e idéntico tratamiento que en

en el ejemplo 3. En este caso el tejido fud almacenado duran =
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te varios meses a la temperatura ambiente antes de ser ensa—

yedos

'3 partes de winiltrietoxisilanos
1,2 partes de resina A de poliester no saturadse
0,8 partes de ftalato dielilico.
3 partes de Ftalato dioctflicols
1,5 partes de dextrinal
0,5 partes de alcohol de poliviniloe
0}3 partes agentes emulsionante noniéhico, POT ejene
plo de la marca EMU IB;
0,25 partes de estabilizador catidnico, por ejemploy
| de lz marce Sodemin CAs
0,25 partes écidq softicoe
89;2 partes de aguse
Después de aplicar esta colada &l hilo de vidrio retorcie
do, se secd & 12520, durante 16 horas antes de la fabricecidn
del tejidoe "
EJEMPLO 66
AAAAAAAAA 1 parte de viniltrietoxisilanos
1,2 partes de resina 4 de polidster no saturadse
3,8 partes de ftalato de dibutiloe
0,5 pertes de alcohol de polivinilos
0,2 partes de £cido oleicoe
0,5 partes de aoniaco (concentrado)s
90;8 partes de aguse | )
Cuando se utilizé esta cola, el tejido fuf tratado témhb;i

camente g 1502C durante 1 horae

1 parte de viniltrielorosilance

1,2 partes de resina A de poliéster no saturado.
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4 pertes de ftalato dicctflicofy
1,2 partes de ftalato de dibutilols
0,8 partes de acetato de polivinilols
0,2 partes de etilhidroxietilecelulosals
0,2 partes de £cido eleicos
1,8 partes de emoniaco (concentrado)e
0,4 bartes de suavizadores catidnic;s, por ejemple,
de la marca MTX~60.
8942 partes de aguﬁ; -
Cuando se utilizd esta cola, se tratd el tejido ifrmica=

mente a 2002C¢ dursnte 1 horae

Sy

% partes de viniltrietoxisilanol
3 partes de ftalato dioctflicoe
0,4 partes de alcohol de polivinilos
0,4 partes de emulsionante monidnico, por ejemplo de
la mearca EMU lle
9342 partes de aguae

Cuando se utilizd esta cola, se trato el tejido térmica—

mente a 2002C. durante 1 horas

1 parte de polisiloxano comprendiendo grupos vinilo's
0’7 partes de resina A de poliéster no saturadals
0,3 partes de Tftalato de dibutilols
1 parte de ftalato dioctflicols
0,2 partes de alcohol de polivinilod
96@8 partes de aguae
Cuando se utilif® esta cola, el tejido se traté térmica=-
mente a 27520, cdurante 5 minutosgie

Cuando en ensayarén las colas de estos ejemplos, se apli-
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carfn a hilo 450 entes de ser devanado. Despuds de 1a torsién

del hilo, se fabricardn tejidos de 2 cuerpos, consistiendo
le urdimbre en hilo 450 2/3 y'la trama, en hilo 450 2/2, E1
grosor del tejido era de 0,8 mmsie

Se han hecho laminados que comprenden 21 capa de este
tejidoHy cada una realizada con unae resine de polidster de
estireno modificada como aglutinante. Los laminados fuerdn
tratados a una presidn de 0,5 Kg/dmz; a ung temperatura de
1202C, durante media horas El espesor de las leminad s ten-
drf entonces 3 mms. y el contenido de resina serd del 35%,
aproximadamente, Ta:bién se han hecho laminados que ccmpfen~
den tejidos de vidrio del mismo tipo, pero iratados segfn les
procedimientos conocidos anteriormentes Los tejidos de vidrie .
de los laminados ultimemente citados fuerdn desencolados mee
diante tratamiento t&rmico a 34020 durante 65 horas, antes de
aplicarse los agentes adhesivos; |

Las barretas de ensayo, con unasldimensiones de 50
clx3 mﬁs. de los laminsdos ee ensayardn respetio a la resise |
tencia a la flexidn por una parte, en estado manufacturado
(en secc) y por otra parte, después de ser cocidas en agum
durante doe horas (en hifmedo). Ya distancia de agoyo cuando
ge midid la resistencia fuf de 35 mmse

La siguiente Tabla 1 muestra resultados cuando se en=

peyardn leminados reforzados con tejidos que habian sido lime
piados y tratados térmicamente con composiciones adhesivas

anteriormente conocidas y empleadaéZ

TABLA Ne3

A e Bty e =

TRATAMTENTQ RESISTENGIA A LA FIEXJON  Eg/om®

P N N e

P s L . I T T T TN

e n m—~
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Niﬁguno. Con cola ;extil
Térmicos Desencolado
HAcabado 114
;Acahado 139;

Micabedo 136M 4040

iﬁﬁroducido en uns solucién ‘

gcusse 8l 3% de viniltrieto—

xisilano y secado & 20080, du=

rente una horea. - 4280 3660

Les denominaciones "Acabado 114", "Acabado 139%, "Aoa=

-~ -

bedo 136* de la Table 1, se iefieren a %ra%amientos OOQunmenp
te conocidos y uﬁilizados para tela de vidrioe En todos ellos
ge han aplicado a la tela agentes adhesivos como soluciones
acuosas y la tela fuf secada a temperaturas elevadas; El "Ace-
bado 114" y el "Amabado 139" lleven cloruro de metacrilat; de

- - -~

oromo0 como componente activo y el "Acabado 136" lleve un gom=
puesto orgdnico de silicio con el i smo £ )

Los resultados del ensayo de laminados reforzados con
tejido de vidrio encolado segin el invento, se exponen a cone

tinuacidn en la Tablae 24
TABILANS 2

Cola ¥y trg@g@ientoﬂ-Aﬁééié%éﬁéiéﬂaﬁia flexidn Kgs/hmzi__
o UV R
Secfn el ejemplo 1. 4520 A‘Aé%éaﬂ”/
Segén el ejemplo 2, 4340 3980
Segdn el ejemplo 3 4980 4130
Segln el ejemplo 4. 4950 4040
Segfn el ejemplo 5e 5600 4310
Segdn el ejemplo 6e 5110 4150
Segdn el ejemplo Te 5050 4370
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Segin el ejemplo 8 4330 3940 |
Segfn el ejemplo Qe 4220 3900

Cugndo se comperan los valores de resistencia a la fhe—
xién de ambas tablas, se puede ver que las colas segin los ejem-
plos 1-7 dardn mejor resultedo gue el empleo de tejidos de vie
drio preparados usando cola o acabados conocidosy que han sido
eliminados mediante tratamientos tdrmicos y provisto de algin
agente adhesivo. Ademds, los ejemplos 1-5 ddn mejores resultae
dos si se aﬁaden.iubricantes y eglutinantes segdn el invento
a una cantidad invariable de agente adhesivos Cumndo se utilie
zd viniltrietoxisilano como agentes adhesivos en tejidos de vie
drio tratados térmicamente, se obtuvo una resistencia g la fle=
xidn en seco de 4280 Kg/ﬁmz ¥y una resistencia a la flexidn en
himedo de 3660 Kg/cm®(table 1). Cuando se empled viniltrietoxie
silano como agente edhesivo en la cola segdn el invento, se ob=
tuvierdn valores de resistencia a la flexidn en seco superiores
a 5000 Kg/oma, ¥y valores de resistencia a la flexidn en el hié~-
medo, superiores a 4000 Kg/bmz(tabla 2)e Todas las colas de los
ejemplos 1-7 comprenden.reslnas de pollésteres no saturadose El
ejemplo 8 en el que no se utilizd dicha resina, da poco mfs o
menos el mismo resultado, pues se aplicd viniltrietoxisilano
como sgente adhesivo en el tejido tratado térmicamente, Aunque
la resistencia & la flexidn de los laminados fabricados con la
cola del ejemplo 8 no ha dado valores de resistencia & la fle-
xiédn mds altos gue los mwocedimientos anteriormente conocidos,
diches colas, sin emiargo tienen la gran ventaja de que pueden A
emplearse simultanesmente para fibras de vidrio utilizadas pars

reforzar pldsticos y de que permitirdn una buena manejabilided

© textil de la fibra sin torcer obtenida en el estirads§

e m e~
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En resuden: la presente patente de invenocidn recseri
Sobrs las siguieﬁtes reivindicaciones:
18,-Nuevo procedimiento para la obtencidn de cola

vara fibras inérgénicas, caracterizado porque os desiinada

‘& servir simultédnestente de lubricante y aglutinante de las

fibras y a hacer gue las fibraes y productos fabricados
con lz Wiswa gean apropiados para el tratawtiento textil,
agf cowo para reforzar pldsticos, eatando dicha cola con~
seguida 2 base de una emulgsidn que coiprende un agente
adhegivo, un,aglutinante’de altos colpuestos Wolecculares,
un disolvente'o'plastificante para resinfs.

28 ,~Nuevo procediuiento, segdn la reivindicacidan en-
terior, caracterizado porque consiste en que 1a ewulsidn,
adeilds de los ewulgionantes, e stabilizadores y egentes
antiestdti_os ya conocidos, colprende en coidbinacidn
agentes adhesivoé para auwentar la adhesidn entre las fi-
brag de vidrio ; la resina ¥ aglutinantes y lubricantas;’
estos dos Yltiwos, al Wenos parcialiente consisten en
colpue stos orgdnicos no saturados, de los cueles, por 1o
“enos un agente es de tal naturaleza gue puede gervir
de gigolvente o piastificante de las resines,

3@;~Nuevo procediuiento, segdn las reivindiéaqiones
enteriores, caracterizado porgque la cowposicidn adhesiva
consiste en codpuestos -orgdnicos de silicio hidrolizables,
que coldprenden grupos capaces de reacclonar con resinas
§ acrilatos de orowo codple jo.

48,~Nusvo procediidisnto, gsegun las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque igualdente la colpogi-
cidn adhesiva consiste en viniltrietoxisilano, viniltri-

clorosilano ¢ un pelisiloxano jue ocoilprende gruposg vinilo.
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5&.~Nueve procediaiento, segiin las reivin‘iceelones

anteriores, caracterizadlc porgue 1oa coitpus gtos orgdni-
cos no saturados son altos cowpuesto Wols culares, consis—
tiendo principal.iente en resinas de pclidsteres no satu—
radase

6%.-Nuevo procediiiiento, segdn iasg reivindlcaciones
anteriores, caracterizado porque ios gisclventes y plés—
tificantes consisten principaleente en dsteres de dcldos

polibdsicos, conteniendo por lo wencs uno de los coli—

" pusstos ftilato dioctflico,ftalato de dibwtilo, ftalato

dlelilico o fosfato de tricresilo.
T2 ,~-MUEVO PROCEDIL«:IENTO TARA LA OBTENCICY DE COLA

PARA FIBRAS INORGANICAS”.- - -

“ ‘Segdn se desoribe on la rresente Leloria gqus conste

de quince hojas egcritage a ﬂéquina Por una sola cara.

igdrid, 4 de julio de 1.957

m Francisco davier Plaza
- i s

P, 2.
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