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MEMNORTIA DESCRIPTIVA

"Procedimiento e instalacidn de extrusidn de mezcla

"y de granulacidén de elevados polimecros®,

La razbn social denominadas
SOLICITANTE: ORGANICO, entidad francesa, domiciliada en

23-25 Avenue Franklin D.Koosevelt, PARIS,Francig.

La extrusidn de ciertos elevados polimeros
particularmente de aguellos que se obtienen en estado
fundido durente su preparacidn por polimerizacién o poli-
condensacidén de los monomeros presenta cierto ntmero de
problenas que tienden & lz dificultad de hacer pasar
un producto liguido y muy caliente en estédo de granulados
sblidos y frios, evitando a le vez la oxidacidn por aire
Y los inconvenientes de todos ordenes que puede ocasionar

la refrigeracidn del producto por contbacto directo con el

agua 0 con cualquier otro liquido.
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Se presentan iguslmente problemas meof%antes

. de mezcle y de homogeneizacidén en el caso en que se desée
incorporer el wolimero productos de sdicidmn, tales comos:
colorentes, plastificantes, fungicidas, antioxigenos,

5e etcese
La presente invencidn, que es un resultado de
. las investigeccliones efectuadas por M, Jean-Henri
SEURIN y Alexls LE SEGUILLON, se relaciona con uun pro-
cedimiento Ge extrusidn continuo de mezcla y de granu-

10, lacién ce elevados polimercs de esta clase. Se aplica ,en
particular, = los productos de policondensacidn del tipo
poliamids, que se obtienen directamente en estado fundido
en el aparsto de polimerizscidn.

Este procedimiento consiste en someter la materis

15. pléstice & la accidn de una cadena de zparztos sucesivos
que recibe el polimero en estudo fundido , le incorpora
eventualmente los ingredientes necesariog homogeneiza la
mezcla, le refrigera al abrigo del aire y de todo contggggsyo
con un liquido, le d4 la forma de banda y después le

20, corta en granulados.

Todos los brgenos de esta cadene continus de
aparatos que estdn en countacto con la materia pléstica
caliente se mentienen sl abrigo del aire mediante una ztnds-—
fers de gas inerte en circulacidn.

25, La fig. 1 representa un esquena de tal cadena de
aparatos , indicéndose le forme de estos Ultimos solamente
a titulo de ejemplo.

En dichs figurs, vemos , por orden, a partir del

polimerizador que contiene la meteria pléstica en fusidns

30. - un tubo o canel de unidn 2, y los distribuidores
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dosificadores de aditivos 93 ii;&d‘
- un mezclador~compensador 3 y su conducto de
unidn 4.
- un laminzdor formador de banda 53
- un grupo de cilindros de refricerscidn 63
- un granulador 7j
- un temizedor 8.

E1 tubo o cencl de unién , une el polimerizador
al mezclador-compengsador de modo que el polimero se
encuentre al abrigo del aire.

Se calientes, ya ses mediante umn& doble envoltura
con fluido conveniente ("dow—therm" , vapor de agua, eted,

0 y& sea por resistencis eléetrica .

Tiene las tubuladuras de llegadsa de los diferentes
aditivos que se Vén introduciendo por los distribuidores
dosificadores de modo regular y proporcionalmente
c1 ceudal cel polimero. Log aditivos puewen, COMO €8 natural,

introducirse , ya sea en estado puro, O ya sea , de

preferencia en forma de mezclas mzdres, (polimeros concen-

tpados en cditivos) gue faciliten le dosificecidn y los
hacen mis precisos.
Comprende ademés unas mirillieas herméticas que
permiten ver el paso de lag materias.
El mslexador —compensador (3 ¥y 4) tiene un
deble objetos
a/ refrigerar el polimero que penetra en é1 , 1iquido,a
elevada bemperatura y que sale del miemo en masa pastosa
a uns temperatura WUy préxime al punto de fusidn y,
debido & este hecho, & uua consistencia que permite la

formucidn de bandas consiatentes sobre los cilindros del
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: aparato sigulientee.
. Pere conseguir ésto comprende unes comisas o
envoltures de refrigerscidén por las que circula un fluido
apropiado que retira las celorias y que puece ser reciclado
5 en continuo =i & a su vez se refrigera en un grupo exterior
adecuado;
b/ homogeneizsr el polimero e incorporarle {ntimamente
los aditivos. Se ssbe que el problema de coloracidn
y de pigmentacién de poliamidas fundideas presenta
10, problemas dificiles en lo que respecta en la resistencia
1imitads al calor de los pigmentos. Uno de los mejores
medios para incorporar los pigmentos es introducirlos en
el aparato Je polimerizacién,pero la temperatura elevada
del producto limite comnsideradleuente la eleccidn de los
15. pigmentos utilizables.

Por el contrario, la introduccidn de los pigmentos
en el compensador-malaxador donde la temperatura ha
descendido, permite aumentar considerablemente la elec~
cidén de los pigmentos. Ademds, este aparato, es mucho

20, més apropiado para la incorporacidn de los pigmentos
que lo es el recipiente de polimerizecidn que no permite
wna homogeneizacién tan intima.

El esquema adjunto representa un tornillo gque

desempefia este papel,pero tambicn se puede adoptzr cual-
25, quier otro disposzitivo que permita el malaxado intimo

de la materia, & la vez que garantiza su circulacidn hacia

la salidaz, que comprende un conducto de unidén al aparato

siguiente con doble envoltura por la que se hace circular

un fluido mantenido a una temperatura sensiblemente igual

30. a la del polimero pares evitar en ella la solidificmecién
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prematura,.

F1 lesminsdor para ls formacidn de la banda 5
desempefia tambien un doble papels
a/ refrigerar el polimero que penetra en 41 en forma

de masa pustosu, cuya consistencia aumenta al ponerse
en contacto con unos cilindros gque se nsntienen a una
temperatura inferior por cireulacidn interior de

un fluido conveniente;

b/ formar una banda por lawminado de la masa pastosa entre
los cilindros. Evaantuslmente, la anchura de la banda
puedie regularse gracilas u ls disposicidn de gulas
laterales.

Un digpositivo de elevacidn recoge la banda for-
mads en lo parte ilnferior de los cilindros y la conduce
hasta la salida del cenal de unidn 5 y 6.

El grupo de los dos cilindroghorizontules estd
colocado en un clrter hermético en cuyo interior se
mantiene una ligers sobrepresidn dekas incrie para evitar
toda oxidacidn.

Este cédrter tiencs

-~ una trampa o puerta practicable que permite

tener fdcil acceso , en caso de necegpidad, a

v &l dispositivo de elevacidn

o

los cilindros

o retiradaj;

- unos ventanillos o mirillas fijas que permiten

controlar la marcha de los operuciones.

La disposicién de los cilindros y del dispositivo

de elevacidn representada en el esquema, lo ha sido solo
a titulo de ejemplo,pero podrd adoptarse cualquier otra

construccidn con la gue se obtenga el mismo resultado.
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La banda formada pueae presentar diferentes

aspectos: ya sea lisa (con cilindros lisos), ya sea
estriada longitudinalmente para facilitar la granulacidn
ulterior {(con cilindros convenicntemente acanalados).

Bl grupo ae refrigeracién 6 comprende cierto
mémero de cilindros, refrigerados por circulacidn
interna de un Tluido conveniente, sobre los que se hace pasar
la bands de polimero todavia muy plédstice, que sale del
laninador formador 5.

El difdmetro y el ndmero de log cilindros es
funcidn de la naturaleza del polimero a refrigerar y de
su flexibilidad. Un nuevo cilindro, no results util cuando
la banda suficientemente refrigeradea, tiene una rigidez
tal que no se adapta perfectamente sobre los cilindros.

El grupo de cilindros 6 no tiene por objeto
refrigerar totalmente la banda, sino simplemente ponerla
a uns temperatursz tal gque no hayu riesgos de oxidaciodn,cuando
se saque =l aire libre. Pera las poliamidas, por ejemplo,
es suliciente tener una temperatura inferior a ..... 80%.
En lz préctica,serd f&il y wds recomendable poner la banda
a la proximidad de e...402.

Como parz el aparato 5, el grupo de los cilindros
6 se coloca en un cérter hermético ligeramente prensado
con gas inerte, este cidrter que tiene una puerta o
trampills lateral permite el acceso fédcil de log cilindros
vy de las nirillas. & la culida ce la banda, un dispositivo
de hermeticidad limiterd las péraidas de gas inerte.

La disposicidén de los cilindros en el olano adjun—
to, usi como el némero de los mismos, se ha dado solamente

a titulo de ejemplo. Puede recurrirse a cualguler otra
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isposicibn, como por ejemplo unas capas de cilindros, que
permitan ejecutar unas S en ntmero convenientes

Los aparetos 1, 2, 3, 4y 95y ¥ 6 vén unidos de
tal modo que el polimero permanezca al abrigo de toda
atmosfera oxidante hasta la sslida del aparato O

El grupo granulzdor clasificador (7y 8)
constituye el dltimo eslabdén de la cadena continua cue
forma el objeto de la invencidn.

e requiere proteccidn elgune perticular porgue
recibe el polimero a una tewperatursa tal que uo corre
el riesgo de oxidaeidne

Cualguier conjunto del comercio susceptible de
granular elevados polimeros a partir de una bandz,
puede convenir perfectamentes

Si 1lfbanda es lisa el granulador podré, por
ejemplo, tener un corte longitudinal y un corte transversal.
Podrd tembien descangar sobre el principilo del triturado ,0
guebrantado sl no se le atribuye importanciz & la
regularidad de Llos granos.

si labanda estéd profunds y convenientemente
esiriada longitudinalmente, el granuvlador podré llevar solo
un corte transversal.

Bl clasificador podrd ser, bien del tipo de tanig
superpuesto de sacudidas, bien del tipo ‘“trommel" , o bien
de cuslquier ctro modelo.

Ta lines descrita anteriormente es la linea
tipo.

Se pueaen , sin embargo concebir cualesquiera
vari.ntes posibles que entren en el 4rea de la invencidun.

Por ejemplo,segun los polimeros que hayen de



expulsarse, se pueden agrupar en uno solo los dos Srganos

) 5y 6
N 0 T A
Descrita suficientemente la neturaleza del
Se invento,zsi como la munera de realizsrlo en la préctica,

debe hucerse constar que las disposiciones anteriormente
) indicadas son susceptibles de modificaciones de deialle,
en cuanto no alteren su principio fundamental. Tazmbien
se hace coustar que el invento corresponde a una patente
10. presentada en Franci:z con fecha 6 de julio de 1956, n®
718;159, acogiéndose, por lo tanto, @ los beneficios
que conceden los Convenios Internacionzles en vigor y
siendo lo que coamstituye la esencla del referido invento
y por lo que se solicite Patente de Invencidn,por 20 aflos
15, en Espafia: "Procedimiento e instalzcidn de extrusidn de
nezcla y de gramalacidn de slevados polimeros'"; carac-
terizdndose por lo siguientes
12,- Procedi.lento de extrusidén de mezcla y
de granulecibén de elevados polimeros, efectudndose la mezcla
20, Intima con diversos productos ue zdicidn sbélidos o
liguidos y la refrigerscidn y la granulscidn de polimero
fdcilmente oxidable que sale en estudo fundido de los
aparatos donde se ha preparado, caracterizdndose dicho
procedimiznto porque se somete la materis pléstica
254 a la accidn de una cadena de aparatos, donde, al abrigo
del aire, se meécla en continuo, eventualmente con los
productos de adicidm, puestos en forma conveniente, en
la granulacidén y simulténeamente refrigerads en seco, a una
temperatura lo suficientemente baje para que no se oxide

30. por el aire.
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22,~ Instalacidn para la realizacién del proce=-
dimiento especificado en la reivindicacidn 12, caracteri-
zéndose porque hay prevista una cadens gue comprende un ‘
conducto de unién entre el polimerizador y el malaxadorj
unos distribuidores dosificadores de los productos de
adicibn; un malaxador compensador y su conducto de unidn;
un laminador formador de la bandaj un grupo de cilindros
de refrigeracidén; un granulador y un tamizador.

32,~ Instalacién segun lo especificado en la
reivindicacién 28, caracterizéndose porque dichos aparatos,
con exclusidn del granulador vén unidos entre si por unos
conductos herméticos por donde circula un gas inerte que
impide el acceso del aire, al contacto de la materia pléstica
caliente,

42,~- Instalecidn segun lo especificado en
las reivindicaciones 22 y 38, caracterizéndose porque la
benda de materia pléstica se pone & una temperatura inferior
e 802 y, de preferencia, del orden de 402 en contacto con
una superficies metdlicas refrigeradas antes de ser enviada
gl aire libre en el granuladore

59,- Procedimiento e instslacidn de extrusidn de
mezcla y de"granulacién de elevados polimeqés; tal y como

queda substencialmente descrito en la predente memoris,

e ilustrado en los adjuntos dibuj

ORGANICO. ¥
3, CONLZ AGEBO Y MODET -\
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