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MEZIORIA DESCRIPTIVA que forma parte integrante de la PATEN
TE DR INVENCION, cuyo resistro en el de la Propledad Indus-
trial se soliclta en Lspafly a favor de RUHII & HAAS G.M.B.H,
46 naaionalidad alensna, domiclliada en Tarmgtadt (Alemania)
por PROCEDIMIKNTO PARA L4 OBTENCIDY DE ViNDAJES DE FIJACTO-
APOY0S8 ORTOPEDICOS ¥ OTROS DISPCSITIVOS,~

Dasde gus ha sildo introaucido, hace cilen afiog gproxlimg-
damente, el vendaje enyesado en la clrugfa, sc emplés em la
practlica casl exclugivamente el yesd pafa vendg)es de %ijacidm
apoyos ortopddicos y dispositivos parecldes. Las insuflelien-
clas de eate materiasl, pers ante todo gu elevadd peso ¥ lg
poca sablsfactoria resistencig mecinlca, asf comdo su lupermee-
bilidad g lo0s rayos X han conducido a numeros ensayos con el
£in de degcubrir otra materla mis adscuagda. En primer lugar
ge ha lntentado emplaear materlas sintétlogs de goma espumdsg
en forma de placa para hacer vendasjes de la {ndole indlcada,
sin cue s: haya consezuldo, hasta shora, suprimir sl yeso. El
procefilmiento conocido de emplear uwaterlas sintbticas de g0~
ma egpumosg en forma de placas, tlens una clerts analogfa con
el ppocedimiento descrito g contlinuacidn,. Para gquel procedl-
miento go callenta la nmaterla sintdtlics hasta el grado da que
se vuslvag plistica, aplicédndola des ués, pdor ejemplo, con un
vendaje de fljaclén al miembro que ge tenga que‘vendar. Sin
embsreo, la tempergiura wnscessrla parg moldear las mgterlas sin
t&tlcas termopldsticas es tan clevadg que sl enfermo uo pugde
resistirla sin que se le ponga ung capa alslante intermedla,
implicando &sta que el rmhde constitufdo por la vendé t ermoplés
tica no ge ajusta exactgmsnte a la formag “el miembro enfermo
Ad-omis de 6sto, esbte procedlmlentio recuisesre experiencla parsa

qus la placg hecng pléstlca poOr el caglentamlsnto, pueda adap-
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tarse con lg suficiente precisldén a la forma del miembro g
vendar en el tiemps relativamente corto que parag sllo se tie-
ne digpomifile. Ml este procedimiento, ni tampoco cl gran ni-
mero de otrss proposiclones para formar wendsjes hagn alcan-
zado jamis notable importancla prictica.. ‘

Se ha descubilerto ahora que vendajes y apoyos ortopddi-
cog de la Indole.citada, puermeables alos rayos X, ge pueden
hacer mezclando un polfmsro mixto constitufdo por compuestog
mondmeros no saturadog o un polimero eown otro cowpuesgto mo-
nfmero polimerizahble, capsz de dlsolver o egsponjar ol prime-
ro, para apllicar la masa viscosa obtealds en estado egplmpso

0 poroso gue caracterlza el nuevo procedimlento, lo que pue=

de consegulrse fundamentalmeute de dos diferentes nansras, lo-

gréndoge una ventaja cspcclal &sto no obstante, mediants la
combinacifn de dichas dos posibilidades, s saber:

La mezolg compuesta de un pilimero y ds un monbmero po~
limerizable se conviarte en espuma 00n ayuda de un gas 6on-
venlsnts, por ejemplo de nltrégeno o 4cildo carbdulco. La forw
ngeidn de espuma se lozra de un modo gencillfsimo, inoorpo-
rgndo un carbongto 35 un niecarbonzto y un 4eido o un gompueato
40ido en la mezela de polimero-monSmero, desprendiéndose 4oi-~

do carbénico por este motivo, Se ha evidenclaco que es es Ve~

tajoso el procedimliento de ponsr en libertad el 4cldn carbi-
nico de una g9al mediante adicifn do un pollmsro mixto que
soltonga, como componentes, grupos carboxflicos..

Ls segunda posgibkilidad de impartir al producto fingl una
sgbructura porosa tal gue un vendsaje hechb con 8l sea permea-
bls 3 Los @gses 0 gea que parmita la trgmapiracidn, consiste
an la reparticifn uniforme de azua sobre toda lsa mezdla com=
puesta por el polimerm‘y los mondmerss, con ayuda de adecug-
dog mediog de reparticlén, la mayor parte de cuyos medioa de

penarticidn agcapan durants el procesgo de polimerbzgclifn efec

tugdo hajo calentamientoy produciduiosae, pues, por el escapse

de Alcho medio el esponjamliento de la mgteria sintéticag v la
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TodaveZ cque con la repartlaifn de agsua en la mezcla que

estructurg porogg de ig misma..

se endurece, debldo g lg polimerizacidn, estdn vinculadas
otras ventajas lmporigntes, conviens dicha adleidnm de azua
tamblén en el caso de que se provoque la porosldad del ven-
daje de fljaclfn con suxilio de un gas desprendldo, o s6a,
e primer términog,. con guxillo de dcido carbbleo pueste en
libsrtgd por un madis gonvanlents,.

Medlante la gantiigd de agvua uniformemente repartlda en
la mgteria a »olimerizar, se¢ elimina en alto grado ol calor
de polimerizacisdn, lo cual constituye un efecto de trascen~
dente importancla pars laz ejecucldén prictica de la polimeri-
zaclfn, la ocval ge reglizg an contgcoto directo con lg plel
del paclente., Adends, para el emples simultdneo de agua con~
forme al inventd, cuyo agpua tamblié: puede substitulrse -en
otros casos- parclalmente por otro lfquido, que se combinag
féilmente ocon el azug, por ejemplo, mediante un aleohol.de
t4rminog inferiores {aleohol de los primeros términos), se
forman maierias sintébicas permeables gl aguvay otras qus le
absorben,.

Tgql hecho merece que ge dcstgque enfiticamente, ya que
de laa mezekas de polfmeros con moundmeros gue Se emplean, se
forman materiss sintditiogs que de por sf mon ilmpermeshles al
asua, Las materias gintétioas ohtenldas'cﬁn ¢l emplen glmule
tdneo de ggua, comparadas con aduellas, tlenen ls ventaje comr
glderable de qus puaden sbsorber tgnto la gecrecldn de algu-
na heridag como el guddr, Otrs ventgja vinoculadsg con la gdi-~
clfn de asug ‘consigte su que la materia gintétlca correspon-
dlente -en contraposlicidn cou la obtenlda de ung mezcla de mo
ndmeros y polfimeros exentos de agua- =» ge adhlers a lg plel
humang y que puede elahorarse auntes de la sollidificacibn con
1a misma facilkldad qus la mezcka de yeso con agug..

A la wmasa que ge endurecs, al estar en conigcto directo

gon.sl miembro 3 anoyary o a entahlillar, se le puedsen incor—
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porar previamente coupwestos farmgcolfgicos, desinfectantes,
desodorgntes u otros semejantes, Laincorporacisdn ds Legjldos
textileg, metdllcos o vitreos que mejoran ls resistencila de
la materia sintética, es tan posible como la incorporacifn
de cargas o de colorantes.

Para la ejecucifin en particular el procedimiento de acuer
do con sl presente invenbo, vagle lo sigulente: Por su compa-
tiblidad Tisioldsica 7 por su Ficil polimerizabilidad ha dado
huen maultado sl auplet ds aesteres metf{licog mondmeros del
dcldo metaorf{lico como parte polimerizable y, convenientemen-
te,, como componente 46 polimerizgeifn en la mezcla con el ege-
ter metflico del Acido metgcrilico; sin embarys se pueden em-
plesi’ por ejemplo,, tamhién wmezclas A6 poliegteres =0 saltura-
dos con mondmeros polimerizgbles, pero siempre sflo hasta el
srado d¢ que agnine componentes rasulte compatibles con lg
epldermig,.

Como compouente polimsro se puveden emplear asimismo, bien
polimsros mixbtos 5 base de clorufo vinfcolo, loruro vinil{di-
0, acetato vinflico, estirnl o compuegtos acrillicos & meta-
er{licos; e: el miamo sentido ss pueden emplear obtros compueg-
tog molsculares complseiog qus se espdnlan 06 ge dlsuslven en
los mondwsros, tgles comd son, DOr sjemplo, el sster de cel u~-
10osa o el &ter <e cclulosa.

81 la masg a endurecer tuviera ¢us vVolvarse espuldssg con
guxllioc ds vngas, se pueﬁé Lacorporar dste a lamiswma mscednl-
cavanbe meiiguts umy hatidera o gs ls puede degorander =gl
como ¥a 86 ha daegorito- de un compussto quimico gdecuado,.
Tambié. es posible emplear polimeros que, dabldo gl proceso
de polimerizacibn, contengan ya el zas, el cual praferente-
mente ha sldo genergdo por el calentamlsento cue 1mpiica el
proceso de polimerizgceidn papa la consecucifdn de la estructu-
ra porogs de la Masa sintética.

La -~anbldad de avua a incornorar a lamezcla de pollmero

v mondmsros pusds variar en rrandes 1fnite; asf ouele iupor-
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ra rspartir ls cgntidad &6 25ua emplegda unlformemente so-
bre la mezcla, se. pueden uvsar hien las materlas smulgentes
usuales las cuales no <eben obstruir, &ato no obstantse, la
gubslguiente polimer zacldn, por elemplo, los agleargtos
pleatds o maleatos de trietaholamlng; tsmbléy se pusden ine
corporar g lg mezela materia: tales gue ge hinchan en asug
0 gue se 2icueliren en asua hastg el grado 4&s Tormar uhna sug-
pensibn cololdal o blen que puadan ghsorber fisicamente gran-
des cantldades de asuge. Como ejemplo ds tales wmaterlas que
posiblitan lg rsparitlcidn uniforme de asua sobre la mgsa de
polfiero mezeclads con mondmeros, se pueden selialar la gela-
tina, al 4cido alsinico, Ster de celulosa, édclds silfclico co-
loidal o la mayor parte de los polimefos mixtos constitul-
dog por 4cldo scrflico y mebtacrflico,. Los compuestos cue se
menclongn en Gltimd lugar pueden ¢jercer afin otra funclén g
cavsa de su ocardcter 4cldo porque desprenden el Feido carcé-
nico de los carbonatog.. Puesto que sgtos polfmeros y polime~
rog mixtos, como wmaterial sintético, son compablblcs con las
materias principales empleadss para la formacifn del vendaje
convicene que coexistan en date tanto parsg constitulr la come
ponents qgue poue en libserigd el Acido carbbulco, como parg
asente repagrtidor del asua con uniforamiiad sobre toda la ugga,.

La polimerizaclifn puede tener lugar hajo la influencla de
los gocslergdores usugled. Sin embargo se emplean especlalmen-
te con ventala los llamados aceleradores "rspldos", cogp son
las mezolas que gs conocen nor el nombre de "Redoxsystems"
{(slstemas Redox), los cualss se componen de una materla dé
perfdixo y una componente rsductorg.

Como esg sabildo, la polimsriz.cifn que se realiza bajo lg
ggcifn de gcelaergdores generadores ds radlcales, pueds ohg-
trulrse debido a la accifn de oxf{zgeno atmosférico., Pars cone
trarrestar esta accifn indessadag, curante la sjecucifn del

pragente procedimiento, @e cubrs la mgsa apllcada al mlembro
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a entablillar con una delagadg hoja impermesable o con uﬁa 4l
golucidn ds un sflido que deje, como regiduo, un filme cohe-
rente, por ejemlo,. una Jisolucifu de “ster de csluloamg d de
alcoohol polivinflico..

En casos especialaes puedes convenir lzadicidn de materlas
rehlgndecedoras exteriores del tipo de ftalato dibutflico co-
mo mgterias reblagndecedoras interiores, tales como aegterss
de enlaces cfclicos complejos de dcido gerflice o metacrili-
c0, De este modo ge pueden congsgulr hastas vendales cohoren~
teg del tipo de guero,.

Ea otrog cagsos,. en cawmblio, pueds hacerae necesarlo dar
ung durezg espeolal a 10a rsferidos vendajes. Tal durezg se
puede consezulr por lag adloldn de compuestos polimesrizables
condugentes g la formécidn da conbtextos tenaces,. 0 sen cOW~
puegtog tales como son por ejemplo, ol benzol diviaflllico, el
dimetgcrilato de gkicol, el ester vinflico del feldo gefflico
y metacrilico, ¥l empleo ya menclongdo de los polfimeros quse
contlienen grupos carboxflicos para liberar el dc¥ilo carbénico
de log carbonatos conducse a la formgcifn de las salss aleall-
ngs de gquellos pollmeros que conflensn 1os srupds carboxi-
licog, Los vendajes de ests Indole se vuclven fdcllmente res-
Daladizos al humedecsrse, sl las sgles polfimeras gue gcaba~

mos de ciltar resulbtaran aolubles e: ggua, Zata desveutaja pue

-de gubsanarse ficllmente avllcando g la superficle del vendale

-con un pincel= la digolucidn de ung ssl de un metgl pollva-
lente, por sjemplo una dlsdlucidn de cloruro cdlelco o ds ace~
tato gluminico. Dsbkido é la subgtitueidn de la base alcalibg
por el 6xido de metal pollvalaente, gse forma una sal polimera
ingoluble en agug, 9 éea cus lg mgterilg sintética se incapgel-
ta para reaccionar cown ¢l asua g cgusa e lz Tormaclén da egta
sél polimera,

Por el uso de las mezclas de lg fndole degcrlta, se pue-
den consgtrulr vendajes ¢on la mayor facilidad, vertiendo la

mezclag epmpuesta de polimeroc ¥y mowSmeros e ingre isntes en un
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embudo con rendija de salida, por cuya rendlja se pasan dosg
vendajes mullidos yuxtapuestds 3Jel gnchd 4z la rendlja.

Al sacr los vendajcs de la rendlja, &stos quadas cublertos
Por la masa espumdsz o egpunante de modo (us su sspesdT Co-
rrasponda al £ruesd de la rendija. La masa sintétlica que se
snouentra entre los dos Venfiajes mullidos se anllca sl miem-
hro 2 entablillar v se fijas con agyuda de otro vendajas

Elemplos:

1o~ 913 z2ramds ds ester metflico de dcido polimetacrilioo,

en formg psrladas, sme mezclan oon,

2 zZramosg de perdxiado penzoflico,

35 gramps de blcarbonato sfdlco ¥y

50 sramos ds un polimero mixto congtitufdo por 65 parte
de 4nido mobgerflico y 35 partes de ester metflico de 4cido
de 4¢’ do metacrilico,.

Log 1.000 gramos de esta mezcla en polvo, se vuelven a
mezelar Intimgmente con

bily ¢igmos de ester metflico de 4cido metacrflico en el
cugl estd Iisueltoas

6 grgmos de anfiling dimetflics,
50 gramos de azua ¥
5 granls de trletaunlaminag..

Meta mass comienza a essumar despuds de transcurrido un

minuto ss endurece al cabo da troag tres minutas, pars cong~
9

t1tulr ek cusrpo psrfilagdo poroso,
2.~ 778 sramos de un polfmere mixto, perlado,. constitufdo
por uafster metflico de 4cldo matacrflico s cantidad de un
94 4 y de estsr etflico de 4cido metacrilieo, p:3rlado, en can-
tidad de un 6 %, se mezclan comn
2 gramos de peréxido de benzollo,

70 zramog de bicarbotko sfaleo y

150 zramds de un polfmero mlxto eonstitufdo por 65
nartes. de dcido wmeaterilico y 35 partes de ester metflico de

dcido meitgerilico,.
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Con los 1,000 gramos del prgditdﬂo an pg%ro agf ogtenmo

de formg ung pastg, haciéndoge lg slgulente mezcig:

244 gramos de egter metflico de 4cido metaurflico en el
cual sé han dlguelto previagmente 6 zramos de toluldinag dime-
t{lica-p,

50 wsramos des glecohol etilico,.

200 gramoas de goug ¥

30 gramos ds trietanilamlua.

La mgag obtenids gé vierteen un embudo con boca de sgli-
dg se la forma de una rendija, a través de cuwa boeg se pasgn
dos vendajes ocuya anchura covrrespénds a la anchurg total gde
la rendija. AL sgcar a tiro uniforme log dos VondsjJes a lag
vez ge oltiene ung tira cublerta por gmhos lados por la pastg
sintdtics espumosag cue todavis estid blanda, cuya pasta se apl}
cg al miembro a sentablillar. ©1 vendgje asf{ préparadd se cu-
hre con w:a chapa delgads de Materls sintfitlea ¥y cueda endu-
recido al cabo de tres o cuatro minutos,.

REIVINDICACIONES. .

PRIM T &e~ Procadlmlento para la obtencidn de Wendajes de
fijacibn, apoyos ortobdlcos y dlspositivos andlosos a base
de materias sintévlcas porosas, permeables para 108 rayos X,
oaracterizsdo porcue una mezcla vobosa formada POT un poli-
merp y un compuesto mondmero polimerizgbleam CUyO compuegto
gqufmlco pus e dlsolver o esponjar el polim:rod, se endurace
medignte polimerizacién con guxillio de un gcelerante al con-
formarla ﬂirectamente'schre 6l mismo miembro pimeds a entg-
Blillar o a apdyal.

SH:UNDA.- Procgsdlmiento de acucrdo con la reivindicacidn
primera ~aractarizado porque la mezeclas de polimero-monémeros
ss vuelve espumosa con ayuda de un Zas, pPor s58mMplo con gu-
xilio de un carbonato, dsl cual ge desprende dcldo carblnico

por via quimlca..
TRROERA. ) Prpocadiniento do gocuerds con la reivindicacisn

primera caracberizado porgue se dlatribuye gl agua, 1la cual
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se emplessu slzyunos 03808 moZelada por -jemplo con un alcohol
goluble en agua, uniformemente sobre.la mezclag compuesta polr
un polfmerp y mondmeros por la aceldn de medios repartidores..

CUARTA.~ Procedimlento, ds gcuerdo cou la veilvindleacidn ‘
primera, caracterizado porque las medidas se Loman gimul t4nea=
mente de gcucsrdo con las reivindicsclonesg primera y sgegunda..

QUINTA.= Procedimiento de acuerdo con las reivindicaclones
primera a cuarta, "aracterliado porgu.: la mayor parte de la masa
g endurecer se coupnme de una mazZclg Ade meﬂaérilatc polimstf-
l1ico von dster metflioco de 40ldo metgerflioo,.

SIEXTA.~ Procedimlento de acuerdo con las reivindicaclones
primera a qulnta, cargcterizado porqus se emplegn comprestos
macromoleculares que contlenan grupos A4cidos para desprender
gl 4cildo carbdnico de un carbonatp cuyo Acido carbénico origi-
nag la espumosidad de lg mezocla de po0lfmesro mondmeros y que, si-
mul tdnesmente, dlstribuye uniformemente el ggua por tods la
mezcla..

SEPTIMA.~ Procedimiento de acuerdo con la reivindicacifén
tercera,. caracterizado porgue la distribucibén del azus a través
de la mezela de polimero-mombmeros se reallza en presencla 8i-
multdnea de emulgentes,.

OCTAVA.~ Procedimliento de acusrdo con las relvindlcaciones

'primera a séptima, caracterizado porgue el wndurecimiento de la

masa sintftica se reasliza bkajo la resccién de un sistems de Rado:

NOVENA.~ Procedimiento de acuerdo cou las relvindlceclones
primera a octava, caracierizado porque se adicioman medloé ree=
blandecedores a lag mgsa g polimerizar,

DECIMA.~ Procedimiento de acuardo con las reivindlcacionss
primerag a 2ctva, carsctrizsdo porque la mezelsa a polimerizar cor
tiene Ingredlentes que conducen a la formacidn de contextos co-
herentes,

UNDECIMA.~ Procedimiento de gouerdo con la relvindicaclén

gexta, caracterlzado porgue se suprime la genslibilidad de rege
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accibn al agua ds 1os venda1eg hechos oon gdicidn e pbiimeros
mixtos que contlenen drupos carboox{licos por el tratamlento
superficlal s la masa sintétics con una disolucifn de la sal de
un metal polivalente o0 sea por lg mejora del contexto superfl-
cial de la masa.

‘DUODEBIN .= Procedimientp, de gouerdo con lgs reiwindlca-
ciones primers a once,. caracterizado prque se adlciona a la mg=-
sa a polimerizZar compuestos farmacoldéglcos deginfectantes o des-
odorantea u oiros de fndole pgrecidas.~

DEGIMOTERC&RA.* Procedimiento, d¢ aocuerds con las relvindl-
cacloneg primera a doce, caracterizado porgue la reslateancla me-
cdnlca de log vendajes de-Fljgeifn se mejora por la lncorporg-
cifn de tejidoscanilozos de fibrgs de Tlbras textiles, vidrio
o metal.-

DiICIMOCUARTA.~- Proce’lmliento de acuerdo con las relvindlca-
olones primera a trece, carasterizado porqgue ge adlclongn a la
masa a3 polimarlzZar cargas c/y colorantes..

DEC THMOGU TN TA.- Procedimients,. de acuerdo cdon las relvindi-
caclones primera a catorce, caracterizado porgue el endureclinlen
to de la masa aplicada al miembro 5 entablillar s¢ reallza bajo
cierre, el cual lmplde el libre acceso del alre gtmoaférico a la
mggg y cuyo clerre se gongigue mediante cubrimiento de lag masa
con ung hoja delgada.-

DECIMOSEXTA,~ Procedimliento de gcuerdo con las ralvindlcacip
nes primera a quince, caracterizado vorque la masa a endurecer

medianta pollmerizacién ge gaca de un embuds cue tlene una boca

de sallds en forma de una Pendljs, entre A0S cintgs de tejido,

dopg vendajes muLl*fos o-sntres dhrags dlsposiclones parecldas..

DECTHOSEPTIIA.~ PROCEDTHIENTO PaPA L4 OSTENCION TE VENOATES

Do FITACION, APCYOS ORTCPEDICOS ¥ 0TRO3 2ISPCSITIVOS.-

Todo btal ¥ €OMD queda descrlio en la presente liemorla, dus

conagta de -dta% hojas folladas, mecgnografladas j ascritas por

unag gola cara.

g.m.b P.A.
ladrid, 3 julls 1057.. EAPAL: oeﬂﬂﬁaixﬁi s
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