ANQ::L,%? o ‘Expediente

REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

PATENTE DE . mvorcton.-

MEMORIA DESCRIPTIVA
due se acompaiia a la solicitud de
\ una PATENTE DE . TWvIinion por .20 .. afios, en Espafa

a favor de :
D, Antconio HIDALSO CARIIOUA 3 :
Dy AL ONE 5 DIEG - HOREND e , de nacionalidad

domiciliado en .. Ladxid ,~ .reBpectivar.cute,

calle de .Frunc.sco Iozano n? 8 y._

- < . E s - SR A R e B 1]
SR ST IEATSYWRIROLIIES S TSI @ Hri] 6 Be L) S R I By L

Ne 1641

Agente Sr.  I0IEAIBZ-VACAS:

< SRR s B N,



50-

PATENTE DE INVENCIOYN
por VEINTZE afios

en Espafia, a favor de Don Antonio HIDALGO CARMONA, y Don

Antonio DIAZ MORENO, de nacionalidad espafiola, domicilis-
dos respectivamente en Prancisco Lozano n? 8, MADRID, y
Luis Pando n? 2 (Carabanchel) MADRID, cuya patente tiene
por objeto: »UNA NUEVA MAQUINA PARA CURVAR TUBOS Y OTROS
PERFILES METALICOS».-

et
14
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MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento comprende una nueva mdquina cuya misidn
primordial es la de curvar tubos metdlicos en frio, sin
embargo la misma mdquina puede ser utilizada eficazmente
para curvar distintos perfiles metdlicos, por ejemplo,
varillé de redondo, perfiles en »U», »Tr, »In y de cual-
quiera otra seccidn.

Una caracterfstica del invento es debida a que la
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médquina que en €1 se preconiz® egza constitufda por un
cuerpe monopieza gue puede ser obtenido preferentemen-
te por fundicidn de cuyo proceso puede resultar prac-
ticamente terminada, siendo evidente que tambien se
5,- obtendrf{an resultados positivos para la fabricacidn
de la mdquina siguiendo un proceso de forjado y tam-
bien formar €sta mediénte piezas independientes uni-
das entre sf, por ajuste, tornillerfa, soldadura u
otros procedimientos,
10.- Otra caracterfstica mds del invento es la gde pre-
veer la construccidn de una mdquina para los fines que
#e indican que debido a su gran sencillez puede ser
llevada a la préetica con facilidad dentro de un pre-
cio sensiblemente reducido en relacidn con las mdgui-
15, nas que logran este mismo trabajo y se vienen utili-
zando hasta el presente,

Otra caracterfstica mds del propio invento es la
de constituir una méqaina para curvar tubos y otros
perfiles gue esencialmente esta formada por un cuerno de

20.~ planta péntagonal u otra en el que se ha producido una
caja—gufé transversal que atraviesa totalmente el cuer-
po de la mdguina.

Otra caracterf{stica mds del invento, es debida a
que las paredes interiores de la caja-gufa formada,

- 85, han sido rectificadas para configurarlas ofreciendo
una sensible curvatura, cuyos extremos se proyectan en
sentidos divergentes de cada una de las paredes,

Otra caracterfsticas mds del propio invento es la



10.-

15."

20."'

25.-

-3 -

Loeuwd )
de haber dotado a la mdquina solidariamente de un vés-

tago convenienterente conTisurado cuya misidnes la de
facilitar el accionamiento de la mdquina.

Otra caracter{stica mds del invento, es la de pre-
veer la posibilidad de adaptar al vdstago solidario de
la méquina un barrdn o palanca a fin de multiplicar
el esfuerzo necesario para accionar la mdquina.

Otra caracter{stica del invento prevée que el vas-
tago de accionamiento puede presentar un sector ros-
cado para recibir y retener el prolongador.

Otra caracterfstica mds es la de preveer que el
vdstago ofrezca seccidn triangular, cuadrada u otra
con objeto de que el prolongador pueda adaptarse por
sencillo encaje y asl mismo permitfr el montaje de es-
te véstago sobre una bancada, un tornillo u otra dis-
posicidn concebida para €ste fin,

Otra caracterf{sticas mds del propio invento, pre-
vée la posibilidad de concatenar el trabajo de €sta
maquina con otro u otras mdquinas herramientas, que
ejercerdn los esfuerzos necesarios bien sea sobre la
mdquina de curvar o blen sobre los extremos del tubo
o perfil cuya configuracidn interesa.

Tarmbién ha previsto el invento, gue en el pro-
pio plano, del que parte el véstago de accionamiento
ds la méquina y orientado en sentido paralelo, se pro-
dugea un orificio que comunica con la cajegufa in-
terior, cuya comunicacidn estd destinada a rectificar -
los ligeros errores que pudiesen haberse producido al

curvar el tubo o perffl.
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Entre los propdsitos que mediante este invento
se persiguen figuran:

Crear una méquina de las caracterfsticas ¥y para
los fines gue se indican gque realiza la misidn para
la que especificamente ha sido concebida con una se-
guridad y una eficacia mdximas; obtener preferente-
mente esta méquina mediante un cue rpo monobloque que
se configura por fundici6h: producir, bien sea en el
propio proceso de fundicidn o bien en operacidn ul-
terior de mecanizado, una caja-gufa especial que atra-
viesa totalmente el cuerpo de la méquina, y producir
sobre las paredes de dicha caja una sesible curvatura;
preveer la posibilidad de utilizar esta mdquina para
curvar tubos metdlicos en frio; preveer lgualmente
la posibilidad de poder utilizar la misma magquina
para curvar redondos y otros perfiles metdlicos en
cuyo caso bastard con producir en las paredes de su
caja—gufa unsa configuracién coincidente con las su-
perficies extzriores del perfil a curvar; preveer la
posibilidad de obtener curvaturas dobles sobre un
mismo tubo mediante el trabajo simultdneo de dos md-
quinas de las caracterf{sticas descritas con las que
se realiza simultdneamente éste trabajo; preveer la
positbilidad de obtener un aprovechamiento mdximo de
material mediante la utilizacidn de esta mgquina, que
permite curvar tubos muy cortos (retales que actual-
mente constituyen material de desperdicio)} mediante

el empleo de dos mdquinas de las caracter{sticas que
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el invento recomienda; preveer la posibilidad de pro-
ducir curvaturas o desviaciones mds o menos curvilineas
sobre los extremos de tubos fijJos, por ejemplo que
se encuentren incorporados en los muros de las obras

Bew- de albafiilerfa o en otras instalaciones; en resumen,
constituir una mdquina segin se indica mejorada en sus
caracter{sticas de disefio que, evidentemente, puede
fabricarse en serie dentro de una manufactura muy eco-
ndémica.

10,~ . Otros objetos y detalles relacionados con las ca-
racterfsticas{ los beneficios y la economia del inven-
to se deducirdn o se iran poniendo de manifiesto en
el transcurso de la siguiente descripcidn.

Una idea mds amplia de la mdquina de curvar tu-

15, bos g que el invento se refiere, la proporciona la
descripcidn siguiente, ya que en ella se hace refe-
rencila a la léminarde dibujos gue se acompafia, en
1los que, de manera un tanto esquemdtica y tan solo
por vfa de ejemplo se representan los detalles mes

20, - caracter{sticos de la idea del invento. En estos di=-
bujos se emplean marcas de referenclas semelantes pa-
ra indicar piezas y partes de las mliamas que Se . co-
rresponden en las distintas vistas representadas, las
cuales se definen de una manera especf{fica en el

25, = transcurso de esta memoria y finalmente se concretan
en las notas de reivindicaciones,

Antes de proseguir esta descripciJn se hace cons~

tar a los efectos oportunos que los detalles que aquf
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quedan expuestos se facilitan unica y exclusivamente a

t{tulo de ejemplo, por consiguiente esta memoria debe
ser considerada desde un punto de vista ilustrativo mds
bien que restrictivo.

~ En dichos dibujos la figura 1% corrésponde a una
vista en planta de una mdquina concebida de acuerdo
con las normas que el invento recomienda,

La figura 22 muestm el mismo conjunto de la fi-
gura precedente con seccidn por un plano horizontal.

Ia figura 3% es una vista fragmentaria con seccidn
longitudinal del apéndice sobre el que  se adapta el
tirador o palanca de accionamiento.

La figura 4% es una vista semejante a la figura
3% en la gue la palanca de accionamiento aparece adap-
tada cubriendo el vdstago solidario de la mdquina.

La figura 52 es una vista un tanto esquemdtica
de una miquina en fase de actuacidn curvando un fragmen
to del tubo,

La figura 6% es una vista igualmente esquemdti-
ca que representa el trabajo de doble acodamiento lo-
grado mediante el empleo simultdneo de dos mequina
homdlogas.

Comentando £stos dibujos se hace la aclaracidn
de que mediante el n? -1- se indica el cuerpo de la
méquina siendo =2~ la caja~gufe producida sobre el
cuerpo de la citada mdquina. Los ndmeros -3- y -4~ ge-
flalan los bordes de la caja -2-.

Es evidente que la caja-gufa que recibe los tubos
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podrfa realizarse son necesidad de producir la aber-
turae superior en el cuerpo de la mdquina, sin embar-
go esta aberitura es muy deseable desde el punto de
vista de su empleo porgue permite adaptar la mdaquina
sobre cualguier sector del tubo incluso en aquellos
casos en que dste se encuentra instalado con sus ex-
tremos ocultos o montados fijamente.

Ios nimeros =5- y -6- indican los bordes de una
de las paredes interiores de la caja gufa sefialan-
dose con el ndmero -7- el macizo que organiza o cons-
tituye le pared opuesta, el cual presenta sus extremos
o bordes -89~ sensiblemente configurados en forma cur-
vilfnea.

El nimero -10- indica una comunicacidn producida

sobre el macizo =5-6=- de la mdquina,  cuya misidn es

la de efectuar la rectificacidn de la curva obtenida.
El ndmero =11~ indica el vdstago solidario del
cuerpo =-l-, cuyo véstago presenta un rebaje roscado
-12- y una prolongacidn -13-, La finalidad de este
vdstago -118, -l12- y -13- es la de recibir y retener,
bien sea por rosca, ajuste o pbr otro medio adecusado,
un tubo o palanca prolongadora que multiplica el es-

fuerzo desarrollado sobre su extremo libre durante el

-$rabajo de la méquina.

Los nimeros =14-15- y =16-,seflalan la lfnea de
curvatura segunida por la pared interior del macizo
-8,

En las figuras 3% y 4% se ha representado con
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detalle el montaje o adaptacion de 1a palanca de ac-

cionamiento -17- sobre el vdstago solidario de la md-
quina -11-12- y ~13~ siendo de observar que la palan-
ca -17- eéstd constitufda por un cuerpo cilfindrico
tubular cuyo extremo de ancaje sobre la miquina pre-
senta un ensanchamiento interior «18- que se prolon=-
ga en el sector roscado -19- hacilendo tope por su ex-
tremo -20- sobre la garganta -11- de la mdquina.

Esta especial disposicidn, asegura la correcta fija-
cidn de la palanca -17- sobre el vdstago =11-12-13-,

En la figura 5%, conforme queda indicado,” se re=-
presenta una fase de actuacidn de la mdquina para ob-
tener la curvatura simple del tubo ~21-, el cual, al
gser atacado por la pared interior -16- dél maclizo -6~
va configurando hasta lograr la curvatura deseada,
por ejemplo -22-,

Ia figura 62 muestra un caso de realizacidn de
una doble curvatura sobre el propio tubo -21- median-
te la actuacidn de dos mdquinas homdlogas que actdan
simultdneamente, siendo de observar que el macizo -6-
ataca por su borde «16-, el extremo -28- del tubo =21~
curvdndole convenientemente. La propia mdquina con su
maclzo -7~ determina, en colaboracidn con el macizo
~7a- de la segunda mequina, la curvatura -23- sobre
el propio tubo =-2l-, cuyo extremo -24- apoya sobre el
maclzo -5a-,

Se comprende con facilidad que los casos eXpuesg-
tos y representados indican algunas posibilidades del

trabajo que con esta mdquina puede lograrse, pero eg
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que pueden lograrse,

El orificio -10- paralelo al vdstago -11-12- y
-13- tiene por misidn la de rectificar, cuando sea
menester, la curvatura obtenida sobre un tubo o perfil
para ello bastard con sujetar una de las ramas del
tubo, mientras que la inmediata se introduce en di~
cho alojamiento -10- y al accionar la mdquina en uno
y otro sentido se 10gxaré una mayor o menor curvatu-
ra, del tubo.

Cuando se trata de curvar trozos muy cortos de
tubo, podrd procederse por ejemplo, de la forma si-
galente:

El vdstage -11-12-13- de la mdquina se fijard
gsobre un punto determinado, bien sea un tornillo, un
orificio producido sobre una bancada o bien otra dis-
posicidn susceptible de sujetar la mdguina, y se in-
troducird en la caja -2~ del tubo o perfil a curvar;
seguidamente se utilizard una mdquina de curvar de
andlosas caracterfsticas que recibird uno de los ex-
tremos del tubo, de manera que al accionar esta se-
gunda mdquina el tubo se podrd curvar exactamente
igual que si fuese de gran longitud., Esta posibilidad
de actuacidn de la mdquina asegure un importante be-
neficio economico, cual es el de lograr el aprove-
chamiento de trozos cortos o retales de tubos gque ac-
tualmente se destinan a chatarra,

. 7 . 4
Tambien se comprendera que esta misma maquina
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puede montarse sobre una bancada fija mediante un bu-
1dn o pasante que atravesandc por su centro la caja
gufa, retiene la mdquina pero permite su giro libre-
mente alrededor de dicho buldn. En este caso bastard
con instalar un tope sobre la bancada gue retendrd uno

de los extremos del tubo mientras que el otro gueda-

- rd en libertad, de tal manera gque al imprimir a la

mdquina un movimiento de roiacidn sobre el buldn, rea
lizard won menor esfuerzo el mismo trabajo. Esta mis-
ma disposicidn permitird combinar el trabajo de la
méquina con cwalguier mecanismo susceptible de reali-
zar este esfuerzo de giro, a fin de conseguir un tra-
bajo automdtico.

Cuando se trate de curvar redondo u otros perfi-
les, metéliCOS, gue no sean tubos, bastard con acon-
dicionar la méquina de manera que 1la caja-gu{a ofrez-
ca una configuracidn curvilfinea coincidente con el
perfil a curvar.,

Esencialmente estas son las caracterfsticas a que
se contrae el presente invento, siendo evidente que
durante su realizacidn préctica podrén introducirse
todas aquellas modificaciones y variaciones de deta-
1le que las circunstancias j 1la prdctica pudieran
aconse jar, siempre y cuando guc con lag variantes
que se introduzcan no se cambie altere o modifique

. . - . 7 .
la esencialidad de la mdquina aqui descrita,

N_ 0 T A

Se declaran corwo de novedad y propliedad en Espa-

fia el contenido de las siguientes:
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1%.~ Una nueva mdquina para curvar tubos y otros

perfiles metdlicos, gue se caracteriza por estar cons-
titufda mediante un cuerpo monobloque gque tiene pro-
ducida transversalmente una caja-gufa con dosf pare-
des sensiblemente curvadas gque se adaptan sobre los
puntos de tubo o perfil a configurar.

22 .- Una nueva mdquina para. curvar tubos y otros
perfiles metdlicos, constitufda por una pieza-mono-
bloque, de acuerdo con la primera reivindicacidn, que
se caracteriza porque de uno de sus planos exterio-
res se proyecta axialmente un vdstago de accionamien-
to provisto de un sector roscado para recibir y re-

tener un brazo de palanca gue constituye el tirador
de accionamiento para la mdquina.

3%,- Una nueva mdquina para curvar $ubos u otros
perfiles metedlicos, constitufda por un cuerpo mono-
blogue, caracterizada por contar con una perforaci6h
axial gue desemboca. en la caja—gufa dé configuracién,
cuya perforaoién se destina a rectificar el gradb de
curvatura del tubo o perfil configurado.

4% - Una nueva mdquina para curvar tubos y otros
perfiiles metélicos, que esta constitufda por un cuer-
po monopleza de acuerdo con cuaiquiera de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizdndose ademds por-
que facultativamente, sobre el fondo de la caja—gufa

2 s
se ha previsto una comunicacion de anclaje que, en

130

. . ’ .
colaboracidn con un buldn, retiene la maquina sobre una
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bancada, con posibilidad de gifur\di%isderte kobre ai-

cho buldn.
52 .= UNA NUEVA MAQUINA PARA CURVAR TUBOS Y OTROS
PERFILES METALICOS».

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
memoria que antecede que consta de DOCE hojas escritas
a md@uina por una sola de sus caras y dibujos que la

ilustran.

Madrid,, 28 de 7

riniALD: EfConzélez Vacas
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