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MBMORIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencién a nombre de:
FARBENFABRIKEN BAYER Aktiengesellschaft,
de nacionalidad alemana, domiciliada en
LEVERKUSEN, (Alemania); por: "PROCEDI-
MIENTO PARA LA OBTLNCION DE MATERIALES
BSPONJOSOS DE POLICARBONATOS THREOPLASTI-
COS D& ELEVADO PESO MOLECULAR",

EE N LI 4 s e

De sustancias artificiales termoplisticas pueden obte-
nerse sustancias o materiales esponjosos por los métodos co-
nocidos, por ejemplo inyectahdo gases inertes en la masa fun-
dida de la sustancia artificial, incorporando fermentos o
medios que hinchen la masa como poréforos,o incorporando 1li-
quidos orgénicos evaporables.

Asi por ejemplo se producen sustancias esponjosas de

polistirol, ésteres de celulosa, cloruro de polivinilo y

ésteres met{licos del 4cido polimetacrilico.

Las esponjas duras, por ejemplo deben poseer en cuanto
¢s posible las siguientes propiedades: buenas propiedades eléc-
tricas, resistencia permanente elevada al calor, nala conduc—

tividad térmica, buenas propiedades mecénicas, resistencia al
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envejecimiento, pequefia fijacidén de agua, estructura celu-
lar cerrada y uniforme y resistencia al agua. Se han de
poder producir con pequefio peso especifico,

Todas las sustancias o meterisles esponjosos hasta
ahora conocidos hechos de las masas termoplésticas indica~
das, cumplen, sin embargo, solo una parte de los requisitos
indicados.

Por ejemplo los materiales espumosos de polistirol po~
seen buenas propiedaﬁeé eléctricas, mala conductividad tér-
mica ¥ péqueﬁa fijacidén de agua, pero sclo presentan una
resistencia térwmica hasta 602 C y mela resistencia a la
rotura, que se debe a la fragilidad del material, Bl peso
especifico que por termino medio puede lograrse, es préxima-
mente de 0,1 - 0,05 g/bms.

Los materiales esponjosos de cloruro de polivinilo po-

‘seen también una mala resistencia térmica permanente y son

poco elésticos. Ciertamente que son resistentes al enveje~
cimiento y a la luz, pero poco resistentes al agua. 11 peso
especifico empleado por término medio es de 0,1 g/c 3.

De los materiales esponjosos de ésteres del 4cido poli-
metacr{lico se ha de decir esencialmente lo mismo respecto
a las propiedades antes citadas.

Ahora bien, se ha descubierto que los materiales es-
ponjosos de policarbonatos termoplésticos de elevado peso
molecular son claramente superiores en la suma de sus
propiedades a los materiales esponjosos hasta shora produ-
cidos. '

AsI los materiales esponjosos de policarbonatos termo-
plésticos de elevado peso molecular presentan buenas propie-
dzdes eléctricas, elevada resistencia térmica permanente,

mala conductividad del calor, buenas propiedades mecénicas,
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elevada resistencia al envejecimiento, pequefia fijacidn de
egua, buena resistencia al agua, elevada ingltergbilidad a
la luz, buena resistencia a los dcidos minerales hasta en
elevadas concentraciones y un peso especifiéo pequefio. Posgeen
ademds una estructura celular uniforme cerrada.

La suma de estas propiedades asegura a los materisles
esponjosos de policarbonatos de elevado peso molecular una
posieidn distinguida entre los cuerpos esponjosos hasta aho-
ra conocidos, ,

Los materiales esponjosos de policarbonatos termoplésti-
cos de elevado peso molecular puedeh gioducirse por métodos
de por s conocidos. La incorporacibn de ciertas combinacio-
nes debe sin embargo evitarse de modo general cuando pueden
dar lugar a la descomposicidn quimica de los policarbonatos,
por ejemplo las que llevan grupos conteniendo nitrégeno,como
los grupos amino, anido 4cido, hidrazo o nitrilo, a no ser.
que se empleen policarbonatos especialmente estabilizados.
Deben preferirse los fermentos o medios de hinchazén que se-
paran un gas inerte, como nitrégeno o anhidrido carbdnico,
pero cuyos productos de disociacién no contengan los grupos
entes citados.

Con preferencia sin embargo, se evita el procedimiento
de incorporar medios sélidos disociables de hinchazén g se
utilizan gases inertes, como nitrdgeno o anhidrido carbénico
que se inyectan bajo presidn en la masa fundida de la sustan~
cia artificial y luezo ésta se enfria.

Pueden también incorporarse ligquidos orgédnicos adecuados
evaporables como pentano, ciclohexano, ligroina p 4ter de pe-

tréleo o estos juntos con un gas inerte se incorporan bajo pre-
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sién a la masa fundida de policarbonato.

Los policarbonatos asi obtenidos conteniendo un medio de
hinchazén pueden ponerse en forma de bloque o de granulado
y labrarse luego del modo conocido en sustancias o cuerpos
esponjosos,

Los cuerpos esponjosos de policarbonatos pueden por ejem-
plo aserrarse, taladrarse, fresarse, clavarse o encolarse.

Si el cuerpo esponjosos no se produce en molde cerrado
entonces para mejorar sus propiedades mecédnicas puede, me-
diante un tratamiento térmico posterior, proveerse de una
pelicuba exterior continua. ' |

Los policarbonatos termoplasticos de elevado peso mole-
cular pueden obtenerse por ejemplo haciendo reaccionsr dimo-
nooxiarilalcanos, dado el caso en mezcla con dioxicombinacio-
nes, o dimonooxiarilsulfonas, también dado el caso en mezcla
con otras dioxicombinaciones, o mezclas de otras dioxicombi-
nacioches aromiticas y dioxicombinaciones alifé4ticas y/o ci-

cloaliféticas con derivados del é4cido carbénico, como diéste-

~res, ésteres del 4cido bis-clorocarbénico de dioxicombinacio-

nes y fosgeno, segin los procedimientos de las patenteé es-"
pafiolas nimeros 217.864, 227.058 y 227.060.

Lijemplo 1.
85 g de carbonato de poli-/"2,2-(4,4'-difenil)-propano 7

de un K 55 se tratan con 18 g de ci&lohexano:y se calientan
durante hora y media a 245 - 2552 C en el autoglave bajo

20 - 25 at de nitrdgeno. Se deja enfriar bajo presién y se
obtiene un bloque transperante conteniendo el fermenio o me-
dio expansionador.liste bloque se granula o como tal sé esponja
a 2502 C.
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Se obtiene un cuerpo esponjoso de finos poros con ce-

lulas uniformes cerradas. Peso especifico: 0,25 g/bma.

Bie 2.

80 g del mismo policarbonato se tratan con 20 g de ci-
clohexano y se calientan durante hora y media a 230 - 2452 C
en el autoclave con 20 - 25 at de nitrégeno. Se deja enfriar
bajo presidén y se obtiene un bloque transparente que contiene
el medio expansionador. Este se granula o se esponja como
tal a 1502 G, Se obtiene un cuerpo esponjoso con células uni-

formes cerradas. Peso especifico: 0,05 g/cmsz.

Ejemplo 3.

75 g del mismo policarbonato se tratan con 25 g de ciclo-
hexeno y se calientan durante una y media a dos horas y se
calienta a 2452 C en el autoglave bajo 20 - 25 at de nitré-
geno. Se deja enfriar bajo presifn y se obtiene un cuerpo
transparente conteniendo el medio expansionador. Este se
granula o se esponja como tal 371509 C. Se obtiene un cuerpo
esponjoso con células uniformes cerradas. Peso especificos
0,025 g/cma.

.-.NOTA-C-O

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:

l.- Procedimiento para la obtencién de cuerpos esponjosos
de una sustancia artificial por inyeccién de un gas inerte, pc
ejemplo nitrégeno o anhidrido carbénico o por incorporacién

de uh lfquido orgdnico que se evapora a temperaturas més

“altas, como pentano, ciclohexano, ligroina o éter de petré-

leo, en la sustancia artificial fundida, por.. expansién y
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solidificacién de esta sustancia, caracterizado porque como
sustancia artificial se emplea un policarbonato termoplésti-
co de elevado peso molecular.

2.- Procedimiento segin lo re1v1ndlcado en los puntos
anteriores, caracterizado porque los policarbonatos termoplés-
ticos de elevado peso molecular pueden obtenerse haciendo
reaccionar simonooxiarilalcanos dado el caso en mezcla con
dioxiéombinaciones, o dimonooxiarilsulfonas, y también dado
el casé en mezcla con otras dioxicombinaciones, o mezclas de
otras dioxicombinaciones arométicas y dioxicombinaciones ali-
féticas y/o cicloaliféticas con derivados del 4cido carbénico
como diésteres, ésteres del 4cido bis-clorocarbénico de diexi-
combinaciones y fosgéno.

3.~ PROCLDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE MATERIALES-ESFON-
JOSOS DI POLICARBONATOS TERMOPLASTICOS DE ELEVADO PBESO MOLE-
CULAR, .

Tal como se describe y reivindica en la presente “emoria
Pescriptiva que consta de seis hojas escritas a méquina por

una sola cara.

Madrid, 28 de Junio de 1.957.

ANTTONIO FERS msa)}ﬁgﬂ
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