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MENORIA DESCRIPTIVA

de l a  P aten te  de Invención , por 20 añ os, s o l i c i t a d a  a fa v o r  
de SACK PILLEES LIMITED, de n ac io n a lid ad  In g le sa  y  c o n sti­

tu id a  de acuerdo con l a s  Leyes I n g le s a s ,  re sid e n te  en -

NORTHFLEET , Condado de Kent ( I n g la t e r r a ) ,  s in  c a l l e ,  por :

" UN PERFECCIONAMIENTO EN LOS APARATOS PARA EL LLENADO DE -  

SACOS

La p resen te  P aten te  de Invención, t ie n e  por o b je to  garan  -  

t i z a r  e l  derecho a  l a  fa b r ic a c ió n  de un perfeccionam iento en 

lo s  ap ara to s  p ara  l le n a r  saco s y más concretamente p ara  l i e  -  

nar saco s a  tr a v é s  de una pequeña a b e r tu ra , t a l  como l a  válvu  

5 l a  de un "saco  de v á lv u la " ,  siendo e l  a p ara te  de un tip o  en -  

e l  que una can tid ad  ya pesad a  de m a te r ia l  es en tregada desde— 

u n gto lva  a  un tubo de d escarga  que d e p o s ita  e l  m a te r ia l  en un 

d isp o s it iv o  ace le rad o r ,q u e  comprende una banda m óvil ráp id a  -  

en combinación con una rueda acan alad a , l a  cu a l da a  l a  banda- 

10 un p e r f i l  arqueado p ara  e n tre g a r  e l  m a te r ia l  a  ritm o acelerar- 

do a  un tubo de llen ad o  adaptado p ara  s e r  in se rtad o  en l a  aber 

tu r a  d e l s a c o .

En lo s  ap ara to s conocidos de e s te  t ip o  hay una tendencia —
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por p arte  d e l cau dal de m a te r ia l , a  c o n v e rtir se  en ir r e g u la r

g l  s a l i r  d e l tubo de d e scarg a , de lo  que r e s u l t a  un r e t r a ­

so  en e l  ritm o de en trega  desde e l  tubo de lle n a d o , l a  fo r  — 

mación y escape de polvo su e lto  y , s i  se  t r a t a  de m ateria s — 

c o n s t itu id a s  por p a r t íc u la s  de tamaño grande, por ejemplo , 

p ien so s p ara  ganado, un b atid o  y unos mayores con tactos en -  

t r e  l a s  p a r t íc u la s ,  con e l  con sigu ien te  daño para  e l  produc­

to .  Para re d u c ir  o e lim in ar d icha ten d en cia , só lo  ha s id o  -  

p o s ib le  h a s ta  ahora re d u c ir  e l  ritm o a  que se  en trega  e l  ma­

t e r i a l  a l  tubo de d escarga  peró e l lo  disminuye e l  ritm o de­

lle n a d o , e l  cu a l por razon es de ín d o le  económica n e c e s ita  s e r  

lo  más a l to  p o s ib le .

C onstituye un o b je to  de l a  p resen te  invención , proporcio­

n ar un ap arato  p erfeccion ad o  pana lle n ad o  de saco s d e l t ip o  -  

in d icad o , en e l  que e l  cau d al i r r e g u la r  o removido s e  elim in a 

totalm en te o en gran  p a r te  y en e l  qué e l  m a te r ia l  contenido- 

en e l  tubo de d e sc a ig a  y que p a sa  en tre l a  c in ta  y l a  rueda -  

acan alada es mantenido compacto en forma de caudal lam inar , 

f a c i l i t a n d o  a s í  su  paso h a c ia  e l  tubo de llen ad o  a  lo  la rg o  -  

d e l mismo.

C on stituye a s i  mismo o b je to  de l a  p resen te  invención, pro­

p o rc io n ar un ap arato  p erfeccion ad o  p ara  e l  llen ad o  de sacos -  

d e l t ip o  in d icado  en e l  que l a s  p a r te s  m ovib les, comprendiendo 

esencialm ente l a  c in ta  y l a  rueda acan a lad a  y e l  extremo de en 

t r e g a  d e l tubo de d e scarg a  e sté n  d isp u e sto s  de t a l  modo que e l  

choque d e l m a te r ia l  entregado desde e l  tubo de d escarga  sóbre­

l a s  p a r te s  m ovibles es t a l  que reduce a l  mínimo e l  rebote  y  -  

d isp e r s ió n  de l a s  p a r t íc u la s ,  manteniendo de e s ta  manera e l  can 

d a l lam in ar d e l m a te r ia l .
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E l o b je to  de l a  p resen te  P aten te de Invención, co n sis te  
en un ap arato  p ara  llen ad o  de saco s d e l t ip o  in d icad o , en 

e l  que e l  tubo de d e sca rg a  que en trega  e l  m a te r ia l  a  l a  -  

c in ta  y a l  d isp o s it iv o  ace le rad o r  p ro v is to  de una rueda, -  

tien e  una se c c ió n  lo n g itu d in a l según l a  cu a l disminuye de­

se cc ió n , desde e l  o r i f i c i o  de en trad a  h a sta  de s a l id a ,  con 

lo  que e l  m a te r ia l ,  a l  c a e r  a  tra v é s  de dicho tubo de des­

carg a  b a jo  una a c e le ra c ió n  por g r a v ita c ió n , forma un caudal 

compacto s in  tu rb u le n c ia s , que tien e  un corte  t r a n sv e r sa l-  

de dim ensión pequeña en re la c ió n  con e l  rad io  de l a  rueda -  

d e l d is p o s it iv o  a c e le ra d o r , en e l  que e l  caudal compacto -  

d e l tubo de d escarga  es d ir ig id o  p a ra  e n tra r  en l a  c in ta  en 

sen tid o  ta n g e n c ia l a  l a  p e r i f e r i a  de l a  ru eda.

E l perfeccionam iento  o b je to  de e s t a  Patente de Invención, 

se  c a r a c t e r iz a  porqué e l  tubo de d escarg a  dispone de me­

d io s p ara  v a r ia r  l a  in c lin a c ió n  de su s paredes a  f i n  de adaga 

t a r s o  a  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de lo s  d iv ero s m a te r ia le s .

Se caracteriza  e s t e  perfeccion am ien to  en lo s  ap ara to s  par­

r a  lle n ad o  de s a c o s , de acuerdo con c u a lq u ie ra  de lo s  dos pá  

r r a fo s  p reced en tes, porqué l a  r e la c ió n  en tre  l a  lo n g itu d  d e l 

tubo de d e scarg a  y l a  mayor dimensión de su o r i f i c i o  de s a l i  

da, tomada perpendicularm ente a  l a  c o rr ie n te  d e l m a te r ia l ,e s  

d e l órden por lo  menos 5 á  1 .

De acuerdo con l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  exp u estas en lo s  t r e s -  

p á rra fo s  p reced en tes, e l  tubo de d escarga  se  extien de h a d a -  

ab a jo  d irectam ente desde e l  fondo de l a  to lv a  en l a  que se  -  

ha d ep ositad o  l a  c a rg a  ya p esad a ; pero e x i s t e  una v a r ia n te — 

según l a  c u a l l a  to lv a  e n treg a  y d is tr ib u y e  su carga  sobre—
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un medio de conducción que dispone de una to b era  sobre l a  que 

es d escargad a  l a  c a rg a  r e p a r t id a  y r e c ib id a  de l a  to lv a , bur­

ilán d o se  s itu a d o  e l  tubo de d escarga  en p o s ic ió n  adyacente a  

l a  tob era  d e l tran sp o rtad o r  p a ra  r e c ib i r  e l  m a te r ia l  a l  s e r  -  

descargado de d ich a to b era  d e l tra n sp o r ta d o r . E s ta  variedad ­

es de p a r t ic u la r  u t i l id a d  p ara  m anipular m a te r ia l  de p a rt íc u ­

l a s  o tro z o s de gran  tamaño, por ejem plo p ien so s para  e l  ga  -  

nado, toda vez que se  e lim in a  e se n c ia l  o totalm ente l a  tendón , 

c i a  d e l m a te r ia l  a  a t a s c a r  e l  tubo de d e sc a rg a .

Una v e n ta ja  a d ic io n a l obten ida a l  c o n tro la r  e l  caudal de -  

m a te r ia l  a  tra v é s  y desde e l  tubo de d escarga  p a ra  que se a  -  

compacto y s in  tu rb u le n c ia s , es que e l  cau dal de m ate r ia l des 

cargado desde l a  c in ta  y e l  d isp o s it iv o  de rueda ace le rad o ra , 

dentro y a  tr a v é s  d e l tubo de llen ad o  es de una se c c ió n  menor 
que l a  d e l tubo de lle n a d o , de modo que queda c ie r t a  h o lgu ra- 

a  t r a v é s  de e s te  ú ltim o tubo a  lo  la rg o  de l a  c o rr ie n te  de ma 

t e r i a l  que perm ite e l  e scap e  de a i r e  d e l saco  a  co n tra-co rr ien  

te  sobre e l  m a te r ia l  que p a sa  a  lo  la rg o  d e l tubo de llen ado  .

En e l  ap arato  convencional de llen ad o  de saco s d e l t ip o  in ­

d icado , l a  rueda acan alad a  d e l d is p o s it iv o  ace le rad o r  dispone- 

de una can a l an u lar a lred ed o r de su p e r i f e r i a ,  lim ita d a  p o r -  

dos rebordes c ir c u n fe re n c ia le s  que se  extien den  radialm ente y 

por una pared  b ase  d efin ien do  l a  profundidad de l a  can al de l a  

ru ed a. C on stituye una u l t e r io r  c a r a c t e r í s t i c a  de l a  invención, 

en a so c ia c ió n  con l a  rueda acan a lad a  d e l d is p o s it iv o  ace le rad o r , 

d i r i g i r  una c o rr ie n te  de m a te r ia l  desde e l  o r i f i c i o  de s a l id a  -  

de un tubo de d escarg a  a  l a  can al de l a  rueda de manera que n in  

guna p arte  de l a  co rr ie n te  tro p ie c e  con l a  pared de l a  c a n a l. 

Con e s t a  d isp o s ic ió n , se  lo g r a  d ism in u ir e l  choqjue en tre l a s  

p a r t íc u la s ,  l a  tu rb u le n c ia  y l a  form ación  de p o lv o .



E llo  no o b stan te , con e l  ap arato  de llen ad o  de saco s según 

l a  p resen te  invención , en e l  que l a  c o rr ie n te  de m a te r ia l  en­

treg ad a  desde e l  tubo de d e sca rg a  e s  compacta en su  co rte  tran s  

v e r s a l ,  no es n e ce sa r io  d ispon er de una can al de t a l  c a r á c te r  -  

105 en l a  rueda, o s e a  que l a  pared base  puede e lim in arse  dejando -  

so lo  lo s  reb ord es, de manera que l a  rueda previam ente acanalada 

puede s e r  reem plazada por una e s t ru c tu ra  que c o n s is te  e se n c ia l— 

mette en un p ar  de d isc o s  c ir c u la r e s  e sp a c ia d o s , montados cóa -  

x ialm ente sobre e l  á rb o l, no m odificándose por o t r a  p a rte  l a  es 

110 t ru c tu ra  d e l d is p o s it iv o  ac e le ra d o r *

En lo s  d ib u jo s  que se  acompañan:-

La f ig u r a  1 , m uestra un ap arato  convencional para  llen ad o  -  

de saco s d e l t ip o  in d icad o *

La f ig u r a  2, es una v i s t a  en c o rte  d e l mismo ap arato  tomada 
115 sobre l a  l in e a  - 2- 2de l a  f ig u r a  1 *

La f ig u r a  3 , m uestra una forma d e l ap arato  de llen ad o  de s a  

eo s, de acuerdo con l a  p resen te  in ven ción , y

La f i g u r a  4, m uestra una v a r ia n te  d e l ap arato  de llen ad o  de 

sa c o s , de acuerdo con l a  p resen te  invención*

120 En e l  ap arato  convencional de llen ad o  de sa c o s , según queda 

expuesto  en l a s  f ig u r a s  1 y 2 , una rueda acan alada - 1-  g i r a  -  

accionada por medios m o tr ic e s , no rep resen tad a  c e rc a  de su  e je ,  

- 2- ,  t ie n e  una can al an u lar  - 3- a lred ed o r  de su p e r i f e r i a  lim i­

ta d a  por dos rebordes c ir c u n fe re n c ia le s  - 4-  que se  extienden  -  

padialm ente, a s i  como una pared base  - 5— que d efin e  l a  profun -  

didad de l a  can al - 3 - *

Una c in ta  s in  f i n  o banda - 6-  e s  accionada por un p ar de ro­

d i l lo s  e sp ac iad o s - 7 -  y —8—, de manera que e l  vano - 9 -  de l a  -

-  5 -

125



c in ta  p re sio n a  con tra  l a  p e r i f e r i a  de l a  rueda - 1 -  y forma una 

130 pared arqueada m ovible, cerrando l a  can a l - 3 -  para  form ar un con 

ducto tran sp o rtad o r  arqueado -1 0 - , equiparándose l a  v e lo c id ad  de 

l a  s u p e r f ic ie  de l a  c in ta  —6— a l a  de l a  p e r i f e r i a  de l a  rueda — 

- 1- .

Una tp lv a  -1 1 -  en trega  e l  m a te r ia l  de llen ad o  a  l a  rueda - 1 - ,  

135 por medio de un tubo de d escarg a  -1 2 -  axialm ente co rto , cuya inr- 

c lin a c ió n  es en g e n e ra l d e l mismo órden que l a  de l a  to lv a  -1— , 

de modo que cuando e l  m a te r ia l  en tre  en e l  conducto -1 0 - formado 

por l a  can al - 3 -  y l a  c in ta  -6— es ace le rad o  en un conducto a r  -  

queado, siendo deácargado en d ire c c iá n  tangente por medio de un 

14-0 tubo de en trega  -1 3 - *

Asi d isp u e sto  e l m a te r ia l  f lu y e  h a c ia  aba jo^n  e l  tubo de des­

carga  -1 2 -  y es súbitam ente som etido a  una a l t a  a c e le ra c ió n  cuan 

do en tra  en l a s  paredes d e l conducto - 1 0 - ,  que g ir a n  rápidam ente.

Debido a e s t a  rá p id a  a c e le ra c ió n , a s í  como a l  choque d e l ma -  

145 t e r i a l  f lu y e n te  d e l tubo de d e scarg a  —12— sobre l a  su p e r f ic ie  

de l a  pared  base  —5— d e l conducto -1 0 - , en l a  zona marcada con 

-  X -  en l a  f ig u r a  1 , e l  cau dal d e l m a te r ia l  a  tr a v é s  d e l con -  

ducto -1 0 -  y tubo de en trega  —13— es i r r e g u la r  y tu rb u len to s , 

dando lu g a r  a l a  form ación y  escape de polvo l i b r e .  E l caudal -  

150 i r r e g u la r  y tu rbu len to  y l a  dism inución de l a  densidad d e l mate 

r i a l  debido a  su  rep en tin a  a c e le ra c ió n  desde e l  punto - X - ,  mo 

t i v a  una e n treg a  le n ta  desde e l  tubo -13—, teniendo en cuenta — 

l a  v e lo c id ad  de g ir o  de l a  rueda ace le ra d o ra  -1— y l a  c in ta  -6— 

y además, l a  form ación de polvo l ib r e  tien e  su s obv ias desventa 

155 j a s .

Aái mismo, s i  se  t r a t a  de m a te r ia l  de p a r t íc u la s  de tamaño -  

gran de, como por ejem plo p ien so s p ara  e l  ganado, e l  b a tid o  de 

t a l e s  p a r t íc u la s  en tre  s i  como con secuen cia de l a  tu rb u le n c ia s



d el cau dal produce un daño in n ece sar io  e in d eseab le  a l  produc- 

160 t o .

Con e l  perfeccion am ien to  o b je to  de l a  p re sen te  invención  , 

que se  d escrib e  a  modo de ejemplo por medio de l a s  f ig u r a s  3 

y 4, de lo s  d ib u jo s se  e v ita n  o disminuyen en gran  p a rta  l a s  

d e sv e n ta ja s  an tes mencionadas y perm ite que e l  llen ad o  s e  e fec  

165 túe a  un mayor ritm o , reduciendo a  un mínimo l a  form ación de­

polvo l ib r e  y e l  p e r ju ic io  a l  p rod u cto .

Al l l e v a r  a  l a  p r á c t ic a  l a  in ven ción  de acuerdo con una de

su s form as a  modo de ejem plo, una to lv a  -1 5 -  adaptada p ara  re

c ib i r  una c a rg a  y a  p esad a de m a te r ia l  p a ra  s e r  d ep o sitad a  en 
l l e v a

170 un saco /en  su extremo in f e r io r  un tubo de d escarga  -16- que se  

extien de h ac ia  ab a jo  y que tien e  una pared  convergente de manera 

que su  se c c ió n  v a  disminuyendo. Dicho tubo —16— tien e  una lon ­

g itu d  a x ia l  -  L -  de por lo  menos cinco veces l a  lo n g itu d  de -  

l a  dimensión mayor d e l  o r i f i c i o  de s a l i d a  -17— en e l  e x tre -  

175 me in f e r io r  d e l tubo -16—. En uno de lo s  caso s l a  lo n g itu d  L, 

d e l tubo -1 6 -  puede s e r  de 23 pu lgadas en tan to  que l a  secc ió n  

d e l o r i f i c i o  de s a l i d a  -17— es de unas 7 pu lgadas cuadradas, 

por ejem plo W-̂  = 2 3 /4  p u lg ad as, y l a  in c lin a c ió n  es desde un 

o r i f i c i o  de en trada -1 8 - , en l a  p arte  su p e r io r  d el tubo de des 

180 ca rg a , de 12 & pu lgad as cu adradas, por ejem plo W2 =* 3 ür pulgar- 

d a s, h a s ta  e l  o r i f i c i o  de s a l i d a  17, donde W1 2 3 /4  p u lgad as.

E l extremo de s a l i d a  -1 7 -  del tubo tien e  l a  forma apropiada 

y se  pro lon ga por donde e s  n e c e sa r io , por ejem plo por l a  pared 

-19—, p ara  ad ap ta r lo  a  un d is p o s it iv o  a c e le rad o r  de l a  co rr ien  

185 te  de m a te r ia l ,  de c a r á c te r  conocido, como en e l  ejem plo des — 

c r i t o  anteriorm ente en l a s  f ig u r a s  1 y 2 , comprendiendo una — 

rueda g i r a t o r i a  acan a lad a  -2 0 -  y una c in t a  tran sp o rtad o ra  s in  

f i n  -21— que d efin en  un conducto tran sp o rtad o r  arqueado -2 2 -  ,
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que en trega  e l  m a te r ia l  a  ritm o ace le rad o  y a  un tubo de 

llen ad o  -2 3 -  adaptado p ara  s e r  in se rta d o  en l a  ab ertu ra -  

de un sa c o .
Debido a  l a  mayor lo n g itu d  d isp o n ib le  d e l tubo de des 

ca rg a  -1 6 -  l a  v e lo c id ad  d e l m a te r ia l  que s a le  por -17** y 

e s mayor que l a  proporcionada por l a  forma d e l d i s p o s i t i_  

vo de llen ad o  de saco s expuesto  en l a  f ig u r a  1 ; y debido 

a  l a  convergencia d e l tubo de d e scarg a  -1 6 -  y a  que e l  -  

o r i f i c i o  de s a l id a  -17*- t ie n e  menor se cc ió n , e l  caudal -  

de m a te r ia l  se  hace compacto en su corte  t r a n sv e r sa l  , 

sien do por e l l o  entregado a l  d is p o s it iv o  ace lerad o r a ín a  

yor v e lo c id ad  y en e stad o  de menor d isp e r s ió n  o e sp a rc i­

m iento. E l re su lta d o  de e l lo  es que e l  cau dal d e l m a te r ia l  

a  t r a v é s  d e l conducto -2 2 -  d e l d is p o s it iv o  ace le rad o r has­

t a  e l  tubo de llen ad o  -2 3 -  e s  más r e g u la r , con e l  con si — 

gu íen te  aumento en e f i c a c i a  de llen ad o  y dism inución de -  

p o lv o . Además, siendo compacta l a  c o rr ie n te  de m a te r ia l -  

cuando es en tregada a l  d is p o s it iv o  a c e le ra d o r , vé manten! 

do su  estado  compacto -  e in c lu so  incrementado -  por l a s  

fu e rz a s  c e n tr ifu g a s  a p lic a d a s  por l a  rueda acan alada g i r a  

t o r ia  -2 0 -  t a l  como se  ve en - 2 4 - .

Debido también a  l a  forma compacta de l a  c o rr ie n te  de 

m a te r ia l -24— que p arte  de l a  s a l id a  d e l tubo de d escarga 

- 1 7 - , t a l  c o rr ie n te  puede s e r  d i r ig id a  p a ra  queéntre en 

e l  conducto arqueado -2 2 -  entre l a  rueda acan alada -20- y 

l a  c in ta  -2 1 - de modo que no choque sobre l a  pared c i l i n ­

d r ic a  -2 5 -  que forma l a  b ase  d e l conducto -22- en l a  rue­

da -2 0 - , ev itán dose  además con e l lo  e l  reb o te , e sp a rc í -  

miento y choque entre l a s  p a r t íc u la s  d e l m a te r ia l , con l a
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co n sigu ien te  d isp e r s ió n  y form ación de p o lv o . Debido no 

ob stan te  a  l a  c o rr ie n te  compacta —24- d e l m a te r ia l  cuyar- 

220 fu e rz a  c e n tr ifu g a  lo  mantiene con tra  l a  c in ta  —21— no es 

n ece sa rio  en l a  p r á c t ia a  que e l  cubo de l a  rueda s e a  de 

g ran  diám etro pañ í p rop orcion ar una pared  -2 5 -  cercana a  

l a  p e r i f e r i e ,  toda vez que t a l  pared  no rep rese n ta  y a  -  

ningún p ap e l a c t iv o  como en e l  caso d e l d isp o s it iv o  cono 

225 cido expuesto en l a s  f ig u r a s  l y  2 y l a  rueda -2 0 - puede 

comprender ( aun cuando no se  han expuesto ) dos d isc o s-  

p a r a le lo s  sobre un á rb o l motor de pequeño d iám etro.

En una v a r ia n te  de r e a l iz a c ió n  de l a  invención  -  váar- 

se  l a  f ig u r a  4 -  p articu larm en te  in d icad a  para  m anipular 

230 m a te r ia le s  con p a r t íc u la s  de tamaño grande t a le s  como -  

p ien so s p ara  e l  ganado, alim ento p a ra  anim ales o s im ila ­

r e s ,  l a  to lv a  o d is p o s it iv o  s im ila r  -3 0 -  d escarga  su  con­

ten ido  sobre una c in ta  tran sp o rtad o ra  m ovible -3 1 -  cuya -  

boca -3 2 -  se  h a l la  en e l  extremo su p e r io r  de un la rg o  tu -  

235 bo de d escarga  -3 3 - que alim en ta  e l  d is p o s it iv o  a c e le ra ­

dor -3 4 - , ig u a l  a l  d e sc r ito  anteriorm ente con re fe re n c ia  

a  l a  f ig u r a  3t de manera que e l  m a te r ia l  se  desprende de l a  

boca d el tran sp o rtad o r  -3 2 -  y l a  c o rr ie n te  a c e le ra  su f l u í  

do h a c ia  ab a jo  en e l  tubo de d escarga  -3 3 - en tan to  que a l  

240 mismo tiempo se  hace compacta, t a l  como se  ha d e sc r ito  an­

terio rm en te .

145

M ientras que l a  in c lin a c ió n  o dism inución de secc ió n  § e l 
tubo de d e scarg a  -33—,

/puede s e r  d e l mismo órden que e l  del tubo -16— en l a  forma 

- 3 - ,  su lo n g itu d  Lg puede s e r  de dos a  t r e s  veces l a  lo n g i 

tud L d e l tubo - 1 6 - .
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Anbas form as d e s c r i t a s  de l a  in ven ción  emplean un tubo 

de d e scarg a  de se c c ió n  progresivam ente menor, -1 6 -  o -33- 

p a ra  p roporcion ar e l  m a te r ia l  a l  d is p o s it iv o  ace le rad o r ? 

y e l  grado de dism inución de se c c ió n  y /ó  l a  re la c ió n  de 

250 l a s  secc io n e s de s a l i d a  y en trada del tubo a  su lo n g itu d , 

t a l  que l a  c o rr ie n te  de m a te r ia l  s e a  debidamente a c e le ra ­

da y compacta a l  momento de l a  s a l id a  d e l tubo de d escarga . 

Toda vez que, no o b stan te , l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  d e l m ate r ia l 

o m a te r ia le s  pueden v a r ia r ,  por ejem plo, tamaño de l a s  p a r-  

255 t i c u la s  , densidad , contenido en humedad o c o n s is te n c ia  es 

frecu en te  c o n stru ir  lo s  tubos de d e sca rg a  -1 6 -  ó -3 3 - de -  

modo que l a  dism inución p ro g re s iv a  de se c c ió n  y /ó  l a  r e la ­

c ión  de l a s  secc io n e s de s a l i d a  y de en trad a pueden s e r  -  

a ju s t a b le s .

260 Con e s t e  f i n  c u a lq u ie ra  de lo s  tubos de d escarga  pueden 

ten er una o más de su s p a re d es, por ejem plo l a  -4 0 - , monta 

da de modo d e sp laz ab le  de manera que pueda s e r  movida h a c ia  

adentro o h a c ia  a fu e ra  con re sp e c to  a l  conducto d e l tubo de 

d e scarg a , por medio de lo s  pernos -4 1 -  p ara  d ism in u ir o au 

265 mentar e l  tamaño de lo s  o r i f i c i o s  de en trad a y s a l i d a  d e l — 

tubo en c u e stió n .

Se f a b r ic a r á  e l  perfeccion am ien to  d e sc r ito  con lo s  mate­

r i a l e s  apropiados a  cada uno de lo s  elem entos que lo  in te  — 

gran , varian do su s dim ensiones, forma y acabado y cuantos -  

2 7 0 .-  d e ta l le s  no a lte r e n , cambien o m odifiquen su  e se n c ia lid a d .

Se r e iv in d ic a  como o b je to  de e s t a  P a te n te :—

i s . —Un perfeccionam iento  en lo s  ap ara to s p ara  e l  llen ad o  de

sa c o s , c a ra c te r iz a d o  porqué e l  tubo de d escarga  que en trega
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e l  m a te r ia l a  l a  c in ta  y a l  d ispositiT^tf ace le rad o ra

tie n e  una secc ió n  progresivam ente d ecrec ien te  desde l a  en -  

trad a  a l a  s a l i d a  y una lo n g itu d  t a l  que determ ina e l  que 

e l  m ate r ia l a l  c ae r  por l a  acc ió n  de l a  gravedad a  lo  la ig o  

d e l tubo de d e scarg a  forme un cau d al compacto s in  turbulen- 

280 c ía s  siendo l a  a l tu r a  de co rte  t r a n sv e r sa l  pequeña con r e la -  

ción  a l  rad io  de l a  rueda d e l d is p o s i t iv o  ace le rad o r  ; y en 

e l  que e l  caudal hecho compacto procedente d e l tubo de des -  

carga  es d ir ig id o  h ac ia  l a  c in ta  y d is p o s it iv o  de rueda ace­

le ra d o ra  en d ire c c ió n  ta n g e n c ia l a  l a  p e r i f e r i a  de dicha rueda* 

285 2 2 .-  Un perfeccionam iento  en lo s  ap ara to s p a ra  e l  l l e n a d o

de sa c o s , según l a  re iv in d ic a c ió n  1 8 . ,  c a ra c te r iz a d o  porqué 

e l  tubo de d e scarg a  de secc ió n  progfesivam ente d ecrec ien te  -  

e s t á  p ro v is to  de una o más paredes l a t e r a le s  d e sp la sa b le s  con 

medios de re g u lac ió n , p ara  v a r ia r  l a  in c lin a c ió n  de d ich as -  

290 paredes y p ara  v a r ia r  l a  r e la c ió n  de l a s  secc io n e s de entrada 

y s a l id a  d el tubo, para  ad ap tarse  a  l a s  d iv e r sa s  c a r a c t e r í s t i ­

cas de lo s  m a te r ia le s .

3 2 .-  Un perfeccionam iento  en lo s  ap ara to s p a ra  e l  llen ad o  — 

de san o s, según re iv in d ic a c io n e s  18 y 28, c a ra c te r iz a d o  por- 

295 qué e l  tubo de d escarg a  se  extien d e h a c ia  ab a jo  directam en 

te  desde e l  fondo de l a  to lv a  en l a  que se  d e p o s ita  l a  c a ig a  

ya p esad a .

42. -  Un perfeccion am ien to  en lo s  ap ara to s  para  e l  llen ad o  -  

-de sa c o s , según re iv in d ic a c ió n  3 - . ,  c a ra c te r iz a d o  porqué l a  

300 re la c ió n  en tre  l a  lo n g itu d  del tubo de d escarg a  y l a  mayor 
dimensión de l a  se cc ió n  t r a n sv e r sa l  de su  o r i f i c i o  de s a l í  

da, tomada perpendicularm ente a l  e je  de caudal de m ate r ia l ,
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5 3 .— Un perfeccionam iento  en lo s  ap ara to s para  e l  llen ad o  

305 de sa c o s , según re iv in d ic a c io n e s  1 * y 2 * . ,  c a ra c te r iz a d o -  

porqué l a  to lv a  en trega  y d is tr ib u y e  su ca rg a  sobre medios 

de tra n sp o r te , d isponiendo de una boca sobre l a  que se  des, 

ca rg a  l a  ca rg a  d is t r ib u id a  re c ib id a  de l a  to lv a , h a lla n  -  

dose e l  tubo de d escarga  en p o s ic iá n  adyacente a  l a  boca -  

310 d e l tran sp o rtad o r  p a ra  r e c ib i r  e l  m a te r ia l  a l  s e r  d escarga  

do desde l a  boca de dicho tra n sp o rta d o r .

6 s . -  Un perfeccionam iento  en lo s  ap arato s p ara  e l  llen ado  

de s a c o s , según re iv in d ic a c iá n  5 * . y c a ra c te r iz a d o  porqué 

l a  r e la c ió n  en tre  l a  lo n g itu d  d e l tubo de d escarga  y l a  ma- 

315 yor dimensión de l a  se cc ió n  t r a n s v e r s a l  de su  o r i f i c i o  de -  

s a l id a ,  tomada perpendicularm ente a l  e je  d e l cau dal d e l ma­

t e r i a l ,  e s  d e l órden de 10 é  1 , como mínimo.

73 .— Un Perfeccionam iento en lo s  ap ara to s  p ara  e l  llen ado  

de s a c o s , según a re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a r a c te r iz a  

320 do porqué l a  rueda acan alad a  d e l d is p o s it iv o  ace le rad o r  com 

prende dos d isc o s  c o a x ia le s  p a r a le lo s  e sp a c ia d o s , s in  pared 

base  l a  can al a s i  form ada.

8c .—Un perfeccion am ien to  en lo s  ap arato s para  e l  llen ado  de 

s a c o s .

325 C onsta l a  presen te  memoria d e s c r ip t iv a  de doce h o ja s  f o l i a -

326 das e s c r i t a s  por una s o l a  c a r a .
B arce lo n a , 26 JUNIO de 1 .9 5 7 . 

P. A.
M. L i. Q
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