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La invencién a que se refiere la presente Memoria, cons-
tituye una novedad industrial con caracterf{sticas y ventajas
que la hacen merecedora del privileglio de explotacidén exclusi-
va que por ella se solicita, de acuerdo con las prescrip-
ciones del Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial de 26
de Julio de 1929, texto refundido, publiocasdoc el 3C de Abril
de 1930.

Tal como expresa el emnnciado, la invencién se refiere
a unos perfecCionamientos iniroducidos en la fabricacién de
revestimientos psra construccién, mediante los cuales se con--
gigue dotar = estos revestimientos de especiales caracteris-
ticas que los hacen mucho més aptos para los fines a gque son
destinados.

Los revestimientos, especialmente 1los de tipo oceramico
y similares, se fabrican unitariamente y del mismo modp se co-
locen despuds sobre las superficies a revestir. No es este
un inconveniente de importancia cuando gse trata de elementos
de dimensiones teles como las de los azulejos o baldosas nor-
males 0 cugndo las dimensiones de los mismos sean superiores
a las de aquellos, pero si comienza a ser motivo de preocu-
pacién cuando los repetidos elementos tienen unas dimensiones
mée peguefias, del orden por ejemplo de los cinco cent{metros
de lado, o de los tres por cinco centimetros en el caso de
elementos rectangulares, o cusndo tengan otras dimensiones alf
rededor de las citadas. Entonces, el colocar los elementos de
revegtimiento sobre las superficies & revestiir constituye una
dificultzd representada por el tiempo que debe invertirse en
la colocacidn con el consiguiente aumento de mano de obra.

Para superar la dificultad sefialada se hgnideado los

perfeccionamientos objeto de esta Patente gue afectan al
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! girecta en el proceso de colocacién de los mismos ; segln cu-
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proceso Qe fabricacién d8 los revestimientos con repercusién

yos perfeccionamientos las unidades conseguidas en la fase
normal de fabricacidn se agrupan inmediatamente después con
ayuda de medios gque permitan la colocacién masiva psro ordena=-
da de las repetidas unidades sobre las superficies a revestir,

Los elementos, completsmente terminados, se disponen
en superficies totalmente planas, perfectamente ajustados unos
con otros del misme modo que han de quedsr despues en la su-
porficie a revestir, y d® manera gque sus caras Vista aparez-
can todas en un mismo lado del panel resultante, preferente=~
mente en la parte superior visible paras el operario gque veri-
fica el ajuste,

Segridamente, y sobre las caras de los elementos forman-
do panel se extiende une ligera capa de¢ materia adhesiva so-
bre la que se sitia un elemento laninar flexible de dimensio-
nes semeé jantes gl menos a las totales del panel formado, cCuyo
elemenio laminar pesa & formar parte eventual del pasnel para
su colocacibén total en una sola operacién sobre la superficie
a revestir,

los pansles obtenidos se dejan a secar, y a la tempe~
rature ambiente, colocéndolos sé@parados unos de otros al efect
0o bien exponidndolos durante el tiempo necesario a la acciém
del calor producido por medios cualesguiera que aceleran
la evaporacién de la humedad contenida en el adhesivo, sin
daiiar la intesridad del elemento laminar de unién,dejandolos
listos para su envassdo y empleo.

Posgteriormente, el elemento laminer quedaré incrus-
tado en la masa formada por los materigles de unién entre

los revestimientos y la superiicie & revestir, en el caso

Dy
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de que estuviera situado en las caras E%Etefgﬁfesyée las uni-
dades de revestimiento ; o bien seri retirado por simple hu-
mede cimiento cumndo los materiales de unién hayan fraguadb
uniendo definitivemente los revestimientos con las super-
ficles g revestir,

Se preve para el caso de unir las unidades de reves-
timiento a lo0s elementos laminares por sus caras posterio-
res gue despues queden incarustados dichos laminares en los
materisles de unidn de los revestiimientos a las superficies
a revestir, que los laminsres estén dotados de una plura-
lidad de orificios de magnera que parte ds las caras poste-
riores de lgzs unidedes de revesiimiento puedan acoplarse
directsmente sobre los materisles de unidn, sin intermedio
del laminar. Por ejemplo, en el caso de utilizar como ma-
terial més corriente una léming de papel dicha léming esta-
r& perforada a modo de celosia de manera qune finicamente
algunas pertes de los baldosines, es decir, de las caras
correspondientes de los mismos,quedarén asdheridaes al papel,
en tento gue otras partes permanecerén al descublertio para
que uniéndose directamente a la superficie a revestir, o a
los materiales de unién intermedios que realizarén el fra-
guado posterior, la unién sea més perfecta.

Las ventajas que ofrecen los perfeccionamientos objeto
de la Patente que nos ocupa se desprenden con toda clari-
dad de la exposicibn hechs al principio de la Memoria, ¥y
comprobando gque los inconvenientes que presentiaba la co-
locacién de pequefias unidades de revestimiento han guedado
totalmente soslayados.

Hecha la descripcidn precedente es neceserio afiadir

que los detalles de realizacifn de la idea expuesta pueden
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variar sin que por ello cambie la esencia de lg invencidn,
que €8 la que se desprendsc de los parrafos gue antecedsn, ¥
lo que se reivindica en la sigulente
NOTA

En resumen: La Patente de Invencién que ge solicita, ha
de recaer sobre las reivindicaciones siguientes;

le,- YPERFECCIONMIENTOS INTRODUCIDOS EN 1A FABRICA-
CIDN DE REVESTIMIENTOS PMRA CONSTRUCCION", caracterizados
esencialmente por el hecho de constituir unos peneles integra=-
dos por un nimero veriable de unidades revestimiento, termina=-
da la fase normal de fabricacibn de cada una de dichas uni-
dades, agrupéndolas sobre una superficie perfectamente plana
y ajustéandolas entre si de modo que las caras vigtas de to-
das apesrezcen en un mismo lado del plenoc en que se encuentran
situedes, pera extender sobre ls cara vista total del panel
resultante una capa de materia adhesiva y sobre ésta un ele-
mento laminer flexible, preferentemente una pieza de papel,
que adhiriéndose a la cara total del panel ya que tiene sus
mismas dimensiones al menos, forma eventuslmente con el mis-
mo un solo cuerpo unsa vez seco el adhesivo ; sirviendo en-
tonces ol elemento laminar de vehiculo de transporte del
panel hasta la superficie a revestir, y siendo posteriormen-
te separado del panel dicho vehiculo por simple humedeci-
miento y treccidn.

28, -"PERFECCIONAMILNTOS INTRODUCIDOS EN LA PATRICACION
DE REVESTIMIENTOS PARA CONSTRUCCION", segin reivindicacién
anterior, caractsrizados por constitulr los paneles haciendo
gue las unidades revestimiento descansen con sus caraés pos-

teriores, uns vez agrupadas y ajustadas, sobre um elemento
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laminar, de dimensiones iguales al menos que las totales del
panel a obtener, cuyo elemento estd dotado de una plurall-
dad de perforaciones a través de las cuales quedan al des-
cubierto partes de las rei’er_idas ceras posteriores de las
unidedies revestimiento cuamde 1las zonas mo perforadas del
elekento lamingr quedan solidesrizaedas con las répetidaa caras
posteriores con interposicién de una mgteria adhesiva.

© 38,~ 86 reivindica por filtimo, como objeto sobre el que

ha de recser la Patente de Invencién que se solicita, "PER~
FECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE REVESTI-
MIENTOS PARA CONSTRUCCION". }

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicaﬂ.o‘on
la preaenté Memoria, que conste de sels hojas escritas a
méquina por una solas ocars. _ ‘

Madrid, 87 de Junio 1957
L\E.FOBBO UNGRIA.
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