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La invención a qpe se re fie re  la  presente Memoria, cons­

titu y e  una novedad in d ustria l con c a ra c te r ís t ic a s  y ventajas 

que la  hacen merecedora del p riv ileg io  de explotación excluai 
va que por e lla  se s o l ic i t a ,  de acuerdo con la s  prescripciones 

del Estatuto vigente sobre Propiedad In dustrial de fecha 26 

de Ju lio  de 1921, texto refundido, publicado e l 30 de Abril da 

1.930.
Esta Patente ce Invención que se s o l ic i t a ,  se re fiere  a

perfeccionamientos introducidos en lo s  métodos de afilado de 

s ie r r a s , basados en la  aplicación, por medios mecánicos apro­
piados, de dos muelas, forma de disco y forma de vaso, cada uní 

de e l la s  de d is tin ta s  c a ra c te r ís t ic a s .
En la  actualidad todos lo s  sistem as de afilado que se co­

nocen están basados en la  u tilizac ión  de muelas de disco que 

actúan*tangeneiaImente sobre los dientes de s ie rra  y realizan 

lo s dos tiempos c lá sico s de a filad o , vaciado y rectificad o , en 

la  misma muela.
Todas e l la s  están dotadas de movimiento ascendente y des­

cendente sincronizado con e l  de avance celas hojas de s ie rra , 

mediante un sistema de tracción o impulsión que actúa sobre los 

dientes. Estos movimientos, debidamente sincronizados, periaitei 

re a liz a r  cualquier figura de diente, adelantando, retrasando 
o pagando alternativamente, por procedimientos mecánicos, cual­

quiera de lo s dos elementos, impulsor o muela.

Partiendo de la  base de que le  muela o muelas están inva­
riablemente r íg id as en sentido a x ia l , es forzoso que en todos 
lo s casos hayan de ser lo s dientes los que, mediante mecanismos 

de impulsión, sean trasladados a la  posición de a filad o . Para 

lograr este  f in  existen  dos medios: El primero, es una uña mew 

nica que se ¡apoya en la  pared del propio diente; e l segundo,
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un juego de doble uña que se apoya sobre la  pared de dos dien­

te s  contiguos.
Cada uno de e sto s medios de impulsión posee caracterís­

t ic a s  propias, por la s  cuales fueron creados. En efecto ; e l  prjh 

mam de e llo s , constituido por una so la  uña impulsora, actúa 
b is i  en e l  diente inmediato an terior a l  que se s itú a  por debaj 

de l a  muela, o bien en otro ni o tros an teriores. Los dientes 

trabajados por este impulsor quedan iguales en altura, pero si^i 

embargo el paso o d istan cia  entre dientes varía  progresiva y 

alternativamente. En los casos de ataque de una u&a impulsora, 

en posición atrasada uno o mas dientes, estos quedan siempre . 

del mismo paso, pero, sin  embargo, la  a ltu ra  de lo s  dientes va)- 

r ía  también en relación  con sus adyacentes. Este mismo defecto 

se observa en e l impulsor de dobla uña, en e l que l a  altu ra de 

lo s  dientes no es -uniforme tampoco.
Para que se comprendan claramente lo s  sistemas de a f i ­

lado que vamos a describ ir se acompaña un g rá fico , figura 1* de 
lo s planos, que representa la  constitución general de lo s dita 

te s  de s ie r r a . Estos dientes están compuestos esencialmente por: 

Ángulo de corte (A); Angulo de incidencia (B j, y Angulo de re ­
s is te n c ia  (C), cuyos ángulos forman la s  d is tin ta s  partes del 

diente que son: a) Punta m órfil; b) P e r f i l ;  o) Garganta; d) Riji 
con; e) pared; f )  Paso o D istancia entre dientes; g ) P ala, y 

h) Altura.

Para in terpretar correctamente e l  valor de a filad o , ha  ̂

que considerar que la  única parte verdaderamente importante d^l 
diente es la  punta M orfil marcada en e l gráfico con la  le tra  

(a ) ,  y e sta  punta e stá  constitu ida por e l  vórtice de lo s tres 
ángulos que forman el diente. Dicha punta es e l objeto mas im­

portante de la  s ie r r a . Ya que fácilmente se comprende que de
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no esta r  completamente aguda aunque solo sea en una parte in­
fin ite sim al, e l valor de todos lo s  ángulos Que forman e l  dien* 

t e ,  quedan tan variados que rompen la  armonía que guardan entrí 

s i  y la  sie rra  no puede cortar.
S i cortamos e l  diente desde un punto cualquiera del per­

f i l  o de la  garganta, observaremos que la  su p erfic ie  del corte 
realizado es cóncava, según aparece en e l dibujo que se ha re­

presentada en la  figura 2^. Esto puede observarse claramente 

por medio de un aparato óptico de unos tre in ta  aumentos. La su 

p e r fic ie  cóncava ant s dicha la  produce l a  muela de dieco en su 

trabajo de afilad o  que es tangencial.
Ügi lo s  sistem as conocidos de una o de dos muelas de d is­

co e l afilad o  se re a liza  en dos etapas: 1 - .-  Descenso de la  mu.3 

la  sobre la  pared del diente, rincón y parte de la  garganta. 2 .̂ 

Descenso de la muela en segunda pasada, sobre el p e r fi l  del di xt 

te .
En e l primero de lo s casos la  punta mórfil queda en posi­

ción v e rtica l imposibilitando e l corte ce la s ie rra . Es precism 

pues la  segunda pasada para que a l propio tiempo que se realiz^  

e l vaciado del p e r f i l ,  le  punta m órfil tome su misma posición,

quedando en disposición de efectuar un corte perfecto.

p o r  la s  c a rac te r ís tica s  que posee la  muela de disco e l 

vaciado es cóncavo t a l  como anteriormente queda expuesto. Cuai - 

do la  muela es de gran diámetro la  concavidad es casi impercep­
t ib le  resultando lo s  bordes de lo s dientes de gran resisten cia ; 

sin embargo, cuando s i  diámetro ce la  muela se reduce se débilL 

tan considerablemente los dientes perdiendo coiisistencia la s  
a r is ta s  cortantes que resu ltan  cada vez mas débiles, lo  que re ­

dunda en un rápido desgaste y poca duración del corte y punta 

m órfil.
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Los bordes antes citados del p e r fi l  del diente efectúa^ 

e l  corte de la  madera mas bien por desgarro de la s  f ib ra s  que 

por corte, produciendo un aserrín  mny fino qne deja la s  super­

f ic ie s  cortadas bastas y rayadas, siendo normal que a l  encontrar 

la  s ie rra  un nuedo o desviación de fib ra s  serpentee deformando 

e l ,c o rte .
El procedimiento que se tra ta  de proteger elimina por 

completo todos lo s inconvenientes anteriormente expuestos.

Se caracteriza este procedimiento por disponer un con­

junto de dos muelas, una de disco y o tra  de la s  llamadas de va 

so, con movimiento perpendicular de descenso y elevación sobre 

e l paso de la  s ie r ra , a d istan cias convenientes para su reunió:, 

en un solo bloque mecánico s i  ello  fuera preciso .

lo s  movimientos de descenso y elevación de ambas muelas 

son por completo independientes, lo mismo que su velocidad de 

g iro .
En e l mismo conjunto de mecanismos de la s  muelas van in 

cluidos: Un impulsor de doble uña que traslad a  los dientes has' 

ta  e l  punto de trabajo de la muela de disco , y, un impulsor de 
uña simple para la tracción de lo s dientes a l punto de trabajo 

de la  muela de vaso.
Este procedimiento que nos ocupa puede llevarse  a la pr¡ 

t ic a  de desmanaras d is t in ta s :
Combinando en una misma máquina una muela de disco con 

doble uña impulsora y una muela de vaso con uña simple, o com­
binando en dos maquinas d is t in ta s  ambos elementos. De ambas 

maneras d escritas se ap lica e l  procedimiento ya que la s  muelas 

trabajan  en dos 'medios tiempos sincronizados, o sea que él cien 

te  es a filad o  en dos operaciones completamente d is t in ta s .
1&.- g l impulsor de doble uña hace avanzar un diente en
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e l preciso momento en que la  muela de disco desciende atacando 
la  punta m órfil, pared, rincón y garganta, efeotuando un vacia­

do cóncavo en eL rincón garganta sobre la s  que actúa.
2&.- El impulsor de uña simple hace avanzar e l  diente de 

jándolo en posición t a l  que le su p erfic ie  en forma de corona c ir  

cular que constituye la  muela de vaso, actúe sobre e l p e r f i l  del 

diente y paralelo a e l ,  obligando a la  punta mórfil a conformar­

se con arreglo a la  lín ea de dicho p e r f i l .
Ambas muelas, disco y vaso, han de e sta r  dispuestas en 

los ángulos que se desee según e l  trabajo  a que vaya destinada 

la  s ie rra  a a f i la r .
S i  examinamos e l acabado que re a liz a  una muela de disco 

sobre e l p e r f i l  del diente y lo comeáramos oon e l de una muela 
de vaso, veremos que, en e l  primer caso, la  muela de disco deja 

un corte imperfecto y defectuoso, figura 2^ de los dibujos, míen 

tra s  que, la  muela de vaso, rea liza  un afilado  plano, figu ra  3* 
con e l  consiguiente beneficio para la s  a r is ta s  que poseen una 

consistencia no conocida hasta ahora en los a filad o s mecánicos 

con muelas de esm eril.

Para la  perfecta comprensión de cuanto r.e ha descrito, 

con relación a l  procedimiento mecánico que se pretende protegei 

se ha representado un esquena g rá fico , figu ra  4&, que muestra 

una realización  práctica de este procedimiento.
En á l vemos la  acción de la  muela de disco -1- trabajan­

do sobre la pared y rincón y garganta de uno de lo s  dientes efe( 
tuando e l  vaciado de lo s mismos. El impulsor -2- de doble uña 

obliga a l  avance equitativo de lo s dientes a fin  de que todos 

e llo s  teiigan e l mismo paso o separación.
La muela de vaso -3- actúa sobre ^1 p e r f i l  del diente, 

para le la  a e l ,  rectificando la  posición de l a  punta m órfil.
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impulsor **4- de uña simple, actúa sobre l a  pared de uno de loa 

dientes vaciados en la  operación anterior y lo s mantiene a to- 

dos en una misma lin ea horizontal o a ltu ra .
Este procedimiento reúne innumerables ventajas só b re lo ^  

hasta .ahora conocidos, ya que elimina todos los inconvenientes 

que se presentan actualmente. La razón de su exactitud en e l t :^  

bajo reside en:
IR. Doble impulsión de la  s ie r ra  por medio de doble una 

y uña simple.
2R. Afilado por conjunto de muela c ircu lar  y muela de v^so 

con medidas r íg id as a invariables de primera muela a impulsor 

de doble uña, y, de la  segunda muela a su impulsor de uña sim­

p le ; todo ello  regulable por medios mecánicos apropiados.

Este conjunto determina una matemática precisión en a l­

tura y paso o d istancia entre dientes, resolviendo por comple­

to e l problema del a filad o , ya que debido a l a  independencia d^ 
l a s  muelas, la  primera puede g ira r  a una velocidad d istin ta  de 

l a  segunda, con lo que se consigue e l afilado  mas fino que p e r ­

mite aumentar e l  ritmo de trabajo hasta 90 dientes por minuto, 

con lo que en un tiempo medio de cinco minutos queda completa­

mente a filad a  una s ie r r a .

Las ventajas que reporta e sie  procedimiento son innume­
rab les. Entre la s  mas importantes siguran:

IR .- Vaciado perfecto del diente.

2R.-Rapidez del a filad o .
3&.-Rectificado del p e r f i l  y punta m orfil que ofrecen 

una su p erfic ie  completamente plana.
4&.- Corte de los dientes en forma de formón. Se ha ex­

perimentado la  evidente superioridad ¿e l trabajo a l acoplar 

una sie rra  a filad a  según este procedimiento a una galera auto-
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matice en la  que se aumentó l s  velocidad de la  s ie rra  en unos 

20 metros lin ea les más por minuto, o sea 60 metros por minuto, 
obteniéndose velocidades de corte de madera de 45 metros por 

minuto, con supresión del aserrín , y sacando una viruta muy 

fin a en lo s cortes a la  malla, y aserrín  grueso y granulado en 

los cortes a través de la  malla, sin  producir e l mas ligero ser 

ponteo.
53*.- Uniformidad en la altura -de lo s lentes y en e l  paso 

o d istan cia  entre e l lo s .
63-.- Acoplamiento a cualquier tipo o figura de dientes.

?&.- Mayor velocidad de trab a jo .

8^.- 40% más de duración de la s  s ie r r a s .

Hecha la  descripción precedente es necesario añadir que 

los d eta lle s de realización  de la  idea expuesta pueden variar, 

sin  que por e llo  cambie la  esencia de la  invención, que es l a  
que se desprende de lo s párrafos que antecedan y lo  que se r e i­

vindica en l a  siguiente

N 0 T A
En resumen: La Patente de Invención que se so l ic ita  ha de 

recaer sobre la s  reivindicaciones sigu ien tes:

l a . -  PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS ER LOS MÉTODOS DE 
AFILADO DE SIERRAS, caracterizados por efectuar e l rectificado  

del p e r fi l  según un plano totalmente recto que conforma una 

su p erfic ie  plana con a r is ta s  de corte en ángulo recto , y punta

ii 205 m órfil de forma semejante a un formón de ángulo obtuso.

¡¡ 2^ .- PEHFHMIONAMINNTCBINTRODUCIDOS EN LOS MÉTODOS DE AFI-
LADO DE SIERRAS, caracterizados por efectuar eL rectificado  de]

'' p e r f i l  mediante una muela de vaso cuyo e je  es perpendicular a l
p e r f i l ,  y cuya muela teniendo movimiento alternativo de eleva-

¡ 210 ción y descenso sobre e l  p e r f i l ,  ataca a l mismo con su corcha
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circu lar  que se encuentra en posición p ara le la  a la  del p e r fil  

3 * .-  PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS MÉTODOS DE 
AFILADO DE SIERRAS, caracterizados por efectuar e l  rectificad a  
del p e r fil  en comunicación con e l vaciado y, ambos sincroniza­

dos con e l  avance de la  s ie rra  &egán tres puntos de impulsión; 

dos de e llo s correspondientes a l  elemento de vaciado, y, el 

tercero , a l de re c tifica d o , estableciendo dichos tres puntos 

una invariable relación  de paso y a ltu ra  entre dientes.
4&.- Se reivindica por ultimo como objeto sobre e l  que 

ha de recaer l a  Patente de Invención que se so l ic i ta  "PERFEC- 

CIONAMIE'JTOS nTRODUOIDOS EN LOS MÉTODOS DE AFILADO DE SIERRE?
Toáo t a l  y como queda descrito y reivindicado en la  pre­

sente Memoria, que consta de nueve hojas, e sc r ita s  a máquina 
por una sola cara, y dibujos que se acompañan.

miíadrid, 27 de junio de 195'
/I.ALFONSO UN CRIA.

1



F -y<2% //¿//7ZÜZ70
236285/7Æ/-

f / 6 - ¿  *

ESCAí
MÀDMtx..2? junio . < ^§7


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



