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La invencifn a que c& refiere la resente Mewnoria, cons-
tituye una novedad industrial con caracteristicas y Vveatejas
que la hacen nerecedora del srivilegio de sxplotacibn exclusi-
ve que por €.ile se solicita, de acusrdo cou lss prescripciones
del Estatuto vigente sobre Proniedad Industrisl de fecha 26
de Julio de 19, texto refundiﬁo, nublicado el 30 de Abril de
1.930.

Esta Pateute de Iuvenmcidn que se solicita, se refisrs a
perfeceionanientos iniroducidos en loc metddos de afilado de
sierres, bssados en la anlicacidu, oor nedios mccénicos apro-
piados, de dns aueleé, forna de disco y forna de vasd, cada und
de ellas de distintas caracteristicas.

Bn la actualidad todos los sisteuss de afilado gque se oo~
nocen estén besados en la utilizacibn de aueles de disco que
actuan “tangencialucate sobre los dientes de sierra y realizan

los dos tis:mos clésicos Ge sfiledo, vaciado y rectificado, en

Todas elles estén dotedas de movimicnto ascendeunte y des-
cendente sincronizado con €l de avence delas Lo jas de sierra,
mediante un sistema de traepién o imnuliidn que acida sobre log
dientes. Kstos mcviﬁéentos, debidanente sincronizados, permiten
realizar cualquier fizurs de diente, sdslantaido, retrasando
operando alternativanente, por nrocedimientos mecénicos, cual-
quiera de los dos ciementos, imoulsor o muelea.

Partiendo de la base de gue le uuela o muelas esten inva-

riablemente rizidas en sentido exial, es forzoso que en todos

L
los casos hayen de scr los dientes los que, mediaante mecanismo
de imoul:idn, sean trasladedos a la pocicidn de afilado. Para
lograr este fin existen dos mzdios: El prisero, es una ufia nee

nica qus sejapsya:en 1la pared del vropio dieante; el segundo,- §
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un juego de doble ufia que se apoya sobre la pared de dos dien-
tes contiguos-. | _

Cada uno de estos medios de impulsisn posee caracter{s-
ticas propias, por las cuales fueron creados. kn efecto; el mrfi
mero de ellos, constituido vor una sola ufie impulsora, actda
biew en el diente inmediato anterior al que se sitfa por debajp
de la muela, o bien en otro u otros .anteriores. Los dientes |
trabajados por este impulsor quedan iguales en alture, pero sip
embargo el naso o distancia entre dientes varia pfogresiva Yy
alternativamenta. En los cesos de ataque de una uffa impulsors,

en posicidn atrasada uno o mas dientes, estos quedan siempre

i 8

del mismo paso, pero, sin embargo, la attura de los dientes vs
ria tanbifn en relacién con sus sdyacentes. Este mismo defecto
se observa en el imnulsor de doble ufia, en el que la altura dq
los dientes no es -uniforme tampoco.

Para que se¢ ocomnrendan clarsmente los sistemas de efi-

lado que vamos & describir seacompsfia un gréafico, figura 18 4
los nlznos, que representa la constitucidn general de los di

tes de sierra. kstos dientecs estén compuesios eseucialmente po

.

sistenocia (0), ouyos éngulos formen las distintas nartes del
dieate que son: a) Punta mdrfil; b) Perfil; o) Garganta; d) Ri
odn; e) Pared; f) Paso o Distancia entre dientes; g) Pela, ¥
h) Altura.

Para interpretar correctaments el valor de afilado, hay
que cnnsidérar que la (nica parte verdaderamente imoortente dql
diente es la puata Mérfil marcada en el grédfico con la letra
(a), v esta puata estd coastituida oor el vértice de los tres
éngulos que formen el dieate. Dicha punta es el objeto mas 1m-

vortante de la sierra. Ya que faciluente se comprende que de |
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no estar completamente aguda aunque solo sea en uag parte in-

- finitesimal, sl valor de todos los &ngulos que forman el dien

te, quedsn tan variados que rompen la armonfa que guardan entrp
I s{ y la sierra no puede cortar.

e 65 51 cortamos el diente desde un punto cuslquiera del per-
| fil o de la gerzante, observareios yue la superficie del corte
realizedo es cdnecava, -egin anarece =i ¢l dibujo que se ha re-

presentad en la figura 22. Esto puede observarse clarausute

por medio de un aparato Spiico de unos treinta aumentos. La su
70 perficie cdncava ant s dicha la nroduce la muela de disco en sp
trabajo de afilado que es tangencial.

B los sistemas conocidos de una o de dos auclas de dis-

oo el afilado se realiza «n dos ctanas: 1%.- Descenso de la mup

~ le sobre la nered del diente, rinedn y narte de la gerzeita. 2?.-?
7% Desceuso de la muela en seguuda nasada, sobre el perfil del dien
te.

2

¥n el primero de los casos la jpuuta mdrfil queda eh posi
cidn vertical imposibilitendo el corte ce la sierra., ¥s precisp
pues le segunda nosada nara gque al propio tismpo que se realizp
80 el veciado del nerfil, le puuta adrfil tome su misma posicidn,
quedando en disposicibdn de efectusr un corte n:rfecto.

Por las caracter{sticas que mosee ls musla de disco el

¥

vaciado es coacavo tal como anteriormente queda expuesto. Cuam

L

4 . ~ s .
do la muela es de gran diamciro la concavidad es casl imnercep

85 tible resultando los bordes de los dieutes de gran resista cia

. - e ~ o 4
sii enbargo, cua.ado <1 diametro ce la musla se reduce s¢ debil

£kl

tan cansiderablemente los dientes perdiendo cousistencia las
aristas cortastes que resultan cade vez mas débiles, lo que rdr
du:de en un ravido desgsste y noca durseidmn dsl corte y punts

90 nérfil,
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ta el puato ¢e trabajo de 12 muele ¢e disco, y, un 1mpulsor de

Los bordes autes citados del nerfil del dients efectuai
el wrte de la madera mas bien por desgarro de las fibras que

por corte, produciendo un aserrin muy fino que deja las super-

ficies cortadas bastas y rayedas, siendo normsl que al encontrgr ;

le sierra un nuedo o desviacidn de fibras serpentes deformande
el corte.

El procedimiento que se¢ trate de proteger elimina por
comnleto todos los ingonvenientes auterlormente expuestos.

8e caractcriza este procedimiento por dlsponer un con=

"y

junto de dos mueles, una de disco y otra de las llamadas de vaq
so, con movimiento perpendicular de descenso y elevacibn sobre
el paso de la sierra, a distasncias counveuientes psra su reunidy
en un solo bloque mecénico si ello fuera preciso.

Los movimi=ntog de descenso y clevacidn de embes muelas
son -nor comnleto inmdenendientes, lo nismo que su velocidad de
giro.

Eo el mismo conjunto de mecenismos de las muelas ven in-

cluidos: Un immulsor de doble ufla gue traslads los dientes hes-

ufia simnle vara le traccidn de los dientes sl nunto de trabejo
de la muela de vaso. _

Este orocedimiento que nos ocupa puede llsvarse & le pric-
tica de dos maneras distintas:

Combinando en we misma méquina une muela de discp con
doble utiz impulsora y una muela de vaso con ufia simple, o com-
binendo en dos maquinas distlutes ambos elementos. De ambas
maneras descrites se anlica el proceaimiento va que las muelas
trabajan en dos medios tiemnos sincronizados, o0 sea que el diq#
te es afilado en dos ovnerasciones completamente distintas.

1%,- El impulsor de doble ufia hace avanzar un diente en
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el preciso momento en que la muela de disco descimnde atacendo

la punta mfrfil, pared, rincén y gargente, efectuando un vacia-

do cdncavo en «l Fincdn gargenta sobre las que actia.

28 .- ¥l imoulsor de ufia simple hace avanzar el dieate 4
. 125 - jendolo en vposicidn tal que lc superficie en forma de corona ci

- culmrquaéonstituye la muela de vaso, actle sobre el perfil del]

Al

diente y paralelo a é1, obligendo & la punte mdérfil a conformar

se con arreglo a la 1inea de dicho perfil.

Anbas muelas, disco y vaso, han de estar dispuestas en

130 los angulos que se desee segln el trabesjo a que veya destinada
la sierra a afilar.
51 exeminamos el acabzdo que resliza una muela de disco

sobre el perfil del diente y lo com sramos ocon el de una muela

de vaso, Verecaos que, en el primer caso, la mucla de disco dej
135 un corte imperfecto y defectuoso, figura 2% de los dibujos, mie

tras que, la muela de vaso, realiza un efilado plano, figura 3

con el consigulente beneficio pera las sristas que poseen una
consistencia no conocida heste ahora en los afilados mecénicos
con/muelas de esnmeril. '
140 X Para la perfecta conirensida de cuzuto -6 ha descrito,
con relacidn al procedimiento Becanico que se pretende protezel,
se ha representado un esquena grafico, figura 48, que mucsira
una realizaciln préotica de este procedimiehto.

| En é1 vemos la accidn de la muela ds disco -1~ trabajand
145 do sobre la nared, rincén y gergenta de uno de los dientes efed-
tuando el vaciado de los misms. Kl impulsor -Z- de doble ufia
obliga sl avance equitativo de los dientes a fiu de que todos
ellos twigen el misno naso o sevaracidn.

La nuela de veso -3- actla sobre ¢l perfil del diente,

150 paralela & ¢1, rectificando la vosicidn de la punta mérfil. El
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imoulsor -4- de ufia simple, &ctua sobre la pared de uno de los

dientes vaciados en la opersciln snterior y los mentiene & to-
dos en una misma lfnes horizontd o altura.

Este procedimiento reune innumerables ventajas sobre lo
hasta shora conocidos, ya que elimina todos los inconvenientes
que se nresentan actualmente. La razén dé su exactitud en el tPa 5
bajo reside en:

‘12, Doble impulsidn de la sierra vor medio de doble uiia
y ufia siﬁple.

2ﬁ; Afilado por c¢mujunto de muela circular y muela de v4sof
oon‘hedidas rigidas e invariables de primera muela a impulsor |
de doble ufia, y, de la seguuda nuela & su impulsor ds ufia sim~
ple; todo ello regulsble por mcdios mecdnicos apropiados.

. Este conjunto determina uns natemética precision en al-
ture y paso o distaucia entre dientes, resolviendo por comple-
to el problemna del afilado, ya que debido a la independencia de
las muelas, la primeres puede girar a una velocidad distinte de
la sezunda, con lo que se cousigue el afilado mas fino que pert
mite sumentar el ritmo de trebajo hesta 90 dieutes por miuut03
con lo que en un tiempo medio de cinco minutos queda compbéta-
mente afilada una sierra.

Les vaﬁtaj&s que renorta este procedimiento son innume-
rebles. Entre lss mas importsntes siguren:

18,~ Vaciado perfecto del diente.

28.-Rapidez del afilado.

38 ,-Rectificado del nerfil y punte mdrfil que ofrecen
una superficie comnletamente plana.

48 ,- Qorte de los dientes en forma de formdn. Se ha ex-
perinentado le evideute superioridad del trabajo al acoplar

una sierra afilada segfn este pnrocedimiento & una galera auto-
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mitica en la que se aumsntd la velocidad de la sierra en unos
20 metros lineales més por ainuto, o sea 60 metros por minuto,
obteniendose velocidafles de corte de madera de 45 metros por
minuto, con supresidn del aserrin, y sacaudo uwna vimuta muy
fina en los cortes a la malla, y aserrin grueso y zrenulado en
los cortes a treves de la mella, sin producir ¢l nas ligero se®
penteo.

58,~ Uniformidad en l= altura de los icutes y en el naso
o ¢istaucia entre ellos;

68,= Aconlamiento a cualquier tipo o figwra de dientes.

7&,- payor velocidad de trabajo.

8&,~ 40% més de duracibn de las sierras.

Hecha la descrineidu vrecedoute es necesarlo aiadir que
los detailes ¢¢ realizacidn de la idea expuesta pueden variar,
sin que por ello caibie le sseucia de la invencidn, que es la
que se desnreude de los nérrafos que antecedsn ¥ 1o que se rei-
vindica ea la siguiente

HOTa4

En resumen: La Pateate de Inveucidn que se solicite he de
recaer sobre lss reivindicaciones siguimtes:

1&,- PERFECCIONANMIENTO0S TWTR0DUCID0OS EW LOS #Ei0DOS DE
AFILADO DE SIERRAS, caracterizados por efectuar el rectificado
del verfil segfm un pleno totalmeute recto gue couforma una
superficie plana con aristas de corte en énzulo recto, y punta
ndrfil de forma semeiente a un formdn de 4nzulo obtuso.

2%, - PERFECCIONAMILNTGE IHDPRODICIDOS 2 10S ITATODOS DE AFI
LADO DE SIiRRAS, caracterizados por efectuar el rsetificado del
perfil mediante una muela ds vaso cuyo eje es perpvendicular al

verfil, y cuya muela teniendo movimisunto alternativo de elevas

.« J . . 3
cion y descenso sobre el perfil, ataca al mismo con su coroha
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del »erfil en comunicacidn cou el vaciado y, ambos sincroniza-

-'ha de recaer la Patente de Inveucidn Que se solicita vPERFEC-
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circular que s6 encuentra en posicidn paralela a la del perfil
| 38, - PuiFLCCIONAMIE.TOS INTRODUCIDOS ©d LOS MEX0DOS DE
AFILADO DE SILRRAS, oaractcrizados por'afectuar el rectificade

dos con el avauce de la sierrs segln tres puatos de impulsidn;
dos de ellios correspondientes al elemeuto de waciado, y, el
tercero, al de rectificado, estableciendo dichos tres puntos
une iavariable relacidn de paso y altura entre dientes.

48 .- Se reiviadica por Qltimo como objeto sobre el que

CICWAMIENTOS ~TRODUCIDOS wi¥ Los ATCD0S DE AFILALO DE SIZRRE

Todo tal y como queda descrito y reivindicado en la pre=

sente iemoria, que consta de nueve hojas, esoritus s mAquina
por una sole cara, ¥y dibujos que se acompafian

Kadrid, 27 de Junio de 1957

/ hirouso wickIA,

P
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