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El invento concierne a un emplasto adhesivo que -
consiste en una base o substrato, provista con un pegamento -
adhesivo, y una capa de recubrimiento de muselina.

Para determinadas finalidades de utilizacibn se em

-5 plean emplastos adliesivos con una capa de recubrimiento de -
muselina o un cojin para heridas, debiendo garantizarse has-
ta el preciso momento de la utilizacibn la estérilidad, la -
humedad o la impregnacibn de la capa superior de muselina o
del cojin para heridas. Tales emplastos adhesivos pueden ser

10 | utilizados para tratamientos de heridas y por ejemplo tam- -
bién para lograr una anestesia superficial - por ejemplo -~ -

* freﬁte a dolores por pinchazos - etc, BEs importante en tal -
caso el> hecho de que el emplasto adhesivo, a pesar-de estas
propiedades, pueda ser aplicado répidamente y de modo senci-

is 11isimo, en lugar de las capas de recubrimiento para heridas
consistentes en varios trozos parciales, utilizadas hasta -’
ahora para ello, En el caso de tal emplasto adhesivo se debe
prestar atencibn también a que una eventual impregnacibn de
la capa de recubrimiento de muselina no entre en contacto -

20 con la masa adhesiva, y alimismo tiempo se debe procurar que
se evite una evaporacibn de liquido desde la capa de recubpi
miento de muselina, y finalmente tal emplasto adhesivo debe
también poder ser esterilizado. .

Se ha manifestado ahora de modo sorprendente que -

25 los problemas anteriores pueden ser resueltos mediante el em

“
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plasto adhesivo propuesto de acuerdo con ei invento por el -

hecho de que la capa de recubrimiento de muselina eéta ence;,

rrada herméticamente dentro de un recinto de envaSe, suscep-

tible de ser abierto por rasgado, hasta el momento del em- -
) pleo,

De acuerdo con una forma conveniente de'realizaf -
cién del invento, este recinto de envase es delimitado por -
dos 1l&minas unidas de modo soltable entre s{ a lo largo de -
las zonas de las aristas para la formacién de un recinto in-

10 terior, siendo encerrada la capa de recubrimiento de museli-
na dentro del recinto interior formado de este modo entre -
© las l&minas.

De acuerdo con otro perfeccionamiento de la presen
te ideadl invento, la capa de recubrimiento de muselina, -

i5 que puede éonsistir por ejemplo en un material no tejido -,
puede estar fijada a las 1éminas.‘En este caso, por ejemplo,
la capa de recubrimiento de muselina puede estar dividida de
modo tal que una parte de la capa de recubrimiento esté fija
da a la l&mina superior y otra parte de ella esté fijada a -

20 - la l&mina inferior. De este modo se logra la ventaja de que

despubs de abrir el recinto interior se puede secar el lugar
previsto para la aplicacibn con una parte de la capa de recu
brimiento de muselina, antes de que finalmente se pueda apli

' b

car el emplasto adhesivo junto con la parte de capa de recu-

25 brimiento de muselina fijada a la l&mina inferior sobre el -

lugar de aplicacibdn que ha de ser sometido a tratamiento.

------""""""""""""'-'------;--..............______
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Mediante la estructuracibén propuesta seghn el in-
vento del recinto interior la uvapa de recubrimiento de muse-

lina puede ser impregnada por consiguiente con medios lfiqui-

" dos o 1fquidos volAtiles o en forma de pasta, que por consi-

guiente hasta el momento de la utilizacibén no experimenta -
ningln tipo de modificaciones, dado que la l&mina inferior y
la 1&mina superior esté&n soldadas convenientemente entre si
y por consiguiente producen un cierre estanco a la humedad.
Otros detalles del invento pueden deduéirse de la
parte caracterizante de las reivindicaciones.
En 1o que sigue el invento es explicado con mayor

detalle con ayuda de unds dibujos, que representan algunos -

ejemplos de realizacibn; en estos dibujos:

La figura 1 muestra una vista en alzado en perspec

tiva de una primera forma de realizacibén de un emplasto adhg

sivo producido de acuerdo con el invento;

La figura 2 es una vista en alzado descompuesta o
despiezada dgl emplasto adhesivo mostrado en la figura 1; y

La figura 3 muestra una forma de realizacibén de un
emplasto adhesivo producido de acuerdo con el invento.

El emplasto adhesivo mostrado en las figuras 1 y 2
es designado en general con el signo 1 y consiste en una ﬁa-

se 2, la cual esti provista sobre una cara con una masa adhe

-siva 3. Junto a una de las esquinas de la base est& dispues—

ta una tira de cubricibn 4, apoyéndose.ia tira de cubricibn
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con una.de sus caras en la masa adhesiva. Alrededor de las -
aristas exteriores de la base 2 discurre una 1lé&mina de cubri
cién 5 en forma de marco, la cual puede ser retirada de modo
conocido desde el recubrimiento 3 de masa adhesiva, Coﬁ~e1 -
5 signo 6 se designa en general una unidad de envasado suscep-
tible de ser cerrada herméticamente, la cual rodea a una ca—
pa de recubrimiento de muselina 9 dispuesta entre una capa -
inferior 7 y una capa superior 8, .convenientemente una deno-
minada capa de recubrimiento de muselina impregnada, consis=—
10 tiendo la capa inferior 7 y la capa superior 8 por ejemplo -~
en un materiai soldable por calor, de manera que estas dos -
capas 7, 8 puedan ser soldadas o selladas entre si a lo lar-
go de las zonas de arista 10. De este modo hasta el momento
’ ‘de la utilizacién resulta un recinto interior herm&ticamente
is cerrado, que contiene la capa de recubrimiento impregnada 9.
La unidad de envase 6 puede consistir convenientemente en un
pafio htimedo de por si conocido del tipo SavettR. L; unidad 6
esth fijada a través de la capa inferior o l&mina inferiof 7
a la masa adhesiva 3 de la base 2, es decir la parte de la -
20 | masa adhesiva 3, que no estl cubierta por el marco 5 se apo-
ya contra la l&mina inferior 7. La capa de recubrimiento 9 -

puede contener por ejemplo un preparado higiénico volétii, -

un preparado medicamentoso, etc., y puede consistir conve-~ -
“ LX)

: nientemente en un material no tejido o también en otro tipo

25 de material absorbente conveniente,

—ﬁ——-—_‘.__
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En el caso de una utilizacibdn del emplasto adhesi-

vo o del emplasto con capa de recubrimiento hfimeda que se ——

muestra en las figuras 1 y 2, se abre convenientemente en -

primer té&érmino la unidad 6, rasgando o cortando las aristas
5 10, selladas o soldadas entre si, de ias 14minas 7,5 - con -~
el fin de facilitar esta operacibn puede estar presente por
ejemplo a lo la?go de las zonas de arista 10 de la iémina su
peridr 8 una marcacién o seffalizacién conveniente 11, Des— —
pués de ello la l&mina superior 8 puede ser desprendida del
10 emplasto con lo cual se deja libre la capa de recubrimiento
9. Después de ello, la lémina de cubriéibn 5 puede ser reti-
rada desde la base 2, lo cual es facilitado por la tira de -
esquina 4, que estl insertada entre ia masa adhesiva y la 14
) lmina de cubricidn en una esquina del emplasto y sobresale de
iS modo f4&cil de agarrar desde el envase.bDespués de retirar o
" eliminar la l&mina protectora 5, el emplasto conAla cépa de
recubrimiento-esté dispuesto para.su utilizacibn y‘entonces,
de un modo sencillo, puede ser colocado de modo soltable en
posicibn deseada con las zonas de adherencia sobre el sector
20 de piel que ha de ser tratado, es decir con las zonas de pe-
gamento que estaban cubiertas por la lémina prqtectora 5.
Sin embargo, el invento no est& limitado a la for-
ma de realizacibn antes descrita, sino que puede ser hecho -~

- variar de diferentes modos. En primer té&rmino el emplasto ,

25 naturalmente, no est limitado a la forma rectangular mostra

"-‘———--—_
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da en los dibujos, sinq que puede estar estructurado de otro
modo, por ejemplo en forma circular, o&alada, etc, Natufa;meg
te, tambifn se puede utilizar un material para la l&mina su-
perior’o la l&mina inferior como para la capa de recubrimien
to de muselina o para la base, que sea distinto que el antes
indicado con la condicibn de que mediante las l&minas supe=
rior e inferior utilizadas siempre se pueda lograr un reéin—
to interior susceptible de ser cerrado herméticamente., Ademés
de ello - caso de que se desee - una parte de la capa de re-
cubrimiento de muselina puede estar fijada a la l&mina supe-~
rior, de ménera-que esta parte sea cohjuntaménte.arrastrada
al retirar la l&mina superior, Mediante tal forma de estruc-
turacién, por ejemplo el sector de piel que se pretende tra-
tar se puede limpiar primeramente conrla parfe de la capa de
recubrimiento de muselina fijada a la 1l&mina superior. Conve
nientemente, la capa de recubrimiento de muselina est& im- -
pregnada con preparados especiales previstos para cada una =
de las finalidades de utilizacibn, tales como por ejemplo -
agentes de insensibiliéacibn local, agentes para curacibn de
heridas, preparados higiénicos o cosméticos, preparados con

forma de pastas, pomadas, etc. Naturalmente se puede utili-

‘zar también una capa de recubrimiento de muselina Yseca" que

luego, por ejemplo, puede ser mantenida estéril hasta el mo-
mento de la utilizacibn por medio del envase hermético pro-

puesto segfin el invento.
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‘ En la forma de realizacibédn del invento que se mues
tra en la figura 3, para facilitar adicionalmente la libera—
cibn o desﬁeje de las zonas de arista adhesiva de la base 2
estén dispuestas unas l&minas protectoras 12 plegadas en do-
ble - en lugar de la 1l&mina protectora 5 mostrada en las fi~
guras 1 y 2 -, apoy4ndose una de las parte§ 12a de estas léa-
minas protectoras contra las zonas de arista de la base pro-
vistas con pegamento, y cubriendo a esta base,ﬁientras que‘-
la otra parte 12b sobresale algo desde dicha base, Para libe
rar o déspejar las zonas de arista de pegamento, estas lémi-
nas protectoras son retiradas en direccibn de la flecha A.
Las formas de realizacidn antes descritas pueden -
ser producidas, por ejemplo, produciendo primeraménte la uni
dad 6, disponiendo después de ello las l&minas protectoras 5
6 12 sobre la cara de la base que est& recubierta ¢on la ma-

sa adhesiva 3, y finalmente centrando la unidad 6 y fijéndo-

‘la sobre la l&%mina inferior por apriete contra la capa con -

masa adhesiva 3.
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REIVINDICACIONES

12,- Emplasto adhesivo, que consta de una base pro . -

vista con pegamento y una capa de recubrimiento de muselina,

‘cafracterizado porque la capa de recubrimiento de muselina eg

t&4 encerrada herméticamente dentro de un recinto de envase -
rasgable hasta el momento de la utilizacibn.

22.- Emplasto adhesivo segfin la reivihdicacibn 12,
caracterizado'porque el recinto de envase esta limitado mediag
te dos l&minas unidas entre sf a lo largo de las delimita- -
ciones de aristas para la formacibn de un recinﬁo interior,
y porque la capa de reéubrimientp de muselina esté insertéda

dentro del recinto interior formado de esta manera entre las

l&minas.

2,~ Empiasto adhesivo segfin las reivindigaciones
anteriores, caracterizado porque la cépa de recubrimiento de
muselina esté& fijada a las 1émina$.

Aé.— Enplasto adhesivo segﬁn las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque la capa de recubrimiento dé
muselina est8 estructurada de dos partes y con una de las -
partes est& fijada a la l&mina superior y con otra de las -
partes est& fijada a la l&mina inferior.

52,- Emplasto adhesivo segfin las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque la capa de fecubrimiento de
muselina est& impregnada o embebida con mediog volétiies,-li

quidos o pastosos,
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a,~ BEmplasto adhesivo segfin las reivindicaciones

anteriores,caracterizado porque la l&mina inferior y la 1&mi

na superior consiste en materiales soldables entre sf y for-
man una barrera de bloqueo efectiva contra la humedad para ~
el componente hfimedo en la capa de recubrimiento de museli-
na,

728 ,~ Bmplasto adhesivo segfin las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque la l&mina inferior y la 1&-
mina superior consisten en l&minas de aluminio revestidas =~

con material sintético,

82,- Emplasto adhesivo segfin las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque el recinto de envase consis
te en un envase para pafio ¢on humedad conocido,

92,~ Emplasto adhesivo segfin las reivindicaciones

anteriores, caracterizado porque la lfmina inferior esté fi-

jada junto a su lado exterior contra la capa de masa adhesi-

va de la base.

102,~ BEmplasto adhesivo seghn las reivindicaciones-

anteriores, caracterizado porque est& prevista una l&mina -
protectora retirable, dispuesta entre el recubrimiento de ma

sa adhesiva y la l&mina inferior, la cual l&mina protectora

se apoya contra el recubrimiento de masa adhesiva hasta el -

momento de la utilizacién.

112 ,~ Emplasto adhesivo segflin las reivindicaciones

anteriores, caracterizado porque la l&mina protectora esti -

L9
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plegada en doble y con una de sus partes cubre a la masa - -
adhesiva y con otra de sus partes sobresale desde el emplas-.
to adhesivo,
122,~ BEmplasto adhesivo segfin 1as~reivindicaéiones
-5 anteriores, caracterizado porque una tira'devcubricién esté
dispuesta entre el recubrimiento de masa adhesiva y la lé&mi-
na protectora,
132,- PEMPLASTO ADHESIVO"™
Tal como se describe y reivindica en la presenﬁev-

10 Memoria Descriptiva, qué consta de diez hojas escritas a mé~

quina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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