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Esto invento conoierne a jo ras introducidas

en inquinas y .ara herramientas y puntas para la s  mismas.

En La producción do herraumentas para l le v a r

a cato torneo, desbastado, fresado, y operaciones s im ila res  de 

mecanizado está  haciéndose cada vez más co rr ien te  emplear lo

que se denomina puntas su jetadas, es dec ir proveer una punta 

separada ptra e jecu tar l a  operaoión de co rte  y su jetar dicha

punta a un asiento en e mango o cuerpo de la  herramienta. Es­

ta  p rá c tica  se está haciendo común en 

en que la  punto está hecha de un mater

a rt icu la r  en lo s  casos 

.a l duro t a l  como por

ejemplo "ste.L l.ite" cerámica m ineral dura, carburo de tungsteno 

n o tro  metal denominado duro, y e l  término "punta dura de co r-
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te H c .o ¿ i-L s<.. se in ten ta que cubra  puntas

he ci .os ue lq.UÍ de esto s moto "io le s . Vcr i  as

se (lo su-re.r: dej ¡i ü ¡3 !  ̂ - e tica . de Oupi  .u¡r Lma

y ì tre é¡3 "CL.s * ) U¡3 n ¡ ¿e:ncioraf. y so La e v i títeión de

SOs ue SC;1:.ü.¿i.dU1U3 que se encu.ent r¿.¡n cuan do se suel

ta (;.e c¿)rt o dura a un i j ; n jo ae una herr aj.iiínta.

Ha hdbiuo muchas proposiciones pera su jetar 

le s  puntas an terior diente mencionadas a lo s  mangos de la  he­

rramienta asociada pero hasta ahora no se htn propuesto méto- 

aos s en c illo s  pero seguros, apreciándose en este  respecto que

oualquier método s a t is fa c to r io  dele proporcionar re s is ten c ia  

adecuada a l deslizam iento, aún ta jo  lo s  empujes muy severos 

cae se encuentran frecuentemente cuando se usa la  herreunieR-

t a .

Uno de lo s  ob je tos  del presente invento es 

orear una herramienta, que t ien e  una punta de corte  dura se- 

¡¿ ra lle , en la  que se opone satisfactoriam ente la  r e s is te n c ia  

a un deslizam iento inadvertido de la punta, y en la  que la  

c itada  punta puede a justarse en p os ic ión  por ejemplo para su. 

nueva, coloc¿telón después del nuevo a filam ien to .

Según e l  presente invento se orea una herra­

mienta que comprende un ;:u.ngo de herramienta, una punta dura 

de corte y una o ie za  de su jeción  o abrazadera pera  su jetar la  

c itada  punta a l citado mango, estando desarro líocas  la s  super­

f i c i e s  opuestas de l a  punta y e l  mango para oponerse p o s i t i ­

vamente a l deslizam iento de l a  punta con respecto a l a  Abra­

zadera en todas la s  d irecciones en e l plano de la  punta siem­

bre que estén  su jetas juntas Las c itodas p a rtes  pero permi­

tiendo que la  c itada  punta puede ajustarse a va rias  p o s ic io ­

nes con respecto a l c itado  mango *
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Sejún ana c a ra c te r ís t ic a  del presente inven­

to  se orca una ponto dura do corte  que t ien e  una superficie

para apoyarse a tome contra una su p erfic ie  sobre e l  inanpo de 

la  herramienta, ca racterizada  porque la  su p er fic ie  para e l apo­

yo a tope contra e l  ¡.¿ungo de la  herramienta está  p ro v is ta  de 

una. p lu ra lidad  de s a lic i 'te s  o hendiduras para cooperar con una 

p lu ra lidad  de bandi duras o sa lien tes  compañeros en la  c itada  

su p er fic ie  uel man.po para e v ita r  positivauente e.l desiizemiion- 

to  de la  Oitaaa punta con resoocto a l citado menno en todas 

:.as d irecciones un ep p ^ la  . ... rúa, siempre .pio i r  c ita ­

da p u"ta osto on Cm.n¿icióii o.e s..j -ui 'a., m ientras que se per­

mite la  ap licac ión  oscori da de lo s  c itados sa lien tes  y hendi­

duras p-ra  ajustarse a variac iones en la  pos ic ión  de la  c ita ­

da i-unta sobre e l  citado manso.

Sesia e l  presente invento la  resistencia a l 

desliz:u,,lento de la  punta d.ora de co rte  no depende del mante­

nimiento de una presión  de contacto muy prende entre la s  par­

tes, cuya p res ión , lo  demuestra la  experienc ia , no puede pe­

ñerar re s is ten c ia  adecuada en todas Las circunstancias y de 

hecho la  p-re sien de sujeción necesaria es solamente la  que se 

requ iere para e v ita r  e l movimiento normal al plano de la  pun­

ta , proporcionándose oposición  p o s it iv a  a l deslizam iento en 

todas mus d irecc iones  e l  plano do la. punta por e l contac­

to entre :d_s sup- r i i cíes en un ángulo a l oitado plano.

has sumeriio ío s  cooperantes en la  punta dura 

de co rte  por una p a rte , y en e l  mango de la  h€;rramioota aso­

c iad a ,  por o tra  pa rte , pueden tener nuc.a-s -ort^'S v^Li..u.^.s y 

pueden co b ren  dar por ájemelo ana p lu ra lidad  de sa lien tes  o 

concavi ¿u do s en l a  p)unta y una pturaLidac de concavi cade s o 

sa lien tes  coüüplomen*sarios arejos  en e l  sí<-.¡..d..) lo s  s<u—

-  3 ^



lien tos?  i-or fgr..p lo? de fagina reotajg'u lar? p^ircntidni? cónica 

u otra  fo rra  requerida y si-ndo la s  o mcavídades do torna 

aprapieaa pera ap licac ión  üc .autuo ahuate. ,íi o tra  ai aposición 

la s  su p er fic ies  opacatas ce la  y;unta y au.ngo pac den estar 

j  p rov is tas  ¿o una; i'o.cn.'.lida.d de sa liar te s  y la  filL icación  mu­

tua.? i r r a  l os  ¡u.'Yi.di antes opnastos de deslizam iento en todas 

la s  d irecc iones en e l  piano do la  ponte.? puede efectuarse 

por necio de a?1" ¡.routos sey)...r trias destinaros a ap lica rse  a l 

nonos can oes pares do hencidara:s cnuasta;S. Sí? por ejemplo?

: g¡ í e s  han eider..' s san de for...a so...i'.esférica lo s  * je d ios yutra e fe c ­

tuar la  a.lice^ción rutua de so a da entre la  punta y e l  nango 

p reden c o n s is t ir  en una: a tar anidad do bo los ce c o jin e te s .

ln .os casos en que la  ap licac ión  autuc; en­

tre  Le. a-rota nd¡ra de corte  y e l  rango de la  herrar i  cata se 

 ̂ e fectúa por e le  ¡jen tos s< parados qna se igalican con pares de

hendiduras opuestas? ha.bró un ní.r-ro ana or de la s  citadas hen­

diduras en ai. raros una de la s  superfic ies? ce rodo que la  

pos ic ión  do la  y unta c .-n res  unto a i nango puede variarse por 

cuaiquier n,,;.a destaca? al. escoger adecuado unte lo s  paros 

de horaiearas a r a  su ap licac ión  con lo s  citanos elementes 

y proporcionar asi ajuste para a coronar la s  operaciones de 

rea fiLad o . ni?por o tra  parto? hay sa lien tes  y hendiduras de 

ap licac ión  mutua en lo s  portes qu.e se apoyan a tope entonces 

pueden disponerse óstus en una p lu ra lid ad  de l i r ia s  que se 

exti-.a.uoji en ios d irecciones d iforeotcs?  por o je a r lo  en dos 

d irecciones * :u.agr.e rec to  antro sí? astriño lo s  sa Litantes 

o robaros? en tas l im a s  au so e x t i ' i non en u.n¿; dirección? 

igualar. .0+0  s;r"oi a.as y lo s  ;,ua so exti* ..u ...i a ai ya otra  óp- 

recoíón  o atando turbión  igual.;;-.nato cpacíanos? proporcic-n:.ndo 

así e-L aguate d_, ia - unta en dos d irecciones con res ia c to  a l
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mango* En ta l d ispos ic ión  e l  espacio en lo s  dos grupos de l í ­

neas puede ser igu a l o d ife ren te  según se desee proporcionar 

incrementos igua les o d ife ren tes  de movimiento en la s  d ire c c io ­

nes respectivas  de a juste*

Las su p er fic ies  anteriormente mencionadas de 

ap licac ión  mutua entre la  punta y e l  mango de la  herramienta es­

tán dispuestas con ventaja en un ángulo d ife ren te  de 90^ con r e s ­

pecto a l plano de la  punta p ira  que se f a c i l i t e  la  ap licac ión  

mutua; siendo con p re ferenc ia  dicho ángulo un ángulo obtuso de 

modo que como consecuencia de cualquier empuje que tienda a des­

l i z a r  la  punta con respecto a l mango hay una componente de fu er­

za menor generada en una d irecc ión  normal a l plano de la  punta, 

cuya componente tiene que r e s is t ir s e  naturalmente por lo s  medios 

de su jeción  a f in  de e v ita r  cualquier deslizam iento de la  c i t a ­

da punta.

E l éx ito  del presente invento depende grande­

mente d e l d esa rro llo  s a t is fa c to r io  de una su p er fic ie  ondulato­

r ia  p erfil^  da exactamente sobre la  parte de la  punta dura de cor­

te para su presentación a la su p erfic ie  de asien to  en e l  mango 

de la  herramienta; y según ca ra c te r ís t ic a s  ad ic iona les  d e l pre­

sente invento dicha su p erfic ie  se d esa rro lla  por un procedimien­

to e lé c tr ic o  t a l  como erosión  a chispas; o un procedimiento e lec ­

t r o l í t i c o ,  por una operación de moldeo durante la  operación i n i ­

c ia l  de la  c i t  ua punta, o aplicando una capa delgada de mate­

r i a l  de soldadura a la  su p er fic ie  adecuada de una punta forma­

da, y desarrollando las  ondulaciones requeridas en la  citada 

capa en una operación de moldeo, impresión u otra  operación ade­

cuada. d i último procedimiento será asnalmente más caro que un 

método en e l  que se moldean la s  onoule clones directamente en la  

punta dura de corte  pero puede ser s a t is fa c to r io  en algunas c i r ­

cunstancias.
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Loa mea ios de sujeción empleados para l le v a r  

a cabo e l  presente invento pueden ser de cualqu ier oíase adecua­

da y se comprenderá fácilm ente que no es necesario que sean de 

naturaleza complicada* algunas veces propuesta en lo s  casos en 

lo s  que se lia intentado su jetar una punta de su p e r fic ie  plana 

a un mango de herramienta de su p e r fic ie  plana-

La su p e r fic ie  de casamiento anteriormente men­

cionada en e l  mango de la  herramienta) para acomodar una punta 

dura de corte  según e l  presente inven to , puede desarro lla rse  de 

cualquier modo adecuado, por ejemplo, en una operación de mol­

deo, corte o r e c t if ic a d o -

A f in  de que pueda ser bien comprendido e l  

presente invento se describ irán  ahora algunas de las r e a l iz a ­

ciones esp ec ífica s , a modo de ejemplo solamente, y con r e f e ­

rencia a los dibujos adjuntos en lo s  que:

La figu ra  1 es una v is ta  la t e r a l  de una he­

rramienta completa según e l  presente invento con parte de l 

mango arrancado­

ra figu ra  2 es una v is ta  en perspectiva des­

pie z-.-da y agrandada del mango y punta mostréeos en la  figu ra  1*

Las figu ras  3 a 8 muestran v is ta s  de d e ta lle , 

en sección transversa l, de otros modos de lo g ra r la  ap licac ión  

mutua entre la  punta y nungo de herramientas según e l  presen­

te invento-

úon re fe ren c ia  a la s  figu ras  1 y 2, la  herra­

mienta comprende un cuerpo o mango 1 que tiene una su p er fic ie  de 

asiento esoalon da 2 p ra una punta 3 y una abrazadera 4¡ para 

su jetar la  c i t  da punta a su su perfic ie  de asien to- La abraza­

dera 4 puede apretarse sobre la  punta 3 por medio de la  tuerca 

5 que hace ap licac ión  a rosca con e l  espárrago 6, y hay una c la -

6
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v i ja  7 que se extiende deso.e la  abrazadera 4 y que se ap lica  en 

una abertura 8 del mango p ra e v ita r  cualquier movimiento de to r 

¿g la  c it*  da abrazadera*

La su p erfic ie  de la  punta anteriormente men­

cionada 3, pL'esent- ua iiacia e l asien to 2, está  p rovista  de ana 

ser ie  de hendiduras piramida-les 9 y e l asiento 2 está orovisto

de una se r ie  s im ila r de sa lien tes  piramia le s  lo ,  padiendo re ­

c ib irse  lo s  sa lien tes  de una parte en hendiduras de la  otra  par­

te de modo que ouando las  dos partes son sujetadas entre s i se 

e v ita  positivam ente cualquier movimiento de deslizam iento en e l

plano de la  punta*

Los sa lien tes  anteriormente mencionados 10

están espaciados uniformemente de modo que la  punta 3 puede co­

locarse en su asien to  con cualquier grado de proyección más 

a llá  de lo s  lím ite s  ue la  zona ue asiento 2, proporcionando 

as í acomouación p ra un gran numero de operaciones de re -a filad o*

don re fe ren c ia  ahora a la  figu ra  3, la  punta, 

mango y su p er fic ie  de asien to  de las  últimas están designadas 

por números de re fe ren c ia  s im ilares a los  usados con respecto 

a la d ispos ic ión  descrita  anteriormente, pera lo s  sa lien tes  p i ­

ramidales 11 que se extienden desde e l mango 1, en lugar ue so­

b resa lir  desde e l  plano ¿e la  su p erfic ie  de asiento 2, c o n t i­

núan mas a l lá  de dicho plano creando as í hendiduras piramida­

le s  medias 12 y la punta 3 en lugar de estar p rov is ta  solamen­

te de hendiduras que 3e extienden desde la  cara 13 está  p rov is ­

ta de hendiduras piram idales 14 que continúan más a l lá  de la  

citada c ra  13 por los dos sa lien tes  piram idales 15* 2n esta  d is  

posícion  hay por lo  tanto sa lien tes  desde cada parte dispuestos 

para su a p lic  eion con hendiduras de la  otra parte*

hn la d isposic ión  mostrada en la  figu ra  4 hay

7



sa lien tes  16 uesde la  su p erfic ie  de asien to  del mango 1 para 

su aplio. c ión  con hendiduras 17 en la  su p er fic ie  opuesta de la  

punta 3, pero estos sa lien tes  y hendidura s en vez de ser de 

forma p irardda l son de forma rectangu lar*

5 gn la  u ispos ic i ón mostrada en la  Figura 5

la  punta y mango están de nuevo desígnanos por números de r e ­

fe ren c ia  s im ilares a los  ene ya se han usado pera la s  partes 

correspondientes pero los  sa lien tes  18 que se extienden nes- 

de e l  mango son de forma cónica y l . s  hendiduras 19 de la  pun­

ió  ta son por lo  t* nto de forma cónica correspondiente*

1.a d isposic ión  mostré da en la  figu ra  6 es 

s im ila r a la  mostraos en la  figu ra  5 pero hay sa lien tes  cón i­

cos 20 que se extirnuen desde e l  mango 1 y sa lien tes  cónicos 

21 que se extienden desde la  punta 6, puliendo re c ib irs e  lo s  

15 vó rt ic e s  de los  sa lien tes  20 en depresiones cónicas 22 forma­

das entre se líe n te  s adjuntos 21 y podiendo re c ib irs e  lo s  vór­

t ic e s  de lo s  sa lien tes  21 dentro de hendiduras cónicas 23 en-

25

tre  lo s  sa lien tes  adj untos 20*

Con re feren c ia  a la  figu ra  7, ésta muestra

20 una discos i c i ó n en la -.ue en lugar

c i á n  mutua dese¿ . a en tre e l margo :

sa lien tes in tu n 'i.'ales COn una parte

ras en la o t r a  i ¡ay he n ern u r o s  en at

j-LJLO ¿lOl. 021 aiútuí; por e l e u .ertos de

30

aplican  en hendida- 

tes y ce logra  la

su p erfic ie  oe asiento 2 del nango 1 está provi sha de hendidu­

ras sem iesféricas 24 y la  su p er fic ie  d.e asiento de la  punta 

3 está  p rov is ta  de hendiduras sem iesfúricas s im ila res 25 y 

se efectúa la  deseada ap licac ión  mutua por bolas 26 uue pue­

den ser rec ib idas  dentro de hendiduras opuestas eem iesféricas. 

Puede haber cualqu ier número deseado de dichas bolas y se

8
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apreciará  ^ue hay s i t io  p^ra co loo "r  la  punta, con cualquier

uc. íjás a l lá  de la  su p er fic ie  de asiento d e l

iaango es 

su ap lio

G 5 9j Li - o

posic i Oli

cogiendo adecuadamente lo s  pares de sa lien tes  para 

ación con la s  bolas; determinándose lo s  incrementos 

e por e l  espaciado entre lo s  sa lien tes * En esta d is ­

no es necesario  e l  espaciado nniforme de la s  c ita —

da s hen didu ra s *

La d isposic ión  mostrada en la  figu ra  8 es 

s im ila r a la mostrada en la figu ra  7 pero lo s  elementos de 

bloqueo 28 tienen la  forma de v a r i l la s  o c ilin d ro s  y los r e ­

bajos 29 en e l  mango 1 y lo s  rebajos 20 de la  punta 3 son por 

lo  tanto de sección transversa l c ircu la r*

Aunque se han d es c r ito  en lo  an ter io r  varias 

rea liza c ion es  del presente invento ha de comprenderse que pue­

den hacerse cambios va rio s  sin s a lirs e  del alcance de l mismo*

Esta s o lic itu d , que corresponde a la  presen­

tada en Oran Ere taha e l  27 de Junio de 1956, bajo e l  numero 

19*921/56 prov*, y complot da e l  3L de Octubre de 1956, se acO' 

ge a los  b en efic ios  del a r t ícu lo  51 del v igen te Estatuto Ley 

sobre Propiedad In du stria l*

=oOo= N O T A  =oOo-

lo s  puntos de invención propia y nueva que 

se presentan par¿( que sean objeto de esta s o lic itu d  de Paten­

te de Invención en España, por VEINTE ¿.Ros, son lo s  s igu ien tes : 

25 1-* ** Mejoras introducidas en la  construc­

ción de herramientas ^ue comprenden un mango de herramienta, una 

punta dura de co rte  y una abrazadera p re su jetar dicha punta a l 

c itado mango, desarrollándose la s  su p erfic ies  opuestas de la  pun­

-  9
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ta y a e l  ^  paz-a gue se opongan positivanteute a l  des lizan !en  

to ue la  parta, con respecto  a l cengo en toñ<-.s le s  aireaciones e 

e l  plano de la  punta siempre que la s  c it .u a s  dos partes estún 

su jetas juntas; pero permitiendo que la c itada  punte. sea ajus­

tada en varias posiciones con respecto a l c itado  mango*

2 i .  -  lie jo ras  según se re iv ind ican  en e l  pun­

to 1, c raoterisaaa porgue la  su p er fic ie s  cooperantes en la  pon 

ta por una parte y en e l mango asociado por la  otra  parte in d o  

yen una p luralidad ce so lien tes  o i^ndi duras en la  punta y una 

p lu ra lidad  de hencidu.ras o sa lien te s complementarios compañeros

en le  su p er fic ie  opuesta del mango*

3 * -  la je ra s  según s<. :<-eiviudica3. en oual- 

gu iera de lo s  puntos precedentes, ceracterizacas  porgue lo s  c i ­

tados sallen,tes son c.e forma piram idal, rectangu lar o cónica- 

15 4, , .  - i .o jo r a s  se^ún se re iv in d ican  en cual­

quiera de los puntos 1 6 2, carao te rizan  ee pozgue la s  su p erfi­

c ies  opuestas de la punta y uel ngo están p rovistas de una 

p lu i'a lioad  de hanaiauras y porgue se efectúa la  ap licac ión  mu­

tua p;.ra oponerse a l c itado  moví i.iie uto de deslizam iento de la  

SO punta en tod .s la s  d irecc iones en e l plano de la  punta por me­

d io de elementos de bloc neo separados destinados a ap lica rse  

con peres de hendiduras opuestas*

5 -  * -  mejores según se re iv in d ica  en e l  pun­

to 4=, ca. ra c te r iz  .̂ ns porgue las hendiduras son de forma semies-

25 fú rica  y los  elementos de bloqueo tienen forma de bolas*

6 - * -  Aícjoraa según se re iv in d ican  en e l  pun­

to 5, carao te r i z  -das porgue le s  hendiduras tienen la  forma de 

agujeros de sección transversa l c ircu la r  y los  elementos de 

bloqueo tienen la  forma de c ilin d ros*

30 7 = *  -  mejoras según se re iv in d ican  en cual-

10
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quiera de lo s  puntos precedente a c. ráeteriandas porque la s  hen­

diduras y/o sa lien tes  en la  punta son formados en una operación

de moldeo*

8-* - mejoras según se re iv in d ican  en cual­

quiera de lo s  puntos 1 a 6, rae te r i  zocas porque la s  hendidu­

ras y/o sa lien tes  en la  punta están fondadas en una capa d e l­

gada de m ateria l de soldadura aplicada a la  su p er fic ie  o su­

p e r f ic ie s  adecuadas de la  c ite  da punta*

9*. -K e jo ra s  según se re iv in d ica  en cual­

quiera de lo s  puntos precedentes, caracterizadas porque la  

punta está p rov is ta  de una ser ie  de sa lien tes  o represiones 

en ip c  ra presentada hacia la su p erfic ie  de asiento en e l  

mango, estando dispuestos dichos sa lien tes  o depresiones en 

una s . r ie  ue lín e a s , estando lo s  sa lien tes  o depresiones en 

la s  lín ea s  igualmente espaciados y estando Cambien igualmen­

te  espaciadas las  lín eas*

10-* - mejores según se re iv in d ican  en e l  

punto 9, Crrecto rizadas por ue e l  espaciado entre lo s  sa lien ­

tes o depresiones en l : s  c i t d a s  lín eas  d i f ie r e  d e l espaciado 

entre la s  citadas lín eas*

11*. -  Mejoras según la s  re iv in d icac ion es  

an ter io res  que comprenden una punta dura de corte  que tien e 

una su p erfic ie  pora su apoyo a tope contra una su p erfic ie  de 

un mango de herramienta, caracterizadas porque la  citada su­

p e r f ic ie  de ia  punta está  p rov is ta  de una p luralidad de sa­

lie n te s  y/o depresiones p-ra cooperar con una p lu ra lidad  de 

depresiones y/o sa lien tes  compañeros en la  citada su p er fic ie  

de l mango p ya e v ita r  positivamente e l  deslizam iento de la  

c i t  da punta con respecto a l c itado mango en todas la s  d ire c ­

ciones en e i plano de la  punta*
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12 -  Mejoras introducidas en la  construc­

ción  de herramientas.

i '- l  y como se ha descrito  en la  Memoria que 

antecede, representado en los d ibajos ^ue se acompañan y para 

5 lo s  fin e s  ,̂ne se han esp ec ificad o .

Msta Memoria consta de doce hojas esc r ita s  a 

máquina por una sola de sus caras.

Madrid, 2 0
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