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El presente invento se defiere s  la  preparación 

de los extraotos ourtlentes para la  ten ería , e l readobado y el

t in te , extractos que tienen una pequeña oantidad de oobre o 

oareoen del mismo.

Es sabido hasta qué punto origina inoOnvenientes | 

en oondioiones determinadas para muohas olases de extraotos, 

la  presenoia en los mismos de metales pesados y particularmente I 

de oobre, en e l decurso de su empleo. ]

Un ejemplo oaraoterístioo  es e l del extraoto de 

zumaque que se emplea para la  fabrioaoi<5n de un tipo determi­

nado de lo que se llama cuero a r t i f i o i a l .  La presenoia de oo­

bre f a c i l i ta  las  fisuras de las superficies y oonduoe a la  rá -  ! 

pida deterioración del cuero a r t i f io ia l  obtenido. Además, en j

los sistemas partioulares de ourtido la  presenoia del oobre en i
¡

los líquidos curtientes produoe manchas que es imposible ya 

haoerlas desaparecer por ningdn medio. I

El oobre contenido normalmente en todos los extx&j 

tos curtientes vegetales en o antidad más o menos grande provie-l 

ne en su mayor parte de los aparatos y de las  tuberías de oobre' 

oon que se ponen en contacto estos extractos en el decurso de ]4s 

diversas fases del procedimiento de fabricación, y en una pe­

queña p arte , del oobre oontenido en las sustanoias vegetales de 

que se parte (madera, raioes, hojas, oortezas, e t o . . . ) ,  a oon- 

seouenoia de su asimilación a costa de la  t ie r r a  por la  acoión 

de la  planta.

i

Se ve por consiguiente que no puede resolverse  

por oompleto e l problema de eliminar totalmente e l oobre de

: los extractos cu rtien tes, reemplazando los aparatos de oobre
I !



ji por otros de aoero Inoxidable y que por consiguiente es nece- 

sario  recu rrir a otros medios de eliminación del oobre, medios 

que pueden c la s if ic a rs e  del modo siguiente:
I!I

5

a) por vía químioa;

b) con auxilio de resines permutadoras del tipo  

oatiónioo;
o) por vía  e le c tr o l í t ic a .
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Los procedimientos de precipitación no pueden |
i

apiloarse, sobre todo por las dificultades de orden práotioo, 

particularmente por lo que ooncierne a la  separación del pre­

cipitado conteniendo el oobre en disoluciones coloidales y por 

el heoho de que la  adición de reaotitfas a los extraotos ourtien. 

tes a lte ra  su oomposioión y por consiguiente sus propiedades,
(

Por otra parte, e l empleo de resinas permutado- 1 

ras de iones, aunque tengan la  ventaja de eliminar todos los j 

ostiones presentes en el extraoto , tropieza con la  d ificu ltad  

de que depende sobre todo de la  elevada visoosidad del Líquido 

que se ha de t r a ta r ,

De aquí se sigue que el presente Invento se re­

fiere al teroer sistema, esto es, a la  eliminación del oobre 

por vía e le c tr o lí t ic a , la  oual presenta la  ventaja de no a lte ra r  

la  oomposioión y por oonsiguiente les oaraoterístioas de los 

extractos ourtientes, de readobo y los oolorantes.

La e le o tro lís is  puede realizarse  directamente en 

baños diluidos de extracción o de sedimentación, o en extrao- j 

tos de densidad elevada, SI primer procedimiento exige, por |i
oonsiguiente, oubas e leo tro lítio as  de un volumen grande y nace-
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i S ita  la  oonoentraoión sucesiva de las disoluciones oon la  posi­

bilidad de una nueva impur ifio  aoión.

Por estos motivos hay que p referir la  extraooión'

i del oobre de los extraotos curtientes oon una oonoentraoiónj
5 sufioiente que permita la  deseoaoión o pulverización d irecta

¡i
| después de la  operaoión e le o tro lítio a .

Para este  objeto se empleen eleotrodos de acero i
expuestas |

( inoxidable oon superfieies/q\j.e pueden ser planas o c ilin d rica s .¡

i| La distancia entre los eleotrodos de diferente polaridad puede ;

10 ij variar p. e . de 5 a 50 mm. Cada oatodo puede estar constituido¡‘i
; por una plaoa y en el oaso en que una plaoa del mismo m aterial 

! forme el anodo, e l par anodo-oatodo-anodo constituye un oanal i
i !
i anular o plano, en que e l extraoto sometido a la  e le c tró lis is  |

|í oiroula desde los dos lados del eleotrodo que constituye el i
!| !

15 ; oatodo.

20  i

! :

25!
í

SI conjunto de los eleotrodos se dispone en ou- i 

bas abiertas o recipientes oerrados de m aterial antiácido y 

d ieléotrieo , en los ouales oiroula de abajo arriba o en senti­

do inverso, bajo la  aooión de une bomba o de otro dispositivo, 

el extraoto que se ha de privar de su oobre, extraoto que t ie ­

ne una densidad que puede variar entre extensos limites» p. e . : 

entre 80 y 35° Bé, y una temperatura igualmente variab le , oon»- ¡ 

prendida p. e . entre 25 y 50® 0 ,

La tensión que se ha de ap licar a las bomas, j 

puede también v a ria r . Preferentemente se emplea una tensión 

de 1 a 3 v o ltio s , la  densidad de oorriente es función de la

forma y de la  distancia de los eleotrodos y también de la  ten- |!
sión aplicada a las  bom as, y en las oondioiones arriba indi-
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oadas, esta  densidad puede variar entre 2,9 y 7 amperios por

¡

' metro cuadrado de la  superfioie del oatodo. j

La duración de la  e le o tro lía is  es función del i 

|i o o nt anido in ic ia l  del extraoto en oobre y del que se quiere 

5 ;i lograr en e l extraoto privado de oobre y tambión es función de j 

j! la  tensión y de la  densidad de co rrien te , igualmente que de le  ! 

¡! densidad, de la  temperatura y de la  velooidad de circulación  j 

i1 del extraoto* I

Ejemplo 1

10 Dos toneladas de extraoto líquido de hojas de ¡

; zumaque oon una densidad de 25° Bó y un contenido de cobre de j 

jj 75 millónósimas, se sometieron a la  e le c tr lf s is  en una serie
!  f  •

!¡ de recipientes acoplados unos oon otros y en los ouales e l eas- |

tracto  oiroulaba pasando de uno a otro*.

15 En estos recipien tes que tienen una forma pa- j

■ ralelepipódica y un volumen global de 2500 l i tr o s  se inmergió- j

i¡ ron los electrodos de forma plana. Los oatodos estaban oonsti- ' 
;¡ I
i tufdos por una te la  de aoero inoxidable, mientras que los anodoê

• estaban constituidos por plaoas de aoero inoxidable oon las
I

20 1 mismas dimensiones y forma que los oatodos.i
3e trabaja a la  temperatura de 25c C oon una 

oorriente continua de 1 ,4  voltios y una densidad de corriente  

i de 3 amp/m2 durante 12 horas.

Al fin al de l a  e le c tr ó lis is  el oontenido del

25 : extraoto líquido se redujo a un valor in ferior a 1 millonósima.;
!' i¡j El extracto  exento de cobre puede decolorarse y¡

por consiguiente secarse por pulverización segdn los procedi-
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Se somete una tonelada de extracto  líquido de j 

madera de roble oon una densidad de 80® Bé y un contenido de 

cobre de 250 millonésimas, a la  e le o tro lís is  en una cuba de tox] 
ma oilíndrioa y oon un volumen de 1500 l i t r o s ,  en la  cual el

i

extraoto circu la  de arriba b ad a  abajo.

En esta  ouba van dispuestos concéntricamente
|

y alternando electrodos de forma c ircu la r . Los anodos están I
i

constituidos por te la  de acero inoxidable cuaternario y los oa~i!
todos de plaoas del mismo m a te ria l .. j

La e le c tró lis is  se efectúa a la  temperatura de i 
50* 0 oon una tensión de 2 ,9  voltios y una densidad de corrien ­

te  de 6 ,9  amp/m̂  de superficie del oatodo.

La duraoión de la  e le o tro lís is  es de 4 horas, 

al final de las ouales el contenido de oobre es de 8 millonési-
i

mas. El tratamiento u lte rio r del extraoto puede ser idéntioo al, 

del ejemplo 1,

Ejemplo 3

20 Boa toneladas de extracto líquido de madera de ¡

oastaño proveniente de los aparatos de oonoentraeién al vaoio, ¡ 

oon una densidad de 30® Bé y un oontenido de oobre de 160 mi­

llonésimas, se sometieron a la  e le o tro lís is  durante 8 horas ¡ 

en una cuba linio a de forma paralelepipédiea de 2000 l i t r o s ,  en ¡

i
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en la  oual el extraoto se arrastraba en un movimiento circulan­

te  mediante una bomba en e l  sentido de abajo hacia arriba y 

se mantuvo a una temperatura de 40* 0 . Los eleotrodos tienen 

una forma plana y están constituidos de placas de acero inoxi­

dable.

Se trab aja  oon una oorriente continua de 2 ,3  vol­

tio s  y con una densidad de oorriente de 5 ,2  amp/m2.

Al fin a l de la  e le o tro lís is  el oontenido del 

extraoto en oobre se redujo a 10 millonésimas.
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La presente patente de Invención o emprende las ¡ 

' aiguientes reivindioaoioness !

i 1»- Procedimiento para extraer e l oobre de los

5 i extraotos ou rtien tes, oaraoterizado porque e l oobre se extrae i
l: 1
¡| de los mismos mediante e le c tr ó lis is . i

i
¡i 2 .-  Procedimiento segiín la  reivindicación ante- !¡i i

r io r , oaraoterizado porque a través del extracto  de una densidad

li de 20 a 35® y a una temperatura de 25 a 50° 0 se haoe pasar |!; ¡
10 ij una corriente continua de baja tensión y de una densidad de 2 ,9  i

1 a 7 amp/a2 de superfioie de oatodo, durante un tiempo sufioien- |
i  i  ■ ;
: te  para conseguir le  extracción paroial o to ta l  del oobre con- j
;! i¡ tenido en e l extraoto ,|! !
! 3 .-  Procedimiento según las reivindioaoiones an- 1|

15 te rlo re s , caracterizado porque la  e le e tro lís is  se re a lis a  en i

: cubas ailfndrioas o de superfioies planas, en las que el extrae-fj
i; to se a rra stra  en un movimiento de circulación  mediante dispo-I;
|¡ s itiv o s  adecuados. i
¡ I i
jj 4 .-  Procedimiento segiín las reivindioaoiones an- 1

te rio re s , oaraoterizado porque los eleotrodos positivos y ne- 

20 1 gativos se forman por plaoas o te la s  de aoero inoxidable normal

o especial, de forme plena o oilfndrioa.; í!
5 .-  Procedimiento para extraer el oobre de los j

j extractos ourtlentes por vía e le o tro lftio a .

Segdn se desoribe y relvindioa en la  presente ae-r
25 ;■ morie desoriptiva. ¡

} !
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Consta esta  memoria de nueve hojas foliadas 

y esoritas a máquina por una sola de sus oaras.

Madrid, a 22 de Junio de 1957. 
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