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KEMORIA DESCRIPILIVA
pare soliocitar
PALE 2 E DE INVEKC10HN
en *
Esrala
por VEINPE afios
a nombre de JOSEF TRACHTA Y HUDOLF ELUEAGEK, de nacionalidsd
ogeooeslovaca, residentes en Ckalova 5, Praga y Kvitkova 780,
Gottwaldov-2Z1if{n, respectivamente, ambos en Checoslovaguia,
por:
» UN PROCEDIKIENTO DE PRODUCIR UK NUZVO MATERIAL PARA LA FABRI-

CACION DE DIVENSOS ARTICULOS »

Bl presente invento se iefiere e un Qrocedimiento pa~-
ra obtener una nueva materia prima destinada a la fabrica-
c;én de diversos articulos y a la materia de este modo produ-
cida,

Se han necno inbtentos para sustitulr la madera por nue-
vos materiales obtenidos a partir de sustancias de f4cil ob=-
tencidn perovlos nuevos materiales no nan dado resultados
satisfactorios, Su manipulacidn ha tropezado con dificulta-

des; no han resultado resigstentes a la humedad o al ecalor,

aparte de que su coste inlicial era elevado, Por esta razén
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han dejado de ser utilizados en 1la industria,

12 materia prime,ds acuerdo con el presente invento,
estd libre de los enteriores inconvenientes. 1a sustancie
bdsica para la nueva meteria prima, son los desperdicios tex-
tiles obtenidos moliendo neumdticos viejos, en la fabricacién
de calzado de goma y en 12 prddnccidn de material textil cau-
chutado, vulcanizado o no, Fl tipo de desperdicio textil ele-
gido o 12 mezcla de varios tipos de desperdicios, desintegra-
do, molido o en su estado primitivo, que contiene diminutas
pértieul&s de desperdicios de caucho, es empapado con un agen-
te 1{quido aglomerente o mezclado con un &gente s8lido aglo-
merante, por ejemplo, formaldenido (resina de fenol-formesldehi-
do), fenol turbio, fenol claro, lejfa de sosa, silicato sddice

dispersién de regenerador, ldtex, etc,, pudiendo ser afindidos

" al desperdicio textil o & la mezcla de varios de tipos de des~

pexrdicios textiles, agenteg hinchadores para der lugar a la
formacién en el materiel de espacios llenos de aire.

Con el material que queda expuesto, adecuadamente pre=
parado, se prensan en un molde planchas o cuerpos, sometidos a
une presién de 250 a 300 atmésferas y a unz temperatura de 15092C
teniendo dichas planchas o cuerpos adecuadas dimensiones, el
perfil requerido y adecuados espesor, elasticidad y dureza,

El tipo de desperdicio textil émpleado ejerce influen-

cia sobre las propiedades de las planchas o cuerpos y, por lo
tanto, sobre la celidad de los productos. Esto quiere decir,

que el tipo de desperdicio textil o 12 proporcién de cada uno

de los tipos de desperdicios textiles en la mezcla hen de ser

elegidos de acuerdo con el fin a que se destina el producto,
En las fdbricas de caucho, instalaciones de cauchutado,
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f4bricas de calzado de caucho, mangueras, etc., se aocumu~
lan cantidades. considerables de los desperdicios antes men-
cionados, Hasta ahora, tales desperdlcios han sido destruf-
dos, quemados, por ejemplo, siendo hasta la fpoha, muy ele-
vado el valor desconocido de lo perdido de esta manera,

El tratamiento de los desperdicios, por el prooedi-
miento de aeuerdo ocon el presente invento, para obtener
planchas o ocuerpos de diversas formas y diversos espesores,
dureza y elastioidad, da por resultado una economfa de ma-
dera, de la cual hsy escasez, Las planchas o cuerpos obte-~
nidos representan una nueva materia prima para la fadbrica-
¢ién de ocajas de embalaje, paneles, losas aislantes para
pavimentos, ventanas, etc. Ademéds, pueden ser empleadaé co-
mo material para casasde fin de semana y otros varios fi-
nes construetivos.

La suberficie de las planchas puede ser adaptada de
acuerdo con las exigeneias y destino, For eaemplo,_durante
la fabricaocidn de la masa pueden ser afiadidos desperdioios
de 1lino, céfiamo, Eorra 0 cualquier otro material adeouﬁdo,
alternativamente, el tratamiento de la superficie puede ser
llevado a cabo aplicando una capa de délor, material sinté-
tico o pegando otros diversos produotos, tales como lindéleo,
madera contrachapada, chapa de madera, parquets, eto,

La fabricaocién de planchas y ouerpos es muy sencilla
y econémioca teniendo en cuenta que Se hace uso de la clase
de desperdicios més barata y de agentes aglomerantes bara-
tos, de los gue nay grandes existenocias.

El procedimiento de fabricacién se lleva a cabo de la
siguiente manera.

Bl tipo elegido de desperdicio textlil o una mezola
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d; varios tipos de desperdidbs, es desintegrado , molido o
dejado en su estadoe primitivo. La mezcla as{ obtenida es
empapada con un agente liquido aglomerante adecuado ¢ non
un agente aglomerante sélido. A la mezola textil puede afia-
dirse un a:ente nincnador adeocuado, La masa obtenida es
prensada en un molde, a una presidén de 250 & 300 atmésferas
¥y & una vemperatura de 1502 C., para obtener planchas o na-
sas ocuya superficie es urafada adecuadamente,

Alternativamente, puede emplearse como material bédsi-
6o las fiobras de cordonecillo de l1as cubiertas, obtenidas en
la fabricacibn de regenerado de saucho a partir de ocubiertas
usadas, moliendo y desintegrando éstas, después de lo cual
la pulpa de caucho es tamizada y separadas las fibras., Las
fibras son empapadas o mezoladas ocon un material endurecible
a presidn, como agente aglomerante ¥y prensadas para dar-
les su forma definitiva, bien intermitentes o continuamente,

Cuando me separan las fibras de la masa de cauocho de
una osubierta, pueden obtenerse mediante un control adesuado
del proceso de molturacién fino y basto, varias longitudes
de fibras, preferiblemente entre 20 y 50 mm,

Las fibras, después de haber sido empapadas con un 1f-
quido endureaﬂﬂ@, son secadas e introducidas en un molde en
el cual mon comprimidas a una presién de 250 a 300 atmbsferas
¥y 8 una temperatura de unos 1l508(0, para obtener los produce~
tos deseados. El material ﬁésicé, preparado a partir de las
fivbras o desperdieios, puedé ser reocubierto, dentro del mol-
de, por una © por ambas oaras, ocon una oapa de material ade-

suado, tal somo asorteza molida, corteza curtiente lixiviada,

'etc., o desperdieios de lino, cailamo, (borra) u otra sustan-

oia orgdnica. Alternativamente, el material bdsico puede ser
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provisto dentro del molde, por una o ambas ocaras, de trozos
de tela wulcanizada o no,

R | El procedimiento también puede ser llevado a sabo de
tal modo gque una capa de trozos de tejido vuleanizado o no,
sea provista, dentro del rmolde, en una o en ambas caras, con
capas del materiai bdsico preparado con fibras de lonalde
oublertas.

El tratamiento de la superfiocle de los artioulos
obtenidos, puede ser realizado del modo que se desee, - Gomo
antes se ha dicho , por ejemplo, aplicando una ochapa de
madera, o de una sustancia adecuada, por pulverizacidn , o
se puede dar el acabado a la superficie del artfculo mediante
el ochorro de arena , tratamiento ocon csolfn, eto,

Esta solio;tud, gue corresponde a la presentada.en
Cheooeslovaquia, con fecha 15 de Junio de 1,956, bajo el
ndmero PV 2113-56, se adoge a los bene:ioiosbdel artfoulo

51 del vigente Estatuto-Ley sobre Propiedad Industrial.

NOoO7Ta

Los puntos de invencién propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente

de Invenoién, en Espaila, por VEINTE afios, son los siguienw-

tea:

l1g,~ Un procedimiento de producir un nuevo material

para la fabricacién de diversos artfculos, carasterizado por

el heocho de gue un tipo elezgido de desperdiocio textil o una
mezola de varios tipos de desperdicios textiles, bien sea

disgregados, molidos o en su primitivo estado, que contienen
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particulas diminutas de desperdisios de caucho, es-empapado
oon un agente liguido aglomerante o si es preoiso,'se mezaola
con un agente sglomerante sdlido y con un agente hinchador,
sometido después la masa obtenida a una operacién de pren-
sado en un molde entre 250 y 300 atmosféras y a una bempera-
Yara de 150820, para obtener planchas o cuerpos adeouados pa—i
ra ser tratados superficialmente,

2R,- Un procedimiento de acuerdo con la reivindica-
eidn 1, caracterizado por el heocho de que los desperdiciog
textiles se obtienen moliendo naumdticos usados, de la fa-
bricacidn de cealzado de caucho ¥ en la fabricacién de mate-
riales textiles cauoautados, vulcanizados o no.

d4,~ Un proeedimiento de acuerdo con la reivindica=~
oidn 1, éaraoterizado por el hecho de que el agente aglome-
ranie consiste en formaldehido, resina de fencl-formaldehi-
do, fenol turbio, femol claro, le)fa de sosa, silicato sdé-
dico, dispersién de regenerador, ldtex o un producto similar.

4¢,~ Un procedimiento de acuerdo con las reivindica;
clones 1 a 3, caracterizado por el hecho de que las fibras
de cordonecillo obtenidas en la fabricasidn de regenerado de
saucho de neumdticos usados, mediante disgregacidn o molien-
da de los mismos, se enmplean como material inicial después
de tamizar la pulpa y separar las fibras, empapando despuéé
el material o mezoldndolo con una sustancia que se endurece
por presién y comprimiéndolo hasta que tome su forma defini-
tiva, intermitente o continuamente,

5¢,- Un procedimiento de acuerdo oon la reilvindioca-
oién 4, caracterizado por el hecho de que al separar las fi-
bras de la lona de la masa de caucho del neumdtico, se obtie-

ne fibras de lonzitud diferente comprendida, preferiblemente,
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¢ntre 20 y 50 mm,, mediante control del proceso de molido fi-
no y basto,

62,- Un proocedimiento de acuerdo con las reivindicae
olones 4 y 5, oaracterizado por el hecho de que después de
empapar las fibras en una sustancia 1{quida endurecidle, son
secadas e introducidas en um molde, deantro del ocual son some-
tidas a una presiém de 250 ? 300 atmosferas, a una temperatu-
ra de unos 15(¢2C. para obtener productos adecuados para ser
tratados puperficialmente,

7¢,- Un procedimiento de acuerdo con las reivindica-
ciones 1 a 6, caracterizado por el hecho de que el material
bdsiococ es recubierto dentro del molde de por una o ambas oa-
ras, una"capa {e desperdiocios de lino, oaflamo y otra susian~
cia orgdnica, tal como corteza nolida, casoca gurtienete lixi-
viada, eto,

8R8,- Un procedimiento de acuerdo con las reivindica=-
ciones l.a 7, caracterizado por el unecho de gue el material
bésico es provisto dentro del molde, por uuna ¢ ambas caras,
de trozos de tejido vuloanizado o no.

98,- Un procediriento de acuerdo con las‘reivindioa-
ciones 1 a 3, ocaracterizado por el hecho de que la masa bdsi-
ca preparada oon desperdicios de caucho o fibras de cordondi-
llo, es provista ex uua o ambas ocaras de una ocapa de trozos
de sejido vulcanizado o no,

102.~ Un procedimiento de acuerdo con las reivindica-
ciones 1 é 9, carwoterizado por el hecno de gue los artiocu-
los prensaGos son provistos de una hoja de madera countracha-
pada 0 onapa en una O en ambas ocaras,

1ll2,.- Un prooedimiento de acuerdo con las reivindi-

caciones 1 a 9, caracterizado por el necho de gue los articu=~
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los estan provistos de un aocabado superficial aplicado por
pulverizasidn,

l2e,- Un procedimiento de acuerdo oon ias reivindiea~
ctones 1 a 11 , caracterizado por el hecho de que los artiocu-
los son acabados superficialmente por uu tratambento con cho-
rro de arena o caolin,

188,~ Un procedimiento de producir un unuevo mabterial
para la fabricaciédn de diversos articulos.

Tal y ocomo se na desorito ea la Memoria que antece-
de y oon los fines que se nan especifiocado,

Bsta lWemoria consta de ocho anojas escritas a miquina

por una sola cara,

- 2DIC 1951

Madrid,

P.A.
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