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CERTIFICADO D ADICIORN
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cuyo registro se solicita a favor de la razdn social
HERIANOS PASCUAL, 5.R.C., entidad espafiola, domcilia-
de en ZARAGOZA, calle Ricla n® 9, Por:

»MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRIN=-
CIPAL N? 228,777 que se refiere at! »PERFECCIONANMIENTOS
EN LA FABRICACION DE CUERRPOS MIXTOS BASADOS EVN LA SUPER-
POSICION DE DIVERSAS CAPAS DE MATERIAL~.

==w00000===

MENORTIA DESCRIPTIVA

———

El presente Certificado de Adicidn se refiere,‘como
su enunciado indica, a unas mejoraas introducidas en el
objeto de la Patente de Invencidn n? 228.777, que amba-
ra unos perfeccionamientos en la fabricacidn de cuerpos
mixtos basados en la superposicidn de diversas capas de

material, a base de productos en estado flufdo, con pre-
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ferencila plésticos; presentando los cuerpos u objetos
asf obtanidos, unas caracter{sticas propias gue se me- '
Joran mediante este Certificado de Adicidn, cuyas me=-
joras se irdn exponiendo a medida que transcurra la pre-
sente memoria descriptiva,

In la paﬁente principal se indicaba qus las pie-
zas obtenidas, se componen de dos capas de material,
una de las cuales constituye la masa interna de la pie-
za, 0 blen caso de ser hueca, las paredes interiores
de la oquedad, mientras que la capa que forma la su-
perficie externa de ella presenta unos dibujos capri-
chosos obtenidos en la superposicidén y homogenizacidn,
de las partes o capas componentes, en un solo cuerpo,
por lo aue entre las capas compuestas no se forman
solucidn de continuidad.

Otro detalle de la patente principal lo supone
la disposicidn sucesiva, en la caja de moldeo, de dos
clages de plezas, cada una de estas clases determina
la configsuracidn negativa de la cara externa de cada
capa.

La primera clase de estas piezas para moldeo la
constituyen varics elementos, cuyo nimero es depen-
diente de la confisuracidn que vaya a tener el ob-

Jeto a fabricar convenientemente distribuildos y ado-
sados para facilitar su despiece; estos elementos pre=-
sentan en su cara interna, o sea, en la cara que de-
limita y conforma la cdmara de moldeo, varios rebajos

o muescas de forme adecuada al dibujo que se preten-
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de conseguir como parte ornamental del objeto moldea-

do. El1 fraguado del material inyectado por primera vez
en la cdmara de moldeo determina una pieza deé la fore
ma y dimensiones que la cdmara as{ formada presente,
procediendo, una vez reaiizada esta operacidn y ob-
tenida la solidificacidn oportuna, a la extraccidn de
las plezas de moldeo utilizadas y la sustitucidn de las
mismas por otras oue formardn el contorno externo de-
finitive del objeto, merced a otro nueva inyeccidn de
material queferd. el cue constituye la segunda capa

de dste. las guperficies de las piezas que determinan
el molde (ltinamente referido, se adaptan perfecta-
mente a la cara que formard el dibujo final del ob-
Jeto a conseguir, de modo que la segunda inyeccidn
practicada, se pone en contacto con la totalidad de
la.superficie externa de la primera capa, la cual re-
cubre, a excepcidn de la del daibujo vigible al ex-
terior, obteniendose de esta suerte un aqute y aglo-
meracidn de anbas capas de material, al tiempo que un
resultado completamente orizinal en lo que a la cons-
titucidn de dibujos se reriere,

Mediante los perfeccionamientos objeto de la pa-
tente principal ndm. 228.777 gebbtienen cuerpos u ob-
Jetos mixtos basados en la superposici6n de diversas
capas de material, lo-dndose un resultado industrial
completamente nuevo en la obtencion de dichos cuerpos
u objetos por moldeco de materias resino-pldstices, sin

) /’
embargo al llevar a la prdctica este invento se vid la
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posibilidad de incluir en dichamtente una serie de
detalles constructivos a la par que de ornamentacidn
gue pudieran proporcionar mejor acabado a los objetos
obtenidos éegdn la patente citada, para lofual se
llevan a efecto algunas modificacionss gue no varian
en ninzain modo el funcionamiento y sistema de obten~
cidn de 1la patente principal, pero si proporcionando a
éste una serie de ventajas aue aumentan su utilidad.
Uno de los objetos de este Certificado de Adi-
cidn es el de melorar la obtencidn de cuerpos mix-
tos, segdn los perfeccionamientos de la patente prin-
cipal, en el sentido de que con estas mejoras se pue-
den obtener toda clase de piezas y objetos de material
pldstico formados por capas de distinto color v for-
mato las cuales quedan firmemente arslomeradas y cons-
tituyen un solo conjunto en el que guedan grabados
toda clase de dibujos, letras y dermds detalles or-
namentales que se consideren convenientes, los cunales
dan a estos objetos un acabado perfecto por la com-
binacidn de capas de distinto color formando un solo
cueryo. | . '
Otro objeto del presente Certificado de Adici&n,
es el de proporcionar una mayor amplitud a los fines
perseguidos por la patente principal n® 228,777, en el
gsentido de amparar la obtencion de cuerpos mixtos,
basados en la supsrposicidn de capas del mismo ma-
terial, ﬁero distinto color, cuyas capas son comolna-

das y unidas de tal modo aue se ovtienen, en el cuerpo



que forman diversidad de dibujos, letras nimeros, etc.,
etc., Tanto los detalles de adorno como los objetos obe-
teﬁidos pueden ser de cualquiler clase y art{culo,

Ios obJetos obtenidos, segin estas mejoras, pueden

Sem ser utilizados como medios de reclamo y propaganda.
ya que la leyenda, anuncio o slogan publicitario que-
dard formando parte del conjunto del cuerpo que podrd
ser un cenicero, un platillo, uwna copa, un vaso, etc,,
coiio es natural el objeto o cuerpo obtenido serd aquel
10,- que se considere mds conveniente para la publicidad
~deseasa.

Para que se comprenda con mayor facilidad la n-
dole de las mejoras de este Certificado de Adicidn se
acompafia a esta memoria una 1dmina de dibujos en la

15,~ que de manera un santo esquemdtica y tan solo por via
de ejemplo se representan los conjantos nreferidos ob=-
Jeto de las mejoras aguf descritas, en cuyos dibujos
se emplean marcas de referencia semejantes para in-
dicaxr piczas y partes aue ge corresponden en las dis-
20,- tintas vigtas representadas.

La descripcidn detallada que se dd a continucidn
proporciona una idea mds clara de cste Certificado de
Adicidn al ser considerada en unidn de los dilujos
que se acompatian,

25, En la citada ldmina de dibujos:

Ia figura 1% corresponde a una vista lateral en

seccién de las piezas cue conforman la camara para la

obtencidn por moldeo, de los cuerpos mixtos mediante
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la superposicidn de diversas capas de materias termo-
pldsticas de distinto colorido, 1o que motiva la forma-
cidn de distintos motivos ornamentales en el cuerpo
obtenido.

Ta figura 2% corresponde a una vista en seccidn
de todo el conjJunto, en la que se muestra el perfec-
to y reciproco ajuste de unas partes con otras para
determinar la cdmara de moldeo en la nue es obtenida
una de las capas del cuerpo mixto,

En la figura %% se representa otra seccidn del
conjunto de lee piezas que moldean el cusrpo mixto: en
esta figura se han sustitufdo las partes determinan-
~t8s de la primera capa del cuerpo, por las que deter-
minan la conformacidn de la segunda capa, la cual, ade-
més de servir de elemento de refuerzo de la primera
capa rellena los huecos de ésta ¥y presenta los motivos
ornamentales deseados, que pueden ser, dibujos, fipu-
rillas, letras, etc.,, las cuales podrdn quedai en re-
lieve, bajorrelieve, a ras de la superficie o modo que
se considere conveniente,

La figura 42 corresponde a una vista en planta
de uno de los planocs del conjunto moldeador de los
cuerpos mixtos basados en la superposicidn de capas
de materias pldsticas de distinto color, determinado
por as mejoras objeto de este Certificado de Adicidn
a la Patente principal n? 288,777,

Ig fisura 52 muestra una vista en planta de

una de las piezas o ocapas del cuerpo mixto a obtener,
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Esta pieza presenta unos resaltes gue corresponden a
las distintas figurillas, dibujos, letras, etc¢‘que or-
namentan una vez obtenido el cuerpo mixto,

La figura 6% corresponde a una vista en planta
de un cuerpo mixto ya obtenido, en el que se pusden
apreclar los detalles ornamentales caprichosos obtenidos
segin estas mejoras, .

Haclendo referencila a las figuras enumeradas, se
indica con el nimero -1- el soporte del noyo' moldeador
-2-, cuyo noyo se adapta al hueco determinado por el
conjunto complementario, siendo este hueco conformado
por varias piezasgs =3- homGIOgas que son ajusbtadas y fi-
jadas en posicidn de trabajo mediante los tornillos de
seguridad =-4-, Las paredes internas de este hueco pre-
sentan unos rebajes ~5= regularmente distribuldos los cug
les determinan en la nrimera capa del obJjeto moldeado
unos salientes que tienen la forma de la figura, letra
o cualquier otro motivo ornamental que se desde., Lstos
huecos -5~ pueden efectuarse en la superficie del noyo
-2~ sin que ello varie la forma de obtencién; pues co-
mo ya se ha dicho se trata de obtener una primera capa
del cuerpeo mixto que presente los orificios, ranuras o
huecos precisos para que al ser sometida esta pleza a
una nueva inyeccidn y moldeo se determine otra capa del
cuerpo la cual se complemente con estos huecos y forme
los dibujos ornamentales deseados,

Las piezas iguales =3~ que conforman la cdmara de

moldeo se ajustan en el interioxr de la calja de moldeo
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-6« Pijada a la placa -7- mediante los tornilloé
-8=, Con el ndmero -%- se indica la pieza determinan-
te de la base del cuerpo a obtener, en cuyo centro
se determinad conducto =10- o regata de inyeccidn
por la cue pasan los materiales resino-plésticos

en estado de fusidn para formar las capas del cuer~
po deseado. La pleza -9~ se fija a la placa -7« por
medio de los tornillos =l1-, En la figura 2% se
aprecia el ajuste de las partes componentes del con~
junto moldeador, en la que se muestran el hueco co-
rrespondiente a una de la capas del cuerpo a obte-
ner,

En la fisura 32 se nuestra el conjunto moldea-
dor de la capa que determina los motivos ornamen~
tales. Bl conjunto agquf representado se diferencia
de los anteriores en que, las paredes del hueco mol-
deador deterninado por adaptaci&n y ajuste de las
piezas =3~ componentes de la camara de moldeo, y
el noyo =2« son totalmente lisas. L& capa obtenida
cor el conjunto moldeador representado en la fi-ura
2% ec alojada en la cdmara de moldeo formada por
el conjunto de la figura 3% y, por nueva inyec-
cidn se determina la formacidn de la segunda capa
del cuerpo a obtener, cuya segunda capa muestra los
motivos ornamentales deseados.

En la figura 5% se muestra una de las capas
obtenidas, la cual presenta unos resaltes ~12- que
forman los dibujos, figuras u otros detalles de

adorno. Estos adornos quedan visibles a travéds de
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la segunda capa del cuerpo, tal y como se indica en
la figura 6%,

Es evidente cue con las nmejoras que protege este
Certificado de Adicidn se proporcioha a la patente prin-
cipal un mejor aspecio v acabado y una cohstrucci&n
mds sencilla y efectiva para obtener cuerpos mixtos
rmediante la superposicidn de capas del mismo material
pcro distinto colorido las cuales al unirse intima-
mente proporcionan detalles ornamentales de gran visg-
10.- tosidad y de cualquier forma o tipo pudiendo ser los
cuerpos obtenidos de distinta forma y de las mas diver-
sag8 aplicaciones, cowio tazas, platos, vasos, aJjarras,
etc., etec.

Es evidente que todo lo expuesto en esta memoria
15.- descriptiva se ha dado sdlamente con fines ilustra-
tivos y enunciativos, y no de modo limitativo, quedan-
do las mejoras aqui descritas con posibilidad de variar-
se y modificarse dentro del alcance del presente Cer-
tificado de Adicidn, siempre y cuando que con estas
posibles variaciones no se cambie, altere o modifioue

la egencialidad del objeto descrito.

¥y o T A

Se declaran como de novedad y propiedad en Espafia
el contenido de las sigulentes:

REIVI"DICACIONES

12,- lejoras introducidas en el objeto de la pa-
tente principal n¢ 228,777 nue se refiere at! »Perfec~

cionamientos en 1la fabricacidn de cuerpos mixtos basa-
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dos en la superposidién de diversas capas de material, .

de acuerdo con las cuales se constituyen dos grupos de
piezas, cada uno de los cuales lo forman cuatro piezas
troncocdnicas adosadas unas con otras por sus caras la-
terales planas, de Torma q.ie, la concavidad por ellas
deteriinada constituye la parte lateral de la cdmara de
inyecci&n; el pfimer grupo considerado, y en la cara
limitante de eosta céﬁara, presenta unos rebajes de con~
fisuracidn adecuada al dibujo ornemental que se preten-
de obtener en la cara externa del objeto a fébricar.
2% .~ liejoras introducidas en el objeto de la Pa-
tente principal n? 228.777 que se refiere at! »Perfec-
cionamientos en la fabricacidn de cuefpos mixtos basa-
dos en la superposicidn de diversas capas de materialw,
que ge caracterizan porcue una vez ajustado el conjun-
to, objeto de la reivindicacidn anterior, se procede a
la inyeccidn de material en el interior de la cdmara y
porque una vez fraguado éste, se procede a la extraccidn
de las piezas para moldeo empleadas en esta operacidn,
la®s cuales son sustitufdas por el otro grupo de piezas,
de izuales caracteristicas que las anteriores pero de
superficies lisas, en las que las caras limitantes de
la pémara a formaxr por c¢llas, se adaptan perfectamen-
te a 1és superficies que constituirdn los dibujos ex-
ternos del objeto a fabricar, cuedando entre ellag v la
cara de material ya fraguado, cierto espacio a cuyo re-
lleno se procede por medio de una secunda inyeccidn de

material.,
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3% - Kejoras introducidas en el objeto de la Pa-
tente principal n? 228,777, ~cut se refiere a »Perfec-
cionamientos en la fabricacidn de cuerpos mixtos basa-
dos en la superposicidn de diversas capas de material,
Sem caracterizadas porcue el material inyectado eh la se-
sunda operacién recubre parcial o totalmente la su-
perficie externa de la primera capa inyectada salvo la
parte de dsta qie se encuentra en centacto con las ple-
zas que la moldean, rellenando los huecos produacidos
10.~ en la primera inyeccidn, y una vez fraguado el material
de esta seganda inyeccidn y extrafdo el objeto fabri-
cado, dste representa en su superficie externa los moti-
vos ornamentales determinados por la primera inyecci&n
los cuales forman cuerno con la capa procedente de la
15, = seanda inyeccidn,
4% ,— »[JORAS IVTRODUCIDAS EN EL OBJITO DE LA PA-
TENTE PRINCIPAL N2 228,777 que sé refiere a "PSRFEC-
CIONALIISNTO3 BY LA TABRICACION D% CULRPOS NMIXTOS BA-
SADOS BII LA SUPARPOSICION DI DIVHRGAS CATPAS 1F IATHRIATs
20, A Todo ello conforme se¢ describe y reivindica en
la memoria que antecede cue consta de OWCE hoJjas es-
critss & mdquina por una sola de sus caras y dibujos

que la ilustran,

Lladrig,

FIRAMACO: E, Gonzdlez Vacal
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