
ANO 19 5? Expediente núim

2 3 60 ! 2

R E M IR O  DE EA PROPIEDAD INDUSTRIAL

PATtMTC M ...... I  N V B N C I  0 N......................................

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

qfue ge acompaña a ^a soiicA uJ c?e

una P A T & N T E  D R  in v e n c ió n  por 20 años, en España

a iavor Je

MONTECATINI,Soc
r a r i a  e C him ica 
- i t a l i a n a ...................

*... Can# p e r  l * In3ua t  r  i a  M i n e - ^  de nacionalidad 

.......... domiciliado e n ........MILAN..( . . I t a l ia ) ......................

calle de*............ v ia  F  T u r a t i núm

por/

 ̂ BROCEDIMIINT^ PARA LA FABRICACIÓN DE UN MATERIAL BE ESCRI­

TURA"
Y*

J\ts 1342

Agente Sr. Ja im e  I s e m  M ir a U a z



" 0 . 2 9 "

3  6 0 1  ^

2360 ! 2
P A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA LÀ FABRICACION DE UN MATERIAL DE ES­

CRITURA", a fav o r de MONTECATINI, so c ie tà  gen erale  per l ' I n ­

d u str ia  M ineraria e Chimica, de n ac io n a lid ad  i t a l i a n a ,  domi­

c i l i a d a  en MILAN, ( I t a l i a ) ,  v ia  F . T u ra ti, 18.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presen te  invención se r e f ie r e  a m a te r ia le s  de e s ­

c r itu r a  y tien e  por ob je to  la  p ro v is ió n  de un m ate r ia l de e s ­

c r itu r a  de nuevo t ip o .  La p resen te  invención tie n e  como ob je­

to  u l t e r io r  l a  p rep aración  de un nuevo m a te r ia l de e s c r i tu r a  

5 . a p a r t i r  de polím ero elevado c r i s t a l i z a b l e  de p ro p ile n o . Es

de entender que por la  exp resión  "m a te r ia le s  de e s c r i t u r a " ,  

según se u t i l i z a  en la  p re se n te , queremos s i g n i f i c a r  m ate r ia le s  

en forma de h o ja s  una o ambas de cuyas s u p e r f ic ie s  son capaces 

de se r  e s c r i t a s  o im presas según l a  manera en que lo  es e l  papel 

La exp resión , por co n sig u ien te , in c lu y e , ap arte  de m ate r ia le s10
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que e stán  d estin ados a r e c ib i r  im presiones o e s c r i t u r a s ,  ma­

t e r i a l e s  en forma de h o ja s  que, aunque son capaces de se r  

e s c r i t o s  o im presos, e stán  d estin ad o s para o tro s  u so s , por 

ejemplo como m a te r ia l  de e n v o lto r io .

E l p ap el en s i  e s tá  formado por una delgada capa de 

f ib r a s  c e lu ló s ic a s  e n tre la z a d a s , y es producido de m aterias 

prim as t a l e s  como pulpa de madera, f ib r a s  t e x t i l e s ,  trap o s , 

y d e sp e rd ic io s  de p a p e l. La p resen c ia  de grupos h id ro x ilo  

l ib r e s  en la  c e lu lo sa  comunica a l  papel una co n sid erab le  hu- 

m ectab ilid ad , y b a jo  con dicion es de humedad su r e s i s t e n c ia  

mecánica cae h a sta  v a lo re s  muy b a jo s .  Su campo de a p lic a c ió n  

queda, en con secuen cia, lim itad o . Además, la s  p rop iedades de 

arrugado del papel lo  hacen p red isp u esto  a d e te r io ro s  in a ­

cep tab le s s i  no es manejado cuidadosam ente.

De acuerdo con la  p resen te  invención , se proporciona 

un m ate r ia l de e s c r i tu r a  que comprende una h o ja  de un p o l í ­

mero elevado c r i s t a l i z a b l e  de p ro p ilen o , una de cuyas super­

f i c i e s ,  a lo  menos, e s t á  formada con una tex tu ra  s im ila r  a 

p ap e l, l a  cu a l puede se r  preparada evaporando e l  d iso lv en te  

de una capa de una so lu c ión  de un polím ero elevado y c r i s t a ­

l iz a b le  del p rop ilen o  b a jo  con dicion es de tem peratura t a le s  

que se  d ep o sita  progresivam ente polím ero só l id o  de la  so lu ­

ción sa tu ra d a . Los m ejores re su lta d o s  son obtenidos cuando 

e l  polím ero tien e  una v isc o s id a d  in tr ín se c a , medida en te -  

trah id ro n a fta len o  a 135°C, de 0 .5  a 6 .

La m ateria prima a p a r t i r  de l a  cu a l e s producido e l  

m ate ria l de e s c r i tu r a  de la  p resen te  invención , c o n s is te  en 

polím eros e levados de p ro p ilen o , e s to  e s , p o lip ro p ile n o . E l 

p rop ilen o  en s í  puede se r  producido económicamente a p a r t i r
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del p e tró le o  por procedim ientos de c rak in g . Puede se r  polim e- 

r izad o  con c ie r t o s  c a ta liz a d o re s  h eterogén eos, por ejemplo 

t a l  como se ha d e sc r ito  en la  memoria de n u estra  paten te  NS

para proporcion ar un polím ero que tien e  una elevada 

re g u la r id ad  de e s t ru c tu r a . T a l como lo  in d ica  e l  a n á l i s i s  a 

lo s *ra y o s  X, l a s  v a r ia s  unidades monoméricas que forman la s  

macromoléculas del polím ero contienen átomos de carbono a s i ­

m étricos que, en e l  caso  de lo s  polím eros c r i s t a l in o s ,  tienen  

con figu rac io n es id é n t ic a s  sobre la r g a s  lo n g itu d es de l a s  c a ­

denas m o lecu lares, estando d isp u e sto s  a lo  la rg o  de una e s p i­

r a l  que tien e  un período  de id en tid ad  de 3 unidades monoméri-

E sta  muy re g u la r  e stru c tu ra  (que es llam ada, conve­

nientem ente, una e s tru c tu ra  i s o t á c t i c a )  perm ite que e l  p o l í ­

mero asuma un elevado grado de c r i s t a l in id a d .  Por e s ta  razón 

e l  polím ero puede s e r  transform ado en f i b r a s ,  p e l íc u la s  y a r ­

t íc u lo s  m anufacturados que tien en  muy buenas c a r a c t e r í s t i c a s  

m ecánicas.

A causa de la  n atu ra leza  química d e l polím ero u t i l i ­

zado, e l  m a te r ia l  de e s c r i tu r a  de la  p resen te  invención no 

e s tá  su je to  a Ha in flu e n c ia  del agua u o tra s  formas de hume­

dad y , por ta n to , aun cuando sea sumergido en agua durante un 

tiempo in d e fin id o , mantiene su r e s i s t e n c ia  mecánica, que es 

más elevada que la  d el papel c e lu ló s ic o . E l m a te r ia l de e s ­

c r itu r a  f lo t a  en e l  agua porque su densidad es in fe r io r  que 

l a  de é s t a .

En ad ic ió n , también es altam ente r e s i s t e n te  a l  arruga 

do, presentando una r e s i s t e n c ia  muy buena a l  doblado r e p e t i ­

do. Una v en ta ja  u l t e r io r  del m ate r ia l de e s c r i tu r a ,  en compa­

rac ió n  con e l  p ap e l c e lu ló s ic o , e s  que e s te  ú ltim o se descom-
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pona exotérmicamente a una tem peratura de 150 a 180°C y se 

carbon iza ; e l  p o lip ro p ile n o , en cambio, funde a 160-170^0 s in  

descom posición.

E sta s  c a r a c t e r í s t i c a s  hacen p o s ib le s  a p lic a c io n e s  

particu larm en te  in te r e sa n te s , para  l a s  que e l  p ap á l o rd in ario  

no es adecuado, por ejem plo a p lic a c io n e s  en l a s  que e l  papel 

o rd in ario  e s tá  su je to  a d esgaste  o a acc ion es a tm o sfé r ica s 

su b s ta n c ia le s .

E ste nuevo m a te r ia l de e s c r i tu r a  es adecuado para 

p rep arar  c a r ta s  n á u t ic a s , mapas g e o g rá f ic o s , p ap e le s para 

usos m il i ta r e s  y documentos en g e n e ra l, por ejem plo l ib r o s  

im presos y agendas. Tambies es adecuado p ara  em balaje , deco­

rac ión  de in te r io r e s ,  e n v o lto r io  de m a te r ia le s  g r a so s , ob je­

to s  de a islam ien to  e lé c t r ic o ,  por ejem plo en cab le s  e l é c t r i ­

c o s . Puede se r  e s c r i t o  o impreso con lo s  v a r io s  t ip o s  de t in ­

ta  en u so , por ejemplo con t in t a s  basadas en g a la to  o tannato 

de h ie rro , con t in t a s  in d e le b le s  o da segu rid ad , t in t a s  de 

c o p ia r , t in t a s  de máquina de e s c r ib i r ,  t in t a s  de im presión, 

t in t a s  de estam pación, t in t a s  m e tá lic a s  y t in t a s  s e c r e t a s .

Los d iso lv e n te s  p re fe r id o s  a u t i l i z a r  en e l  método de 

la  invención son lo s  d iso lv e n te s  d el p e tró le o , especialm ente 

fra c c io n e s  de p e tró le o  que h ierven  desde 100 a 250°C . La so ­

lu ción  puede se r  e sp arc id a  como una delgada capa sobre un so ­

porte  f i j o  o m óvil y evaporada a una tem peratura in fe r io r  a 

la  tem peratura de fu sió n  del p o lip ro p ile n o . E l p o lip ro p ilen o  

no es d isu e lto  apreciablem ente por ningún d iso lv en te  f r í o ,  

pero es d isu e lto  por c ie r to s  d iso lv e n te s  a tem peraturas supe­

r io r e s  a 60-120°C, por ejem plo, por l a s  v a r ia s  frac c io n e s  

del p e tró le o , to lueno, x ile n o , te tra h id ro n a fta le n o , decahi- 

d ron aftalen o , d i fe n i lo ,  óxido de d ife n i lo , clorobenceno.
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Las fra c c io n e s  de p e tró le o  que h ierven  de 100 a 250°C 

hacen p o s ib le  la  p rep arac ión  de so lu c io n es de p o lip ro p ilen o  

i s o t á c t ic o  que pueden se r  tr a b a ja d a s  y e sp a rc id a s  a e levad as 

con cen tracion es; por ejem plo, con p o lip ro p ile n o  que tenga una 

v isc o s id a d  in tr ín se c a  de 0 .6 , se puede p rep arar  so lu c io n es de 

h asta  80% en peso  de con cen tración  de modo su ficien tem ente 

f á c i l ,  m ientras que con p o lip ro p ile n o  que tenga una v i s c o s i ­

dad in tr ín se c a  6 puede a lcan z arse  una concentración  de apro­

ximadamente 20% en p e so .

Entre lo s  o tro s compuestos que tien en  una n otab le  ac­

ción d iso lv en te  sobre e l  p o lip ro p ile n o , e l  decah idron aftalen o  

d isu e lve  e l  p o lip ro p ile n o  h a sta  aproximadamente 15% en peso , 

pero , no ob stan te , da so lu c io n es que só lo  pueden se r  e sp a r c i­

das para con cen tracion es in fe r io r e s  a 5 o 7%; e s  d i f í c i l  e s ­

p a rc ir  so lu c io n es que tengan una a l t a  concentración  porque 

presentan  la s  c a r a c t e r í s t i c a s  de lo s  g a le s  más bien que la s  

de l a s  so lu c io n es r e a le s .

E l x ilen o  d isu e lv e  e l  p o lip ro p ile n o  h a sta  concentra­

cion es de a lred ed or de 10% en peso pero solam ente l a s  so lu ­

c ion es de h asta  3.5% en peso  de concentración  pueden se r  e s ­

p a rc id a s .

E l tolueno da so lu c io n es de h a sta  una concentración  

de 3 o 4%, l a s  c u a le s  c o n siste n  en g e le s  e l á s t i c o s  que pueden 

se r  e sp arc id o s d if íc ilm e n te .

Las mencionadas fr a c c io n e s  de p e tró le o  son, por con­

s ig u ie n te , del mayor in te r é s  p r á c t ic o ; lo s  o tro s  d iso lv en te s  

pueden se r  u t i l iz a d o s  pero no se acercan  tan to  a la  conve­

n ien c ia  como l a s  fra c c io n e s  de p e tró le o .

La F ig .  1 de lo s  ad ju n tos d ib u jo s m uestra l a  curva de

30 so lu b il id a d  de un p o lip ro p ile n o  en n-decano. Se obtiene un
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comportamiento s im ila r  con l a s  d ife re n te s  fra c c io n e s  de p etró  

le o . Las con cen tracion es de la  so lu ción  de p o lip ro p ile n o  e s ­

tán in d icad as en l a s  ab sc isa s  y l a s  tem peraturas en l a s  orde­

n adas.

T al como se puede a p re c ia r , l a  curva de so lu b ilid a d  

empieza a aproximadamente 96°C para con cen tracion es in fe r io ­

re s  a l  10% y l le g a  h a sta  c a s i  160°C para con cen tracion es c e r­

canas a 100%.

Por sim ple e sp arc id o  en capa delgada, de una so lu ción  

de p o lip ro p ile n o  en una fra c c ió n  de p e tró le o  que h ierve a en­

tre  100 y 250°C y evaporando e s ta  so lu c ió n  a 100-160% se ob­

tien e  una p e l íc u la  blanca mate que tien e  un asp ecto  s im ila r  a 

una h o ja  de p a p e l. B ajo  e s t a s  con d ic ion es, la  curva de so lu ­

b il id a d  e s cruzada durante la  evaporación  y e l  sistem a pasa 

de la  zona de so lu b il id a d  a la  zona de in so lu b il id a d , en la  

que c ie r t a  can tid ad  de polím ero p r e c ip it a  como un polvo b lan ­

co im palpable que e s conectado íntimamente con e l  r e s to  de la  

p e líc u la  primeramente evaporada.

A si se obtiene un m ate r ia l cuya su p e r f ic ie  expuesta 

(de la  que es evaporado e l  d iso lv en te ) tien e  un asp ecto  opaco 

y más o menos b a s to , s im ila r  a l  p a p e l, y cuya su p e r f ic ie  

opuesta (que ha quedado en con tacto  con e l  so p o rte ) tien e  un 

aspecto  b r i l l a n t e  y l i s o .  Empleando un soporte  que tien e  una 

su p e r f ic ie  difusam ente r e f le c ta n t e ,  producida por ejem plo por 

esm erilado con un a b ra s iv o  t a l  como e sm e ril, se puede obtener 

un m ate r ia l que se parece a l  pap el en ambas s u p e r f ic ie s .

En caso  deseado, se puede m ezclar a la  so lu ción  un 

agente que comunique opacidad, por ejem plo t i t a n io .

La can tid ad  de polím ero que p r e c ip it a  para  formar la  

capa s u p e r f ic ia l  p are c id a  a l  p a p e l, puede se r  con tro lada no3 0
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só lo  por l a  tem peratura de evaporación , sin o  también variando 

la  concentración  de La so lu c ió n : la s  so lu c io n es que tengan 

una concentración  i n i c i a l  más a l t a  proporcionan un p r e c ip it a ­

do más abundante. La form ación de una capa s u p e r f ic ia l  opaca, 

siempre conectada intimamente con e l  cuerpo de la  h o ja , puede 

se r  fav o rec id a  y con tro lada en friando la  so lu c ió n , ya e sp a r­

cida sobre e l  so p o rte , durante algunos minutos an tes de empe­

zar la  evaporación .

En la  F ig .  2 de lo s  d ib u jo s , e l  fenómeno e s tá  i l u s ­

trado  gráficam en te , evaporando una delgada capa de la  so lu ­

ción a tem peratura constante T; pasando a tra v é s  del punto I  

(representando A e l  p r in c ip io  de e s ta  evap orac ión ), se a lcan ­

zará e l  punto B en e l  que e l  d iso lv en te  es evaporado comple­

tamente, y , en tonces, en frian do  h a sta  e l  punto I  a tem peratu­

ra  ambiente, se obtiene una ho ja p arec id a  a l  p a p e l.

Evaporando una delgada capa de la  so lu ción  por encima 

de 160°C, se obtiene p e l íc u la s  más o menos tran sp aren te s y 

l i s a s  que no pueden se r  e s c r i t a s  o im p resas.

Los s ig u ie n te s  e jem plos, en lo s  que tod as l a s  r e f e ­

re n c ia s  a p o rce n ta je s  y p a r te s ,  excepto cuando sea requerido  

de o tro  modo por e l  contenido, han de se r  tomados como r e fe ­

re n c ia s  a p o rc e n ta je s  y p a r te s  en peso , e stán  c ita d o s  a f in  

de i l u s t r a r  la  invención:

E J E M P L O  1.

Se prepara una so lu c ió n  de p o lip ro p ile n o  a l  4 %  que 

tien e  una v isc o s id a d  in tr ín se c a  de 3 .2 , d ispersan do  en f r í o  

e l  polím ero en una fra c c ió n  de p e tró le o  que h ierv e  a 160-200^0 

y calentando entonces a 160°C. La so lu c ió n  es e sp arc id a  sobre 

un soporte l i s o ,  e l  cu al es colocado en una e s tu fa  a 145^0 

durante 15 minutos a f in  de evaporar e l  d iso lv e n te . Entonces 

la  p e l íc u la  es templada en agua a f in  de r e b a ja r  su f r a g i l i -
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De e s ta  manera se obtiene una h o ja  b lanca que tien e  

un asp ecto  s im ila r  a l  del p ap e l, en l a  cu a l l a s  c a r a c t e r í s t i ­

cas m ecánicas son determ inadas u ti liz a n d o  e l  dinamómetro 

e le c tró n ic o  Instrom  de acuerdo con normas DIN. Las mismas de­

term inaciones son e fe c tu ad as sobre o tro s t r e s  t ip o s  de p ap e l,

e sto  e s , un papel de e sc r i tu r a  en bloque, p ap el de r e v is t a  y

papel de a r te s  g r á f i c a s .  Se obtiene lo s  s ig u ie n te s re su lta d o s :

carga de r e s i s t e n c ia  a l r e s i s t e n c ia
C lase  de papel ro tu ra alargam iento c iz a llam ie n to a l  desgarro  

Kg/mrn^Kg/mm4 % Kg/cm

p o lip ro p ilen o 2 24 32 1 .5

pap el de e s c r i ­
tura en bloques 1.87 3 .45 0 .2 0 .78

papel de r e v is t a 1 .3 3 .43 0 .2 1 .8

papel de a r te s  
g r á f ic a s 4 3 .45 0 .4 2

10.

15.

2 0 .

E l p ap e l a s í  obtenido puede se r  e s c r i t o  con un lá p iz  

o una pluma, o impreso con t in t a s  l i t o g r á f i c a s  o de impre­

s ió n . La e s c r i tu r a  e s  c la r a  y r e s i s t e n te  a l  ro ce . 

E J E M P L O  2.

Se prepara una h o ja  de m a te r ia l  de e s c r i tu r a  como en 

e l  ejem plo 1, pero u t i liz a n d o  una so lu c ió n  a l  10% de p o lip ro ­

p ilen o  que tien e  una v isc o s id a d  in tr ín se c a  6, en una fracc ió n  

de p e tró le o  que h ierve  a 170-190°C.

La so lu c ió n , ca len tad a  a 155^0, es e sp arc id a  como una 

capa delgada y e l  d iso lv en te  evaporado calentando a 150^0 du­

ran te 30 m inutos. Después de tem plada, la  ho ja obtenida tien e  

un asp ecto  s im ila r  a l  p ap e l y p resen ta  una carga  de ro tu ra  de 

2 .2  Kg/mm^, un alargam iento  de 20%, una r e s i s t e n c ia  a l  c iz a -  

llam ien to  de 32 Kg/cm y una r e s i s t e n c ia  a l  d esgarro  de 1 .7  

Kg/mm^.
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E J E M P L O  3.

Se prepara una h o ja  de m a te r ia l  de e sc r i tu r a  como en 

lo s  ejem plos p reced en tes, pero u t i liz a n d o  una so lu c ió n  a l  80.0% 

de p o lip ro p ile n o , que tien e  una v isc o s id a d  in tr ín se c a  de 0 .8  

en una fra c c ió n  de p e tró le o  que h ierve  a 170-190^0. La so lu ­

ción  es ca len tad a  a 165-170^0, e sp arc id a  como una capa d e lga­

da, e n fr iad a  ligeram ente a l  a ir e  durante t r e s  m inutos, secada 

en un horno a 150^0 durante 5 minutos y finalm ente templada 

en agua f r í a .  La h o ja  b lanca de p ap el s in t é t ic o  obtenido, 

tien e  una carga de ro tu ra  de 1 .9  Kg/mm^, un alargam iento  de

25%, una r e s i s t e n c ia  a l  c iz a llam ie n to  de 31 kg/cm y una re -
2s i s t e n c ia  a l  d esgarro  de 1 .5  Kg/mm .

E J E M P L O  4 .

Se prepara una h o ja  da m ate r ia l de e s c r i tu r a  como en 

lo s  ejem plos p reced en tes, pero u t i liz a n d o  una so lu c ió n  a l  25% 

de p o lip ro p ile n o , l a  cu a l t ien e  una v isc o s id a d  in tr ín se c a  1 .3 , 

en una fra c c ió n  de p e tró le o  que h ierve  a 190-210°C , e sp arc id a  

como una delgada capa, en fr iad a  a l  a ir e  durante 5 minutos y 

secada en una e s tu fa  a 145°C durante 30 m inutos.

Se obtiene una h o ja  b lanca que tien e  l a s  s ig u ie n te s  

c a r a c t e r í s t i c a s :  carga de ro tu ra  2 .3  kg /mm , alargam iento  

22%, r e s i s t e n c ia  a l  c iz a lla m ie n to  33 kg/cm, r e s i s t e n c ia  a l  

d esgarro  1 .6  kg/mm .

E l m ate r ia l s im ila r  a p ap e l, obtenido según Be ha 

d e sc r ito  en lo s  ejem plos p reced en tes, t ien e  un lado blanco y 

mate y un lado tran sp aren te  y b r i l l a n t e .  Cuando sea n e ce sa r io  

que la  e sc r i tu r a  de un lado no sea  v i s ib le  desde e l  o tro , e s ­

to  puede se r  conseguido incorporando un pigmento b lan co , por 

ejemplo t i t a n io ,  en la  so lu c ió n , en la  proporción  de 0 .1  a 

20% basado en e l  polím ero. Se obtiene un m a te r ia l no tran sp a-
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ren te , en inno de cuyos lad os e s  p o sib le  e s c r ib i r  s in  que la  

e s c r i tu r a  r e su lte  v i s ib l e  desde e l  o tro  lad o .

La ad ic ió n  de e ste  agente comunicador de opacidad no 

in flu y e  a l  procedim iento de m anufactura.

E J E M P L O  5.

Se prepara en f r í o  una d isp e rs ió n  de 22 .5  p a r te s  de 

p o lip ro p ilen o  que t ie n e  una v isc o s id a d  in tr ín se c a  2 .4 ,y 2 .5  

p a r te s  de t i t a n io  en 75 p a r te s  de una fra c c ió n  de p e tró leo  

que h ierve  a 190-210°C.

La d isp e rsió n  es ca len tad a  a 150°C y e sp arc id a  como 

una capa delgada sobre una lámina de m eta l, y evaporada a 

150°C durante 20 m inutos.

Después d el templado en agua se  obtiene una hoja opa­

ca sobre la  que se puede e s c r ib i r  s in  que la  e s c r i tu r a  r e s u l ­

te  v i s ib l e  desde e l  otro  lad o .

La h o ja  tien e  l a s  s ig u ie n te s  c a r a c t e r í s t i c a s :

carga de ro tu ra  2 .2  kg/mm^, alargam iento  23%, r e s i s t e n c ia  a l
2c iza llam ien to  22 kg/cm, r e s i s t e n c ia  a l  d esgarro  1 .6  kg/mm .

La h o ja  de m ate r ia l de e s c r i tu r a  obtenida según lo s  

ejem plos p reced en tes, especialm ente a q u e lla s  obten idas evapo­

rando l a s  so lu c io n es a una tem peratura cercana a 160°C, t i e ­

nen aq u e lla  su p e r f ic ie  que ha sid o  formada en con tacto  con 

e l  so p o rte , más b ien  b r i l l a n t e  y l i s a ,  de modo que es d i f í c i l  

e s c r ib ir  sobre e s ta  su p e r f ic ie  y la  e s c r i tu r a  puede se r  e l i ­

minada parcialm en te por fro tam ien to , u t i l iz a n d o  un soporte 

p lan o , por ejem plo v id r io  o m eta l, previam ente esm erilado con 

esm eril en forma de granos que tengan, un diám etro de 1/200 y 

procediendo como se ha d e sc r ito  en lo s  ejem plos p reced en tes, 

se obtiene h o ja s  que tien en  dos s u p e r f ic ie s  sobre l a s  que es 

p o sib le  e s c r ib ir  muy fá c ilm en te , y de aproximadamente l a s
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mismas c a r a c t e r í s t i c a s  m ecánicas que en lo s  ejem plos preceden 

t e s .

E J E M P L O  6 .

Se prepara en f r í o  una d isp e rs ió n  de 22 p a r te s  de po­

lip ro p ile n o  que tien e  una v isc o s id a d  in tr ín se c a  de 2 , y 3 par 

te s  de t i t a n io  en 75 p a r te s  de una fra c c ió n  de p e tró le o  que 

h ierve a 170-190°C.

La d isp e rs ió n  es ca len tad a  a 150°C, e sp arc id a  como 

una capa delgada sobre una lámina m etá lica  esm erilada y eva­

porada a 150°C durante 20 m inutos. Después de tem plar en agua 

se obtiene una h o ja  sobre cuyos dos lad os es p o s ib le  e s c r ib ir  

fác ilm en te .

Las h o ja s  tien en  la s  s ig u ie n te s  c a r a c t e r í s t i c a s :
O

carga de ro tu ra  2 .3  kg/mm**, alargam iento  25%, r e s i s t e n c ia  a l  

c iza llam ien to  23 kg/cm, r e s i s t e n c ia  a l  d esgarro  1 .7  kg/mm .

También es p o s ib le  a p l ic a r  una so lu c ió n  de p o lip ro p i­

leno en fra c c io n e s  de p e tró le o  que h ierven  a 100-250°C como 

una delgada capa directam ente sobre ambos lad o s de una p e l í ­

cu la tran sp aren te  de p o lip ro p ile n o  que ha sid o  orien tado  por 

e s t ir a d o . Entonces e l  d iso lv en te  es evaporado a una tempera­

tu ra in fe r io r  a 160^0 para dar una capa muy delgada de p o l í ­

mero opaco sobre ambas c a ra s  de la  p e l íc u la ,  proporcionando 

e s ta  capa a la  p e l íc u la  e l  a sp ecto  de una h o ja  de p a p e l. 

E J E M P L O  7.

Se esparce una so lu c ión  a l  20% de p o lip ro p ile n o  que 

tien e  una v isc o s id a d  in tr ín se c a  de 2 .3  en una fra c c ió n  de pe­

tró le o  que h ierve a 170-190°C, como una delgada capa, a 150°C, 

sobre ambos lad o s de una p e l íc u la  de p o lip ro p ile n o  que tien e  

una v isc o s id a d  in tr ín se c a  1 .2 , teniendo la  p e líc u la  una ten a- 

c id ad  de 24 kg/mm y un alargam iento  de 37%.

= 1 1  s:
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La so lu c ió n  es evaporada a 140°C y se obtiene una hoja 

sobre cuyos lad o s e s  f á c i l  de e s c r ib i r .

La invención en su e se n c ia l !d a d , puede se r  d esarro lla , 

da en o tra s  formas de r e a l iz a c ió n , que d if ie r a n  en d e ta l le  de 

l a s  in d icad as a t í t u lo  de ejem plo, a l a s  c u a le s  a lcan zará  

igualm ente la  p ro tecc ión  que se recab a . Podrá, pues, l le v a r se  

a la  p rá c t ic a  con lo s  medios y ap ara to s más adecuados, por 

quedar todo e l lo  comprendido en e l  e s p ír i tu  de la s  r e iv in d i­

cac io n e s.

N O T A

10. D escrito  e l  o b je to  de l a  invención se d ec lara  nuevas

la s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s , con p r io r id a d  i t a l i a n a  ns 

9044 del 13 de Jun io  de 1956.

1. Procedim iento para  l a  fa b r ic a c ió n  de un m ate ria l 

de e s c r i tu r a ,  c a ra c te r iz a d o  porque comprende e l  evaporar e l

15. d iso lv en te  de una capa de una so lu ción  de un polím ero elevado

y c r i s t a l i z a b l e  de p rop ilan o  b a jo  t a le s  con dicion es de tempe­

ra tu ra , que se d ep osita  progresivam ente polím ero só lid o  de la  

so lu ción  sa tu rad a , e s to  e s ,  en tre 100-160^*0, de modo que se 

forma una p e líc u la  de dicho p o lip ro p ile n o  que tien e  a lo  menos 

20. una de sus c a ra s  con una tex tu ra  s im ila r  a p a p e l.

2 . Procedim iento según la  re iv in d ic a c ió n  1, c a rac ­

te r iz a d o  porque e l  polím ero tien e  una v isc o s id a d  in tr ín se c a , 

medida en te tra h id ro n a fta le ñ o  a 135^0, de 0 .5  a 6 .

3 . Procedim iento según cu alq u iera  de l a s  r e iv in d i-

25. cac ion es 1 o 2 , c a ra c te r iz a d o  porque e l  d iso lv en te  e s una



fra c c ió n  de p e tró le o  que h ierve  a 100-250°C .

4 . Procedim iento según cu a lq u iera  de la s  r e iv in d i­

cacion es 1 a 3) c a ra c te r iz a d o  porque la  so lu c ió n  es e sp arc id a  

en una capa sobre un soporte  que tien e  una su p e r f ic ie  d ifu sa ­

mente r e f le c ta n t e .

5 . Procedim iento según cu a lq u iera  de l a s  r e iv in d i­

cacion es 1 a 3 , c a ra c te r iz a d o  porque la  so lu c ión  es e sp arc id a  

en una capa sobre una o ambas c a ra s  de una h o ja  de p o lip ro p i­

leno o rien tad o .

6 . Procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  de un m a te r ia l 

da e s c r i tu r a .

Según se d escrib e  y re iv in d ic a  en la  p resen te  memoria 

que consta de tre c e  h o ja s , fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a máquina por 

una so la  c a ra , acompañadas de dos lám inas de d ib u jo s .

Madrid, a 12 de Jun io  de 1357.

MONTECATINI, so c ie tá  gen era la  per l 'I n d u s t r ia
M inoraria e Chimica.

.iAtME HERM 3M8ALLSS
r' P

tr:m or
mp.
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