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Caso_ ISB 59,

JE,

INTRODUCCIOR

a favor de
IA SEDA DE BARCELONA, S. A., de nacionalidad espafiola,
domiciliada en Avda., José Antonio Primo de Rivera, n® 654,
BARCEIONA,
por:
"Mejora en el procedimiento para formar una cuerda o cor—

dén, reuniendo y torciendo dos o mds hilos",
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Memoris descriptivae.

La presente patente se refiere & una mejora
introducida en el procedimiento para formar una cuerda
0 un cordén por la reunidén y torsidn de dos o mds hilos

en un dispositivo retorcedor, especialmente una torcedo-
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ra de anillos, v

En las torcedoras de anillos, cada pia es ali-
mentada por uno o més hilos sencillos, que se desdevanan
de los correspondientes paquetes dispuestos en el basti~

5 dor soporte o fileta, mediante arrastre de losrhilos por
juegos de rodillos. Al abandonar estos hilos los juegos
de rodillos, se los reune_haciéndolos pasar por una guia,
desde donde se les conduce hacia el cursor del anillo de
la pla correspondiente, recogiéndose los hilos ya toreci-

10 dos sobre el carrete o bobina dispuesto en el huso.

A fin de obtener un cordén de mejores y mds uni-
formes caracteristicas fisicas (p.e. estructura, tenaci-
dad y resistencia a la fatiga), es necesario controler
culdadosamente el punto en que tiene lugar la reunidn de

15 los hilos sencillos.

Un procedimiento conocido para lograr dicho
control, congiste en mantener fijo dicho punto de reu -
nién, a f£in de evitar su retroceso y con ello su contécto
con los rodillos de alimentacidn.

20 Bllo se ha conseguldo insertando un elemento
| separador ds los hilos sencillos entre los rodillos de
alimentacién y el cursof del enillo de la pida, mentenién-
dose la reunién en un punto fijo situado entre dicho ele-
mento separador y el cursor. |
25 El elemento separador, sl se trata de la reu~
nién de dos hilos simples, puede ser unes barra cilin -
drica, dispuesta como yz quedé dicho entre los rodillos
alimentadores y el cursor, de manera que su eje longi-
tudinal sea normsl a los ejes de los rodillos de alimen-

30 tacign.
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Los dos hilos simples procedentes de los rodi-
llos se hacen pasar alrededor de los lados opuestos de la
barra cilindriea, con lo que se evita gque la reunidn se
forme en un punto adyacente o0 en contacto con los rodi -
llos alimentadores, combindndose los hilos por debajo de
la barra cilindrica en un espacio libre, en donde no es-
tdn sometidos & fluctuaciones indebidas causadas por par-
tes méviles,

Si la cuerda o corddn a formar debe estar cons-
tituida por més de dos hilos sencillos, entonces el ele-
mento separador puede ser dos o mds barras cilindricas
dispuestas de forma que sSus ejes estén contenidos en un
plano perpendicular a los ejes de los rodillos y que la
separacidén que medie entre ellos sea substancialmente
igual al grueso de los hilos simples que se manipulan.

Sin embargo se ha comprobado ahora, que si se

usan le barra 0 barras de separacidn, al parar por cual-

’quier motivo la torcedors de anillos durante el proceso

de maenipulacién, las secciones de cuerda o corddn, que
por dicho paro, quedan comprendidas entre ls barra de
separacién y el cursor, sufren un aumento local de tor-—
sidn a consecuencia de la supresién de la teénsidén. Al
mismo tiempo se corre el punto de reunidén Yasta ponerse
en contacto con la parte inferior de la barra de separa-—
cidn.

Dicho aumento local de torsidn, da lugar e
una pérdida considerable de lo tenacidad de dichas sec~
ciones, Esta pérdida puede alcanzar hasta un 40% de la
tenacidad promedio del resto de la cuerds o cordén.

Con la mejora introducida en el procedimiento
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para la formacidn de una cuerda o cordén segin la presen—
te patente, se logra evitar dicho zumento local de tor-
8ién y el corrimiento del punto de reunidn, durante el
paro de la torcedora de anillos, consiguiéndose una re-—
duceidén notable de la.pérdida de tenacidad experimentada
por lass secciones de cuerda o cordén antedichas.

Dicha mejora consiste esencialmente en mantener
también fijo el punto de reunidn de los hilos simples,
entre la barra de separacidn y el cursor de la anilla,
durante el paro de la mdquina. Be esta forma, se evita
el corrimiento del punto de reuhién hesta ponerse en con-
tacto con la barra de separacidén, logrdndose el manteni-
miento de la tensidn del corddn e impidiendo la sobre-
torsién local ya mencionada.

Se mantiene fijo el punto de reunién de los
hilos simples durante el paro de la mdquina, incorporan~

do al dispositivo de separacién, un tope de torsién si-

‘tuado inmediatamente después de la barra cilindrica de

separacidn, el cual asdemés de mantener la tensidn en el
dordén, obliga a los hilos simples a conservar substan-
cialmente el mismo 4nghilo que forman entre si en el pun—
to de reunidén durante la manipulacidén, asi como la situa~-
cidn de dicho punto, durante un paro de la méguina.

Dicho tope puede ser un dérgano en iorma de cufia,
conectado al lado inferior de la barra de separacidén. Una
variante puede ser una varilla f£ina o alambre, paralela-
mente dispuesta a lg barra cilindrica de separacién, a
una distencia de dicha barra, substancialmente igual a
la gué media entre punto de reunidén y barra.

El filo de la cufia o el eje de la varilla o

alambre junto con el eje longitudinal de la barra de se-
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paracién, deben estar contenidos en un mismo plano subs-
tanciglmenté -normal a los ejes de los rodillos de ali-
mentacidn,

Dado el caso de tener que formarse una cuerds
o cordén de més de dos cabos o hilos senecillos se dispo-.
nen tantas cuflas como barras separadoras haya, paralela-
mente dispuestas de manera que el espacio gue las sepe-
re sea substancialmente igual al grueso de los hilos
simples que se reunen. ILa forma de dichas cufias es tal,
asli como la disposicidn de sus filos, que el punto de
reunidn de todos los hilos queda fijado por la cufia o
cufias que ocupan la posicidn central.

El procedimiento de esta patente, se compren-—
deré mejor por la descripeidn que se da & continuacién,
a base de los dibujos adjuntos, donde:

Ia figura 1 es una vista esquemdtica de una

" torcedora de anillas usual, es decir, sin la mejora de

la presente patente; al pararse la mdquina.

La figure 2‘es ung vista similar de la misma
tdrcedora, pero con la mejora de la presente patente.

La f£igura 3, representa la aplicacidn de esta
mejora & una torcedora de anillos destinada a llevar a
cabo la reunidn de 3 hilos simples.

Refiriéndonos a las figuras 1 y 2, los hilos
sencillos =l1l= y =2-, que se retuercen conjuntemente para
formar el corddn -3-, se retiran de los paquetes de ali-
mentacién (no dibujedos) mediante los rodillos de arras-
tre ~4~ y -5- impulsados.

A su salida de dichos rodillos, los hilos sen-

cillos -1~ y —2- pasan respectivamente por cada lado de
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la varra cilindrica -6- dispuesta entre los rodillos -4—
¥y =-5- y la gufa -15-, perpendicularmenté a los ejes de
los rodillos antedichos.

Los hilos ya torcidos, pasan luego & través de
la guis -15-, a continuacién por el cursor -8- qmhe se des-
liza sobre el anillo -9-, para ser finalmente recogido

el cordén =3- sobre el carrete rotativo -10-, impulsado

- por medios adecuados.

Durante el funcionamiento, el punto de reunidn
de los hilos sencillos -l- y -2-, se mantiene entre la
barre. de separacién -6- y la gula -15-. Ahora bien, gl
producirse un paro de la méquina, el punto de reunién,
como ya se ha explicado anteriormente y como pusde verse
en la Iigura 1, se corre hacia arriba hasta ponerse en
contacto con la barra —-6- (punto -1ll-), dando lugsr a un

aumento de torsién del segmento de cord comprendide entre

" la barra -6- y el cursor -8-.

En cambio en la figura 2, de acuerdo con la pre-
sente patente, se ha incorporado una cufla -12- que actia
como tope de torsién, menteniendo, durante el paro de la
méquina;, el punto de reunién -1l'-~ en el mismo lugar que
durante la menipulacidén, e impidiendo por tanto su corri-
miento y contacto con la barra —-6-.

Dicha cufiza -12- puede formar con la barra —6-—
y la gula =15-, um estructﬁra unitaria, montdndose el
conjunto sobre un carril horizontal (no ditujado) dis-
puesto a lo largo de la torcedora de anillos,

En la figura 3, log hilos simples =21-,-22-23-,
alimentados por losg rodilles -4~ y -5-, son separados

por el par de barras cilindricas -6- y =-T-., Ia cufla do-
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ble -16~ mantiene el punto de reunidn en -17-, tanto du-

rabte la marcha de la torcedora como durante un paro, for—-

méndose el corddn -3-, el ocual después de atravesar la

gula -15- y el cursor -8 de la anilla -9-, es recogido

sobre el carrete rotativo ~10-.

Ejemplo

Con dos hilos sencillos de raydén de viscosa,
de gran tenacidad, de titulo: 1650 deniers/720 filamen-
tos, torsién 480 v/m-S, se alimentaron dos pias de una
torcedora de anillos gue operaba parae aglicar una torsidn
de 480 v/m-% a la reunidn de ambos hilos.

Una de las plas trabajaba con la mejora de a-
cuerdo con la presente patente, mientras que la otra pla
traba jaba sin esta mejora.

Durente un paro de ambas plas, se procedid a

" determinar la tenacided de las mecciones del cordbn obte-

nido, comprendidas entre las barras de separacidn y los

cursores., Los resultados encontrados fueron los siguien-

tes:

Pia con mejora Pla sin mejora
Tenacidad acondicionada 270g/100 den 190g/100 den.
Pérdida de tenacidad 3,5 % 32%

Ia tenacidad promedio de ambos cordones era de 280g/100 den,

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Mejora en el procedimiento para formar una

cuerda o corddén reuniendo y torciendo dos o mds hilos,

- en el cual los hilos son entregados mediante rodillos de

alimentacidén a un dispositivo retorcedor, mantenidndose
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fijo y libre de contacto con partes méviles el punto de
reunién de dichos hilos, caracterizado por conducir los
hilos a su punto de reunién, de tal manera que al parar-
se la miquina no pueda correrse este punto de reunidn ni
en un sentido ni en otro.

2) Mejora en el procedimiento para formar una
cuerda o corddn segin la reivindicacidn precedente, ca-
racterizada porgue el dngulo o dngulos que forman entre
si los hilos cuando la méquina torcedora estd parada, se
mantienen substancialmente iguales al dngulo o dngulos
que formen mientras la mdquina torcedora estd en marcha.

3) Mejora en el procedimiento para formar uns

- cuerda o corddén segin las reivindicaciones anteriores,

caracterizada por conducir los hilos al punto de reunidn

por medio de drganos que actian como topes de torsidn y

‘mantienen invariable el punto de reunidn de los hilos.

4) Mejora en el procedimiento para formar uns
cuerda o cordén, reuniendo y torciendo dos o més hilos",

Esta memoria consta de ocho pdginas escritas

por una sola cara.

HNEY]

parcEroms, 29 MA
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