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MEMORIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidn a nombre de:
DEMAG AKYIENGESELLSCHAFT, de nacionalidad
alemana, domiciliada en DUISBUKG, Wolfgang
Reuter-Platz, (Alemania); por: "PERFICCIO-
NAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE HORNOS RO-
TATORIOS BASCULABLES", '

El invento se refiere a hornos rotatorios alrededor
de su eje longitudinal y basculables, que pueden utilizarse
como hornos de quidn, hornos de reduccidén o en lugar de
convertidores para el afinado.

Ya se ha propuesto apoyar estos hornos rotatorios en
puehtes basculantes u otros bastidores basculables que per-—
miten colocar el'recipiente rotatorio en posicién vertical
no solo permite vaciar totalmente el contenido del hbrno, CO=~

no por ejemplo la mesa fundida y las escorias, sino también

el restablecimiento del revestimiento del horno en la posi=-

cién mis conveniente para ello.
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Por lo dem&s hay que aceptar el que durante todo el tiem-
po del restablecimiento de dicho revestimiehto el horno no
puede prestar servicio, Teniendo en cuenta el tiempo relati-
vamente grande que se gasta para este restablecimiento que
puede llégar hasta unos 7 u 8 dfas, dicha interrupcidén re-
sulta de gran importancia pues reduce considerablemente la
capacidad'de rendimiento del horno.

segln el invento se propone construir los puentes bascu-
lantes o cualquier otro bastidor de basculacidn, el bastidor
de apoyo u otros basamentos de tal modo que el recipiente
rotor colocado para este objeto verticalmente se pueda sacar
de la zona del bastidor basculante en direccidn relativamente
horizontal. Se colocan sobre vagones o carros de railes y
se sacan en direccidn horizontal. Sacando el recipiente del
horno en direccién horizontak se tiene la posibilidad de
introducir en lugar del recipiente con el revestimiento del

horno ya gastado, un recipiente nuevo o ya revestido en el

 bastidor de basculacidén, de suerte que el horno quede inmedia-

tamente nuevamente preparado para prestar servicio. Entonces
la interrupcién de este servicio no dura ya 7 a 8 dias, sino
que queda en solo préximemente 1 a 2 horas. Por' consiguiente
el ahorro de tiempo es enorme y la posibilidad de aprovecha=-
miento del horno se eleva muy considerablemente.

La colocacién del recipiente rotor nuevamente revestido
se realiza del mismo modo que la extraccién del recipiente
gastado, o sea, moviendo horizontalmente el recipiente en
posicidén vertical.

 Ia colocacidén sobre el carro o vegén y la elevacidén del

recipiente desde este carro o de otro medio motor para la in-



o

45

90

95

60

65

70

troduccidn o extraccidn del recipiente se realiza preferentemente
mediante el wovimiento oscilante del puente basculante o gracias
gl dispositifo de basculacidn, con lo cual se ahorran medios
elevadores adicionales.

Cuando la instalacién comprende solo un horno tnico o un
bastidor de basculacién, entohces hay que prever un recipiente
de recambio. 5i la instalacidén comprende dos o mas hornos, enton-
ces basta montar para cada grupo de hornos un recipiente de re-—
cambio Unico. £l recembio de los recipientes puede entonces reali-
zarse en una sucesidn determinada. Por ejemplo para este objeto
se puede disponer entre cads dos hornos rotatorios un dispositivo
de recambio, por ejemplo en forma de una placa giratoria o de
un transbordador, mediante el cual el recipiente ya gastado se
saque de la instalacidén del horno y el recipiente nuevo se lleve
al bastidor basculante.

i1l invento puede aplicarse lo misgo en horhos rotatorios
que solp son basculables como también en aquellos de una construc-
cidn en la gue los pugnies basculantes u otro cualquier bastidor
basculable se dispone oscilable a un plano horizontal, o sea
alrededor de un eje vertical.

La figura 1 presenta el horno, el bastidor de basculacién
y el vagdén o carro en vista de frente,

La figura 2 una planta de una instalacidn con dos hornos
rotatorios oscilables.

Sobre un fundemento 1 sofonta la via de rodamiento 2 con

~las prolongaciones 3 y 4. Sobre esta via de rodamiento puede

moverse el puente de bdscula o rodamiento 5 que en cojinetes de

rptacibén 6 sostienen al recipiente 7 del horno, constr~uido como
tambor. S5i el horno sirve para el refinado de un bafio metdlico

entonces el aire u oxigeno se inyectan por uno o varics tubos 8.
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Rodando el puente basculante 5 sobre la vIa 2 hasta 4, pue
de llevarse el recipiente 7 a la posicién vertical I. La ins-
talacidn a grandes rasgos puede verse en la patente alemana
ne 916.7<8. '

kn uno o en los dos extremos de la via.de rodamiento
se tienden railes 10 sobre los que pueden marchar carros
pesados 11 construidos de modo que pueden recibir al recipien-
te 7 del horno en posicién vertical. El puente basculante
y el bastidor de apoyo.poseen escotaduras convenientes en
las que puede entrar el carro. £Bn la Wltima parte del movimien-
to de rodaduea el puente basculante 5 entrega el retipiente
sobre el carro 11 sujeto mediante topes. liste carro marcha
desde la zona del dispositivo basculante a la posicidén II.

En esta posicidén se rompen las piedras de revestimiento
gastadas y se reconstruye nuevamente el revestimiento. Los
carros se ejecutan tan asbiertos, pdr ejemploAa modo de marcos,
que queda libre el orificio ihterior del horno, pueden escapar
los gases calientes del mismo 7y el recipiente se enfria inme-
diatamente.

51 puente basculante vacio se hace ahora bascular a la
posicidn opuesta més exterior o dicho puente junto con la via
de rodesmiento se hace oscilar alrededor de un eje central ho-
rizontal indicado en 12, hasta que se encuentra en la posicién
para recibir el refipiente 13 entre tanto nuevamente revesti-
do. En este se indica por 9 la plataforma elevable y deprimi-
ble para el revestimiento. '

Sobre el carro 14 se hace entrar el recipiente 13 en el

puente basculante levantado y al bascular hacia atrés el puente



100

105

110

115

120

-5 935682

se levanta primeramente del carro y luego se lleva a la posi-
cién horizontal. Ln ésta puede realizarse el tratamiento del
contenido que ahora se ha de introducir en el horno, osea
por ejemplo la fusidn qéfinado, moviendo 6ontantemente en rotacidr
el recipiente en los cojinetes 6.

Cuando el puente basculante 5 o cualquier otro bastidor
de basculacién puede oscilar’alfededor de un eje vertical 12, no
es necesario que los dos recipientes estén opuestos diametralmen-
te entre si, sino que mds bien pueden colocarse en cualesquiera
puntos de la perifefia del circulo de basculacién.

La basculacién de los recipientes puede también realizar-
se mediante cilindros elevadores hidriulicos o neumdticos, me-
diante transmisiones mecnicas o mediante tornos.

bn la instalacidén del horno segin la figura 2 se han ilustra-

. do en planta dos hornos rotatorios oscilables 15, 16. Entre ambos

ge encuentra un dispositivo de recambio, por ejemplo en forma
de una plataforma giratoria 17 con dos puntos de parada 18 y-19
y eje de rotacién 20.

En el servicio sé encuentra siempre un~recipiente e recam-
bio en el dispositivo correspondiente, mientras que trabajan los
otros dos,

£l recambio del recipiente gastado por otro nuevamente reves-
tido se efectia una vez con el recipiente 15 de la derecha y luegt
otra vez con el recipiente 16 de la izquierda, de suerte que en
total la instalacidén solo necesita tres recipientes de horno y
a pesar de ello se puede realizar un servicio casi continuo. La
capacidad de rendimiento de la instalacidn aumenta correspondien-

temente.
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Los carros 11 y 14, son a pesar de su elevada carga, muy
sencillos y robustos. Lo mismo se ha de decir de la plataforma
giratoria o transbordadora 17. Por consiguiente la elevada ca-
pacidad de la instalacién se logra con un gasto de medios con-

siderablemente peduefio.

.-.NOTA.-.

e reivindica como nuevo y de propia invencién:

1.~ Perfeccionamientos en la construccién de hornos ro-
tatorios basculables con recipiente en un puente basculante
o en otro bastidor de basculacién que permite poner al reci-
piente del horno en posicidén vertical, particularmente hornos
de afinado contratamiento mediante aire u oxigeno por arriba,
caracterizados por dispositivos para iniroducir y sacar en di-
recciln y aproximadamente horizontal los pesados recipientes
del horno colocados en posicién veriical.

2.~ Perfeccionamientos en la construccidén de hornos rota-
torios segin lo reivindicado en el punto 1, caracterizados
porque el dispositivo de basculacidn y su bastidor inferior
(por ejemplo via de rodamiento) presentan escotaduras en las
que pueden meterse los carros receptores de los recipientes
del horno en posicidn vertical.

3.- Perfeccionamientos en la construccidén de hornos rota~
torios segiin lo reivindicado en el punto 1, caracterizados por-
que los carros receptores dejan libres los orificios inferio-

res de los recipientes del horno.
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4.- Perfcccionamientos en la construccién de hornos rote~
torios segun lo reivindicado en el:punto 1, caracterizados
porque para la instalacidn entre cada dos recipientes de horno
en servicio se dispone un dispositivo (plataforma) de recambio
de dichos recipientes.

5.~ PUMPLECCIONALIZIOS LI LA CONSTRUBCION Di IIORNOS LOBé-
POKIOS BASCULLBLLS . | '

 4'al como se describe y reivindica en la presente ienoria
Descriptiva que consta de sietelhojas escritas a maquina por

una sola cars y de una linina de dibujos.

ladrid, 24 de il YO de }.9;‘7.
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