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S o b r e :

"bb ^ Ib iák *  DA COELTROCCIOÉ BE PILAS ELECTRICAS PRIMARIAS

Y AjbC'uEDARlAL"

S o l i c i t a n te :  D. JOSE IGNACIO MARTIR AATAJO, de n a c io n a l i ­

dad escaro la ,  res iden te  en Madrid, A lber to  

Agui lera ,  23.-

E1 sistema de construcción de p i l a s  e l é c t r i c a s  p r i  

marias y secundarias, o sea de p i l a s  que se pueden v o l v e r  

a cargar una vez que se hayan gastado (acumuladores) se 

r e í i e r e  precisamente a p i l a s  en las  cuales  se emplea como 

mater ia  electroquímicamente a c t i v a  una pasta a base de



oxidos o p o lvos  de Fe, N i ,  Od, Pb e t c . ) .

Una par te  del  nuevo sistema l a  forma.un e s p e c ia l  modo 

de a lo jamiento y soporte  para l a  mencionada pasta  con su 

procedimiento de fa b r i c a c ió n  nueva, f á c i l  y económico, y 

¡ o t r a  pa r te  importante d e l  sistema de construcción l a  cons­

t i t u y e  l a  formación de p i l a s  perfectamente cerradas en las  

cuales dos láminas m etá l icas ,  p a ra le la s ,  de m a ter ia l  no ata 

cable  por e l  e l e c t r o l i t o ,  pero buen conductor, se unen con 

medios e sp ec ia le s  por  sus cantos en un simple proceso de 

prensado, constituyendo a l  mismo tiempo dos caras de l a  ca­

j a  de l a  p i l a  y los  conductores de po lo  p o s i t i v o  y  nega t i ­

vo  respectivamente.

Los d ibujos s i r ven  para l a  descr ipc ión  d e l  sistema de 

i construcción, donde Figura 1 representa  en una escala  por 

! r e g l a  general mayor de l  natura l  un corte  p a r c i a l  por una

!¡ p i l a  con d e t a l l e s  de l  marco que rodea dicha p i l a ;  F ig .  2 es
j j

una v i s t a  con descubrimiento p a r c ia l  de l  i n t e r i o r  de una 

p i l a  entera enitamaño y proporc iones t a l  como l a  p i l a  se 

¡ f a b r i c a r á  con p r e f e r e n c ia ;  F ig .  3 es un co r te  por A—B de 

: F igura 2, y F ig .  4 es una v i s t a  l a t e r a l  sobre lo s  a lo ja -  

mientos de ls  casta, formados por bolsas de esp ec ia l  cons- 

¡ t rucc ión ,  F ig .  5 es un co r te  por C—D de Fig .  4, y í inalmen 

!' t e  Fig. 6 es un co r te  en escala  muy aumentada por lo s  a lo -  

' jamientos de l a  pasta en forma de bo lsas  tubulares, dejan- 

¡ j  do v e r  muy detalladamente su construcción.

¡ Ea lo s  d ibujos l o s  mismos números se r e f i e r e n  a las

mismas par tes ,  siendo 1 y 10 la s  dos láminas m etá l icas  d e l— 

j; gadas, r e s i s t e n t e s ,  m etá l icas  no a tacab les  por e l  e l e c t r o l i
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t o  que forman l o s  dos po los  p o s i t i v o  y nega t ivo  respec­

tivamente y que constituyen la s  caras l a t e r a l e s  p a ra le la s  

en tre  s i  de l a  p i l a  y que? juntamente con e l  marco 2, cons 

t i tu y e n  una ca ja  estanca y que puede contener e l  e l e c t r ó l i ­

t o  l i q u id o .  Los cantos de ambas láminas que se amoldarán 

a l a  t o m a  esp ec ia l  de l  marco, están recu b ie r to s  por ambas 

caras y en una f a j a  de ancho conveniente por una delgada 

capa de una mater ia  p l á s t i c a  3 con f i n e s  de una buena ad­

hesión a l  marco 2 que también será de una mater ia  p l á s t i ­

ca adecuada. Además e x is t e  una lámina de mater ia  p lá s t i c a  

f l e x i b l e  4 que rodea e l  canto e x t e r i o r  de l  marco que t iene 

una secc ión ondulada y e l  conjunto de la s  partes  2, 3 y 4 

se une firmemente por l a  chapa de h i e r r o  moldeable 5 bajo 

p r e s i ó n .6 es e l  a lo jamiento de l a  pasta  en forma de bolsas 

e sp ec ia le s  y de po lo  p o s i t i v o ,  8 es e l  a lo jamiento de l a  

pasta  en forma de bo lsas  espec ia les  de polo n ega t ivo ,  7 

son láminas per foradas de po lo  p o s i t i v o  y 9 son láminas 

per fo radas  de po lo  n ega t ivo  que forman la s  bo lsas-soporte  

de l a  pasta. 11 y 12 son separadores permeables, 13 son 

d is tanc iadores  que mantienen las  p lacas  metá l icas  1 y 10 

a su debida d is ta n c ia  y con 14 se designan l o s  espacios 

que contienen e l  e l e c t r ó l i t o ,  15 son l o s  puntos de soldadu­

r a  entre l a s  chapas onduladas per foradas  que de esta  manera! 

pueden formar bolsas ( tu b u la res ) ,  y 16 son lo s  puntos de 

soldadura de lo s  grupos de tubos a l a s  dos placas e x t e r i o ­

r e s  de po lo  p o s i t i v o  y nega t ivo  respect ivamente.

El sistema de construcción de la s  bolsas para la s  

pastas cons is te  en obtener planchas per foradas y luego on-
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i áu lar las  en t a l  forma que coincidan la s  a r i s t a s  de l e e  on- 

j  das exactamente para poderse unir  mediante soldadura y los  

! fondos de la s  ondas de forma conveniente v i s t o s  en corte ,  

enfrentados constituyan la s  dos medias caras de una bo lsa  

¡ de unión lo n g i tu d in a l .  En la  f i s u r a  5 y 6 se observa con 

toda c la r idad  este sistema de construcción. Se ven también 

l o s  dos mucos de bo lsas  tubulares, de l o s  cuales e l  uno 

está  soldado a l a  p la ca  de polo p o s i t i v o  y e l  o tro  grupo 

unido a l a  placa de po lo  negat ivo .  Una vez  obtenidos así 

¡ l o s  grupos enteros unidos a sus re spec t iva s  p lacas ,  se an- 

cajan l o s  grupos, l o s  unos dentro de l o s  o tros  hasta que 

j topen con l o s  d is tanc iadores  13 y se c ierran l o s  marcos 

por  fu e r t e  presión e j e r c id a  sobre l o s  zunchos o t i r a s  de 

!] plancha de h ie r ro  en una prensa y se amoldan perfectamente 

¡ a l  marco i n t e r i o r  de forma e sp ec ia l ,  logran  un r e c ip i e n t e  

per fectamente estanco pues la s  capas de p l á s t i c o  in te rpues­

tas  por la  presión del c i e r r e  y por ap l icac ión  conveniente 

de ca lo r  adhieren per fectamente a l  marco 2.

Las p i l a s ,  puestas de canto, son totalmente estan- 

¡ cas y t i en e  en e l  canto super ior  agujeros 17, para l a  admi- 

:¡ s ion  del e l e c t r o l i t o  y l a  s a l id a  de l  a i r e  a t ravés  de una 

¡ v á l v u la  de re tenc ión .

El zuncho o t i r a  de plancha de h ie r ro  5 ( recub ie r to  

;¡ °  n iquelado )  se log ra  también como extensión de una de la s  

i} p lacas,  1 (ó 1C) de modo que por conveniente plegado en f o r ­

ma de pestaña quede a fretando l a  p laca  c o n t ra r ia  10 (ó 1 

respect ivamente )  contra e l  marco a is lan te  2, y consiguien­

temente apretando és te  contra s i  para formar l a  unión están 

, ca requer ida.
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La Patente de Invención ene se s o l i c i t a ,  por 20 años 

en España y sus Colonias, deberá recaer  sobre: "uñ Oío'i'JñúA 

DI COhjlRoUOIOñ BE PILAc ELECTRICAS PnHAnlAO Y OEUOnlAElAb' 

seei'n la s  s igu ien tes ,

R E 1 V I  N D 1 0 A 0 I  0 n E s 

l a . -  Un sistema de construcción de p i l a s  e l é c t r i c a s  

pr imarias  y  secundarias, ca rac te r izado  por l a  formación de 

caj^s p ia ras  de cantos estrechos en l a s  cuales la s  dos ca*— 

ras planas están formadas por un m a ter ia l  conductor, metá­

l i c o ,  delgado e ina tacab le  por e l  e l e c t r ó l i t o ,  constituyen 

do cada una de dichas caras e l  po lo  p o s i t i v o  y negat ivo  res 

pectivamente, a is lados  e léctr icamente entre  s i  por e l  marco 

de l  canto estrecho que, a l  mismo tiempo, cons t i tuye  l a  

unión mecánica y estanca entre dichas plateas conductoras 

y ca rac te r izado  además por e l  a lo jamiento de l a  pasta e l e c -  

j! químicamente a c t i v a  dehtro de a lo jamientos  de paredes per-  

fo radas en forma de bolsas,  unidas a lternativamente  mediant 

!j puntos de soldadura a. sus r e sp ec t iva s  p lacas de po los  

¡¡ opuestos, quedando entre dichos tubos espacios para conte— 

i¡ ner e l  e l e c t r ó l i t o .

2á.— Un sistema de construcción de p i l a s  e l é c t r i c a s  

¡ pr imarias y secundarias, carac ter izado  porque e l  marco 

es ta  cons t i tu ido  por una materia, p l á s t i c a  dura, e l é c t r i c a ­

mente no conductora y t i e n e ,  v i s t o  en secc ión ,  una doble 

ondulación, y l o s  cantos e x te r io r e s  de las  pjacas m etá l icas  

que constituyen lo s  po los ,  están re cu b ie r to s  de una capa 

c l á s t i c a  adherente, ex is t i en d o  además entre  e l  marco y lo s  

cantos de las  p lacas  una lámina, de p lá s t i c o  f l e x i b l e  y blan
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¡! do en t a l  forma que, a.l p res ionar  lo s  cantos de las  placas

! contra e l  marco, se e fec túa  una unión p e r f e c t a  y se lo g ra
!

un r e c ip i e n t e  estanco para poder contener e l  e l e c t r o l i t o ,  

i 3-.** Un sistema de construcción de p i la s  e l é c t r i c a s

! pr imarias y secundarias, según 28 r e i v in d ic a c ió n ,  ca rac te ­

r i zado  porque para cerra r  l a  ca ja  a p res ión  sobre lo s  can­

to s  de las  p lacas,  se emplean zunchos o t i r a s  de plancha 

m etá l ica  deíormable que abrazan l o s  cantos de lo s  marcos 

bajo l a  pres ión  y, a l  quedar deformados, se adaptan exacta-- 

mente a l a  forma de l  marco, constituyendo lo s  medios de 

j: c i e r r e  estanco de l a  p i la  en todos sus contornos.

¡} 4&.- Un sistema de construcción de p i l a s  e l é c t r i c a s

pr imarias y secundarias, según 3 a r e i v in d i c a c ió n ,  ca rac te -  

j r i zado  porque l o s  zunchos o t i r a s  de plancha m e tá l ica  de-
i
! f en rab ie  que abrace lo s  cantos de l o s  marcos bajo l a  pre-  

I sión se obt ienen como extensión de una de las  p lacas l a t e -
j
i r a l e s ,  y r e cub ie r to  de una capa p l á s t i c a  adherente se do­

b la  a pres ión  sobre e l  marco y l o s  bordes de l a  o tra  placa 

para formar un c i e r r e  estanco.

53 . -  ün sistema de construcción de p i l a s  e l é c t r i c a s  

pr imarias y secundarias, según 1 8  r e i v in d i c a c ió n ,  ca rac te ­

r i zado  porque la  formación de la s  bolsas que contienen l a  

pasta  a c t iv a  se e fe c túa  part iendo  de planchas per foradas 

que se ondulan para formar, v i s t o  en secc ión, ondulaciones 

que, a l  en frentarse  van formando bolsas unidas long itud ina l  

mente per puntos de soldadura y que constituyen grupos 

que se van uniendo a lternativamente a lo s  nos po los  de piar 

cha p o s i t i v a  y nega t iva .
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"Ui\ pis-TlAA AE úCi\0-L'Áuü(JÍUi¡ l n  Hr*AP jUEGinlOAP  

PAiAAAlAA Y A^CU^DAhlAa".-

Segán queda substancialmente d e s c r i t o  en l a  presente 

memoria que consta de s i e t e  páginas e s c r i t a s  a máquina por 

una so la  cara, acompañada de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 21 de Mayo de 1957.- 

JüSE IGE^CIG MAA'i'Ib AnTAJO
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