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PA?TENTE DE INTRODUCCION
por DIE Z afios
en Espafia, & favor de Dofia Margarita PELAG JOAN, de
nacionelidad espafiole domiciliada en Barcelona, ¢/ =~
Verdi n? 1482, por f
#UN MECANISMO VALVULAR DESTINADO A CARGAR O REPONER
AUTOMATICAMENTE LAS CANTIDADES DE PRODUCTO CEDIDAS 2
POR UN DEPOSITOw L

MEMORTIA DESCRIPPIVA

Bl invento estd relacionado con lafonstruccidn
de unos mecanismos especiales destinados a llevar a
la prdctica un métedo para cargar o reponer automd-

ticamente las cantidades de materias y/o productos

que previamente han sido cedidos por un depdeito, de

manera que el producto repuesto en este depdsito]

encuentra permanentemente presionado ppr un £1  ]
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Por tante, el invento sugiere el empleo de clerts !

dispositivos mecdnicamente relacionados entre sf, me-
diante los cuales resulta posible llevar s ia préctica
dicho procedimiento,

Hasta aquf la proyeccidn de clertas materias y/o
productos en forma atomizeda, o de finas gotfculas se
viene realizando a través de depdsitos desde los cua-
les son evecuados, generalmente por arrastre mediante
una corriente de aire o bien por la presidn de un gas eni
cerrado en el propio recinto que contiene el flufdo,
cuyo depdsito, ldgicamente cuenta con los medios mecd-
nicos necesarios para su clerre pefféctamente hermdti-
co. |

La prdctica ha venido a demostrar que estos sis-
temas proporcionan buenos resultados, e inclueo ve-
rifican la proyecciéh y atomizecidn de los productos
en correctas condiciones, no obstante ofrecen algu~
nos inconvenientes, en particular, el sistema que uti-
1liza la presidn de un gas encerrado en el propio re-
cinto que contiene el producto, debido a gue una veez
agotado el contenido de éste, se hace necesario repo=-
ner el producto lo'qua exige desplazar la pleza o ple=-

zas de cdbertura con lo que frecuentemente el envase se
deteriora. Ademds la operacidn de abrir el envase es
complicada y costosa y el entretenimiento y gastos que
estas operaciones exigen no se ven nunca compensados

con la economfa obtenida por la recuperacidn. del envase
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Para obviar estos inconvenientes ha de recurrime for- -
zosamente a recargar el depdsito mediante complicadf- |
simas y costosas instalaciones que en modo alguno

se encuentran a disposicidn del pdblico en general,

y todo ello se traduce en que el consumidor desecha ;
los productos envasados mediante este sistema porque |
resultan muy elevados de precio.

El idesl estriba en disponer depdsitos nodrizes
en los que el productos se encuentra envasade en {n-
tima mezcla con un gas que permanentemente lo presiona,
Estos depdsitoes nodriza tienen como dnica misidn la |
de permitir a los usuarios y distribuidores al detall,
recargar los pequefios envases atomizadores cuando que= -
da agotado su contenido.

Ia realizacidn préctiéﬁ dé este procedimiento
presenta importantes inconvenientes que son resueltds
satisfactoriamente mediante los dispositivos que en
el transcurso de esta memoria se preconizan,

Una caracterfatiea del invento es la de incorpo=
rar sobre la pieza de cobertura dispuesta en la boca
del depdsito nodriza, una vdlvula de obturacidn auto~-
méfica, permanentemente presionada por un muelle de
ezpansiéh que actda sobre el cuerpo valvular apeyan-
dolo contra una junta eldstica pars determinar as{ el
clierre estance del recinto.

Otra caracter{stica mds del propio invento pre-
vde que el depdsito que interesa cargar, pesée una

vdlvula de andlogas caracterf{sticas a las que reune




el sistema de cierre de la nodriza, 1 !; ()
Otra caracter{stica mds del propioc invento es
la de preveer que lae vdlvulas dispuestas en ambos
depdsitos(nodriza y proyector atomizador) cuenten
Se- con los medios neceserios para establecer re¢cipro~ ;
camente una relacidn mecdnica a f£in de que al ser aco-
rlados entre si se establezca una comunicacidn per-
fecta entre los dos depdsitos para permitir que el
producto presionade contenide en la nodriza se tras-~
10,~ lade al.recinto del atomizador reponiendo su carga.
Otra caracter{stica mds del invento es la de
preveer, la posibilidad, de que el encaje o acopla-
miento entre las vdlvulas de uno y otro depdsito
ge lleve a efecto a travée de un véstago solidario
15.~ del cuerpo de una de las.vélvulas enyo vdstago enca-
jard en un alojamiento previsto en el cuerpo vdlvu-
lar del segundo depdsito.
Otra caracterfstica mds del propio invente pre-
vée la posibilidad de gue, cuando as{ convengs, la
£20,~ relacidn entre ambas vdlvulas podrd llevarse a efec-
to mediante un racord independiente que se situard
entre una y otra vdlvula bien que éstas tengan su
cuerpo valvular eon'dispoeiciéh macho o hembra, Sin .
embargo aun cuando en la patente, se prevée esta so-
B8 ,m= lucidn siempre resultard mds simplificdado el conec~
tar directamente las vdlvulas,
Una finalidad de este invento es la de permitir, -

poer sencillos medios, el llenado automdtico de re-
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cintos o envases atomizadores, sin necesidad de des=-
plazar su tapa de oierre hermético, ni tampco dete-
riorar el envasge que por este procedimiento pueden
recargarse y ser utilizado indefinidamente .

Otre finalidad mds del invento es la de dotar a
los depdsitos nodriza de los medios necesarios para
que directamente puseda recargar péqueﬁos'dep6aites
atomizadores evitando el tener que disponer de ins-
talaciones mecdnica y termicdmente acondicionadas,
que hoy resultan imprescindibles para llevar a efec~
to este trabajo. ,

Otro objeto mds Qel invento es el de preveer la
formacidn de los dispositivos valvulares a que el
mismo se refiere s base de Adistintas plezas de sen-
cilla fabricacidn construidas a partir de materiales
plédstico y configuradas mediante el correspondiente
proceso de fundicidn inyectado y/o moldeo con lo que

se logra la obtencidn de una manufactura muy econdmi-

Ca.,

Ia esencialidad fundamental de esta patente, es

la de aportar unos medios mecdnicos sencillo;, que

se construyen fdcilmente para poder establecer una
comunicacidn entre la nodriza Yy un envase desde el
cual se efectdh.la aplicacidn del producto, permitien-
do de esta forma recargar dicho envase una vez agotado
su contenido permitiendo as{ su utilizacidn indefini-
da.

Es evidente, que los detalles que en esta expo~
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sicidn quedan reflejados, se d%n%’.niaﬁy ?;:clusive.-
mente a,tftuio informativo y sin ninguna clase de limi-
taciones ya quq hacen referencia a un posible caso de
realizacidn préctica, por tanto esta memoriz debe ser
considerada desde un punto de vista ilustrativo y sin
ninguna clase de ldmitaciones.,

Una idea mds clera del invento se obtiene de la
siguiente descripeidn relaciondndola con la 1dmina de
dibujos que se acompafia en la que de manera un tanto

esquemética y tan solo por via de eJemplo se represen

tan los conjuntos preferidos de la idea del invento.

En estos dibujos, se emplean marcas de referen-
clas semejantes para seflalar las distintas giezas y
partes de las mismas que se corresponden en las dis-
tintas vistas representadas cayés caracterfsticas se
definen y especifican en las notas finales de reivin-
dicaciones.

En estos dibujoss

La figura 1? corresponde a una vista en eleva=-
eidn, con seccidn por un plano vertical y cortes con-
venclionales, que corresponde a un conjunto formado
por la boca de un deposito nodriza (representado
en un plano) y un depdsito de los utilizados pa
ra distribuir y proyectar en forma atomiza-
da el producto. En este didbuje las bocas de ambos de-
pﬂsitos se encuentran equipadas con sendas v{lvulas
de obturacidn automdtica y se unen e encajan entre

si para establecer una comunicacién entre ambos depd-
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 sitos mediante un vdstago comunicadg de, que estd pro-

visto el cuerpe valvular de la nodriza qﬁe encaja en
un alojJamiento producido sobre la cabeza dé la vdivula :
que obtura el depdsito inferior; el conjunto aparece rgg%
lacionado entre sf es decir, encajado, pero todavfa
permanecen los dos depésitos cerrados por encontrarse
las cabezas de las vélvulas descansando sobre sus res-
pectivos asientos constitufdos por juntas eldsticas.

Ie figura 2% corresponde a una vista esquemdtica
seme jante a 1la representaciéh que del invento se hace
en la figura 1%, con la unica variante de que el depd-
sito nodriza se encuentra aproximado sobre ia boca
del envase que se recarga de manera que al encontrarse
los dos depdsitos aproximados se logra la apertura
de ambos recipientes y consecuentemente se establece asi:
una cemunicacidn por la que la materia o producto que
se encuentra presionade en el seno de la nodriza, es
obligado a desplazarse penetrando a través'de la con-
duccidn establecids con el depdsito situasdo en el pla-
no inferior. )

La figura 3% es una vista en seccidn del mecanis-
mo vdlvula con que estd equipado el depdsito nodriza,

Las filguras sucesivas correspondén al despiece
de los elementos 1ntegrante§ de la vdlvula del depd-
sito nodriza, segin detalles que a continuacidn ge ex-
ponens :
Ia figurs 4% es una seccidn vertical de la tapa o
pleza de cdbertura que cierra el depdsito nodriza,

Lo figura 5% eorresponde a una vista en planté ‘
inferior de la pieza de cobertura representada en la
figura 4%,
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La figura 62, muestra el mismo elemento de las fi-
guras 4% y 5% en planta superior.

Ia figura 7% es una vista en seccidn de la junta
eldstica que determina la estanqueidad y cierre del depd—i
sito nodriza.

Ia figura 8¢ presenta en planta la citada junta
eldstica. .

Ta figura 9% representa en elevacidn y seccién
por un plane vertical la cabeza de la vdlwvula.

Ia figura 10% es una vista en elevacidn de la mis-
me. vélvula representads en la figura precedente.

Ia figura 11% muestra en elevacidn y seccidn ver-
tical la pleza que recibe la cabeza de la valvula re-
presentada en las figuras 9% y 10%,

e rig,ura'lze es una vista en elevacidn de la mis-
ma pileza representada en la figura 112.

. Haciendo referencie a los dibujos comentados se
hace la acleracidn de que mediante el mimero ~l- se in=
dica el depdsito nodrizae, el cusl, presenta una desvia-
cidn ~-2- para formar su booa rematada por el borde =3=-
sobre el que se adapta por encaje la taps -4~, mediante
su borde desviado =5-, creando entre ambas plesas un
cierre hermético.

El ndmero -6- sefiala un sector o caja central for-
made en la pieza de cobertura -4- del depdsito de la
nodriza, sobre cuyo réealte se ha producido una estran-
gulaéi&n ~7- mediante la cusl se retiene la pieza ci-
1f{ndrico~tubular 8- en cuyo interior trabaja el cuerpo
de la vdlvula, Dicha pleza -B- posde per su extremo
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libre un estrechamiento -9~ en el que es recibido; por
ajuste, el extremo del tubo de pesca -10-. Ia pieza =-8-
en su punto o sector de ajuste con el resalte -6~ de

la taps presenta un ensanchamiento -ll~- mediante el

cual es retenida dicha pieza por el encaje o estrangula- ,5

miento -7~ & que antes se hizo referencia., Entre la pie-
za -8~ y el gector -6 de la tapa ~-4-~, se dispone una
junta eldstica -12- que establece la necesaria estan-
aueidad entre dicha pieza -8- y la citadas junta éléa-
tica =1l2-, En el interior de 1& pieza tubular -8~ ge

encuentra instalado el cuerpo -13- gque organiza la vdl-

.vule el cual se'desplaza en gentido rectilfneo alterna-

tivo para determinar las fases de apertura y clerre del

depdsito. e pieza valvular -13- tiene limitado su des-

plazamiento por la parte inferior sobre unos topes

. dispuestes en el interior de la pieza -8~ cuyos topes

estdn constitufdos por unas nervaduras -l4- estratégi-
camente distribuidas en el fondo del cuerpc tubular -8-
Un musllé de expansiéh -154 ejerce permanentemente pre-
8idn sobre la cabeza de la vdlvula -13- determinando

el cierre del sistema por apoyo del de la portea -16e
sobre la Junta eléatica 12«

Entre el cuerpo tubular -8~ Y la pieza valvular

-13- se forma una cdmara en la que penetra el flufde pre-!

sionado procedente del depdsito nodriza -l=-, pero que-
da retenido por el asiento -1l6= de la vdivula sobre la
junta eldstica -12-. Ta cabeza de la vélvula -13- po-
sde un espdrrago prolongado -18- con una comunicacidn
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longitudinal ~19=- y un orificio de reducidas dimensio-

nes -17-, por el cual, al abrirse la vélvula ~13-, es-
capa el flufdo presionado pasando a la conduccidn =19-

del vdstago -18-. Dicho vdstago se introduce para efec-
tuar el trabajo de carga en 1a booa del depdsito cuya
carge interesa y ajusta per el sector -20- con la Jjunta
de .estanqueidad -2l- que desarrolla sobre dicho vds-

tago una presidn perfmetrica. De esta forma el cuerpo

valvular del depdsito -2B8~ que ha de ser recargado =18-

esteblece una comunicacidn con el conducto -19- del vds-
tago -18-, Dicho vdstago posée un estrechamiento -28-
cuyo sector central =23~ no es redondo sino gque presen~
ta una superficie con aristas o éngulos, por ejemplo
cuadrada, E1 mimero -24~ indica el cuerpo de la vélvula
dispuesta en el depdsito -28~-, cuya vdlvula posée un en- :
caje =25- en el que es recibidoe con relativa holgura, el»;f
exteemo rebajado -22- del vdstago =-18-, El nuimero =-26-
gefiala un rpuelle de expansi&n que permanentemente presio-';
na la vélvula -24- obligdndola a establecer un cierre
perfecto sobre la junta =2l-, El ndmero -27- indica el
cuerpo cilfndrice tubular en cuyo interior se encuentra
alojada la vdlvula =24~ formando con el cuerpe =27- Que]a§
circunda la cdmara -36~ por la que penetra el flufdo ;
presionado procedente del depdsito nodriza -1-* 3
El n? 89- indica una pelfcula o capa de revesti-
miento que protege al depdsito =-28- para que pueda so-
portar en buenas condiciones la presidn del producto

que en €1 se deposita, Este depdsito -28- se encuentra



obturade por la capsula -30=- con la interposicidn
de una pieza discoidel -3l- construida con preferen- i;
cia en material pldstico y superpuesta a una junta f
eldstica =32~ cuyo conjunto determina un cierre correc-i_
5.~ to del depdsito. '
E1 ndmero 33~ sefiala una cresta anuler produci-
da sobre la pleza discoidal -3l- cuya cresta posde
un estrechamiento -34- en el que encaja, para ser re-
tenida, la pieza tubular -27- mediénte el regruesado |
10.=- de su boca =-35=-. . 5;
Conforme queda indicado la figura 1% representa
el conJunto de dos vdlvulas una dispuesta sobre la
tapa de un depdsito nodriza y la otra sobre la boca
de un depdsitc cuya carga interesa., El depﬂaito no=

15.~ © driza contiene un producte & presidn de un gas,’ cuyo

‘yula de la nodriza mantiene a ésta herméticamente cerra-

producto adoptard generalmente estado 1fquido. Ia vdl-

da mediante la pieza ~13- que en su punto ~16~- apoya 3g£1
bre la jJunta eldstica -2~ obturando el orificic =17- |
20,~ que enlaza la comunicacidn -19- & € 1 vdstago -18-.
Gete vdstago se adapta, por suave encaje, sobre el
alojamiento -25- de la vdlvula -24- prevista en el depd<
sito ~28~ y una vez ajustadas estas dos piezas vésta- é,
go -18- y vdlvulas -24-, se realiza un esfuerzo de |
25+ aproximaciéh entre la boca de los dos recipientes pa-
rs. vencer la resistencia de los muelles de expansidn
=15~ ¥y =26~ que actden las vdlvulas =13~ y =24-, ha=

ciéndolas retrocéder en sus respectivos alojamientos
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Yy pasando a ocuper la poeiciJn gue se representa en

la figure 2%, En estas condiciones el flufdo proce-
dente del depdsite nodrize =l- penetra por el orifi-
cio -17- pasando & la comunicacidn =19-23- y de ésta
L a la cdmars =36~ para penetrar en el interior del
segﬁndo depdsito. |
En el transcurso de esta memorla queda indica-
do que el depdsito nodriza contiene un flufdo presio-
nade por un gas sin embargp, es evidente que este mismoé_
10,~ sistgma y diepositivos pueden proporcionar excelentes .
resultados si en Euker debtrasvasar un 1{quido se pie-
tende reslizar el mismo trabajo con una masa o pro-
ducto de cierta densidad o bilen en un cuerpo en es-
tado pulvarulento,
15,~ Asf mismo se comprenders que el véstago =18~ que ﬁ:
' en esta memoria se ha descrito, como solidario del !
cuerpo de la vdlvula que cierra la nodriza, puede es-
tar solidarizade por el cuerpo de vdlvula del dep&-
sito ~28-, como asf{ mismo constituir dicho vdstage co-
20,= municado un elemento independiente que se intercalas en=- i

tre dichas vdlvulas en el momento de efectuar el 119-

nado de un depdsito.

Descrita convenientemente la natursleza del in- |

vento como as{ mismo la forma de llevarlo a la prdc-

25, = tica, se hace constar a los efectos oportunos que en
el mismo podiéh introducirse modificaciones siempre

y cuando gue con las variantes que se introduzean , i

no se cambie, alﬁere o modifique la esencialidad

del invento,
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Se hace constar a los efectos oportuncs que el
objeto que constituye esta patente de introdauceidn no
se ha dado & conocer en Espafia; se viene practicando
en los Estados Unidos de Emérica, por la firma AEROSOL
RESEARCH COMPANY, establecida en 745, Circle Avenue,
Forest Park, Illinois.

:f .Q T A
Se declaran como de novedad en Esﬁﬁﬁa; el conte~

nido de.las siguientes:
BEIVINDICACIONES

1% ,- Un mecanismo valvular destinado a cargar o
reponer automdticamente las cantidades de producto ce-
didas por un dep&sito, que se caracteriza por estar cons-
titufdo mediante un recinto nodriza que contiene un fluf-
do a preai&h,'estando obturado por una tapa de cierre her-ﬁ_
mético con una comunicacidn central en la que es recibi- ;
da y retenids una pieza cilfndrico-tubular con la inter-
posicidn de una junta eldstica, sobre la que se organiza
un mecanismo de obturacidn automftica.

2% .- Un mecanismo valvular destinado a cargar o
reponer automdticamente las cantidades de producto
cedidas por un depdsite, caracterizado porquella'pieza
cilfndrico tubular adeptada y retenida a la tapa del
depdsito recibe en su interior una pieza valvular perma-
nentemente presionada por un muelle de expansién
que la desplaza y presiona contra la propia junta

eldstica dispuesta en la tapa del depdsito determinan-

e A o 0b 8 s s L x e e

do el cierre del sistema.

A o s s
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3%,~ Un mecanismo vaelvular destinado a cargar o re-
poner automfticamente las cantidades de producto ce=
didas por un depdsite, caracterizado porgque la cabeza
de 1a vdivula a que se refiere la reivindicacidn 2°
posde un vdstago longitudinalmente comunicade, que
atraviesa la junta eldstica y la pieza de cobertura,
sobresaliendo al exterior, cuyo véstago se caracte-~
riza ademds por encontrarse parcialmente éomunicado
en 1a direccidn de eje geométrico y posée un pequefio
orificio axial que durante la fase de cierre del sis-
tema se encuentra enf&entado con la junta eldstica ob-
turdndolo.

4% .~ Un mecanismo valvular destinado a cargar o
reponer automdticamente las cantidades de producto ce=-
didas por un depdsito, caracterizado porque el extre-
mo exterior del vdstago solidario de la vdlvula a que |
hace referencia la reivindicacidn 3%, posée un reba=-

Je que intericrmente presenta varies regatas para per-

mitir el paso del producto procedente del depdsito
de alimentacidn.

58 ,« »UN MECANISMO VALVULAR DESTINADO A CARGAR
0 REPONER AUTOMATICAMENTE ILAS CANTIDADES DE PRODUC-

70 CEDIDAS POR UN DEPOSITO»

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la memoria que antecede gue consta de CATORCE ho jas
escritas amdqiina por una sola de sus caras y dibujos
que la ilustran,

Madrid, 3 de Mayo de 1,957

E. GONZALEZ VACAS
P. P

’_/ﬁfraqf’ ,j?“/—“
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