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La presente invención se refiere a un tambor de confec­
ción de neumáticos y más precisamente a un tambor del ti­
po denominado expandible utilizado para la confección en 
forma tóriea de un armazón de neumático, aunque incomple­
ta, previamente confeccionada en forma de manguito cilin­
drico.
Este mátedo de confección es ahora ya bien conocido por 
loa técnicos en la materia por lo que no está aquí deta­
lladamente ilustrado: se recuerda solo que ál esencial­
mente consta de dos fases operativas bien distintas, per 
las cuales entre otros toma el nombre, siendo usualmente 
conocido eomo "método do confección en dos fases".
Durante la primera de éstas, en adecuada tipa de tambar, 
se prepara un manguito cilindrico de armazón de neumático; 
que comprende la tela o las telas de armazón, dobladas en 
sus extremidades alrededor de los aros metálicos de re­
fuerzo de los talones, y diversos otros elementos compo­
nentes, con exclusión no obstante de la banda de rodamien­
to y del eventual anillo de refuerzo.
Seguidamente, es decir en segunda fase, este manguito vie­
ne primero conformado en forma tóriea sensiblemente próxi­
ma a la forma tóriea definitiva que tendrá el neumático 
terminado; en la armazón asi conformada vienen luego ajus­
tados la banda de rodamiento y, cuando está previsto, co­
mo en los neumáticos de tipo radial, el anillo de refuer­
zo de debajo.
La operación de conformación ahora descrita se efectúa en 
un tambor distinto de aquel utilizado para la primera fa­
se, bastante menos complejo y por consiguiente más conve­
niente.
Tal tambor en efecto, en su más simple forma esquemática, 
comprende dos discos coaxiales, axialmente recíprocamen-
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te separablea, solidarios entre si 3 la rotación, provis­
tos en su superficie periférica de adecuados dispositivos 
definidos "asientos de talones" en los cuales son calza­
dos los talones del armazón*

5 La conformacidn se efectáa aproximando recíprocamente loa 
dos citados discos, y por consiguiente los talones del 
manguito, y mandando al mismo tiempo fluido a presida al 
interior del tambor provocando asi la expansión radial y 
con ello la conformacidn tdrica del manguito.

10 Es útil recordar que durante la citada operación les ta­
lonea del armazón ejercen primero empujes axiales dirigi­
dos hacia el interior del tambar* cuando luego el armazón 
ha alcanzado una cierta conformación tórica tales empajes 
se invierten quedando dirigidos axialmente hacia el exte- 

15 rior al proseguir la conformación*
Naturalmente si la unión entre talón del manguito y corres 
pendiente asiento de talón no está a hermeticidad de flui­
do loa discos deben unirse entre sí con una adecuada cá­
mara tubular expandible que realice tal unión a hermetici- 

"20 dad.... . ,
En definitiva son entonces los dispositivos que constitu­
yen los asientos de talón los que constituyen el elemento 
complejo del tambor: éstos en efecto deben garantizar es­
ta hermeticidad de fluido, deben permitir un fácil monta- 

25 je y desmontaje del armazón del tambor y deben contrastar 
además los citados empujes axiales ejercidos por los talo­
nes sobre el tambor.
Con el fin de realizar dispositivos lo más sencillos posi­
ble se han experimentado también tamborea constituidos sim 

30 plemente por dos discos coaxiales provistos en su perife- 
ria de una moldura circunferencial apta de constituir un 
asiento de talón y de un resalte anular coaxial con el dis
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eo y saliente radialmente de la periferia de date, por 
la parte axialménte interna de dicha moldura.
El citado resalte anular contrasta ios empujes ejercidos 
por los talones en la primera fase de la conformación 

5 y por efectos de los mismos asegura un acoplamiento a her 
meticidad de fluido entre disco y armazón: para contras­
tar a su vez los citados empujes en la fase final de la 
conformación, o sea después de su inversión, en el momen­
to que resulta dirigido axialmente hacia el exterior, se 

10 usan adecuados dispositivos laterales de contraste de ta­
lones, usualmente definidos campanas o anillos, por otra 
parte bien conocidos por los técnicos, con distintas for­
mas en relación a los diversos fines atribuidos.
Tales dispositivos no están vinculados al tipo de tambor 

15 usado, pero uno de tales dispositivos es generalmente in­
dispensable para ejecutar la conformación tórica del ar­
mazón.
Aquel utilizado con el tambor de la invención, que no se 
describe aquí y ni es luego citado a continuación en el 

20 desarrolle en cuanto se refiere a un aspecto del procedi­
miento y de la confeccionadora que se aparta del círculo 
de la invención, es el dispositivo particularmente venta­
joso objeto de la patente italiana ns 957.079 de la Soli­
citante misma.

25 Volviendo al tambor de confección propiamente dicho, aque 
líos del estado de la técnica arriba indicados no son de 
segura y satisfactoria utilización.
Ante todo en el momento del montaje del manguito cilíndri 
co los discos deben disponerse uno junto al otro para per 

30 mitir a uno de los talones del manguito sobrepasar ambos 
resaltes anulares, previa naturalmente una temporánea de­
formación elástica, o sea ovalización, del citado talón:



esto, con discos separados, no seria posible, no tenien­
do el armazón suficiente juego en el tambor.
Este cierre axial total de los discos y la siguiente rea­
pertura requieren un cierto tiempo que es improductivo. 
Además durante la separación de los discos el manguito, 
al inicio no establemente apoyado en los discos, que es­
tán contiguos entre si, debe ser manualmente sostenido 
por el operario, el cual además debe todavía guiar manual 
mente la calzadura de los talones a los respectivos asían 
tos, para evitar fenómenos de interferencia y posibles 
dados en el manguito.
Esta intervención manual ante todo es peligrosa para la 
seguridad del operario mismo, y en segundo lugar es eco*? 
nósticamente desventajosa por sus reflejos sobre la produc 
tividad de la máquina.
El fin de la presente invención es entonces un tambor de 
confección del tipo descrito que resuelva todos los inco- 
venientes ahora mencionados, acoplando a una gran senci­
llez de realización, facilidad y conveniencia de empleo 
y una segura garantía de nivel cualitativo del producto 
confeccionado.
Constituye entonces el objeto de la presente invención un 
tambor expandible de construcción de neumáticos, para la 
conformación tórica del armazón de neumático confecciona­
do en forma de manguito cilindrico, dicho manguito cilin­
drico presentando en las extremidades rehinchamientos anu 
lares circunferencialmente inextensibles desarrollados ra 
dialmente hacia el interior, usualmente conocidos como 
talones del armazón, definiándose altura del talón la mi­
tad de la diferencia entre el diámetro interno de dicho 
manguito y  el diámetro interno de dicho talón, dicho tam­
bor comprendiendo dos discos coaxiales, suatancialmente
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constituidos por un cubo y por una brida anular a él 
solidaria, axialmente reciprocamente desplazables, soli­
darios entre si en la rotación, soportados por un eje 
rodante que sobresale a un lado del relativo dispositi?* 
vo de accionamiento, dichos discos presentando
- la superficie radialmente externa comprendiendo una 
primera parte apta de recibir dichos talones del mangui­
to, y precisamente definida asiento da talón,
- un resalte anular coaxial, de diámetro externo mayor 
que aquel de dicho asiento de talón, dispuesto junto a 
dicho asiento por parte axialmente interna respecto a 
dicho tambor,
dioho tambor estando caracterizado por el hecho que en 
dichos discos
- la superficie radialmente externa comprende una se­
gunda parte de forma troncocónica convergente axialmen­
te al exterior del tambar, uniéndose a lo largo de su 
borde axialmente interior con el borde axialmente exte­
rior de dicho asiento de talón,
- dicho resalte anular sobresale hacia un lado de dioho 
disco, axialmente hacia el interior del tambor, el pla­
no normal al eje de éste y tangente al borde axialmente 
interno de dicho resalte anular resultando axialmente 
¡más interno del plano normal al eje del tambor y tangen­
te a la superficie axialmente interna de dicha brida anu 
lar.
Segdn una particularmente conveniente realización prác­
tica del tambor citado, la colocación hacia un lado del 
resalte anular es de modo sensible que no solo también 
el plano normal al eje del tambor y tangente al borde 
axialmente externo de dicho resalte anular resulta 
axialmente más interno del plano tangente a la brida
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anular del disco sinó que este último plano resulta 
axialmente más externo tambián del plano tangente al 
borde axialmente interno del citado asiento de talán. 
Además la diferencia entre el valer del diámetro máxi- 

5 mo del citado resalte anular y el valor del diámetro 
mínimo de dicho tronco de cono es siempre mayor que el 
doble de la altura del talón: en cuanto a la superficie 
troncocónica adyacente al asiento de talón es muy venta­
joso que ella sea graneada, y análogo graneado podrá es- 

10 tar convenientemente extendido tambián sobre la superfi­
cie radialmente externa de dicho resalte anular.
En cada caso tales graneados serán sin más realizados 
de modo de dar lugar a cufias de material por la superfi­
cie radial externa lisa.

15 De todos modos la presente invención será ahora mejor 
comprendida con la ayuda de la descripción que sigue y 
de las figuras adjuntas, de las cuales
- la figura 1 maestra, en sección recta, el tambor se­
gún la invención, en el cual está calzado un manguito

20 cilindrico de armazón dispuesto para conformar,
- la figura 2 muestra un detalle del tambor y de un ta­
lón del manguito durante la fase de colocación de los 
talones en los respectivos asientos.
Con referencia a la figura 1 el tambor según la inven- 

25 ción comprende dos discos 1 y 2, cada uno esencialmen­
te constituido por un cubo 3 solidario con una brida 
anular 4.
Los dos discos citados están ajustados sobre un eje 
rodante 5, que sobresale por un lado del cuerpo de la 

30 máquina confeccionadora, no ilustrada, que suponemos 
a la derecha en el plano del dibujo Ae la figura 1?
Con medios de por si conocidos, aquí no ilustrados, ta-
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les discos son puestos axialmente reciprocamente despla­
zadles, pero solidarios entre sí a la rotación, 
la figura 1 ilustra también una armazón C, en forma de 
manguito cilindrico, ya calzado en el tambor y antes de 

5 iniciarse las operaciones de conformación.
Tal manguito, también es de por si conocido, presenta en 
sus extremidades unos rehinchamientos anulares, desarrolla 
dos radialmente, constituidos por el doblamiento de las 
telas de armazón alrededor de.los aros metálicos B y de 

10 otros varios elementos componentes: tales rehinchamientos, 
circunferencialmente inextensibles, son usualmente conoci­
dos por los técnicos con el nombre de talones.
En la presente descripción se define ahora como altura del 
talón la medida "h" (figura 1) del semivalor de la dife- 

15 rencia entre el diámetro interno del manguito y el diáme­
tro interno del talón.
Por cuanto se refiere al tambor se usan a continuación las 
definiciones axialmente internas y axialmente externas, al 
fin de establecer la posición relativa entre dos cualquie- 

20 ra elementos del tambor respecto al plano medio *ün".
Pasando ahora al exámen detallado de los discos del tam­
bor, en su periferia radial ellos presentan una primera 
superficie 6, formada de modo de constituir un apoyo ade­
cuado para el talón del manguito durante la conformación: 

25 tal forma puede ser elegida entre muchas conocidas, por
ejemplo cóncava con la concavidad abierta radialmente ha­
cia el exterior, o bien, como en la figura 1, una simple 
superficie lisa, ligeramente inclinada hacia el eje en di­
rección axialmente externa, consiguiendo asi realizar un 

30 forzamiento del talón durante la conformación, utilizan-
__ do ventajosamente el efecto del citado empuje axial, asi

como favorecer la separación del talón de su asiento, a
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conformación ultimada.
Adyacente a dicha primera superficie, más bien unida con 
la misma a lo largo de su borde circunferencial axialmen­
te externo, existe una segunda superficie 7, de forma 

5 troncocònica convergente axialmente hacia el exterior:
las dos superficies, en el tambor ilustrado tienen distin 
ta inclinación sobre el eje del tambor, pero nada impide 
que sean a su ves igualmente inclinadas, es decir que se 
presenten como una única superficie troncocònica, la su- 

10 perfide 7 constituyendo la prolongación axialmente exter 
ná de la superficie 6, tambián troncocònica, las dea su­
perficies teniendo la misma generatriz y pudiendo tambián 
no ser reconocibles una de la otra.
Se dirá más adelante la función de esta superficie 7, por 

15 lo que resultarán más claros los criterios a adoptar para 
la elección del ángulo de convergencia más adecuado: en 
la realización ilustrada en la figura tal ángulo es de 
aproximadamente 308.
La superficie se desarolla axialmente hacia el exterior 

20 y radialmente hacia el interior, poruntrozo suficiente 
para crear una diferencia entre el diámetro máximo del 
disco y el diámetro de la base menor del tronco de cono 
en ella realizado de valor 2H,ñmáyór delddoble de la al­
tura de los talones del manguito. En otras palabras, co- 

25 mo está claramente representado en la figura 1, debe ser 
H mayor que h: tambián de esto se dará una explicación. 
Sostenido en dicho asiento de talón, por la parte axial­
mente interna, existe tambián un resalte anular 8, de 
diámetro externo superior al diámetro máximo de dicho 

30 asiento de talón. Tal resalte anular sobresale hacia un
---lado axialmente hacia el interior del tambor, con el fin

de crear una cavidad anular en los discos del tambor, o
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per lo menos en el disco adyacente al cuerpo de la máqui­
na confeccionadora, de modo de realizar el juego necesa­
rio para poder calzar el correspondiente talán del mangui­
to en el citado disco, sobrepasando el resalte anular rí- 

5 gido, sin tener qué aproximarse reciprocamente los discos 
del tambor, con la consiguiente desventaja de pérdida de 
tiempo.
El valor de la porción saliente hacia un lado o sea la 
profundidad de la cavidad anular citada está medido por la 

10 distancia axial entre el plano "n", normal al eje del tam­
bar y tangente al borde axialmente interno del resalte anu 
lar 8 y el plano "p", a este paralelo, tangente a dicha 
brida anular en su superficie axialmente interna.
B1 valor más conveniente de dicha inclinación depende de 

15 las dimensiones globales y por consiguiente en definitiva 
de la gama de medidas de armazón que se desean trabajar 
sobre el mismo.
En el caso de la figura tal valor es relativamente eleva­
do; podemos en efecto notar que además del citado plano 

20 n también el plano "r", normal al eje del tambor y tangen­
te al borde axialmente interno del asiento de talón 6, re­
sulta axialmente más interno que el plano p.
Notamos que en este caso el plano r coincide con el pla­
no a él paralelo tangente al borde axialmente externo deí 

25 resalte anular 8; sin embargo esta condición no está abso­
lutamente vinculada, pudiendo, los dos planos citados ser 
también distintos entre sí.
Naturalmente en la figura 1 los planos m, n, r, p, orto­
gonales al plano del dibujo están indicados con la respec- 

30 tiva línea de intersección con dicho plano.
Para terminar, siempre en la misma figura, puede obser­
varse que la superficie 7, representada engrandecida en



10

la figura 2* como también la superficie 9$ radialmente 
externa del resalte anular 8, están graneadas; en otras 
palabras están surcadas por un fino retículo de incisiones 
convenientemente pero no obligatoriamente ortogonales en—

5 . tre sí. '4'
Las incisiones paralelas están distanciadas entre sí en 
un corto trecho, lo bastante para crear las cuñas 10, de 
forma prismática trapezoidal, es decir presentando su­
perficie externa plana antes que una cúspide como en loa 

10 graneados usuales.
Para comprender las ventajas que ofrece el tambor descri­
to en comparación een los tambores conocidos es útil resu­
mir brevemente el procedimiento de calzadura del manguito. 
Como hablamos ya dicho antes los discos vienen colocados

15 aproximadamente en la posición de la figura 1 después de 
lo cual un manguito cilindrico de armazón es calzado pri­
mero sobre el disco 1, haciendo sobrepasar el talón de la 
derecha (en la figura 1) el resalte anular del citado dis­
co, y luego alejado a la derecha, es decir hacia el cuer- 

20 po de la máquina confeccionadora, hasta conducir el cita­
do talón contra el disco 2.
En este punto también el resalte de este disco viene so­
brepasado y la operación se hace posible por la presencia 
de la cavidad creada por la porción sobresaliente hacia 

25 un lado del resalte anular sobre la cara axialmente inter­
na del disco 2: en efecto los movimientos del manguito al­
rededor de los discos, posibles con los tambores de la 
técnica actual, que vienen calzados en discos contiguos, 
no son ahora ya posibles dada lá interdistancia de loa 

30 discos, pero la citada cavidad permite igualmente al ta- 
lón del manguito el juego necesario para efectuar el so­
brepaso del resalte anular.
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El manguito resulta ahora apoyado, por un cierto trozo de 
au desarrollo circunferencial, con su superficie interna 
sobre la superficie externa de 10$ resaltes anulares 8.
En este punto se inicia el ensanchamiento de los discos 

5 del tambor, para lo cual los resaltes anulares han empe­
zado a rozar sobre dichas superficies desplazándose así 
hacia los asientos 6, hasta proyocar la completa calza­
dura del manguito en el tambor.
Podemos ahora comprender fácilmente la importancia de las 

10 características inventivas de los discos citados.
En primer lugar si no fuera H mayor que h (figura 1) par­
te de la superficie axialmente interna de los talones, du­
rante el ensanchamiento de loa discos, iría a tocarse con 
tra la superficie axialmente externa de ástos: su sucesi- 

15 vo ulterior ensanchamiento, antes que determinar la cal­
zadura del manguito provocaría un alejamiento axial recí­
proco tambián de los talones, localizado en la mitad su­
perior del tambor, aquella ilustrada en la figura 1, con 
consiguiente irreparable perjuicio del manguito.

20 El evento es claramente imposible para H mayor que h.
El ángulo de inclinación de la superficie troncocònica 
debe entonces ser aquel que permite alcanzar la citada 
condición manteniendo dentro limites aceptables la dimen­
sión axial de los discos 2, sin que esto sea obstáculo 

25 al roce del talón a lo largo de la superficie citada.
La existencia de este roce permite ahora justificar tam­
bién el graneo de la superficie.
En efecto, contrariamente a lo que se cree intuitivamen­
te, la goma no vulcanizada no se desliza con facilidad 

30 sobre las superficies lisas sino que tiende a adherirse 
-a ástas, obstaculizando el movimiento de roce y creando 
deformaciones localizadas en el elemento frotante, en la



zona de contacto con la superficie, en este caso los ta­
lones del manguito, a lo largo de la línea circunferen­
cial de avance sobre la superficie troncocónica (figura 
2)*
La Solicitante ha sorprendentemente comprobado que el 
fenómeno no tiene lugar más cuando la superficie es gra­
neada. ^
El efecto de este fenómeno de adhesión, generalmente de­
finido como "efecto ventosa", depende con probabilidad 
y según ligeros exponenciales del ¿rea de las superficies 
en contacto; y el graneado, subdividiendo esta área to­
tal en múltiples pequeñas áreas, en práctica impide la 
instauración del fenómeno con los consiguientes efectos 
dañosos.
naturalmente se debe evitar que la superficie graneada 
perjudique el citado talón, cosa que se obtiene efec­
tuando el graneado con dispositivos particulares, o en 
otras palabras practicando en la superficie un retículo 
de finas incisiones, normalmente de sección triangular 
con el vórtice hacia abajo, dispuestas ortogonalmente en­
tre sí, y distanciadas oportunamente: el resultado está 
constituido por un sistema de cuñas 10 (figura 2), de 
forma prismática trapezoidal antes que piramidal (o sea 
provistas de cúspide) en lugar de como se hace usualmen­
te.
Está claro que la falta de tales cúspides impiden la de­
terioración de la superficie de roce del talón. 
Naturalmente observando que cuanto se ha dicho aquí so­
bre el roce de los talones se aplica idénticamente al 
antes citado roce de la superficie interna del manguito 
sobre los resaltes anulares 8, se puede comprender bien 
la utilidad de granear con las mismas características

12
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también la superficie radialmente externa de los cita­
dos resaltes anulares.
Prosiguiendo luego el citado alejamiento axial recípro­
co de los discos a un cierto punto los talones del man- 

5 güito pasan sobre el correspondiente asiento de talán 6, 
donde sufren un forzamiento por efecto de la inclinacidn 
del citado asiento sobre el eje del tambor, forzamiento 
que determina el exacto centraje del manguito.
Además el citado forzamiento junto con aquel que se de- 

10 termina entre superficie axialmente interna del talán y 
superficie axialmente externa del resalte anular por efec 
to de los ya mencionados empujes axiales garantiza un 
acoplamiento entre talones del manguito y correspondien­
te asiento del tambor con seguridad a hermeticidad de 

15 fluido.
A este punto el alejamiento axial reciproco de los dis­
cos del tambor es detenido y luego invertido, iniciándo­
se una aproximación axial reciproca de los miamos y con 
esto a la operación verdadera y  propia de conformación 

20 del armazón, que prosigue de modo de por si conocido.
Se comprende entonces que la presente descripción, como 
también las figuras adjuntas, han sido dadas al único 
fin de ejemplo sin carácter alguno limitativo y que en­
tran en el círculo de la presente invención también to- 

25 das aquellas modificaciones y variantes fácilmente de-
ducibles por un técnico en la materia.
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REIVINDICACIONES
1.- Tambor expandible de construcción de neumáticos per­
feccionado,para la conformación tórica de armazón de neu­
máticos confeccionados en forma de manguito cilindrico,

5 dicho manguito cilindrico presentando en las extremidades 
rehinchamientos anulares circunferencialmente inextensi- 
bles desarrollados radialmente hacia el interior, usual­
mente conocidos como talones del armazón, definiéndose al 
tura del talón la mitad de la diferencia entre el diáme- 

10 tro interno de dicho manguito y el diámetro interno de
dicho talón, dicho tambor comprendiendo dos discos coaxia 
les, sustanoialmente constituidos por un cubo y por una 
brida anular a este solidaria, axialmente reciprocamente 
desplazables, solidarlos entre si a la rotación, soporta- 

15 dos por un eje rodante que sobresale a un lado del rela­
tivo dispositivo de accionamiento, dichos discos presen­
tando
- la superficie radialmente externa comprendiendo una pri 
mera parte apta de recibir dichos talones del manguito,

20 y ni más ni menos definida asiento de talón,
- un resalte anular coaxial, de diámetro externo mayor 
que aquel de dicho asiento de talón, dispuesto al lado de 
dicho asiento por la parte axialmente interna respecto a 
dicho tambor,

25 dicho tambor estando caracterizado por el hecho que en 
dichos discos
- la superficie radialmente externa comprende una segun­
da parte de forma troncocònica convergente axialmente al 
exterior del tambor, uniéndose a lo largo de su borde

30 axialmente interno con el borde axialmente externo de di- 
---cho asiento de talón,

- dicho resalte anular sobresale hacia un lado de dicho



'disco, axialmente hacia el interior del tambor, el plano 
normal al eje de éste y tangente al borde axialmente in­
terno de dicho resalte anular resultando axialmente más 
interno que el plano normal al eje del tambor y tangente 
a la superficie axialmente interna de dicha arandela anu­
lar,
2. - Tambor según la reivindicación 1, caracterizado por 
el hecho que también el plano normal al eje del tambor 
y tangente al borde axialmente externo de dicho resalte 
anular resulta axialmente más interno que dicho plano tan­
gente a la brida anular.
3. - Tambor según la reivindicación 2, caracterizado por 
el hecho que también dicho asiento de talón sobresale a 
lo menos parcialmente a un lado de dicho disco, el plano 
normal al eje del tambor y tangente al borde axialmente 
interno de dicho asiento de talón resultando axialmente 
más interno que dicho plano tangente a la brida anular.
4. - Tambor según una cualquiera de las precedentes reivin­
dicaciones caracterizado por el hecho que la diferencia 
entre el valor del diámetro máximo de dicho resalte anular 
y el valor del diámetro menor de dicho tronco de cono que 
constituye dicha segunda parte de superficie, es mayor que 
el doble del valor de dicha altura del talón.
5. - Tambor 3egún una cualquiera de las precedentes reivin­
dicaciones caracterizado por el hecho que dicha segunda 
superficie troncocònica constituye la prolongación axial­
mente externa de dicho asiente de talón, tambián troncocò­
nico, dichas dos superficies troncocónicas teniendo la 
misma generatriz.
6. - Tambor según una cualquiera de las precedentes reivin- 

— dicaciones caracterizado por el hecho que dicha segunda
superficie troncocònica está graneada.
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7.- Tambor según una cualquiera de las precedentes rei­
vindicaciones caracterizado por el hecho que la superfi­
cie radialmente externa de dicho resalte anular está 
graneada.

5 8.- Tambor según una cualquiera de las reivindicaciones
6 y 7 caracterizado por el hecho que dicho graneado dá 
lugar a pequeñas cuñas de material cuya superficie ra­
dialmente externa es lisa.
9.- ^Tambor expendible de construcción de neumáticos per 
ieccionado".
Consta la presente memoria descriptiva de dieciseis ho­
jas foliadas, escritas por una sola cara.
Barcelona, 10 de Marzo de 1978.
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