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REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

SEGURDO CERTIFICADC DE ADICION & IA -

PATENTE DE mvevrcion wumerc 219.395

MEMORIA DESCRIPTIVA

due se acompafia a la solicitud de

: U.ﬂ' CERTIFICADC SEGUNIC IE ADICIQN A

una PATENTE DE IRVENC, +219.395__ por .20 . afios, en Espafia

a favor de :
DON JOSE GONZALEZ BLANCH MAIRICH, - - 4o nacionalidad

_.aspafiola s.= =.=.= .. domiciliado en. Hadrids - = = =
calle de .. do aqu:m. Garcla. lioratos. .= & = =.=.=. =~ 0nGm. .. L08
por:

""UN P’”OC"DII.;.LM’-L PA‘{« A.B 'f i EL"T}.‘I s 8 TRICCICH AGLU-

Ni 502,

Agente Sr. AYNX AT, »




B Memoria descriptiva

i que se-acompafla a la solicitud de:

UN_SEGUNDQ _CERUIFICADO DE ADICION.

a favor de don JOSE GONZALEZ BLANCH MALRICH, de nacionali-
dad espafiola, residente en Madrid, Joaquin Garcia Morato -
108, por:

®E JORAS INTRODUCIDAS EXN EL OBJSTO DE LA PATENTE PRINCIPAL

219,395 por ®UN PROCEDIMIENTO PARA PARRICAR ELEMENTOS DE -

FRICCION AGLUTINADOS A BASE NETALICA%" . = = = = = = = = = =
= = S 2R DN R DD R RN SsmREDER D oD D R RmERmErmmmm=
‘ La presente memoria se refiere, como su enunciado indice
. g un SEGUNDO CERTIPICADO DE ADICION de la Patente numero -

219.395, por un prmcedimiento parz fahricar elenenios de frioc-

cién aglutinados a base metdlica consistente orincipalmente

5 en zfiadir a la mezcla particulas de acerc en forma de lana §e
viruta o polvo con lo cual se sumente el coeficiente de trang
misidn de calor de la citada mezcla.

Estg adicién a la Patente original me jora mucho las cuali~
dades 4e ls mezcla permitiehdo realizar frenndes mas energi-
10 cas pues el calor producido en la friccién ee transmitido =

travée de las particulas metdlicus hasta la base metdlica.

Le pasta que constituye el elemento de fricecion en la Pa-
tente originsl estaba constituida por un elemento de friceidn
(amianto o fibra de vidrio), un eglutinante, una resine sin-

tética y una carga uminersl. La nueva mejora de eoste certifi-

cado consiste en afisdir a la mezcla durante su preparscidn -
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particulas ce acero bien en forme de viruia o bien en pol-
vo. La cantidad afiadida pdede oseilar segun convenga entre
20 a1l 40% y debe ir perfectmmente mezclada con el resto.-
Como hemos dicho anteriormente con la adicién de dichas —-
particulas de acero se consigue que el calor producide en

le superficie de fricecion sea rapidemente disipado hasta 1a

basc metdliica .~
la -forma  tamafio de las particulas de acero afindidas.-
podrédn ser varisbles.- '

NOT A —=—

EL CERTIFICADO DE ADICION que se solicita recaerd sobre
las particularidgdes caracteristices de las sigulentes rei-
vindicaciones:

19.— Un certificado de adicion & la Patente num.219.395 so-
bre un procedimiento para fabricar elementos de fricecion =~
aglutine dos a base mmtdlica caracterizados porque sl prepe—
rar le mezcla con un meterial bésico de friccidn como emian
to o fibra de vidrio, con un meterial aglutinente y una car-
ge minersl se afiaden particulas de acero en formea de lana o
polvo en una proporcidn que puede osciler entre el 10 y el
40 %~

29.- Un certificado de sdicion a la Patente num.219.395
sobre "UN PROCEDIMILNTO PARA PARRICAR ELLMENTOS DE FRICCION

AGLUTINADOS A BASE METALICA.-

La presente memories consta de dos hojas foliadas mecano-

grafiadas y escritas por una sola cara.-

Madrid, 27 de Mggyo de 1.95
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