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La invención tiene por ob jeto  un d isp o sitivo  de -  

taponamiento re s  laten te  a  una fu e rte  presión  de gas, por -  

ejemplo de más de 20 bares, y destinado más particularm ente  

a  c o n stitu ir  un taponamiento de seguridad y de in v io la b ili ­

dad adaptable a  un g r ifo  de una b o te lla  de gas com bustible. 

Este d isp o sitivo  u t i liz a  una cápsu la de taponamiento re s is ­

ten te, recortada y embutida con una lengüeta la t e r a l de des 

garre  en una h o ja  de aluminio y guarnecida de una jun ta  de 

estanqueidad de m ateria p lá s t ic a  y l a  re t ira d a  de l a  cápsu­

l a  es fa c ilit a d a  ventajosamente por una# lín ea s  de corte  — 

previo  que prolongan lo s  bordes de l a  lengüeta de desgarre  

segdn un p rin c ip io  general conocido.

Le acuerdo con l a  invención, se obtiene l a  re s is ­

tencia deseada a l a  presión u tilizan d o  una jun ta de cápsu la  

con p e r f i l  escalonada en esca le ra  que comprende, entre una 

p arte  p e r ifé r ic a  de poca a ltu ra  y una parte cen tra l en fo r ­

ma general de c ilin d ro  baeco destinada a  in trodu cirse  en un 

a n illo  de caucho en e l in te r io r  de l a  boca a  taponar, una — 

parte  anular de a ltu ra  interm edia que viene a  p resionar so­

bre  la  extremidad del a n illo  de caucho cuando l a  operación  

de taponamiento efectúa e l en gatillado  de l a  cápsu la sobre  

l a  abertura a taponar, por ejemplo sobre e l g r ifo  de una bo 

t a l la  de g as .

Gracias a la  doble e la stic id ad  de la  junta de ma­

t e r ia  p lá s t ic a  y del a n illo  de caucho, e l en gatillado  de l a  

cápsu la tien e  por efecto provocar una fu erte  compresión del 

a n illo  de caucho en l a  d irección  de l e je  de l a  boca a  tapo­

n a r la  mismo tiempo que una expansión r a d ia l de este  a n illo  

de caucho que se ap lic a  a s í de manera estanca contra l a  pa­

red de l a  boca hacia e l ex terio r y contra la  p a ite  cen tra l



de l a  junta de m ateria p lá s tic a  hacia  e l in te r io r , alende  

mantenida esta  compresión del a n ille  de cancho por la  cáp­

su la  re sisten te  que es ain  embargo f á c i l  de qu itar gra-——* 

cien  a  unan lín ea s  de corte p rev io  fem adas em e l  curso de 

3.  fab ricac ión  de l a  cápsula de m etal.

Para comprender b ien  l a  invención, ee d escrib i­

rá  seguidamente un ejemplo de ejecución  para e l  t aponamieg 

to  del g r ifo  de una b o te lla  de gas con re fe ren c ia  a l dibu­

jo  anexo, en e l  que!

IO * l a  fig u ra  1 m astra  l a  cápsu la de metal guarneoi

da de su junta en alzada con co rte  diam etral de su  parte  ** 

su perio r;

l a  fig u ra  2 ea una v is t a  en p lan ta c orrespondien

te ; y

1$. l a  fig u ra  3 es un certe  d e l d isp o sitivo  de tapo­

namiento aplicado a  un g r ifo  de b o te lla  de gas .

La cápsu la m etálica de taponamiejto es recortada  

y embutida ba jo  una forma conocida en una h o ja  de alum inio 

comprendiendo una parte superio r 1 y una fa ld a  2 p ro longa- 

20. da radialm ente por una lengüeta de desgarre 3 que presenta  

ventajosamente unas nervaduras tran sversa les 4 en su parte  

extrema y unas nervaduras lon gitud in ales o ra d ia le s  5 pre­

v is ta s  en l a  parte de lengüeta próxima a l a  fa ld a  2 exten­

diéndose en 6 sobre la  a ltu ra  de l a  fa ld a  2. Además, l a  -  

25. cápsula presenta dos lín eas de corte  previo 7 formadas en 

e l curso de su fabricac ión  en una fracc ión  d e l espesor d e l 

metal en l a  pxáLongacidn de le s  dos bordes de l a  lengüeta $ 

sobre l a  a ltu ra  de l a  fa ld a  2 , y luego a  través de l a  par­

te  superior 1 de l a  cápsula a uno y otro lado de su plano  

30* v e rt ic a l de sim etría  interrumpiéndose en e l borde de l a  -



parto superior de l a  cápsula que se  encuentra en e l lado — 

opuesto a  l a  lengtteta 3*

La capsu la m etálica e stá  guarnecida interiorm en­

te  de urna Junta de m ateria p lá s t ic a  indicada de manera g e - 

n era l en 8* Be acuerdo con l a  invención  ̂ e sta  junta 8 pre­

senta un p e r f i l  en encaló la comprendiendo una parte cen tra l 

9 da a ltu ra  relativam ente grande en forma de c ilin d ro  hue­

co o de cangilón , una parte p e r ifé r ic a  10 de poca a ltu ra  -  

y , entre la s  partes 9 y 10, una p arte  anular 11 de a lt a ra  

10# interm edia, es decir más a lt a  que l a  parte  10# La parte  — 

amular 11 corresponde a l  agu jero  a  taponar del g r i fe  12 — 

en e l  que se  in sa rta  un a n illo  de caucho 13 en cuyo in te ­

r io r  penetra l a  parte cen tra l 9 , da t a l  modo que en e l  ta ­

ponamiento e l  en gatillado  de l a  cápsu la presione l a  parte  

1$. 11 contra l a  extremidad d e l a n ille  de caucho 13 a l que com

prime y ap la sta  entre e l agujero d e l grupo 12 y  la  parte  — 

cen tra l 9 de l a  junta provocando l a  expansión tran sversa l 

del a n illo  de cancho y su ap licac ió n  estanca contra e l  ag& 

ja ro  del g r ifo  12 y contra l a  parte  9# La compresión del — 

20. a n illo  da cancho 13 es mantenida por la  re s is te n c ia  de l a  

cápsu la de metal prácticam ente r íg id a , en ga tillad a  en e l  — 

taponamiento sobre e l contorno d e l g r ifo  que puedo lle v a r  

una rosea o acanaladuras 14 que favorezcan e l mantenimien­

to de l a  cápsu la después d e l en ga tillad o . Se obtiene a s í -  

25. un taponamiento de seguridad perfectamente estanco y capan 

de r e s is t ir  fu erte  p resida  de gas garantizando a l mis­

mo tiempo l a  in v io la b ilid a d  como consecuencia de l a  imposi 

b ilid a d  de r e t ir a r  l a  cápsula in tacta  para u t i liz a r  fraudu  

lentamente l a  b o te lla  y v o lv e rla  a taponar posteriorm ente. 

30. A pesar de l a  re s is ten c ia  a l a  presión  y la s  c a ra c te r ia t i—



4.
BAD 03'GiNAL

cas de inviolabilidad, e l destaponáis! en to ee fác il ya que 

basta con ejercer una tracción hacia arriba aobre la  len­

güeta 3 para desgarrar la  cápsula eegón las lineas de corte 

previo 7 y peraltar la  retirada de la  cápenla asi desgarra 

5* da y de su junta interior 8*

Se comprenderá que l a  junta 8 empotrada en e l -  

fondo de l a  c á p e la  de metal en e l  in te r io r  de l a  misma po 

drá se r  pegada, s i  se  estima e l lo  ó t i l ,  en zonas convenían 

tea da l a  cara  in fe r io r  de l a  parte  su perio r de l a  cápsu la  

10* 1 garantizando a s i l a  re t ira d a  da l a  junta con l a  cápsu la

desgarrada*

S I Modelo de Utilidad, que se  s o lic it a  per ve in ­

te  a&oa para España, de acuerdo con la  vigente Leg is lac ión , 

15* deberá recaer sobre : * DISPOSITIVO DE TAPONAMIENTO RBSIS—  

TESTE A UNA FUERTE PRESION DE O AS " ,  con P rio rid ad  de l a  -  

Demanda de Patente en Francia nS 77.15055 de fecha 17 de -  

Mayo de 1*977, segdn las c a ra c te r ís tic a s  esenciales dé la s

25*

30*
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R 3 I  V I  H D I  C A C I  O 3 3  S

1 . -  D ispositivo  do taponamiento re s isten te  a  -  

una in erte  presión  de gas por medio de una cápsula re s is —  

tente de taponamiento de in v io la b ilid a d  con legd ata  de des

5* garre  de tip o  general conocido, caracterizado por e l hecho 

de que la  cápsula está  guarnecida interiorm ente de una jun  

ta  de entanqueidad de m ateria p lá s t ic a  con p e r f i l  eacalong. 

do compreíTdi^ado una parte  cen tra l de a ltu ra  relativam ente  

grande qpe se empotra en l a  abertura a  taponar, una parte  

10* p e r ifé r ic a  de poca a lta ra  que se a p lic a  sobre a l  o r i f ic io  

a  taponar y , entre estas dos partes* una parte  anular de *- 

a ltu ra  interm edia que viene a  apoyarse* en e l curso d e l en 

g a tilla d o  de l a  c á b u la *  contra l a  extremidad de un a n illo  

de caucho alo jado en e l in te r io r  de l a  boca a taponar con 

15* e l  f in  de comprimir este a n illo  provocando su expansión — 

entre l a  pared de esta  boca y  l a  parte  cen tra l de l a  junta  

de m ateria p lá s tic a *

2 . -  D ispositivo  de taponamiento re sisten te  a  —

una fu erte  presión  da gas según l a  re iv in d ícac ión  1, en e l  

20* que l a  parte cen tra l de l a  junta de m ateria p lá s t ic a  tiene  

una forma, general de c ilin d ro  hueco o de cangilón*

3 *- *  DISPOSITIVO B3 TAPORáMIENTO RESISTENTE A -  

UNA FUERTE PLOSION DB CAS ^

Según queda euxtancialmente descrito en l a  pre—-

* * */ * * *25*
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cente Memoria que consta de se is  ho jas, e sc rita s a  ¡máquina 

por una so la  cara  y acompasada de d ibu jos*

Madrid,

5. P*P*
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