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biques verticales se forma, por lo tanto, automiticamente

1

Hoja nam.

L El presente invento se refiere a una caja para
botellas que posee una disposicidén de tabiques verticéles
que forman autométicamente seis cavidades individuales pa
ra_ las botellas al desplegar la caja desde su estado aglg-
nado, N
Existen actualmente en el mercado dlversos tlpOﬂ
de cajas de cartdén o material similar, que son plegables ¥
en las cuales, una vez montadas, se colocan en su 1nter10r

arqgn

diversas separaciones o tabiques del mismo material, de

@ o d

forma que se producen varias cavidadés independientes ?é@a

o
a

poder introducir en ellas las correspondientes botellas.-

¥ os e
° e @

Sin embargo, la colocacidn de dlchos tabiques es engorrusa
¥ no puede plegarse la caja con ellos cuando esti vacia,
por lo que son de uso incémodo. Dichos inconvenientes se
superan con el presente invento, que consiste en una caja r
que es plegable, pero que al.mismo tiempo contiene una
disposicidén interna de tabiques verticales integralmente
formédos que son también automdticamente plegables o des-
plegables junto con la caja propiamente dicha. ££n esta
caja, cuando se despliega desde su estado aplanado por>dos

aristas verticales opuestas, la disposicidn interna de ta-

originando cavidades individuales para botellas; iguélmeg
te cuando se pliega la caja en sentido inverso, por dos
aristas verticales opuestas, se pliega asimismo automdtica
mente dicha disposicién de tabiques verticales quedando la
cggg_completamente aplanada. Al mismo tiempo que se des-
pliega la caja y se sitlan en posicidn los tabiques verti-

cales internos, también se forma el -fondo de la caja auto-

méticamente y, asimismo, al plegar la caja y, por lo tanto)
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1 (1los tabiques verticales dentro de la misma, sobre las ca-
ras internas de sus paredes verticales, de igual modo se
pliegan hacia dentro cada una de las partes que forman el

R fondo de la caja, aplicindose sobre las caras internas, de

«

5 las paredes verticales de la misma.

Las ventajas de tener incorporada esta disposi

oo

cién interna de tabiques verticales plegables son obvias,

ya que la formacién de la caja desde su estado gegado es

OB D

automitica y, por lo tanto, la rapidez de su formacidn &s

PO

Caat®

10 muy superior a la de la formacién de cajas del tipo con-.

E) o
@

vencional; ademis, estas paredes verticales asi formaggg
tienen una gran resistencia a la deformacidén, dado quéfQ
por una parte, la pared longitudinal central es doble, ¥y
por lo tanto bastante mis robusta que las paredes de sepa
15 racidn internas de las cajas de tipo convencional, y, por |

otra parte, la base de la caja tiene unas zonas en las

cuales se superponen las partes que la componen, dandole

por lo tanto mayor rigidez. -
A continuacidn se describen éon més detalle la
20 caja y la forma de plegar la misma, para lo cual se haée
referencia a los dibujos que se acompafian, en los cuales:
La figura 1 representa la caja desarrollada.
La figura 2 muestra una vista superior dei in-
terior de la caja montada.
25 . La figura 3 representa una vista exterior del
fondo de la caja montada; y
o La figura 4 muestra una seccién‘en perspectiva

de la caja montada, en la cual pueden apreciarse la dispo

sicidén interna de tabiques verticales que forman las cavi

30 dades individuales para botellas.
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‘doblez, que:originan las aristas verticales, en cuatro:pag
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En la figura 1 puede verse que la caja desple—
gada estd formada por troquelado de una sola pieza de car
tén o material similar. Por una parte existe una zona

completamente rectangular que esta dividida por lineas@§§

tes rectangulares que son las que forman las caras o -pare-|

des verticales 1 y 2 de la caja.

Las paredes laterales mayores 1 tienen en §;<‘
lado inferior una prolongacién que comprende una prlmera
parte trapecial 3 cuya base mayor coincide con el lado Ln
ferior de dichacara o pared lateral vertical 1 y cuy%mpasm
menor esta a su vez unida a una segunda parte de formguée-
neral rectangular; la altura de la primera parte trapec1al
3 es igual a la mitad del lado menor de la cara lateral o
pared vertical 2 de menor tamafio de la caja. £Esta parte
trapecial'a es la que formara postéfiormente una parte del
fondo de la caja y, por lo tanto, al doblarse por la aris-
ta comin con la pared vertical 1 quedaré dispuesta en posi|
cién horizontal. ILa segunda parte 5 tiene una altura sen-
siblemente menor que la altura de la pared vertical late-
ral mayor 1 de la caja. Esta segunda parte 5 se doblaré
por la linea de doblez de unidén con la primera parte tra-
pecial 3 quedando dispuesta verticalmente en el interior
de la caja, formando una parte del tabique longitudinal.

Ln un lado de esta segunda parte vertical 5
existe una solapa 6 que termina a cierta distancia de la
arista comin a la primera parte horizontal 3 y a la segun
da parte vertical 5. En el lado opuesto, dicha segunda

parte vertical 5 tiene un saliente 6 extensidén 7 con picos

extremos redondeados que no llegan hasta los extremos de
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. 1la parte rectangular 5 y cuya finalidad sé describiri més
adelante. |
Las caras o paredes laterales menores 2 de la c3
Jja estan asimismo prolongadas en su parte inferior poxogﬁa
primera parte 4 en forma de trapécio en el que la base;@é-
yor coincide con el lado inferior de dicha pared o cara: ’,
vertical 2, cuya base menor tiene una longitud algo meﬂé?
qQue su base hayor ¥y cuya altura es igual a la de 1la par%q

e 6 s e

trapecial 3, es decir, igual a la anchura de las cavidades

para las botellas. Esta primera parte 4 cooperara asimfé

!
>
7o

mo en la formacidn de la base de la caja e iri plegads

v Ve n
% n ®

horizontalmente hacia dentro por la arista de unidn com ia
pared 2. La base menor de esta primera parte horizontal
trapecial 4 estid unida asimismo a una segunda parte rectan
gular /7 que tiene una altura aproximadamente igual a la
altura de la segunda parte vertical rectangular 5 corres-
pondiente de la cara vertical‘o parte lateral mayor 1 de
la caja y:se dobla por la base menor de la parte trapecial
4 formando un tabique interno vertical perpendicular al an
terior. Cerca del lado enfrentado al de la solapa 6 de-la
parte 5, esta segunda parte rectangular 8 tiene una abertu
ra longitudinal 9 paralela al mismo y de una longitud tal
que en ella puede introducirse el saliente 77 de la pérte
rectangular 5 de la pared adyacente de la caja.

Para armar la caja, se doblan hacia dentro las
primeras partes 3 y 4 de las prolongaciones de las caras '
vggﬁ?cales l y 2 de modo que queden horizontales; luego se
doblan las segundas partes 5 y 8 de manera que queden ver-
ticales al tiempo que se introduce la extensidén o saliente

7 de la parte rectangular 5 en la correspondiente abertura
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! 9 de la parte rectangular 8 correspondiente a la pared la-

.extensiones o salientes 7 de las mismas, dividen el espacid

Hoja nGm. 5 ’

teral menor 2, enganchando el pico infezor 10 de dicho sa-
liente en el extremo inferior de dicha abertura 9, de mane
ra que quedan asi sujefas, y en cierto modo articuladasag
dichas dos partes verticales 5 y 8, segiin se aprecia eévla
figura 4. A continuacidn se pegan o unen los dos 1a¢6éfi
verticales libres de las partes extremas 1 y 2 de la pééﬁa

o

rectangular que constituye el cuerpo de la caja, mediantge

ohoaR

una pestaia 11 de esta 4ltima, quedando asf la caja d;gpgeﬁ

“900

T

ta para su utilizacidn. . ?

Cuando se pliega la caja por la arista vepﬁ%&él
correspondiente a la pestafia 11 yla opuesta a ella giigz
los dos pares de tabiques verticales 5 y 8 por la articula|
cibén constituida por la 1linea de cruce vertical con la
abertura, aproximindose los pares uno a otro, hasta quedar
en contacto en el estado totalmente aplanado y con las
partés trapeciales 3 y 4}plegadas hacia dentro.

Cuando se quiere, por el contrario, armar o des
plegar la caja, se actila sobre dicha aristas opuestas en
sentido contrario, de tal manera que dichos tabiques verti
cales 5 y 8 se sitian perpendicularmente entre si en cada
par. Al realizar esta opéracién, y tal como viene represern
tado en las figuras 2 y 4, las segundas partes 5 de las
paredes verticales 1 de major anchura quedan superpuestas
en su zona central, entre los tabiques transversales forma
dos por las segundas partes 8 correspondientes a las pare-

des menores 2, formando un tabique longitudinal medio dobld

en su parte central; las segundas partes 8, junto con las

interior de la caja, junto con dicho tabique longitudinal
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|
lmedio, en seis partes verticales o cavidades iguales. Asi-

mismo, una vez montada. la caja, las solapas 6 de las partes

verticales 5 del tabique central longitudinal de la caja

P

se doblan hacia fuera.aplicindose a las caras enfrentadag

[

de los tabiques transversales 8 de la caja, a los que se,

pegan cuando se arma definitivamente ésta, de tal forme.-

que quedan asi acopladas y mds firmemente unidas las dife-

rentes partes que constituyen la disposicién de tabiqué% de

ven e

la caja. ' _ e

S L,
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‘transversal correspondiente mientras que la otra parte se

Hoja nam. 7

[CE T )

‘Los puntos que como caracteristica de novedgi;se
presentan para que sean objeto de esta Solicitud de Modelo
de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que se re-
cogen en las reivindicaciones siguientes: L

12.- Una caja para botellas que posee una di%gg
sicién de tabiques verticales que forman autométicamenté;
cavidades individuales para botellas al desplegar la £;3;
desde su estado aplanado por dos aristas verticales opues-
tas, caracterizada porque dicha disposicién de tabiques es
t4 constituida por: una prolongacidén inferior de cada una
de las paredes laterales menores de la caja que comprende
una primera parte horizontal o de fondo que cubre aproxima
damente una teréera parte de la longitud del fondo de la
caja, ¥y una segunda parte de tabique vertical transversal
que tiene una abertura alargada verticalmente; una prolon-
gacidén inferior en cada una de las paredes laterales mayo-
res de la caja, que comprende una primera parte horizontal.
trapecial cuya base mayor coincide con el lado inferior de
dicha pared y cuya altura, o distancia entre bases, es igudl
a la mitad de la anchura de la caja, y una segunda parte
vertical apfoximadamente rectangular y de mayor anchura qu¢

la_base menor del trapecio citado de manera que una parte

lateral se introduce en la abertura vertical del tabique

dobla hacia fuera aplicindose a la cara adyacente del tabi
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1 | que transversal opuesto, quedando adosadas las partes ver-
ticales correspondientes a las paredes opuestas de la caja
para formar un tabique longitudinal central,: el cual junto
con los citados tabiques transversales, divide el esﬁé’cii)

5 interior de la caja en seis cavidades aproximadamente'%gqg

e
T -

les.

2%.- "UNA CAJA PARA BOTELLAS".

Tal y como se ha descrito en la Memoria quge an
tecede, representado en los dibujos que se acompailan J,;%ton

10 los fines que se han especificado. -

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas.’s =

. _Pe

miquina por una sola cara.

vt TRoR A6 1978
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I%dfonso Diez de Rivera
r Poder
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