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x MEMORIA DESCRIFPLIIVA
' pera solicitar
en
ESPARNA
lere CERTIFICADO DE ADICION

a nombre de E. I. DU PONT DE NiMOURS AND COLPANY, eutidad

 norteamericana, establecida en Wilmington, Delaware, sste-

R

| dos Unidos de América, pors

" WErORAS. INTRODUCIDAS EN EL O5JETO DE LA PATENDE
PRIGCIPAL " ném. 209.987, expedida el 26 de Enero
de 1954, pbr: "Un procedimiento para la tebrice-

cidn de un hilo voluminosoY
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La prosente invencién se reriere al tra=-

tomiento de hilaudos de filamentos contfnuos para darles propie—
dedes de tipe chenille y otras counvenientes.
Hey un %ipo bien comocido de hilsdo de

novedad que se-designs pbn-el nombre de “chenille" (que en
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francés significe “oruga") con el que se da a entender
una fabriczeidén en geumsral de tipo erizado o esmpenschado
‘. ; producida convencoionalumente por corte y retorciumisnto exe ..

f tensivos de una‘estruotura tejida, o vien entrelazando

"

5 trozos de relativamente corts 10nbltud entre elementos de
una estructura filementaria retorclda. Los hiledos de che=
nille encuentran su ampleo en colches, cortinas, tapiceris,

alfomorss y otros artficulos textiles, asi como en cordo-

. : nee y adornos decorxztivos de uno y otro gén.ro. La fa-—
16 bricacidn del hilado de chenille usual constituye una
- : labor lenta y costosa.
Un objeto princiial de la presente ine

vencién es la fabricacién de uu hilado que posce en graw

o conveniente la aperiencia externa de uu hilsdo cde che=
15 nille., Utro objeto ss la obtencidn de wi hilzco de filg-

mentos coutinuuve su forma de hilado voluminoso de nuevo

tipoe Ouros objetos de la invencidn se desprenden ue la
descripeibn que sigue y uel aibujo que se zcompefia en el

i cual:

20 - la fizura 1 es una represencaoién,es—

gquenetica de un aparato utilizable courorue & la presel-

te invencién.

= la fibura 2 es un alzado rrontal dg
A un elemento de tooera 0 boguilla de cnorro del aparato
2§ de la figura 1;

- le figura 3 es una seccidn lateral del
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aparato de la figura 23

- la figura 4 es unc vista longitudi-

%

nal de un hilado de filgmentos multiples tretado medien-
te el apargto &g la figura 23 ¥
d 5 - 1lg figura 5 o3 una seccién transver-
sel de un hilado de filamentoe miltiples tratado, con=
teniendo un ndcleo filamentario no enroscado.

- f &n general, los oObjotos de la presenw-

| te invenclén se consiguen formmd o a 1o largo de tila=

1u mentos individuales, en al menos un nilado de filamene-

tos continuos, una multitud de oucles, lazos 0 vucltas
preferiblemente alargados cuya prasencia en el hilado

es imcompatitle con ls aplicacibn d: esfuerzos imporiane

tes de extensibu al wismo, e incluyenio en el hilado &l

155 menos ua ndcleo filamentario no enroscado para soportar

esfus.zos. La invencidén comprende unas estructura de hi-

lado de filamentos miltiples curacterizada por le presen=-
¢ig de lazos 0 vueltus preferiblemeiite alargados espa=
ciados a lo lsrgo del miémo, sQoresaliendao en considera-—

20 ble extensibn del éje del hilado y a dngulos eszenciale

v mente rectos, esto es, &e forus essncislienie perpendi-—

: 5 cwlar al mismo. Los laﬁcs-o vueltas son convenien bemen-—
te producidos uasciendo pasar el hiledo a través de una
zona de turobuisncia de fluldo como se descrive més ade-

25 lanve. 7

como se ve en la fisura 1, el nilado
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1 a tratar conforme & esta invencidén puede ser suministre-.

do desde el pajuete 6 a través de gulss de sacacorchong‘
Y 3, pasando por alfededor del rodillo de apoyo 5 de cof-
cho que gira en contacto cpn’el rodillo conductor 7 y por
5 la zona de sgarre de este dispositivo de rodillos de arras-—
tre. £1 hilado entra despuds en la tobera o boguilla de

chorro 9; desds la selida de la poquilia, el hiledo es

arrastrado a travésrde la gufa de sacacorchos 8 por alre-

; dedor del rodillo ceonductor 11 y por la zona de agarre
1@ del mismo con el rodille de apoyo 10, @lrededor del cusl

. pasa el hilado camino del retorcedor. ¥l hilado atravie-
5 sa la guiﬁ de centredo 13 y el cursor 14 Que Se Mueve SO0=
| bre el anillo 15 montadb sobre el caryil 16, pasando 1@6-
L : ; €0 @ -la bobina 17 que gira sobre el nuso 138 merced a la
is correa 19. £l hilado del ndcleo 21, que es suministrado
| desde el payuete 22 a trauvéds de la gula de sacacorchos
23, pasa también por la gula 3, los rocillos de transpor-
te, la gula de céntrédo, el cursor y sigue hasta la bo-
vina 17, juntementeé con él hilado tratedo por la quuil;g;

de Cchorro.

SRS e
te)

En lasﬂfiguras'Q ¥y 3 aparecen detalles

de la bogquilla de chorro o topcera 9. La caja 30 recibve

/ le envoltura 31 del tubo 32 en el teladro 33, y el tornie’
| 1lo 34 sujeta al tubo en el mismo de menera gjustable. ...

25 Bl cosiado 35 de la caja, a través del cual pasa el tore -

nillo 34 em el lado roscado 36, outd s eparado de la wig- ?
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ma por la hendldura 37 que se eXxtiende verticzlmesie en
una parte cougiderable de la lougiltud de la ceaja. Ll
tornillo 38 r@sczao en la parte superior de la caja suje-
ta a la sbrazadera 39 que mentiene a un Srgano Venturi
40 eun su sitio. Le forma coaxil con el taladro 33 ds

la ceja, cuando los elementos estin woptados, hay un
taladro 41 que atraviese un lado del Srgeno Venturi, Qﬁe
tiene un entrunte 42 a manera de prolonsacién del tala-
dro en el 1aGao opuesto a traevés de la garganta 43 del
Venturi. La juata 47 rodes al cuello 48 del Orgyano Ven—
turli y asienta entre 8ste y un escaldn o entrwute de la
parte superior de la carcasa. La toma de aire roscada
51 es visioble en la vase de la caja, que tleue un énima
0 taladro principal 52 cosxil con la garganta 43 del Sp=-
gano Vauturi; el taladro 33 y el #nima o talaurc princi-
pal de la circasa formen entre si wun fngulo considerabdls
y lo mismo sucede enire el taladro 41 y la gergenta del
Venturi.

Bl funcionamiento del aparato se com-—
prende ffcilmente. Bl operador enievra ol ailsdo a tra—
tur por el cihorro, extrayfndolo del paquete y pasandblo
a to vés de las diversas gulus y entre los rodillos ue
alimeniacibn o arrastre, y colocandolo a la entrada, se=-
mejante a uua tusrce, del tubo de touws uel ailado. Un

cuorro de aire que atraviesa la boquiila lleva al nilado
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milar a chenille. -A desemejenza ael hiludo intermedio

dedor del cuerpo del'hiladpf Pusden distinguirse tres
elementos de ndcleo no enrosoedos, de entre, los filemen-
tos del conjunto enlazado del dibujo, por s@ diéﬁetro
elgo meyor, Laepariencia externa del producto no cemw
via esencialmente con respécto a la del hilado tratado

por el chorro. A continuacibén se consigna un ejemplo

detallado de la prfictica de esta invencidn.

EJELPIO

Un hiledo comercial de nylon de fila-

mentos multiples del ndmero 30-66-132 (esto es, de 68

filmmentos, 80 de denier total, y torsibn % de 13 vuel—

tas por pulgads o 5 vueitas por cm.) es fransportado s
razbn de 437 yardas por minuto (446 m/min.) hasta udl
chorro del tipo descrito, alimentado con alire u la»pré;'
sién de mandmetro de 84 libras por pulgada ocuadrada (6
atmésferas), Desde la salida del ohorro, el hilado, qué
toma una pronunciada apariencia siwiiar & ohenillé, 86
lleva en uuidn de un hilado de nylon de filamento wilti-
ple del ndmero 40=34-1/2Z, alimentado a 90‘y pm, (82,3m/
mine.) a ua retorcedor desceundente (tipo Whitin ¢=2) y es
arrollado sobre un carrete a la velocidad de slimentacibn
del nvcleo agfegadd. #gto equivale & una sobrealimenta—

cibn del 650%, o 6,5 veces, del elsumento composente si-

ain ndcleo, que exhibe‘un bajo punto de aflojamiento
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(tensibn mecadica a la cual ¢l corrimiento del nilauo dGo=
oldo & deiormacién o eliminaciéﬁ'de lazog supera al elsce
to del wbdulo dlésfico), ¢l rroducto dinal reesiste trace
cidn permsnete en gusencia de ifuerza suticiente para
rouper los filamentos de ndcleo agregados. Visto a la
distancia de la longitud del brazo, el hilado parece te-
ner una multitud de puntas o extremos sueltos sobresa~—
1i - ndo del mdismo més o menods perpendicularmeute; sola-
mernte como ¢consecuencia de uné inspeccién detenida de

cerca ce resUelven visualmente estos extremos o puntas

~aparentes su lazos wlargados.

Ie repeticibn del anmterior procedi- -
piento con nilado comercisl de nyion de filememto multi-
ple del ndumero 210-102-7?’como componeante de enlazery
dos czwos de nylon de filamento wiltiple del ndémero
40=34=1/2% como componente de ndcleo diéb reéultados Si~
milaruente satisfactorios;' Otros materiales de filauen—
to continuo, iﬁdepepdientemente de sus constituyentes
guimicos, s izuslmente adecusdos, pués el procedimien=—
to de e¢sta invenciém es independiente de la composicién
del filemento. '

La caracteriséica de "lazo 0 vuelta
alarzada" del hilado tratado conforme a esta invencidn
delinea un &rea miy parecida a una seccidu de "lagrima",
La extensién longitudinal del luzo o vuelta es &l menos -

dovel de la extsnsibn mayor transversal, produciendose

Ei\‘ﬁ?:ﬁr"rwwmwm\,,.w,,, s
- o R e
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filsmento, sino gue, en vez de ello, parescen produacirse

esta ditima pbr-lbigeneral al menos a dos tercios del ca=-

mino dswde el vértice del lazo nacia fuera. Ademds, en
el producto de eota Invenoién, la extensifén media de log

lazog hacle fuera, medida ‘desde el eje del hilado, es del

~.erden de diez o mhs veoes el radio del cuerpo del hilado

que en si mismwmo es vastante denso y bien deiinido. Un

~lago indiviuuzl generalmentie S8e aproxima a una curva pla-
 ne, y una perpendicular gl plano-del lazo es sobre poco

més o msnog paralela al eje del hllado, cortando frecuen—r i

temente =zl eje segin un éngulo entre pequefio y medianc

y extenaidnauose 1& mayoria de los lazos hacia fuera esen-
cialue.te perpendiculares al éje. Une caracteristica
gobresaliente de un buen ndmero de los lazos en un hilado
e egta invencibn es une parte cerrada, gqneralmehte re-
torcida, que hay. enwla base del lazo individual, segin

ge ve en v en la flgura 5; estd convaniente caracteristi-~

ca, que sgirve para 50yortar al lazo adecuadanente separe-

do del cuerpo del hiledo, es atriovuible al menos en per—
te al eprecimble retorcimiento del nilado inicial. Vome
se desprende de la figura 4, los lazos no estén espacia-

dosa intervalos regulafeaﬁa“lo.largo de-los trozos de

de un wodo arbitraria, con frecuencia solapfndose eatre

sf.

El 8xito del tratamiento de hilados

de filamentos multiple medlante el procedimiento de la

it
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"d0 en la uwaguitud deseada. La terminacibén del tubo de to-

invencibn es favorecido por uue veloucidad de alimentacibn

de u4ilado sl chorro no wenor de unegs setenta yardas por
winuto (64 metros pof minuto). La sobrééiimentacidn (re-
lacibn de velocidad de alimentacidn a velocidad,de QerF'V
1lamiento) del componente sin nicleo debe ser del orden
de varias veces, y preferiblemente, para algunvs usos,

del orden de los millares por ciemto. k1 intento de tra-
bajar a menores velocidades conduce a ung aceién inter-
mitente, que de un producto con secciones o partes dé fi-
lementos miltiples gpurentemente no tratedos, y las so-

brealimentacioues menores son perjudiciales para la. pro-

a@ccién Ge los lazos alargados deseados, estando lé’56;_ :Q
bfealimentaciéu y el tamefio del lazo relacionadogvmésigk_:;
menos directamente entre af. | ; i

EL chorro mismo puede ser hecho funcid-y

nar a casi cualquier presidn suficiente para produoi

corriente de aiie suficiente para soobreaslimentar el }

re de hilado en un plano peréendicular al eje del tubo ha
denosgtiado ser satisfaotoria en cnorros cuyo éuima 0 paso
princigal de aire cortz al eje del tuba segin un éngulo de
aproxima.gunente cuarenta y cinco gradose. Los mejores re-
sultados se obtienen mediante insercifn del tubo en el
chorro & algo més de medio camino a través de la gargane
ta del Venturi, que usualmente es al menos de un didmetre

triple que el ael énima del tauvo, y de alrededor del doble |
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del difmetro exterior del tubo. Cuando el shorre esth

‘adecuadament e ajustado. pera fuucionar conforme a esta in=

<

0n0rr9¢pgéi;ﬁ5 rodi;lﬁs‘de_transporﬁe, el hilado ni se

dobla bruscemente sobre el borde de la salida del chorra
ni sale formando arco liso de la boca del chorroj en lu-

gar de sllo, se separg del chorro en una cierta distan-

cia eu linea con el eje de la garganta, iuego de wia brusge

ca vuelta en U, volviendo en seutido opuesto en parte de
diche distancia antes de ser arrastrado a uu lado por los

rodililos.

Si asf, se dssea el, operador puede ile

var el niiedo del ndcleo hasta el interior del chorro, en
unidn del hilaao gue ha de ser enroscado hasta rormar la
conficuracibn desorita. ¥sta trayectoria del hilado del
ndcleo (represcntade en lfnea de trazo interrumpido en la
figura 1) requiere un tensadoe suficiente, convenientemen=-
te aportado por el tensbr 25 interpuesto éntre las guias
de sacacorcaos 23 y 24, pera impedir el enroscamiento de
dicno . componear e por la_accién ael chorro. Lia tenpransa

oombinecidn de los dos elementos componentes no sbélo re-

- duce a un minimo la gcumulacibén separada’ de curgas esté-

ticas semejentes, de 0tro modo suficientes para demorar

la introduceidn del ndcleo filamentario, sino tamvidn fa-

.evando baya sido extrafdo de la selide del -
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oilita la distribucibn de los filamentos del ndcleo por
todo el producto,'favbrebiendo la oonveuiente uairormie
dad. 4 la salidaiﬂéi chorro, el hilado compuesto es
arroliado de la manéra'uéual.

’Elfprpduoto de esta invencibén es uti-
lizatle para aplicacibnes usuales de caenille, y adeués
8 asdecusdo para emplesrlﬁ en artficulos souetidos a con-
gldereble maiipulacibén o lévado, por cuanto la parte gque
80brecale no consiste en trogos filamentarios indepen=—
alentes, sino gue es de una misma pieza con sl cuerpo del
hiludo. Los articulos hechoé eon este hilado son de un
tacto agradablemenbé suave, exento de toda aspereza atri-
buivle en alguuos productos de chienille a losg caracterise
ticos extremnos o puntas salientes. Las Telasg tejidas con
estos nilados tienen una guperricie vellosa que las da
grosor y ocults el cuerpec de los hilados constitutivos.
Otras wuclias ventsjas de la'préctica de la presente in-
vencién ee desprenden fécilmente de por si.

Otros hiladoa de novedsad preparados a
base ¢e vurianies del procasd de esta invencién compren-
den el boucld, en gqus el hilzdo sobrealimentado o de
efecto sw halle suficientemeante retorcido, de manera gue
actds como un haz de hiledo mfs oien que como aolesccibn
de Ffilsmentos individuales. OUtras variantes incluyen los
hilsdos de sémilila, ratiné,bgrueso vy fino y doupioni en |

los gue variaciones en_la sovrealimentacidn uel hilado

.5'12 -
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de efecto proporsionau grados variavles de contexturﬁ a
lo largzo del haz de hilado. UJesde luego, pueden lLograr-
ga otros eiectos de novedad combinendo hiladog de diferen=
tes couposiciones con receptividades de tinte consiguien—
temeut ¢ diferentes. Otras variauies pueden obtenerse uti-
lizendo tres o mis mecanismos de alimentacibdn e hilados

en los que pusden disponerse dos o mds hilados de efecto
sinulténeamente con un hilado de uicleo, la relacibn de
elimentacibén de los hiledos de efecto al hilado dGel nd-
cleo puede ser conetante e igual, consiante y difereante

0 variables ls uia con la otra.

- 0= NOTA - 0 -

Los puntos’de invencibn propia y nueva
gue 86 presenten psra Que sean O0bJjet0 da esta solicitud
de ler. Certificado de Adicidn, en Espzfia, son los si-

guientes?

-13 =
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12.- Mejoras introducidus en el objeto
de la patente principal, pqrr”Un procedimiento para la
tabric=cibn de un hile volumiﬁcso“ gue comprenden la
glimentacién de &l menos dos estructuras filsweotarias
a velocideades conaiderablemente diferentes ilevéndolas
a una zona de turbulencia de flufdo y errolléndolas jun=
tas desde allf en forma ‘de hilado compuesto, a una ve-
locidad e:encislmente igual a la menor velocidaé de ali-
mentacién; con lco cual leos filameut 0s individuales de
la estrucutra o estructuras que tieaeﬁ la mayor veloci-—
dad de alimentacién Bon enroscados forumando bucles, la=
zos o vueltas preferiblemente alergados que se extien—
deri hacia fuera desae el cuerpo del hilgdo, el cual in-
cluye la otra eetrggtura 0 estrucutras en formé no'egf ‘
repscada, como componente sopoftador de esiuerzos d51 } }”H
mismOe | ’ o

29.-:§sjorae conforme a la reivindicee= .
eibn 1, caracteriiadaé ﬁor el hecno de gque al menos una
de las eptructuras filementarias esta retorcida.

3,= Ilisjoras coniforme & ls reivindi-
caciones 1 o 2, 6aracterizadas por sl heciio de que sl
hilado compuesto estd retorcido.

45;- Mejoras introducidas en el objeto de
la Patente principal n8 209.987.

Tal y como se ha d escrito en la Memoria

que antecede, representado en el dibujo que se acom-

- 14=-

b




pafia y con los ifines que se han e specificddo.

bsta Yemoria consta de quince hojas es-

eritas a mfquina por une sola de sus caras. .
Madrid, 29 MAY. 1957
F.A.
:
P ) &
&
~

- 15 -




feir LARN

BT S
E & L3

9351929

Yoy
i 4

“~y /////%//%Wﬁ/

D% \\

M\\\\\\\\\\




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



