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El objeto de la presente invención se refiere a una nue­

va caja de engranajes, aplicable a máquinas herramientas y má 
quinas en general, de características exclusivas y dnicas, no 
halladas en las cajas de engranajes convencionales; ofrecien­
do la caja de referencia la ventaja esencial dé'poder efectu­
ar toda índole de filetes utilizados en la actualidad, tales 
como filetes métricos, filetes Whitworth, filetes de módulo y 
filetes de paso diametral, sin necesidad de cambiar las rue­
das de engranaje y exclusivamente por movimiento de palancas.

Con la caja de referencia pueden conseguirse una varia­
ción de filetes, es decir, sin repetición alguna, efectuada 
mediante un tornillo de avance normal y un conjunto de ruedas 
de engranaje con relaciones de transmisión de gran precisión.

Esta precisión, desconocida hasta la fecha en cajas nor­
males, se hace posible porque la nueva caja va provista de un 
dispositivo impulsado en concordancia con un cuadrante, con el 
fin de efectuar el cambio automático en el cuerpo de embrague 
oscilante, susceptible de engranar alternativamente con las 
ruedas dentadas de un conjunto graduado, por haberse diseñado 
dicho embrague segdn principios completamente nuevos*

La nueva caja permitirá la eliminación y substitución de 
las ya anticuadas cajas Norton, o cajas con cambio rápido de 
engranajes, asi como de todas las demás cajas de roscas y ali­
mentaciones, con ventajas técnicas y económicas verdaderamen­
te sorprendentes.

La caja de engranajes de la presente invención, aun cuan­
do constituida por un ndmero relativamente pequeño de elemen­
tos, permite efectuar un total de 384 cambios que correspon­
den a 384 filetes distintos, a saber, 96 filetes Whitworth, 96 
filetes métricos, 96 filetes de paso diametral y 96 filetes de 
módulo. El ndmero total de ruedas dentadas en la nueva caja, 
que efectdan la transmisión de potencia para obtener los file­
tes, es solamente de 51, mientras que en una caja Norton o en 
una caja con cambio rápido de engranajes corriente, las 31 rué 
das dentadas solamente permitirían hacer la cuarta parte del
precitado ndmero de filetes.

La razón de poderse conseguir tanta cantidad de filetes 
con la nueva caja de engranajes, mediante un reducido ndmero 
de elementos de transmisión de potencia, se atribuye al hecho
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40.- de que ha sido posible realizar matemáticamente la conversión 

de unidades de pulgada a unidades de milímetro, luego al mó­
dulo y finalmente al paso diametral, utilizando esencialmente 
en todos los casos las mismas ruedas dentadas, mientras que en 
los sistemas corrientes esta operación se efectáa por substitu 

45.— ciÓn de las ruedas dentadas en la parte destinada a este fin, 
o por movimiento parcial de palancas y el cambio de ruedas den 
tadas.

Segón la invención, la nueva caja permite la sincronica- 
ción automática de movimientos angulares y movimientos de des- 

50.- plazamiento axial, por lo que se consigue la colocación auto­
mática del cuerpo de este embrague en distintas posiciones, 
las cuales, a su vez, al ser combinadas con posiciones de otras 
palancas, entre otras cosas, permiten que la caja quede comple 
tamente cerrada y que sus elementos giren dentro de un baño de 

55.- aceite.
Sin embargo, como en la práctica la iniciación de un cam­

bio de posición requiere la desincronización de estos movimien 
tos, para que el movimiento angular sea momentáneamente inde­
pendiente del movimiento axial, se hacía preciso incluir un cua 

60.- drante de control susceptible de efectuar tambián esta opera­
ción de modo automático con la mayor sencillez posible.

DespuÓs de haberse ensayado distintas posibilidades, el 
problema de esta desincronización se resolvió de una manera ele 
gante y sencilla. Una sola palanca de control ejecuta la ope- 

65.- ración de desincronización, permitiendo inicialmente la desco­
nexión de los engranajes de transmisión dé potencia del embra­
gue, efectuando luego la resincronización y progresivamente el 
cambio de este embrague de una a otra posición, siendo este mo­
vimiento helicoidal debido a ser el resultado de la acción sin 

70.- cronizada de dos movimientos, v.g., el angular y el axial, y
una vez llegada a la posición deseada, se presenta otra vez la 
desincronización momentánea, así como el movimiento angular, 
esta vez para efectuar el embrague y luego resincronizar los 
movimientos y situar positivamente la palanca en la posición 

75.- requerida.
Como se observará a continuación, es condición muy impor­

tante que los desplazamientos angulares adquieran diversos va­
lores para cada una de las distintas posiciones. Puesto que 
los desplazamientos angulares del embrague en el momento, cuan
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do %ste pasa de una a otra posición, son sincronizados con el 
desplazamiento axial, y dado que esto se consigue por un ele­
mento de paso constante, era preciso variar proporcionalmente 
la anchura de las ruedas dentadas y proceder, en conjunto, a 
correcciones positivas y negativas de los diámetros de estos 
engranajes, con el fin de compensar los movimientos angulares.

El método para pasar de un sistema de filete a otros, em­
pleando por ejemplo un tornillo de avance normal en pulgadas, 
es el siguiente: el primer conjunto de ruedas dentadas, por el 
que se transmite la potencia desde el cabezal fi&o a la nueva 
caja, admite dos posiciones distintas, obteniéndose una rela- 
cién de 1:1 en una posición y un valor submúltiplo de Tl(pi) en
la otra.

Mediante la relacién 1:1 y una combinación especial, aplî  
cada a la referida nueva caja, se hacen los filetes métricos y 
de Whitworth, mediante la relacién submúltiplo deH(pi) en com 
binacién con otras relaciones, que se explicarán a continuación, 
se obtienen los filetes de paso diametral y de módulo. Median 
te una palanca que puede asumir dos posiciones distin-cas, el 
engranaje principal del conjunto en una posición es impulsado 
y en la otra ei impulsor*

Cuando la rueda del engranaje principal actúa de elemento 
impulsor, se ootendrán filetes Whitworth y filetes de paso dia­
metral en relación con las dos posiciones de la precitada pa­
lanca, a saber, cuando dicha palanca se encuentre en la posi­
ción 1:1, respectivamente al submúltiplo de R  (pi).

Cuando la rueda del engranaje principal actúa de elemento 
impulsado, se obtendrán filetes métricos y de módulo en cone* 
xión con las dos posiciones de la precitada palanca, a saber, 
cuando dicha palanca entra en la posición 1:1, respectivamente
al submúltiplo de R  (pi).

Los dibujos adjuntos explicarán mejor la invención de una
manera no limitativa, y en ellos:

La Fig. 1 representa una vista desde arriba de la caja de
engranajes;

la Fig. 2, una vista frontal de la misma caja; 
la Fig. 3, la sección A-A de la Fig. 1;
la Fig. 4, la sección B-B de la Fig. 2;
la Fig. 5, la sección C-C de la Fig. 4;
la Fig. 6, la sección D-D de la Fig. 2;
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la Fig. 7, la sección E-E de la Fig. 6;
la Fig. 8, la sección F-F de la Fig. 6;
la Fig. 9, La sección G—G de la Fig. 2;
la Fig. 10, la sección H-H de la Fig. 9;
la Fig. 11, la sección 1-1 de la Fig. 2;
la Fig. 12, la sección J-J de la Fig. 11} y
la Fig. 13, la sección L—L de la Fig. 12.
I* caja de engranajes de referencia comprende un aloja­

miento (1) conveniente sujeto a la máquina, y en cuyo interior 
se disponen las ruedas dentadas que forman los distintos engra
najes del conjunto.

Los engranajes de trabajo se montan en sus respectivos ár 
boles (2, 3, 4, 5, 6 y 7), dispuestos en dos filas longitudina 
les de tres árboles cada una, montándose dichas filas en el
mismo plano vertical.

El árbol (2) .a ranurado con el fin de permitir .1 4e.pl. 
.miento longitudinal de la. rueda, dentada. (8 y 9) de distiR 
toe diámetros, que .. conecta* entre ai. Sobre .1 mismo drb.l, 
. 1. derecha, con reincida a la. rueda, dentada, de.plazabl... 
.. montan la. rueda, dentada. (10 y 11). Centra. 9U. por .1 
lado izquierdo ae montan la. ruedas dentada. (12 y 13). La. 
rueda. (10, 11, 12 y 13) .0* ÍH*. .ohr. el árbol (2).

El árbol (3), también ranurado, presenta las ruedas de _ 
da. de.plaz.ble. (14 y 13), cn.ot.da. entre .i, que P-d.n eg 
granar alternativamente con la. ruedas (12 y 3) e 
Dicho árbol (3) va además provisto de la. rueda, dentada, d..- 
plazable. (16 y 17), conectada, entre si, que pueden engranar 
son la. rueda. (10 y 11) del árbol (2). Finalmente dicho ár­
bol (3) lleva la rueda dentada de.plazable (18) provista de sa 
li.nt.e y rebajo. (19) .""re su car. lateral, en corresponden­
cia con lo. rebajo, y protuberancia, superficial.. (20) aplica 
do. al extremo del árbol (5). Además, la rueda dentada (18) 
puede engranar con 1. rueda dentada (21). enchav.tad. en .1 ex
tremo del árbol (4)* -e

Dicho árbol lleva, ademáe, la. rueda, dentada. (22 a 33),
d, diámetro sucesivamente decreciente de izquierda a derecha, 
hallándose dichas rueda, enchav.tad.. y sujeta, sobre .1 árbol 
(4) y convenientemente espaciadas, por la razán expuesta en la
introducción de esta Memoria. . fe\

Se provee una ranura longitudinal (34) sobre el árbol (5)
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por casi su total longitud. Sobre este árbol se coloca la rué 
da dentada (3 5 ) que engrana con una de las ruedas dentadas (22  

a 33), mediante la rueda dentada intermedia (36). La rueda 
dentada (35), dotada dé chaveta (37) dentro de la ranura (34) 
va provista en ambos lados de placas (3 8) de forma irregular, 
entre un árbol corto (3 9), que lleva la citada rueda dentada

*Las placas (38) presentan una porción dentada (40) en for 
ma de un arco de círculo, para su engrane con el árbol de con­
trol dentado (41), cuyo objeto se describirá a continuación. 
Dichas placas, además, van provistas de una porción inferior 
(4 2) dentada transversalmente a los árboles, y que engrana con 
la porción dentada superior (43) de una cremallera (44) que pue
de deslizarse a lo largo del árbol fijo (45).

Además, una rueda dentada (46) se enchaveta al extremo de
recho del árbol (5). , .

El árbol (6) asimismo ranurado, lleva dos ruedas dentada.
d.splazables (47 y 48), de las cuales la primera puede engra­
nar con la rueda dentada (46) del árbol (5), mientras que 1. se 
guada puede engranar con la rueda dentada (49), montada en el 
.itremo interior del árbol (7), al otro extremo del oual ae o.
necta la varilla de avance (50).

El árbol (4) presenta en eu extremo derecho protuberan­
cias o salientes y rebajos (51) en correspondencia con loe ea- 
iLtee y rebajos (52, de la rueda dentada (47).

Por otra parte, 1. rueda dentad. (48) va provista de sa­
lientes y rebajos (54) de la junta tubular (82), a la que se 
cone.t. el árbol principal (55), tambián llamado tornillo de

avance.^ gatadas (a y 9) pueden acoplarse alternativa-
. .ente con las ruedas (56 á 101). rígidamente ensotada, entre 

ai de las cuales la áltima engrana con la rueda dentada (57),
' ee conecta convenientemente con la toma de fuerza del ca­

bezal fije Asi pues, las rueda. (8 y 9), conectadas entre ei, 
son desplazabas sobre .1 árbol (2), y pueden p u l s a r  las ru_ 

- das (56 y 101). 1* rueda (9) se acopla con la rueda (56), gi­
rando esta áltima e n  la rueda (101), la cual, a su vez, im- 
culsa la rueda (57). . _Las rueda, dentadas (8 y 9) pueden desplazarse juntamente 
a lo largo del árbol (2) mediante una horquilla (58) controla-
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I* unidad de ruedas dentadas (14 y 15) puede deslizarse

sobre el árbol (3) mediante horquilla (60), controlada por la 
,equ.Ka rueda dentada (61), montada en .1 extremo interior del 
árbol (62%, al que se sujeta la palanca (63). ta unidad de 
ruedas dentadas (16 y 17) es asimismo desplazable a lo largo 
del árbol (3) mediante horquilla (64), movida uniformemente 
Ílr ÍI pequeL rueda dentada (61), cuyo árbol (62), para esta 
doble iuncián, puede ser desplazado axialmente. ^

Al exterior de la oaja, se provee una palanca (65) q 
controla los movimientos de acoplamiento y '-acoplamiento 
tre la rueda dentada (36) y las ruedas (22 a 33). A este , 
Ía cremallera (44, se acopla subsiguientemente con las ruedas 
dentadas (56 y 67). montándose esta áltima sobre la parte in- 
^ L Í . á r L  Í68), que atraviesa el árbol " 9 ' p a l m e n  e^

t  un paladar (70). esta palanca puede conectar o desconectar 
el movimiento del árbol (68). El árbol (69), en su parte in- 
L i l  va provisto de un piKán oánico (71) acoplado con una 
rueda de engranaje oánico (72), ^ - . j o n t a  en ^  
sj. (4 1), conectado con la porcián dentada (40) de la. preci
tadas placas (33). .El desplazamiento de las ruedas dentadas (18 y 47 se
eíectáa simultáneamente mediante una palanca exterior (7 ),
trovista interiormente de un piRán (74) en conexián con la

. tenciones dentadas d. dos varillas (75 y 76) que llévenlas
horquillas (77 y 78), conectada, con la rueda dentada (47),

dentada (48, se desliza a lo largo 
dsl ( „  mediante la horquilla (79). montada en .1 ra
(80), que Pivotea por el centro en el pasador (81), aplica 
a ha c L a  interior de la caja en una posicián conveniente.
' rtovimisnto del brazo (80, se efectáa mediante un ese-

^ t o l l  tlhl engrana una lev. aplicada al extremo
* for/, T?! sector (82) va montado en el ex-

^ ^ \ ^ l ^ ) T ^ t r ^ t e r v a l . a  de rebajos (86)
para Ítltoaiián del tope sobrecaliente (87), provisto de
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pasador (88) sobre el vástago del cual se monta un resorte y 
se controla mediante un puRo exterior (89). La varilla de
avance (90) pasa por el tope (87).

Para la mejor comprensión de la operación de la caja, se 
describirán a continuación dos casos típicos de colocación ge 
neral de las ruedas de engranaje, de líos cuales uno proporcio 
na filetes Whitworth y de paso diametral, y el otro filetes de 
módulo y métricos, todo esto sin substitución, adición o sepa­
ración de engranajes.

Para ilustrar el primer caso, se supone que la palanca 
(73) se encuentra en su p.sicUn de estreno izquierdo, cuando 
la rueda dentada (1S) se acopla con el árbol (3) nediante lo. 
rebajos y salientes (19 y 20)., sucediendo lo nismo con la rue­
da dentada (17), ...piada con el árbol (!) mediante los reta- 
jos y salientes (51 y 52).

Con el fin de poner la caja de engranajes en marcha, una 
de las ruedas dentadas (8 ó 9) se acopla con la (56 Ó 57), se- 
gdn una tabla que se suministra con la máquina. La P^encia 
se transmitirá entonces desde el cabezal fijo al eje (2). Es 
te árbol suministrará rotación al árbol (3) mediante las uni­
dades (14 y 15 6 16 y 17), acopladas con las ruedas dentadas
(10 u 11), y (12 % 13)* . ..Mediante el acomplamiento descrito (19 y 20), el movimien
to del árbol (3) ee transmite al árbol (5). el cual, en este 
caso, es el árbol impulsor.

La transmisión de potencia del árbol (5) al árbol (4), que 
es el impulsado, se consigue mediante 1. rueda dentada interne 
dia (36), acopiada con la rueda (35), que engrana con oualqui. 
ra d. laé ruedas (22 a 33). La eeleooián de la rueda dentada 
del grupo (22 a 33) ee eíeotáa de acuerdo con los requerimien- 

. toe en cada oaao, e.gdn la tabla que a. suministra con la má- 
ouina, y ae eíectáa de la siguiente manera: suponiendo lae ru_ 
dae dentada, sn esta parta d. la caja de engranaje, .soplada, 
ssgán se ilustra sn las íige. 3, 6, 7, 8 y 9, entonces la rus­
as (36) será conactada con la rueda (26) del árbol (1), míe 

- trae que la p.roián dentada (10) de las placa. (38) se acopla 
con el árbol dentado longitudinalmente (11).

Si desea .1 acoplamiento de la rueda dentad, in arme- 
día (36) con cualquier, de las ruedas dentada. (22 a 33) del 
árbol (1), será precia, separar primeramente la rueda (36) de
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la (26), a cuyo fin áe desplaza la palanca (65) hacia arriba.

Debido a este movimiento, se libra el árbol (68), ya que 
el elemento de conexión (70), impulsado por su resorte, entra 
en un rebajo practicado en el vástago de la palanca (65), per­
mitiendo la ejecución de un movimiento en un pequeño arco de 
circulo del árbol (69), limitado por topes que corresponden a 
los extremos de la porción dentada (40) de las placas (38), 
por las ruedas cónicas (71, 7 2 ) y el árbol dentado (41). En 
esta fase, la rueda dentada (36) ya está separada de la (26).

Cuando se desea acoplar la rueda dentada (36) con cual­
quiera del grupo (22 a 33), se devuelve la palanca (65) en par 
te a su posición primitiva, donde encaja en un asiento secun­
dario.

Cualquier movimiento circular de la palanca (65) produci­
rá el movimiento mátuo de los árboles (68 y 69), transmitién­
dose la rotación del primero a las ruedas dentadas (67, 66) y 
la cremallera (44), que desplazará la unidad de las placas (38) 
y las ruedas (35 y 36) en dirección axial y longitudinal a lo 
largo del árbol (5). Al mismo tiempo, debido al árbol horada 
do (69), se mueven tambián las placas (38), permitiendo la dis 
ta&cia entre la rueda (36) y cualquiera del grupo (22 a 33), 
cuando se imagina una secuencia de puntos, para formar una li­
nea helicoidal.

Tan pronto como la palanca (65) alcanza la posición desea 
da, indicada sobre el cuadrante (91) de acuerdo con una refe­
rencia previamente establecida, se debe levantar la citada pa­
lanca con objeto de desconectar el árbol (68), pxoduciándose 
la parada consecuente del desplazamiento axial de la unidad 
deslizable y el retorno a su posición inicial, en un pequeño 
arco de circulo, permitiendo ahora el acoplamiento de la rue- 

. da dentada (36) con la elegida entre el grupo (22 a 33).
El árbol impulsado (4) ahora transmitirá la potencia al

árbol (6) por el acoplamiento (51 y 52).
En este momento, la máquina queda dispuesta para su fuña 

cionamiento, para girar el árbol (7) . la unión tubular (82),
- elegido por la palanca (85), que impulsa la rueda dentada (48). 

La rotación se transmitirá ahora a uno de los árboles (50 ó 
5 5) del apoyo corredizo de la máquina.

Supóngase ahora que ee desea cortar filetee de módulo y 
mótricoe; en e.te cae., la palanca (73) ee encuentra en eu po-
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árbol (5), así como la rueda (47), están desconectados.
El árbol (3) transmite ahora potencia al árbol (4) por 

las ruedas de engranaje (18 y 2 1), por lo que dicho árbol (4) 
se convierte en árbol impulsor para el árbol (5), que es el 
impulsado en este caso, mediante una de las del grupo (2 2 a 
3 3 ), ajustada segán la tabla que se acompaña a la máquina y 
de acuerdo con lo descrito para el caso anterior.

La rotación del árbol (5) se transmite al árbol (6 ) por 
'las ruedas de engranaje (46 y 47). La selección del movimien­
to para el árbol (50 Ó 55) se efectda mediante la palanca (85), 
que controla la rueda dentada (4 8), colocándola en la posición
deseada.

El apoyo corredizo (92) se monta por un lado con torni­
llos ajustables (9 3) que pueden establecer contacto con el to­
pe (8 7 ), con el fin de situar la posición de tope de dicho apo 
yo corredizo. Cuando el apoyo corredizo es impulsado por el 
árbol (55), la posición del árbol (84) será tal que el pasador 
(8 8 ) del tope (87) se encontrará fuera de su asiento (8 6), per 
mitiendo el desplazamiento libre del citado tope bajo la ac-

. ciÓn del tornillo ajustable (93).
Asi pues, la caja de engranajes descrita es universal, 

puesto que cualquier tipo de filete conocido puedé ser corta­
do sin cambio alguno de la caja de engranajes, exclusivamente 
por una sencilla operación de palancas.

. Debido al hecho de que no hace falta abrir la referida
caja de engranajes para el control o la substitución de cier­
tas partes, todos los elementos funcionan dentro de un baño de
aceite.

Resulta evidente que el conjunto puede ser cambiado en rj! 
- lación con detalles de construcción menores, como el aumento 

del námero de palancas de control en ciertos casos, la varia­
ción de las dimensiones de distintas partes, sin que por ello 
se aparte de la idea inventiva, que es la que se define en las 
siguientes reivindicaciones.

N O T A

En resumen: la Patente de Invención cuyo registro se so 
licita recaerá sobre las reivindicaciones siguientes:
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1) Caja de engranajes, aplicable a máquinas herramientas 

y máquinas en general, caracterizada porque comprende, en'com­
binación, medios de soporte, un,par de árboles giratorios lle­
vados por dichos medios de soporte, una pluralidad de engrana­
jes de distintos diámetros colocados uno al lado del otro so­
bre uno de dichos árboles y fijos al mismo, para su rotación 
con dicho árbol, un engranaje adicional, medios que montan di­
cho engranaje adicional sobre el otro de dichos árboles para 
su movimiento axial a lo largo del mismo y su rotación con di­
cho árbol, medios de accionamiento manual conectados con dicho 
engranaje adicional para situarlo selectivamente en cooperación 
impulsora con uno de la citada pluralidad de engranajes sobre 
uno de los referidos árboles, medios de transmisión de poten­
cia llevados por dichos medios de soporte y provistos de una 
primera posición que engrana con uno de los referidos árboles 
para su rotación y una segunda posición que engrana con el otro 
de los referidos árboles para su rotación, de suerte que cuan­
do dichos medios de transmisión de potencia se encuentranen 
su primera posición, se transmitirá fuerza de impulsión por uno 
de los referidos árboles a uno de la citada pluralidad de angra 

, najes para el referido engranaje adicional y el otro de los re, 
feridos árboles y cuando dichos medios de transmisión se en­
cuentran en su segunda posición se transmitirá potencia por el 
otro de los referidos árboles y el engranaje adicional a uno de 
dicha pluralidad de engranajes y el referido otro árbol, y me- 

. dios de toma de fuerza llevados por dichos medios de soporte y 
provistos de una primera posición que engranan con uno de los 
referidos árboles para recibir potencia del mismo y una segunda 
posición que engrana con el otro de los referidos árboles para 
recibir potencia del mismo, de suerte que cuando los referidos

- medios de toma de fuerza se encuentran en su primera posición 
y dichos medios de transmisión en su segunda posición, la po­
tencia será llevada de uno de los referidos árboles y cuando 
dichos medios de toma de potencia se encuentran en su segunda 
posición y los referidos medios de transmisión en su primera

- posición la potencia será llevada desde el otro de los referi­
dos árboles. .

2) Caja de engranajes, aplicable a máquinas herramientas
y máquinas en general, caracterizada porque comprende, en com­
binación, medios de soporte, un par de árboles giratorios lie-
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400.- vados por dichos medios 'de sopprtér, una pluralidad de en­

granajes de distintos diámetros colocados uno al lado del"otro 
sobre uno de dichos árboles y fijos al mismo para su rotación 
con dicho árbol, un engranaje adicional, medios que montan di­
cho engranaje adicional sobre el otro de dichos árboles para 

405.- su movimiento axial a lo largo del mismo y su rotación con di­
cho árbol, medios de accionamiento manual conectados con di­
cho engranaje adicional para situarlo selectivamente en coope­
ración impulsora con uno de la citada pluralidad de engranajes 
sobre uno de los referidos árboles, medios de transmisión de 

410.- potencia llevados por dichos medios de soporte y provistos de 
una primera posición que engrana con uno de los referidos árbo 
les para su rotación y una segunda posición que engrana con el 
otro de los referidos árboles para su rotación, de suerte que 
cuando dichos medios de transmisión de potencia se encuentran 

415.- en su primera posición, se transmitirá fuerza de impulsión por 
uno de los referidos árboles a uno de la citada pluralidad de 
engranajes para el referido engranaje adicional y el otro de 
los referidos árboles y cuando dichos medios de transmisión se 
encuentran en la segunda posición se transmitirá potencia por 

420.- el otro de los referidos árboles y el engranaje adicional a 
uno de dicha pluralidad de engranajes y el referido otro ár­
bol, y medios de toma de fuerza llevados por dichos medios de 
soporte y provistos de una primera posición que engranan con 
uno de los referidos árboles para recibir potencia del mismo y 

425.- iuna segunda posición que engrana con el otro de los referidos 
árboles para recibir potencia del mismo, de suerte que cuando 
los referidos medios de toma de fuerza se encuentran en su pri­
mera posición y dichos medios de transmisión en su segunda po­
sición, la potencia será llevada de uno de los referidos árbo- 

430.- les y cuando dichos medios de toma de potencia se encuentran en 
la segunda posición y los referidos medios de transmisión en 
su primera posición la potencia será llevada desde el otro de 
los referidos árboles,^y medios de ajuste accionados manualmen 
te llevados por dichos medios de soporte y que engranan con di 

435.- chos medios de transmisión y medios de toma de fuerza para co­
locar los referidos medios de transmisión en eu primera o se­
gunda posición, para situar automáticamente los citados medios 
de toma de potencia en su segunda posición cuando los referidos 
medios de transmisión se encuentran en su primera posición, y
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4 4 0.— para situar automáticamente los citados medios de toma dá fuer­

za en su primera posición cuando dichos medios de transmisión 
se encuentran en su segunda posición.

3) Caja de engranajes, aplicable a máquinas herramientas 
y máquinas en general, caracterizada porque comprende, en com- 

445.- binación, medios de soporte, un par de árboles giratorios lle­
vados por dichos medios de soporte, una pluralidad de engrana­
jes de distintos diámetros colocados el uno al lado del otro 
sobre uno de dichos árboles y fijos al mismo para su rotación 
con dicho árbol, un engranaje adicional, medios que montan di- 

450.— cho engranaje adicional sobre el otro de dichos árboles para
su movimiento axial a lo largo del mismo y su rotación con di­
cho árbol, medios de accionamiento manual conectados con dicho 
engranaje adicional para situarlo selectivamente en cooperación 
impulsora con uno de la citada pluralidad de engranajes sobre 

455.- uno de los referidos árboles, medios de transmisión de poten­
cia llevados por dichos medios dá soporte y provistos de una 
primera posición que engrana con uno de los referidos árboles 
para su rotación y una segunda posiciónque engrana con el otro 
de los referidos árboles para su rotación, de suerte que cuando 

460.— dichos medios de transmisión de potencia se encuentran en su
primera posición, se transmitirá fuerza de impulsión por uno de 
los referidos árboles a uno de la citada pluralidad de engra­
najes para el referido engranaje adicional y el otro de los re­
feridos árboles y cuando dichos medios de transmisión se encuen- 

465.- tran en la segunda posición se transmitirá potencia por el otro 
de los referidos árboles y el engranaje adicional a uno de di­
cha pluralidad de engranajes y el referido otro árbol, y medios 
de toma de fuerza llevados por dichos medios de soporte y pro­
vistos de una primera posición que engranan con uno de los refe- 

470.- ridos árboles para recibir potencia del mismo y una segunda po­
sición que engrana con el otro de los referidos árboles para re­
cibir potencia del mismo, de suerte que cuando los referidos me­
dios de toma de fuerza se encuentran en su primera posición y 
dichos medios de transmisión en su segunda posición, la poten- 

475.- cia será llevada de uno de los referidos árboles y cuando di­
chos medios de toma de potencia se encuentran en la segunda po­
sición y los referidos medios de transmisión en su primera po­
sición la potencia será llevada desde el otro de los referidos 
árboles, y medios variadores de velocidad accionados manualmen-
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te conectados con los referidos medios de transmisión de po­
tencia para impulsar estos a una velocidad seleccionada de 
una pluralidad de velocidades dadas.

4) Caja de engranajes, aplicable a máquinas herramientas 
y máquinas en general, caracterizada porque comprende, en com­
binación, medios de soporte, un par de árboles giratorios lle­
vados por dichos medios de' soporté:,, una pluralidad de en­
granajes de distintos diámetros colocados uno al lado del otro 
sobre uno de dichos árboles y fijos al mismo para su rotación 
con dicho árhod, un engranaje adicional, medios que montan di­
cho engranaje adicional sobre el otro de dichos árboles para 
su movimiento axial a lo largo del mismo y su rotación con di­
cho árbol, medios de accionamiento manual conectados con dicho 
engranaje adicional para situarlo selectivamente en cooperación 
impulsora con uno de la citada pluralidad de engranajes sobre 
uno de los referidos árboles, medios de transmisión de poten­
cia llevados por dichos medios de soporte y provistos de una 
ptimera posición que engrana con uno de los referidos árboles 
para su rotación y una segunda posición que engrana con el otro 
de los referidos árboles para su rotación, de suerte que cuando 
dichos medios de transmisión de potencia se encuentran en su 
primera posición, se transmitirá fuerza dé impulsión por uno de 
los referidos árboles a uno de la citada pluralidad de engra­
najes para el referido engranaje adicional y el otro de los re 
feridos árboles y cuando dichos medios de transmisión se encuen 
tran en la segunda posición se transmitirá porencia por el otro 
de los referidos árboles y el engranaje adicional a uno de di­
cha pluralidad de engranajes y el referido otro árbol, y me­
dios de toma dé fuerza llevados por dichos medios de soporte y 
provistos de una primera posición que engranan con uno de los 
referidos árboles para recibir potencia del mismo y una segun­
da posición que engrana con el otro de los referidos árboles 
para recibir potencia del mismo, de suerte que cuando los re­
feridos medios de toma de fuerza se encuentran en su primera 
posición y dichos medios de transmisión en su segunda posición, 
la potencia será llevada de uno de los referidos árboles y 
cuando dichos medios de toma de potencia se encuentran en la 
segunda posición y los referidos medios de transmisión en su 
primera posición la potencia será llevada desde el otro de los 
refáridos árboles, un par de árboles de potencia giratorios



520.

525.

530.

535.-

540.-

545.-

550.-

llevados por los dichos medios de soporte y medios de accio­
namiento manual para situar selectivamente cualquiera de los 
referidos árboles de potencia en engranaje impulsor con los re 
feridos medios de toma de fuerza. "*

5) Caja de engranajes, aplicable a máquinas herramientas 
y máquinas en general, caracterizada porque comprende, en com­
binación, medios de soporte, un par de árboles giratorios lle­
vados por dichos medios de soporte ,, una pluralidad de en­
granajes de distintos diámetros colocados uno al lado del otro 
sobre uno de dichos árboles y fijos al mismo para su rotación 
con dicho árbol, un engranaje adicional, medios que montan di­
cho engranaje adicional sobre el otro de dichos árboles para 
su movimiento axial a lo largo del mismo y su rotación con di­
cho árbol, medios de accionamiento manual conectados con dicho 
engranaje adicional para situarlo selectivamente en cooperación 
impulsora con uno de la citada pluralidad de engranajes sobre 
uno de los referidos árboles, medios de transmisión de poten­
cia llevados por dichos medios de soporte y provistos de una 
primera posición que engrana con uno de los referidos árboles 
para su rotación y una segunda posición que engrana con el otro 
de los referidos árboles para su rotación, de suerte que cuando 
dichos medios de transmisión de potencia se encuentran en su 
primera posición, se transmitirá fuerza de impulsión por uno de 
los referidos árboles a uno de la citada pluralidad de engra­
najes para el referido engranaje adicional y el otro de los re 
^hridos árboles y cuando dichos medios de transmisión se encuen 
tran en la segunda posición se transmitirá potencia por el otro 
de los referidos árboles y el engranaje adicional a uno de di­
cha pluralidad de engranajes y el referido otro árbol, y medios 
de toma de fuerza llevados por dichos toe dios de soporte y pro­
vistos de una primera posición que engranan con uno de los refe 
ridos árboles para recibir potencia del mismo y una segunda po 
sición que engrana con el otro de los referidos árboles para re 
cibir potencia dél mismo, de suerte que cuando los referidos me 
dios de toma de fuerza se encuentran en su primera posición y; 
dichos medios de transmisión en su segunda posición, la poten­
cia será llevada de uno de los refáridos árboles y cuando di­
chos medios de potencia se encuentran en la segunda posición y 
los referidos medios de transmisión en su primera posición la 
potencia será llevada desde el otro de los referidos árboles,

555.-
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medios vaciadores de velocidad accionados manualmente conecta­
dos con los referidos medios de transmisión de potencia para 
impulsar estos a una velocidad seleccionada de una pluralidad 
de velocidades dadas, un par de árboles de potencia girato­
rios llevados por los dichos medios de soporte y medios accio 
nados a mano para situar selectivamente cualquiera de los refe 
riáos árboles de potencia en engranaje impulsor con los referí 
dos medios de toma de fuerza.

6 ) Caja de engranajes, aplicable a máquinas herramientas 
y máquinas en general, caracterizada porque comprende, en com­
binación, medios de soporte, un par de árboles giratorios lle­
vados por dichos medios de soporte, una pluralidad de engra­
najes dé distintos diámetros colocados uno al lado del otro 
sobre uno de dichos árboles y fijos al mismo para su rotación 
con dicho árbol, un engranaje adicional, medios que montan di­
cho engranaje adidonal sobre el otro de dichos árboles para 
su movimiento axial a lo largo del mismo y su rotación con di­
cho árbol, medios de accionamiento manual conectados con dicho 
engranaje adicional para situarlo selectivamente en cooperación 
impulsora con uno de la citada pluralidad de engranajes sobre 
uno do los referidos árboles, medios de transmisión de poten­
cia llevados por dichos medios de soporte y provistos de una 
primera posición que engrana con uno de los referidos árboles 
para su rotación y una segunda posición que engrana con el otro 
de los referidos árboles para su rotación, de suerte que cuando 
dichos medios de transmisión de potencia se encuentran en su 
primera posición, se transmitirá fuerza de impulsión por uno de 
los referidos árboles a uno de la citada pluralidad de engra­
najes para el referido engranaje adicional y el otro de los re­
feridos árboles y cuando dichos medios de transmisión se encuen 
tran en la segunda posición se transmitirá potencia por el otro 
de los referidos árboles y el engranaje adicional a uno de di­
cha pluralidad de engranajes y el referido otro árbol, y medios 
de toma de fuerza llevados por dichos medios de soporte y pro­
vistos de una primera posición que engranan con uno de los refe­
ridos árboles para recibir potencia del mismo y una segunda po­
sición que engrana con el otro de los referidos árboles para re 
cibir potencia del mismo, de suerte que cuando los referidos me, 
dios de toma de fuerza se encuentran en su primera posición y 
dichos medios de transmisión en su segunda posición, la poten-
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600.- oia. será llevada de uno de los referidos árboles y cuando di­
chos medios de toma de potencia se encuentran en la segunda po 
sición y los referidos medios de transmisión en su primera po­
sición la potencia será llevada desde el otro de los referidos 
árboles, medios de ajuste accionados manualmente llevados por 

605.- dichos medios de soporte y que engranan con dichos medios de
transmisión y medios de toma de fuerza para colocar los referi­
dos medios de transmisión en su primera o segunda posición, pa­
ra situar automáticamente los citados medios de toma de fuerza 
en su segunda posición cuando los referidos medios de transpor-

610.— te se encuentran en su primera posición, y medios para situar ̂ 
auromáticamente los dichos medios de toma de fuerza en su pri­
mera posición cuando dichos medios de transmisión se encuentran 
en la segunda posición, medios variadores de velocidad acciona 
dos manualmente conectados con los referidos medios de transmi- 

6 1 5.- sión de potencia para impulsar estos a una velocidad seleccio­
nada de una pluralidad de velocidades dadas, un par de árboles 
de potencia giratorios llevados por los dichos medios de sopor­
te y medios accionados a mano para situar selectivamente cual­
quiera de los referidos árboles de patencia en engranaje impulsor

620.- con los referidos medios de toma de fuerza.
7) Caja de engranajes, aplicable a máquinas herramientas 

y máquinas en general, caracterizada porque comprende, en com­
binación, medios de soporte, un primer par de árboles paralelos 
giratorios llevados por dichos medios de soporte, una plurali- 

6 2 5.- dad de engranajes de distintos diámetros sujetos respectiva­
mente en uno de dichos árboles para su movimiento giratorio 
con el mismo, un engranaje adicional, medios que montan dicho 
engranaje adicional sobre el otro lado de dichos árboles para 
su movimiento axial a lo largo del mismo y su rotación con di- 

630.- chos árboles, medios de accionamiento manual conectados con djL

ración con uno de la citada pluralidad de engranajes, un primer 
par de revestimientos de embrague respectivamente sujetos en 
uno de los extremos de dichos árboles, un par de engranajes im— 

6 3 5.- puleores respectivamente fijo en dichos árboles adyacentes al 
otro de los extremos de los mismos, un segundo par de árboles 
respectivamente coaxial con dicho primer par de árboles parale­
los y respectivamente situados próximos a uno de los extremos 
de los mismos, un segundo par de árboles giratorios llevados

cho engranaje adicional para situarlo selectivamente en coope-
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por áichos medios de soporte, un par de engranajes de transmi­
sión provistos respectivamente de segundos revestimientos de 
embrague coincidentes con y dirigidos hacia los citados prime­
ros revestimientos de embrague, y medios que montan los referi­
dos engranajes de transmisión respectivamente sobre dicho se­
gundo par de árboles para su movimiento giratorio con ellos y 
para movimiento axial sobre ellos entre una posición donde los 
segundos revestimientos de embrague respectivamente engranan 
con los referidos primeros revestimientos de embrague y otra 
posición donde los citados engranajes de transmisión respecti­
vamente engranan con dichos engranajes impulsores.

8 ) Caja de engranajes, aplicable a máquinas herramientas 
y máquinas en general, caracterizada porque comprende, en com­
binación, medios de soporte, un primer par de árboles paralelos 
giratorios llevados por dichos medios de soporte, una plurali­
dad de engranajes de distintos diámetros sujetos respectivamen­
te en uno de dichos árboles para su movimiento giratorio con 
el mismo, un engranaje adicional, medios que montan dicho en­
granaje adicional sobre el otro lado de dichos árboles para su 
movimiento axial a lo largo del mismo y su rotación con dichos" 
árboles, medios de accionamiento manual conectados con dicho 
engranaje adicL onal para situarlo en cooperación impulsora con 
uno de 1& citada pluralidad de engranajes, un primer par de 
revestimientos de embrague respectivamente sujetos en uno de 
los extremos de dichos árboles, un par de engranajes impulso­
res respectivamente fijo en dichos árboles adyacentes al otro 
de los extremos de los mismos, un segundo par de árboles res­
pectivamente coaxial con dicho primer par de árboles paralelos 
y respectivamente situados próximos a uno de los extremos de 
los mismos, un segundo par de árboles giratorios llevados por 
dichos medios de soporte, un par de engranajes de transmisión 
provistos respectivamente de segundos revestimientos de embra­
gue coincidentes con y dirigidos hacia los citados primeros 
revestimientos de embrague, y medios que montan los referidos 
engranajes de transmisión respectivamente sobre dicho segundo 
par de árboles para su movimiento giratorio con ellos y para 
movimiento axial sobre ellos entre una posición donde los se­
gundos revestimientos de embrague respectivamente engranan con 
los referidos primeros revestimientos de embrague y otra posi­
ción donde los citados engranajes de transmisión respectivamen-
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te engranan con áichos engranajes impulsores, y medios de ajus­
te accionados manualmente llevados por dichos medios de sopor­
te y conectados con dicho par de engranajes de transmisión pa 
ra situarlos simultáneamente bien sea en dicha primera posi­
ción o en dicha otra posición.

9) Caja de engranajes, aplicable a máquinas herramientas 
y máquinas en general, caracterizada porque comprende, en com­
binación, medios de soporte, un primer árbol giratorio llevado 
por dichos medios de soporte, una pluralidad de engranajes de 
distintos diámetros sujetos en el citado primer árbol para su 
rotación con el mismo, un segundo árbol paralelo al referido 
primer árbol y asimismo giratorio llevado por los referidos me­
dios de soporte, un engranaje adicional, medios que montan di­
cho engranaje adicional sobre el referido segundo árbol para 
movimiento axial a lo largo del mismo y su rotación con él, 
placa normal al eje de dicho segundo árbol y situado al lado 
delreferido engranaje adicional, estando provista dicha placa 
de una primera porción periférica formada como sector de engra­
naje y una segunda porción periférica formada con dientes de 
cremallera arqueados, medios que conectan dicha placa con el 
referido engranaje adicional para movimiento axial mutuo y pa­
ra movimiento giratorio libre en torno del referido segundo ár­
bol, un engranaje intermedio o loco giratorio llevado por dicha 
placa, engranando con el referido engranaje adicional, y suscej3 

tibie de engranar con uno de la citada pluralidad de engrana­
jes cuando dicha placa se hace girar en torno del referido se­
gundo árbol, medios giratorios llevados por los citados medios 
de soporte y que cooperan con dicho sector de engranaje para ha­
cer girar dicha placa en torno del citado segundo árbol, y ¡me­
dios de cremallera deslizables llevados por dichos medios de 
soporte y que engranan con los citados dientes de cremallera 
para el desplazamiento axial de la citada placa y dichos engra­
najes adicional y loco con la misma a lo largo del citado ár­
bol, por lo que el citado engranaje loco engrana con uno selec­
cionado de la citada pluralidad de engranajes para colocar di­
cho engranaje adicional en cooperación impulsora con el citado 
engranaje seleccionado.

1C) Caja de engranajes, aplicable a máquinas herramientas 
y máquinas en general, caracterizada porque comprende, en com­
binación, medios de soporte, un primer árbol giratorio llevado
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7 2 0.- por dichos medios de soporte, una pluralidad de engranajes de 

distintos diámetros sujetos en dicho primer árbol para su iot,a 
oión con el mismo, un segundo árbol paralelo al referido primer 
árbol y asimismo giratorio llevado por los referidos medios de 
soporte, un engranaje adicional, medios que montan dicho engra 

7 2 5.- naje adicional sobre el referido segundo árbol para movimiento 
axial a lo largo del mismo y su rotación con ál, una placa nor­
mal al eje de dicho segundo árbol y situado al lado del referi­
do engranaje adicional, estando provista dicha placa de una pri 
mera porción periférica formada concdientes de cremallera arque 

730.- ados, medios que conectan dicha placa con el referido engranaje 
adicional para movimiento axial mutuo y para movimiento girato­
rio libre entorno del referido segundo árbol, un engranaje in­
termedio o loco giratorio llevado por dicha placa, engranando 
con el referido engranaje adicional, y susceptible de engranar 

7 3 5*- con uno de la citada pluralidad de engranajes cuando dicha pla­
ca se hace girar en torno del referido segundo árbol, medios 
giratorios llevados por los citados medios de;soporte y que co­
operan con dicho sector de engranaje para hacer girar dicha pía 
ca en torno del segundo árbol, medios de cremallera desliza- 

7 4 0.- bles llevados por dichos medios de soporte y que engranan con 
los citados dientes de cremallera para el desplazamiento axial 
de la citada placa y dichos engranajes adicional y loco con la 
misma a lo largo del citado árbol, por lo que el citado engra­
naje loco engrana con uno seleccionado de la citada pluralidad 

7 4 5.— de engranajes para colocar dicho engranaje adicional en coope­
ración impulsora con el citado engranaje seleccionado, y un so­
lo medio de funcionamiento accionado manualmente llevado por 
dichos medios de soporte y conectado con los referidos medios 
giratorios y los citados medios de cremallera para hacer fun-

7 5 0.- cionar los dos precitados medios.
11) Caja de engranajes, aplicable a máquinas herramientas 

y máquinas en general, caracterizada porque comprende, en com­
binación, medios de soporte, una cremallera llevada por dichos 
medios de soporte para el deslizamiento longitudinal sobre los 

7 5 5.Y mismos, escando provista la referida cremallera de dos juegos 
dientes de cremallera situados substancialmente en ángulos 

rectos entre sí, medios de engranaje giratorios llevados por 
los citados medios de soporte y que engranan con uno de los ci­
tados juegos de dientes de cremallera, una placa provista de

2 ^
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dientes de cremallera arqueados que engranan con el otro de 
los citados juegos de dientes de cremallera y provisto de una 
porción periférica en forma de sector de engranaje espaciado
angularmente de los referidos dientes de cremallera arqueados, 
medios llevados por dichos medios de soporte y que engranan 
con la citada placa guiándola para movimiento a lo largo de 
y en torno de un eje paralelo a la citada cremallera y dentro 
de la cual los centros de los dichos dientes de cremallera ar­
queados y el sector de engranaje se sitdan, un árbol alargado 
paralelo con dicho eje, giratorio llevado por los citados me­
dios de soporte, formado en su superficie exterior con dientes 
de engranaje que se extienden longitudinalmente para engranar 
con el referido sector de engranaje, un primer engranaje cóni­
co fijo en el citado árbol, un segundo engranaje cónico que 
engrana con dicho primer engranaje cónico y coaxial con un en­
granaje de los citados medios de engranaje, estando formado di­
cho segundo engranaje cónico con un taladro axial, una varilla 
fija a dicho engranaje y que se extiende libremente a través del 
referido engranaje cónico, un manguito a través del cual se ex 
tiende libremente la citada varilla coaxial con el mismo y su­
jeto al citado segundo engranaje cónico, medios de palanca ac­
cionados a mano fijos en dicho manguito para hacer girar este 
áltimo con el fin de hacer girar dicha placa en torno del cita­
do eje, y medios accionados manualmente para colocar selecti­
vamente dichos medios de palanca en engranaje impulsor con di­
cha varilla, haciéndola girar para deslizar la dicha cremalle­
ra y placa en una dirección paralela al referido eje, por lo 
que un engranaje giratorio llevado por dicha placa puede ser 
colocado en una posición seleccionada.

12) Caja de engranajes, aplicable a máquinas herramientas 
y máquinas en general, caracterizada porque comprende, en com­
binación, medios de soporte, un par de árboles de avance para­
lelos giratorios llevados por dichos medios de soporte, medios 
de transmisión de velocidad variable llevados por los referi­
dos medios de soporte, medios de ajuste accionados manualmente 
llevados por los citados medios de soporte para colocar los ci­
tados medios de transmisión en engranaje impulsor con el uno o 
el otro de los mencionados árboles de avance, incluyendo dichos 
medios de ajuste una varilla giratoria llevada por los referi­
dos medios de soporte para movimiento entre un par de posicio-



34 988800.- nes angulares cuando dichos medios de transmisión se encuen­
tran respectivamente en engranaje impulsor con los referidos 
árboles de avance, estando formada dicha varilla de una fila 
de muescas distribuidas axialmente a lo largo de la misma, me 
dios de tope formados con un taladro a travás del cual dicha 

805—  varilla pasa libremente llevando un pasador retenido por re­
sorte para engranar dicha varilla en una de las citadas mues­
cas cuando dicha varilla se encuentra en una de las referidas 
posiciones angulares, y medios llevados por los referidos me­
dios de sopprte y que montan los citados medios de tope para 

810.- movimiento paralelo a la dicha varilla pero limitando dichos
medios de tope contra movimiento en torno del eje dé la citada 

por lo que cuando la referida varilla se encuentra 
en una de sus posiciones angulares, las citadas muescas pueden 
engranar con el dicho pasador y cuando la mencionada varilla 

815.- se encuentra en la otra de las posiciones angulares, las men­
cionadas muescas serán desplazadas angularmente del citado pa­
sador.

13) Caja de engranajes, aplicable a máquinas herramientas 
y máquinas en general, caracterizada porque comprende, en com- 

820.— binación, medios de soporte, un par de engranajes impulsores 
de distintos diámetros coaxial entre sí y giratorios llevados 
por los citados medios de soparte, un primer árbol paralelo al 
eje de los mencionados engranajes impulsores y giratorio lleva 
do por dichos medios de soporte, dos pares de engranajes de 

825.- distintos diámetros espaciados lateralmente de dichos engrana­
jes impulsores y fijos en el referido primer árbol para su ro­
tación mátua, un cuarto par de engranajes de distintos diáme­
tros colocado frente al mencionado par de engranajes impulso­
res para engranar respectivamente con ellos, medios que montan 

8 3 0.- dicho cuarto par de engranajes para movimiento axial a lo lar­
go de y para rotación con el citado primer árbol, un segundo 
árboSt paralelo al citado primer árbol y giratorio llevado por 
dichos medios de soporte, dos pares adicionales de engranajes 
de distintos diámetros colocados respectivamente frente alias 

835.- dos pares dé engranajes fijos en el citado primer árbol para
su engranaje selectivo con el mismo, y medios que montan dichos 
dos pares adicionales de engranajes sobre el referido segundo 
árbol para movimiento axial a lo largo del mismo y rotación md- 
tua, por lo que el mencionado segundo árbol puede girar a cual-
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quiera de las diferentes velocidades,
14) Se reivindica por dltimo, como objeto sobre €1 que 

ha de recaer la Patente de Invención que se solicita: "CAJA DE 
ENGRANAJES, APLICABLE A MAQUINAS HERRAMIENTAS Y MAQUINAS EN GE­
NERAL*.

Todo conforme queda descrito en la presente Memoria, que 
consta de veintitrés páginas escritas a máquina y los dibujos 
que se acompañan.

Madrid, a 22 de Abril de 1957
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