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Esta invencidn se refiere a mejoras en
el tratamiento con resinas sintéticas de tejidos texti-
les de hilo febricados jotal o parcialmente a partir de

lino.
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En el tratamiento de tejidos textiles de hilo para
mejorar su resistencisa al arrugsmiento ¥y su recupersacidn del
mismo por la formacidn de una resina sintftica dentro y sus-—
tancizlmente no fuera de las fibras del tejido, se ha venido
tratando habitualments lasta shora el tejido con productos
de condensacidn formadores de resina mediznte una sola im~
pregnacidn y, despuds de la formacidn de la resiné, sonetien-—
do el tejido a un tratemiento de hinchamiehto, o ée hincha—
miento y encogimiento. Asi, por ejemplo, era corfiente tratar
tejidos de hilo, que hebiun sido tratados con resina, con un
agente de hinchamiento de la aanera descrita en nuestra Des—
cripcién nim, 136,958, La cantidad de resina formada en el
tejido de 1lino cuando se le itrata de acuerdo con el ejemplo
de lu Descripcidn ntim. 136,958 es de 15¢% aproximadamente, s
necesario planchar los tejidos tratados de esta manera des-
pués de su uso nowm&l v del lavado.

Por el procedimiento de la presente invencidn,
sin embargo, 8e produce un tejido textil de 1lino que posee
buenas propledades de resisténcia al arruvaniento ¥ gue ade-
més ‘tiene tales propiedades gue una prenda hecha con tal
tejido y que ha sido wusade, lavada y secada, solamente pre-
cisa el minimo de prensado o planchado antss de ser usada de
nuevo. Los tejidos de linc tratados de acuerdo con 1la pre-
sente invercidn tienen estas propiedades de secado suave en
maror grado gue los tejidos de lino tratados por los proce-
dimientos conocidos hasta alors.

La condensacidn de formeldehido con urea para
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producir un producto de condensacidn formador de resina

ge efectla corrientemente en presencia de una centicud

de una solucidn acuoss de amonizco ¢ue tengy un peso e8-
paecifico de 0,88, equivalente a 8,84, en peso, calculado
sobre el peso de la urea, como azente de condensacidn.
Cuendo e ste cantidad de amoniaco se usa en la preparacidn
del producto de condensacidén formzdor de resina = partir

de formzldehido y urea en la proporcidn molecular de 1,6 :
1, una décims parte de lu cantided de formaldehido se com-
bina con el amoniaco y se iwmplde gue se corbine con la ures,

Y las proporciones eguivala tes serén diferentes si se em~

plean cantidades meyorses o menores de amoniaco, & sl Be ss-sm.

plea nhngin agente de condensacidn, o gi se emplea un agen-
te de condensacidn distinto del amoniaco. Asi, una propor-—
cidn molecular de Formaldehido a urea de 1,6 : 1 en presen-
cia de una cantidad de una solucidn azcuosa de amohiaco gque
tenga un peso especi{fico de 0,88, equivalente a 8,8%, en
peso, culculado sobre el peso de urea equivale a una pro-
porcidén moleculer de 1,6 x 9/10 : 1, es decir, 1,44 : 1 cuan-
do no se usa ningin agente de'con&ensacién, o cuando se usa
un agzente de condensacidn distinto del amoniaco. Cuando se
emplean proporciones wmoleculares de formaldehiido & urea
superiores & 1,6 : 1 entonces la proporcidn de formaldehido
gque se impide gus se coubine con la urea comparada con la

cantided total de formaldehido presente es menor de un

d8cimo en provorcidn sencilla. Andlogmmente, cuando se uti-

lizen cantidades de amoniaco marores o menores gue la can-—
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tidad hubitusl antes indicads, ls cantidad de formaldehido
que se impide gue se corbine con 1a urea varia en joasielaleraly
cidn sencilla. En la presente invencidn cuando se usan agen-—
tes de condensacidn gue no se combinan con el formaldehido,
0 cuandGo se emplean cantidades de amonizaco mayores ¢ meno-
res, deben hacerse ajustes apropigdos & las proporciones
moleculares,

De conformidad con iz presente invencidn,
se proporciona un procedimiento para la produccidn de un
tejido textil de lino gue tiene una resina sintética termo-
endurecible dentro de las iibras v sustauncislmente no en-—
tre elizs en el cual el tejido, en una primers fase, se
impregna con un producto de condensacidn formador de re—
sina de viscosidad baja, el cual penetra dentro de las fi-
e del tejido, formzdo a partir de urea y formaldehido en
la proporcidn molecular de formuidehido & uree comprendida
entre los linites de 1,4 : 1 y 2,5 : 1 inclusive y qué
contiene un catalizador Acido o potencislmente 4cido, ca-
lenténdose despuLds el tejido pura formar dicha resina y so-
metidndole despuds & un proceso de hinchamisnto, o de hin-
chamiento v encogimiento, tal como se expone en nuestra Jss—
cripeidn ném. 136,958, v en el yue, en una sezunda fase, el
tejido es impregnado nuevumente con un vroducto de conden—
sacidn formador de resina de viscosidad bejs, que penetra en

el interior de lasg fibras del +

&)

jido, formado a partir de
urea y formuldeh'do en la proporcidn molecular de formul-

dehido a urea comprendida entre los limites de 1,4 ¢+ 1 y
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2,5 : 1 inclusive y cue coniiene un catalizador dcido o po-
tenciglmente fcido, calenténiose de nuevo el tejido pera
formar dicha resina sin someberle despuds & un proceso de
hinchamiento, o de hinchamicnto v encogimiento, e stando com-
prendida lg cantidad de regina formade en el tejido como con-
secuencie de la primere fase de impregnzcidn y que cueda en
el tejido despuds del proceso de hinchemiento, o de hincha-
miento y encogimiento, entre los limites de 1% y 13% inclusi-
ves, sgtando comprendida la cantidad de resina fornmmda en el
tejido como consecuencic de la segunda fass de impregnscidn
entre los 1linites de 1% y 9% incluvsive y estando comprendida
la cantidad totel de resina en el tejido entre los limites

de 4% y 18k inélusive, celculéndose ol porcentaje de conteni-
do de resina sobre el peso del tejido seco antes del trata-
niento y celculéndose las proporciones moleculares de formal-
deffidio & urea sobre lu base de cue una cantidad ¢e une solu-—
cién de amoniuco en agpua gue tiene unbpeso especifico de ¢,88,
eguivalente a ©,8%, en peso, calcrlado sobre el peso de la

urea debe ufiadirse como agente de condensacidn, o la propor-

cidn mdlecular egquivalen te cucrndo se hays de usar ulda canti-

dad de amonizco mayor o menor o cuandc No se use ninsin agen-—
te de condensacidn o cumnde se cnplée un aente de condensa-
cidén distinto del amonisco.

Nowotros preferimos, &l tratar tejidos de li-
no de zcuerdo con esta invencidn, usar proporciones molecule-—

res de fornuldehido 2 urea, en ambas fases de impregnecidn,

comprendidas entre los 1limites de 1,4:1 y 2,0:1 inclusive cal-
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culades sobre la base de qus una Qantidad de una solu-
cidn de amonizco en asuz yue tense un peso especifico ds
0,88 dquivalente a 8,8%, en peso, calculado sobre el peso
de la urea debe aiiadirse como agente de condensacidn, o la
proporcidn molecular squivalente cuzndo se vaya & usar unsg
centidad Ge amonizco mayor o menor, o cuando no se use nin-
gin agente de condensacidén, o cuando se use un agente de
condensaciédn digtinto del amonizco. Nosotros preferimos
tratar tales tejidos de manera que ls cantidad de resine
formada en el tejido como resultadec de la primera fase de
impregnacidn ¥y que guedsa en el tejido despuds del trata~-
miento de hinchamiento, ¢ de hinchamiento y encogimiento,
esté comprendida entre los 1limites de 3 y 8% inclusive, y
de forma gue la cantidad de resinz formada en el tejido
como consecuencis de la ssgunda fase de impresgnacidn esté
comprendide entre los limites de 3 y 6% inclusive y de ma-
nera gue la cantidad totel de resinz en el tejido esté
comprendida entre los limites de 6 y 145 inclusive.,

Podos los porcentejss de contenido de re-
sina dados de aqui en adelunte estédn calculados sobre el
peso del tejido seco antes del tratamienfo con el produc-—
to de condensacidn formador de resina.

| En la realizacidn de lu presente inven-
cidn es preferible usar una canticad de producto de conden-—
sacidn formedor de resina tal en la primers fase gue la
cantidad de resina que queda en el teiido después del pro-

ceso de hinchamiento, o de hinchamiento ¥ encogimiento, sea
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menor que la gque se usa normalmente para producir propie-
dedes de resistencis &1 arrugamiento. La formacidn en el
tejido en lu segunda fase de una cantidad adecusda de resi-
ne sintética pura ocasionar le produccidn de buenas propie-
dades de resistencia al arruganiento en seco conduce a la
produccidn, adends, de buenas propiedades de secado suave.
En realiduad, es posible por tratamiento del tejido de lino
con un producto de condensacidn formsdor de resina en dos
fases, de las cusles Unicamente la primera incluye un pro-
ceso subsgiguiente de hinchamiento, o de hinchamiento v en-
cogimiento, obtener propilecades de resistencia sl arruga-
miento en seco mejores que las qus se obtienen con la mis-
me cantidad de resina insolubilizade en una sola fase que
incluye un ﬁroceso subgiguiente de inchamiento, o de hin-
chamiento y encogimiento. For ejemplo, 1la formmcidn en un
tejido de lino de 7,5% de resine sintédtica a partir de
formeldenido y uree en la proporecidn molecular de 1,6 : 1
¥ le reduccidn de este porcentaje a 4,5% medim te un pro-
ceso de hinchamiento, o de hinchamiento y encogimiento, pro-
porciona un tejido que tiene proviedades de resistencia
zl arrugamiento en seco pales, pero despuds de la formscidn
en el tejido de suficiente resins sintética con f ormaldehi-
do y uree en la proporcidn moiecular de 1,6 1+ 1 en la se-
gunda fése pare obltener un contenido de resina total de
10-12t, se desarrolla una propiedad de resistencia sl arru-~
gamiento en scco mejor cue es ademids mejor que la de un

tejido tratado parsa gque conitenga 1l0-12% de resine usando
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formaldehido y urea en la proporcidn molecular de 1,6 : 1
después d e una sola impregnmcidén seguida de un proceso de
hinchamiento, o de hinchamiento y encogimiento. Ademfs, el
tejido tratado en dos fases tiene sobre Ssto buenas propie-
dades de secado suave,

El proceso dehinchamiento, o de hinchamien-
toAy encogimiento, se realiza con cuslqguiera de los agentes
de hincheamiento, entre los gue se incluye la sosa cdustica
de concentracidn pers mercerizecidn, y de la manera descri-
ta en nuestra descripcidn enterior nim. 136,958, En la rea-
lizacidén preferide de esta invencidn en cue la cantidud de
reging formada en el tejido durente la primers fase del
procedimiento de esta invencidn es menor que la cantided
ugada normalmente en un procedimiento en unsa fase, el hin-
chamiento, o el hinchamiento ¥y el encogimiento, del tejido
se produce més répidamenie que lo normel. Durante este pro-
ceso parte de la resina sintética que ze ha insolubiligade
por calentamiento =c¢ separa v Ssto debe tenerse en cuenta
al ajustar el trestamiento de manera que quede en el tejido
la cantidad requerida de resina despuds de la primera fase
del tratamiento y en tejido finel. YLa cantidad de resina
se debe ajustar de forma que el tejido finel posea simulté-
neamentse buenas propiedades de resgistencia al arrugsamiento
¥ buenag propiedades de secsdo suave, v buenué rropiedudes
fisicas de resistencia = la traceidn v de resistencie &l
uso. Ademds, cuanto nis elevaie sea la proporcidn molecular

de formuldehico a vrea usada en la formceidn de la resine en
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embas fases de impregnacidn, menor serd lu cantidad to-
tal de resina que es preferible formar en el tejido por-
que la resistenciw 8l uso del tejido acabado puede ser
gravencnte afectada. Asf{, cuuindo se usan proporciones mo-
leculares de formaldehido a uresz mavores de 2 ¢ 1 en ambas
fases de impregnacidn nososros preferimos gue la cantidad
total de resina formuda en el tejido no exceda de 12% o
mejor adn gue no exceds de 8%,

Inversamente, cuanto menor sea la propor-
cién molecular de formaldehido a urea usada en la forma-
cibdn de la resina em ambas tasges de impregnacidén, mayor
seréd la cantidad totel de resina que es preferible gue
se forme en el tejido. Asi, cuando se usan proporciones
moleculares de formaldehido a urea menores de 1,6 ¢+ 1 en
ambas fases de impregnacién calculadas sobre la base de
gue una cantidad de una solucidn de emoniaco en afua gue
ten;a un peso especifico de 0,88, equivelerte a 8,8%, en
peso, calculado sobre el peso de la urea, se ha de afiadir
como gente de condensacidn, o la proporcidn molecular
equivalente cuando vaya a usarse una cantidsd mayor o me—
nor de anoniaco, 0 cuzndo no se vays a usar ningin agente
de condensacidn, o cuando se vayva a usar un agente de con-
densacidn distinto del amonizco, nosotros preferimos gue
1z cantidad ftotal de resine formada sobre el tejido sea
por lo menos de Tk, o0 mejor toduvia de 9 % por lo menos.

Nosotros,preferiiios, de acuerdo con ssta
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invencidn, trater tejidos de hilo gue no hayan sido mer-
cerizados antec del tratamiento con resina. Se ha sncon-
trado que si el tratawiento del tejido, incluida la mer-
cerizacidn,antes de la primers fase del tratamiento con
resin:. se mantiene en un winimo, se obtienen mejores pro-
piedades filgicus gercrales, par e¢jemplo propiedades de
registencis ¢l arrugamicnto ¥y resistencilis zl usa.

Los tejldos de hilo yue no han sido mer-—
cerizados ¥ que han recibido el primer tratasciento con re-
sina ¥ despﬁég se han sonetlido a un proceso Ge hinchamiene—
0, o de hinchamiento ¥ encopismiento, se pusden lueso te-
Air. De esta manera se obtiene frecuoniesrente un rendi-
miento de color mejor en comparacidn con el mismo tejido
gue ge ha tefiido zntes del tratamiento con resina, con lo
cval se reduce sl gugtbo de colorante v como los tejidos no
e someten suwbgiguientenente & un severo tratamiento con
&leali chustico se aumenta el nlmero de colorantes cune se
pucden utilizar,

El tratamiento de tejides de hilo confor-
me & egta invencidn puede incluir el>tratamienﬁo con un
arente lubricante, por ejomnlo tal como e describe en
nuestra sodeitud vritinica ndm. 31150/55. Son agentes
lubricantes apropisdos un derivado de metilel de un proiuc-
to de condensacidn de un cloruro de &4cico Y880 supcrior
con une polietilero poli:xiinz cue se vende en el comercio
con la Marce Registrada de “"Supanine wF", o una dimetilol
egtearil melamina cue se vende en el'cohercio hejo la Har-

ce. Registrada de "Phohotex FI%,

- 10 -
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La resina se puede formar en cualguierse de las fa-
ses del tratamiento o en ambas fuses en atmbésferas que con-
ten:an més de 504 de vapor de sgus recalcentado, por ejemplo
tal cdmo se describe sn nuestra deécripcién anterior ndm.
198.693.

El catalizador esente en las mezclas de impregns-

B

cidn puede ser un Acido débil, tal como Zcido tartdrico, o
un ficido potenciwl, tel como fosrato amdnico dihidrégeno, gque
libere Jfcicdo al calentarlo en presencia de le mezcla de im-
presnacidn, Asimiemo podemoc usar ls ssal dcida de un Acido
polibésico que tenca uns constante de disociacidn en el agua
no menor de 10-6 con un metsl de laz cual precipita una sal
menos &cida con el mismo &cido polibdsico antes de dicha sal
fcida por concentrucidn yv/0 por czlentamiento de la solucién,
por ejemplo fosfato sddico dihidrdgeno y sultfato mzgnésico,
tal como se describe en nuestra solicitud nim. 229,150. Cuane
do se cmplea vapor de sz ue pera former la resine dicho cata-—
lizedor es preferibleumente uno gue no cesarrolle suficiente
acidez durante el secudo a baja temperatura para formar més
que una pequeEisims proporcidn de la resine total formada
gobre el tejido con objeto de loorar que la mayor canticad
posible de la resina se forme en presenciz de vapor de agsus
recalentado.

Los productos de condenzacidn formadores de resina
de vigcosidad baja formados u partir de ures y formaldehido
gue se usan en la pressnte invencidn pucden estar alcohilados

rara formar metilol ureas slguiladas ¥ después se pueden em—

- 1] =
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plear parsa imprezgnsr tejidos textiles de hilo de acuerdo
con la vresente invencidn,

Por "tejido textil de hilo o lino" entende-
moe un tejido gue contiens por lo menos 2%i en peso de
lino. La presente invencién, pucs, incluye el tratamien—
to de tejidos mixtos que contiencn por lo menos 25% en pe-
s0 de lino y gue contiernen taubién obras fibras celuldsi-
cas tales como &lgoddn o celulosa regenerzda o fibras no
celuldsicas tales como nylon. .

La invencidn se comprenderd més claramente
medimte loeg sisvientes ejemplos ¢ue son puramente ilustra-
tivos.

Ejemplo 1

9,091 litros de solucidn acuvosu de formzldehi-
do gue conbtenic 40 gru:os de formaldelido por 1CO cc, de
solucién, 4,535 ko de urea (proporcidn molecular de for-
maldehido & urea 1,6 : 1) ¥y 405 cc de amonizco (peso espe-
cifico 0,82) se dejaron reposar a la temperature ambiente
hasta gue la mezcla alecanzd el equilibrio de densided y
vigcosicad. Esta mezcle se diluyd hesta gue la densicad era
de aproximadcmente 23,865 litros.

A 23,865 litros de csta mezclz se ciiadieron
0,397 kg de fosfato ambnico dihidrdgeno disueltos en un po-
co de zoua, G,113 kg de uns mezcla de suliato de cetil-sodio
vy sulfabto de oleil-sodio mezclados Ccon apua y la mezcla se
diluyé de nuevo con ggus hastn unos 45,459 litros. La den-

sidad de ests mezcla (lezelz A) era de 1,050,

-12 -
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Une porcidn de la Mezcls 4 se diluyd de

’
Spues con

cpua hasta que su densided ers de 1,03%: Mezcls B,

Primers fase de impregnacidn

Un tejido absorbente hecho de 10C% de lino y que
pestba 20C g. por metro cuadrado v gue tenia en estudo de
telar 25 hilcs de urdimbre de estopa peinade por pulgada
(= 2,54 cm. O sea, aproximadamente 10 de ecstos hilos por
centimstro) ¥y 32 hilos de trama de estopa peinads por pul-
geda (= 2,54 cm., o sea, aproximadamente, unos 13 de estos
hilos por centimetro), de 30 y 25 “lea! respectivamente, pre-
viamente bien lavado ¥ blangueado, se impregnd con la Mez-—
cla & v se pasd enire log rodillds de una c:landria ajusta-
dos pere dejar dlrededor de 65% del 1liguido en el tejido,
se secd sobre una exisendedorz v despuds se calentd a 149 ¢.
dursnte tres minutos. EL tejido se pasd despuds a través
de una solucidn acuosa gue contenifa comwo asente humectante
1/4 % de una sal alculine de un alcohol graso sulfonsdo ¥
1/4 ¢ de carbonato sbdico & 6C¢ ¢. El tejiido se exprimid des-
puds ¥ cuando aun estoba himedo se introdujo en un befio de go-
sa cfustica de 1,325 de densidad. Despuds se exprimid lige-
ramente conel fin de dejar sosa ciustica en el tojido ¥
se le de. 8 en reposo sin tenegidn ni en la urdimbre ni en la
troma durante 10 minutos durunte cuyo tienpo se le de’d en~
cogerse en ambas dirccciones. El tejido se lavd lusgo con
agua sobre una extensora de mercerizacidn hasta neutralidad
¥ se secd sobre cilindros calentados con vapor de agua. En

este momento €l teiide ccentenis 4,7 ¥ de resina.

-13 -
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Segunda fase de impregnacidn

El tejido tratado € impregné despuds con la Mez-
cla B, se secd v 8 calentd del mismo modc gue en la primera
fase de impregnzcidn. Desouds se lavd a 80: €. durante 30
segundos en carbonazto sddico a2l 1/2%, se lavd en azue v se
pasd por la culondria v se nusd a través de un bafio gque con—
tenfa 1 % de una mezclu de 3 partes de esteurins por 1 de bé-
rax, vy se cecd zobre cilindros calentados por vapor de acui.
Despuéds se bumedecid con asua ¥y se calundrd en frio y se aca-
bdé en une ndguine de encozisdento por comvresi dn controlade

Por lo secunda fase de impregnacidn el tejido
fué tratado con 4,3 mie ds¢ resina ¥y el contenido total de
resin. del tejido ccabado era de 9,05,

Bl tejido mcabado mos traba una excelente resis-
tencie Cl arcvugamilento en seco Y las prendag hechas con egte
tejido podlen ser vsadas, luvadas, exprimidas hsstu dejarlas
gih exceso de srue ¥ cusndo se gecobsn col: &dus en una per—

che podfen userse sin necesidud de plancherias. ¥l tejido te-

nia estus preopicisdes en un srado mds elevedo que un tejido

o

semejente tratado parse que contuviese 9, % de resgina por
ung sisple impregnucidn seguida de un tratamiento de hinche -

miento ¥ enceopimiento.

Ejemplo 2

Diferentes muestras de un tejido como en el Ejeum-
plo 1 se tratzron como ge describe en el ¥jemplo 1, pero se

khicieron ajustes apropiucos en las cunticates de urea y ror-

- 14 -
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meldehido empleadeas y en la magnitud de la dilucidn de la
mezcla parcialmente condensade para formar en las muestres
diferentes cantidades de resina. Bl ajuste de le cualandria
con el fin de dejur sproximadsmente 65y de lfquido en el te-
jido después de 1la impregnacidn se usd ovara todas las mues-—
tras. Lag varieciones utilizadas se exponen en la Tabla

gue se A& wés adelante,

Czda muestra se ensaré despuds para obte-
ner sus valores de Indice de Secado Suwve (I.8.5.) y de Les-—
gaste Anular (D.A.).

Yoz velores del I.3.8. se obtuvieron nme-
diante el empleo del sparato descrito en nuestra solicitud
briténica ntm. 36369755 y que consiste en (1) un arrugador,
(2) una caja de gecado, y (3) un calibrador de arrugas,

Se cortan tirss de nuestra del tejido a
enszar en las direcciones de la urdimbre y de la trams. Es-
tas tires se humedscen, se exprimen en una pequefia calandria
casera ¥y ce introducen en el arru:&dor pars formar una do-
ble arrugs agude. La muestre se seca despuds durante media
hora y durante el secado la arruga producida ern el tejido
Cisminuye. El velor del I.8.5. se obtiene de la magnitud de
este recuperacidn e indicz la facultad del tejido para recu-—
perurse 8e lag arrusas formadas durante el lavado casero nore—
mel,

Ta magnitud de esta recuperacidn se mide
colocando la muesira seca en 1 caja el celibrador de arru~

ges y midiendo el &ngulo de la arrugsa restante por observa-—
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ecidn de la sowmbre proyectada por la arrugs &l iluminarle

con una fuente de luz dirigida, Cuanto menor sea la cifrae

obtenids por este ensa;o mejor serd la propledad del teji-

do de necesitar poco o ninglin planchado después de lavados
Los valores del D.a, se obtiensn por el

ugo de la méquina de descaste anuler descrita en el Texti-—

le Recorder Year Book 1,942-3, pdgine H36. En esta mdquina

ge coloca un tejido ds lana normal sobre la cars de un
disco y el tejido & ensayar se coloca sobre la carz de otro
disco de tamsiio andlogo. Los éos discos se colocan cara &
cars de maners que'el tejido de lana y el tejido de ensayo
estén en contucto friceionzl o de frotamiento, estundo los
discos mutuamente desplazados de modo que la circunferen-
cla de un disco pase aproximadamente por el centro del
otro. Pare determinar la resistencia o la abrasidn el bte-
jido @ ensayar ambos discos se ponen en rotacidn husta
que el telido & ensayzry se vompa por lo fricecidn o frota-
mientc cor 2l tejido de lana. El nlmero de revoluciones ne-—
cegarias para llegar z este punto se tome como una medida
de la resistencilz sl desgaste.

Todzs las muesiras tratzdas y enssyacas mos—

traron buena resisglencile al arrugamieltoc en estado seco.
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Relucidn de Tor- Resina, % goncenjraci§n Propicdaces fisi-
BRGr ehido 4 ures et A la mezcla | 3 a4id
I;.a.ld\,_--lci.o & ured. ag imprei’j’;n&gion casagi%agoul o
1¢ ot 1e | 28 | o=
£ N baud o~ 13 2§ o g B‘j;-.
as a Tagejfas all e p
|fase Fose spelfase | tal fose Fome I.s (o, de
revolucio
nes.
1,4 1,4 13 4 17 1,140 1,0325 11 8Go
8 6 14 1,085 1,05C il 1238
T 4 11 1,075 11,0325 z
5 4 |79 | 1,0525|1,0325 | 1%k 1470
2 6 8 1,020 1,050 122 3200
AR .
5 3 |78 | 1,0525 | 1,025 123 1100
2 4 6 1,020 1,0325 13% 950
1,4 245 8 2 10 1,085 1,015 11 1050
T 2 g9 1,075 1,015 11 12GC
2 3 5 1,02¢ 1,025 12 1000
Relacic-
nes en- |1,4 8 3 {11 | 1,075 11,025 125 . 850
tre 2,0 4 3 7 1,035 1,025 13 1200
Zléégvigd 1 6 T 1,01C 1,050 13 93¢
lacio- ]
hon orard 1,8 8 2 |10 {1,075 {2,005 | 146 | 1100
2,0 ¥ 4 2 6 1,035 1,815 12 1050
2,5 1 4 5 1,01¢ 1,G6325 13s 8co
Rolucio-t 55 7 1 |8 |1,065 |1,0075 | 14 950
tre 2,0 4 1 |5 1,035 |1,0075 | 12 1100
¥ 2,5 1 3 4 1,010 1,025 lag 1100
Relaclo- 12,0 7 2 |9 |1,065 |1,015 13 1000
ros ons 4 2 |6 |1,035 |1,015 12 1200
5r8 &2 1 3 |4 |16 |1l025 14 1000

—
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Esta Solicitud, gue corresponde z la presentada
en Gran Bretzfia el 19 de Abril de 1.956, néms. 11896/56
¥y 11904/56 provisionales, se acose & los beneficios del
articvlo 51 del vigente Estatutc sobre Propiedad Indus-

trial.

+000. N O T A «000,

Los puntos de invencidn propia ¥ nueva que se
Presentan pare que sean objeto de esta Solicitud de Paten~
te de Invencidn en Espafiz, por VEINTE afics, son los siguien-
tes:

le.~- Procedimiento para le produccidédn fle un te-
Jido textil de nhilo, tal como se define aqui, que tiene re-
sinu sintética terioendurecibvle dentro de las fivras ¥ SuS-
tancialwente no entre ellas, c aracterizade porgue el tejido
se lupresns, en una primera fase, con un producto de con-
densacidbh formaudor de resinsa de viscosidad baja, cue pesnetra
dentro de las fibras del tejido, formado & partir de urea y
formaldehido en la proporcidén molecular de formeldehido o
ures comprendidz ontre los limites de 1,4 ¢t 1y 2,5 ¢ 1
inclusive y que conticne un catalizador 4cido o peiencial-

ente &cido, el tejido se calients después para former dich
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resina y més tarde se somete a un prac ego d ¢ hinchamiento,
o de hinchamiento y encogimiento, t8l como se expone en
nmuestra Patente nim. 136.958 y porque, en una segunda fase,
el tejido se impregna todavia con un producto de condensa-
cidn formudor de resine de viscosidad baja, que penetra
dentro de las fibras del tejido, formedo a partir de urea
y formaldehido en la proparcidn molscular de ﬁormaldehido

a ures comprendida entre los limites de 1,4 ¢t 1y 2,5 ¢ 1
incluvsive y que contiene un catelizador dcidc o potencisl-
mente 4cido, el tejido se vuelve a calentar para formar aGi-
cha resgina sin someterle des;.més a un proceso d e hincha-
miento, o de hinchamiento y encogimiento, estando commr en-
dida la cantidad de resina formada en el tejido como resul-
tado de la impr eznacidn de la primera fase ¥ gue queda en
el tejido Gespués del proceso de hinchamiento, o de hincha-
miento y enco/.imiento, entre las limites de 1% y 13% inclu-
sive, estando comm endida la cantidad de resins formada

en el tejido como resultado.de la ippregnacidn de la sezun-
de fase entre los limites de 1% y 9% inclusive y e stando
corr endida la cantidad total de resina en el tejldc entre
los limites de 458 y 18% inclusive, calculéndose el porcen—
taje de contenido de resina sobre el peso del tejido seco
antes del tratamiento y caleuléndose las proporciones mo-
leculares de formaldsehido a urea sobre le base de gue una
cantidad de una solucidn de amonizco en zgua gque tengza un
peso especifico de 0,88, e quivalente a 8,8%, en peso, cal-

culado sobre el peso de la wres, debe aifladirse como agente
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de condensacién, o la proporcidn molecular equivala te cuan-
do ge vaya a usar unz cantidad de amonisco mayor o menor o
cuando no se vaya a usar ninglin a gente de condensacidn, o
cuando se vaya a usar un e gente de condensacibdn distinto

gel amoniuco.

28 .~ Procedinmiento de acuerdo con la reivin-
dicacidn 1 caracterizado porgue las proporciones moleculares
de formaldehido a urea en ambas fases de impregnacidn e stén
comprendidas entre los l{mites de 1,4 ¢+ 1 ¥ 2,0 : 1 inclusi-
ve calculadas sobre la base de gue una cantidad de una solu—
cidn de zmoniuco en agus que tengs un peso esvscifico de 0,88,
equivaiente a 8,8%, en peso, ¢ elculado sobre el peso ce la
uresa, dcbe afiadirse como & :-ente de condensacidn, o la pro-
porcidn molecular equivalente cuando ss vays 4 usar una
cantidazd de apmoniaco maeyor o menor o cuando no s€ VYL a
usar ningdn agente de condensacidn o cuando se vaya a usser
un zgente de condensacidn distinto del amoniuco,

32 ,~ Procedimiento de acuerdo con la reivin-
dicacidén 1 & 2 csasracterizado porgue la cantidad dz resina
formace en el tejido como resultado de lsa impregnacidn de
la primera Tase y que gueda en el tejido después del pro-
ceso de hinchamiento, o de hinchamiento v encogimiento, e sté
comprendida entre los limites de 3¢ ¥y 8% inclusive.

482 ,- Procedimiento de acuerdc con la reivin-
dicacidn 1, 2 & 3 caracterigzuado porgue la centidud de resi-
ne formada en el tejido como resulitado de la impregnecidn

de 1le segunda fase estd comprendida entre los limites de
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5¢ ,—- Procedimiento de acuerdo con las reivindi-

¥ y 64 inclusive.

caclones 1, 2, 3 & 4 caracterizado porque ls cantidad to-
tal de resina en ol tejido esstd conmprendida entre los 19~
mites de 6% y 145t inclusive.

6¢ ,~ Procedimiento de acuerdo con cualguiera
de las reivindiczciones 1 a % caracterizado porque el teji-
do de hilo se ha luvado y blangueado perc no se ha merceri-
zado entes de le impresmnacidn,

T¢ ,~ Procediniento de acuerdo con cualguiera
de las reivindicaciones 1 a 6 caracterizado porgue el ca-
lentamiento para formar le resina en una cualguiera de las
fases 0 en ambas se efectla en una ztmdsfers que contiene
més de 59 de vapor de asus recalentado.

82 ,- Procedimiento para la produccidn de un
tejido textil de hilo.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede y pare los fines que se han especificado.

Egta Memoria consta de velinte hojas Yy la pre-

sebte escritas a méquina por una sola care.
Madrid, eT ACT 1T
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