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MEMORIA DESCRIPTIVA

Desde hace muchos afios en la industria del
cartonaje se conocen maquinas para el corte de laminas
de cartdédn que comprenden una platina fija substancial-
mente vertical que forma un soporte para un Gtii de
corte provisto de cuchillas y una planina mdvil animada
de movimiento oscilante adecuado para disponer en
contaéto coﬁ el citado Gtil las laminas sucesivamente
depositadas contra su cara interna. Dichas maquinas,
particularmente simples y sblidas, son de funcionamiento
totalmente satisfactorio, pero requieren una mano de
obra importante. La colocacidn de las laminas contra
la platina se efectla manualmente, de la mismé manera
que su retirada después del corte. Este corte se hace
de manera incompleta con el fin de que el operario
pueda extraer el éonjunto de la lamina expulsada por
medio de empujadores deformables elasticamente. La
exfoliacidn, es pecir, la separacidén de las dos partes
cortadas, o sea la parte externa y la parte interna
con relacidén al perfil de las cuchillas, se lleva
a cabo, ya sea manualmente o mecanicamente, en una
fase ulterior. §

El objeto del presenté/modelo tiene especial-
mente la finalidad de dotar a las méAquinas cléasicas
del indicado tipo de un sistema de exfoliacidén adecuado
para permitir la separacibén de las dos partes de los
articulos cortados, asi como su evacuacidn selectiva.

De conformidad con la invencién, el Gtil

de corte se constituye de manera que no comporta

empujadores deformables elasticamente mas que frente
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a una de las dos partes obtenidas después del corte

de cada articulo, cayendo la parte expulsada asi

por gravedad sobre un dispositivo de evacuacidn situado
debajo de la platina fija, mientras que la otra parte,
que se adhiere a las cuchillas u hojas del citado

itil, es cogida con ayuda de medios de separacibn
previa asociados a un chasis mévil que sitha la
mencionada parte sobre un segundo dispositivo de
evacuacidn previsto en la parte superior de la

maquina.

Asi se lleva a cabo de manera totalmente
automiAtica la exfiliacién de cada articulo después
del corte y la seleccidn de las dos partes obtenidas.
Con el fin de mejorar atin mas el automatismo del
funcionamiento de la mdquina se dota ventajosamente
a la misma de un dispositivo de alimentacidn que
suprime toda intervencidn manual, cuyo dispositivo
comprende dos distribuidores automaticos dispuestos
después de un ﬁarginador de tipo usual.

| Los dibujos adjuntgs, que ilustran el modelo
tan sblo a titulo de ejemplo, permitiréan la mejor
comprensidn de la misma, sus caracteristicas y las
ventajas que proporciona.

En dichos dibujos:

La figura 1 es una vista en alzado laterél
que muestra esquem&ticamente la disposicidn general
de una mAquina que comporta los peffeccionamientos
segln la presente invencidn.

La figura 2 es una vista similar a la de

la figura 1, en la que se ilustra la miquina después

de la basculacidn de la platina mbévil.
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Las figuras 3 a 5 son vistas en seccidn
vertical a mayor escala que ilustran la exfoliacidn
de un articulo y la seleccidén de las dos partes
obtenidas después del Lorte de 1és mismas.

La mAquina representada en la figura 1 es
del tipo citado al principio y comprende un bastidor
-1- que constituye un sopate para una platina fija
-2-, orientada de manera sustancialmente vertical.
A esta ﬁlatin; fija -2- estid asociada una plafina
mbévil -3- cuya parte delantera es solidaria de una
guia -4- provista de una rendija colisa -4a- a la
que esti acoplado un pasador fijo -5- solidario del
bastidor -1-. En la platina mdvil -3- se han previsto
dos ejes laterales -6- a cada uno de los cuales se
articula una biela -~7- cuyo extremo libre esta
acoplado a un eje -8- dispuesto excéntricamente en
una rueda correspondiente -9-. Las dos ruedas -9-
estan fijadas sobre un mismo arbol horizontal -10-
relacionado mediaﬁte una transmisidn adecuada con
un motor de acéionamiento -11-. Como se aprecia,
el giro continuo de dicho Arbol -10- provoca, por
intermedio de las dos bielas -7-, el desplazamiento
oscilante de la platina mévil -3- que es obligada,
como cénsecuencia de la cooperacidn de la guia -4-
y del pasador -5-, a desplazarse contra la platina
fija -2- y después a separarse de la misma. En las
figuras 2 y 1 se represéntan respectivamente las

dos posiciones extremas.

A la maquina o prensa asi dispuesta esta

asociado en primer lugar un dispositivd de alimentacidn
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de funcionamiento automatico, apto para situar los
articulos a cortar, que se suponen constituidos por
laminas de cartén, sobre la cara interior de la
platina mbévil -3~ cuando se halla en la posicidn
abierta de la figura 1. Este dispositivo comprende
un marginador -12- de tipo convencional que soéorta
una pila de laminas -13- que son separadas previamente
una a una con un ritmo adecuado por una regla inferior
-14- accionada por un cilindro de doble efecto -15-,
cuyo ritmo esta en funcidén del ritmo de funcionamiento
de la maquina. Cada lamina -13- previamente separada
de este modo es introducida entre dos tambores -16-
accionados por un motor, designadolesqueméticamente
con -17-. Los tambores -16- obligan a la lamina
-13- a aplicarse contra la cara interna de la platina
mbévil -3- que estéd provista de una placa de corte -18-.
De la manera usual, la platina fija -2-
estid provista, en una cara enfrentada con la placa
de corte —-18- de la platina mbévil -3-, de un atil
de corte -19- que constituye un soporte para dos
cuchillas u hojas de corte -20- (fig. 3) cuyo filo
oblicuo esta orientado hacia el exterior. Dicho
4til de corte -19- estai provisto, de la manera
clasica, de una serie de empujadores -21- defor-
mables elAsticamente, debiendo indicarse sin embargo
que en este caso dichos empujadores estan todos
dispuestos al exterior del perfil determinado por
las hojas -20-.

En la parte inferior del bastidor -1-

esti dispuesto un transportador de evacuacidén -22-
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del tipo de cinta sin fin (fig, 1) que mediante una
transmisidn -23- se hella relacionada con un arbol
intermedio -24- de la‘méquina, cuyo arbol es accionado
en giro continuo por el motor general -11-. Encima
de dicho transportador -22- se ha previsto un mecanismo
de cortina que comprende una pieza de tejido -25-
uno de cuyos bordes transversales esta fijado al borde
inferior de Ha platina mbévil -3-, mientras que el
borde opuesto es solidario de un tambor de enrolla-
miento -26- asociado a un sistema de llamada eléstica,
representado esquematicamente por un resorte -27-.
Asi la pieza de tejido -25- sigue el movimiento osci-
lante de la platina mbvil, formando una guia para las
partes o piezas de cartdn separadas de la platina
fija, de la manera que se€ vera mias adelante.

A la platina mbévil -3- esta asociado un sistema
de cepillado que comprende un eje horizontal -28- a
lo largo del cual estan fijadas cuatro series de
cerdas de cepillo -28a- orientadas a 90° unas con
respecto a otras. Los extremos de dicho eje -28-,
dotados de rodillos de soporte -29-, son accionados
en rotacidén por dos brazos paralelos -30- articulados
a un eje superior -31-. El accionamiento en rotacidn
del cepillo —28—28a— es asegurado por una transmisidn
-32- orientada paralelamente a los brazos -30-,
cuya transmisidén -32- estd relacionada por medio
de una transmisidn -33? con una rueda de cadena o
polea -34- fijada a un eje intermedio -35- del

sistema de accionamiento asociado a las ruedas -9--.

Al producirse el desplazamiento oscilante de la
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platina mbévil ~3-, los rodillos -29- ruedan contra
la cara interna de la misma y sobre una placa
terminal -36- solidaria de tal platina, de modo
que el cepillo -28-28a- barre dicha cara interna
de la platina. .

La maquina segln la invencidn esta dotada
de un chasis mdvil -37- que en una de sus caras esta
provisto de una serie de succionadores -38- rela-
cionados por medio de canalizaciones flexibles,
no representadas, con una fuente de vacio oportuna
alojada en el bastidor -1-. Dichos succionadores
-38- estian dispuestos en el chasis -37- de manera
que quedan situados frente a la superficie delimi-
tada.en el Gtil de corte -19- en el interior de las
hojas -20-.

Como se ilustra mis particularmente en
la figura 2, el chasis -37- esta soportado por
dos brazos paralelos -39~ destinados a actuar como
bielas cuyos-extremos se articulan a dicho chasis
-37- y a un arbol transversal -40- solidario del
bastidor -1-. A dicho &arbol estén unidas dos
ruedas de cadena -41- que mediante una transmisidn
-42- se relacionan con una manivela correspondiente
-43- mantenida fija angularmente en el extremo
del eje -8- al que se articula la biela -7-. El
extremo opuesto de la transmisidén -42- estd unido
al elemento mbévil de un gato -44-.

El chasis -37- esta provisto en uno de

sus bordes transversales de dos rodillos -37a-

que ruedan sobre el perfil -45a- de dos levas
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laterales fijas -45-, de modo que el giro de 1las
ruedas -41- por efecto de las manivelas -43- provoca
el desplazamienéo alternativo del citado chasis -37-,
desde una posicién superior (figura 2) en la que se
halla dispuesto encima de un transportador de eya-
cuacidn -46- del tipo de cinta sin fin, hasta una
posicidén inferior (figura 1) en la que estad enfrentado
d-Gtil ide corte -19-, estando situada mientras tanto
la platina mbévil -3- en posicidn abierta. Se observara
que en esta Gltima posicidén el elemento mdvil de
dos pequefios gatos laterales -47- se apoya contra el
chasis -37-.

E1l funcionamiento de la maquina descrita
se desprende de lo expuesto y se comprende facil-
mente.

En la figura 1 el marginador -12- Yy los
tambores -16— disponen sobre la platina mbdvil -3-
una lamina una lamina de cartén a cortar. Las bielas
-7- empiezan a‘producir el cierre de la platina
mbvil -3-, de modo que‘el cepillo -28-28a- se desplaza
hacia arriba, asegurando .el barrido de la cara interna
de dida.platina el posicionamiento correcto de la
1amina -13- contra el tope usual -3a-. Al mismo tiempo
los brazos -39- giran, provocando la. elevacidn
del chasis mdvil -37- que finalmente se sitha en
la posicidn superior de la figura 2. La platiné

mbdvil -3- se aproxima asi a la platina fija -2- (figura

' 3) y primeramente aplica la ladmina -13- contra los

empujadores -21- que entonces se aplastan (figura 4)

y después aplica dicha lamina contra el filo de las

hojas -20- que penetran asi en el grueso de la
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expresada lamina -13- de manera que la misma es
cortada completamente.

Luego, la platina mdvil -3- inicia un movi-
miento de apertura (figura 5) de tal manera que los
empujadores -21- recuperan elasticamente su perfil
normal y expulsan la parte exterior cortada -13a- de
la lamina. Esta parte -13a- cae por gravedad, es guiada
por la cortina -25- hasta encima del tr*anspor*tador"'—22—E
y evacuada por el mismo. Sin embargo, la parte interior
-13b- de la lamina cortada es retenida por adherencia

y acufiamiento en el interior del perfil de las hojas

. -20- y el chasis mdvil -37- determinara su extraccidn.

En efecto, durante la apertura progresiva de la platina-3-,el
gato de mando-44- es accionado de forma que se contrae
automaticamente, con lo que los rodillos -37a- ruedan
primero sobre el perfil -45a- de las levas -45- ¥y
luego sobre los bordes verticales del Gtil de corte
-19- hasta adoptar la posicidén baja ilustrada en la
figura 1. A su veé, los gatos -47- son accionados,
produciéndose la extensidn de su elemento mbdvil que
determina el retroceso del antedicho chasis contra
la platina fija -2-, con lo que los succionadores
-38- se aplican contra la parte central -13b-. La
compuerta interpuesta entre los suécionadores -38- y
1a fuente de vacio se abre y la aspiracidén que ejercen
los succionadores -38- provoca el arranque de la
parte -13b-.

Durante la apertura de la platina -3-, el

cepillo -28-28a- ha barrido la cara interna de tal

platina, eliminando los restos que pudieran quedar
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aplicados en la misma. Luego, la platina -3- empieza
su carrera de cierre y un nuevo ciclo de funcionamiento
para el corte de una lamina -13- subsiguiente. En
consecuencié, el chasis -37- vuelve a la posicidn
elevada y traslada consigo la parte central -13b-.

Al final de la carrera se inte;fumpe el efecto.de
aspiracidn, con lo cual dicha parte -13a- es dispuesta
sobre el transportador -46-, asegurandose con ello

la formacidn progresiva de una pila que es evacuada
por dicho transportador cuando las partes -13b-

llegan a un nimero determinado.

El conjunto de operaciones tiene lugar de
manera totalmente automatica, sin necesidad de ninguna
intervencidén manual. Mediante una disposicidén oportuna
del dispositivo de alimentacidén asociado a la maquina,
la misma es apta para cortar, no solamente laminas
separadas como se ha supuesto, sino también un arti-
culo continuo en forma de banda. El movimiento de
retorno del chasis mbdvil -37- désde la posicidn
elevada a la posicidn baja se puede utilizar para la
aplicacidn del Gtil de corte contra la platina fija
-2-. El desplazamiento de dicho chasis en sentido
inverso asegura de la misma mnera la retirada del
citado Gtil.

Como se comprende, se puede invertir la
disposicidén de los empujadores elasticos -21-, es
decir, montarlos en el interior del perfil determinado
por las hojas -20- que tepdrén su filo de corte

correctamente orientado para retener por acufiamiento

la parte exterior -13a-.
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Por otra parte, debe entenderse que la descrip-
cidén precedente ha sido hecha solamente a titulo de ejemplo
y que no limita de ningin modo el alcance de la invencidn
del que no se saldria substituyendo los detalles de reali-
sacidn descritos por sus equivalentes, principalmente, por
lo que respecta a los medios previstos en el chasis -37-
para'el arranque de la parte cortada que es retenida
por las hojas, la forma de realizacidén de los disposisivos
de evacuacién -22- y -46-, €l tipo del distribuidor -12-,
separacidén previa de las laminas por encima y por debajo,
etc... En_algunos casos, a los empujadores extractores
se pueden asociar medios neumaticos éptos para expulsar
la parte -13a- y mejorar su descenso por gravedad.

El modelo, dentro de su esencialidad, puede
cer llevado a la practica en otras formas de realizacidn
que difieran sbélo en detalle de la indicada ﬁnicaﬁente
a titulo de ejemplo, a las cuales alcanzaria igualmente
la proteccidn que se recaba. Podréa, pues, realizarse
esta maquina con los medios, componentes y accesorios

maAs adecuados, por quedar todo ello comprendido en el

espiritu de las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto del presente
modelo de utilidad:

1.- MAquina perfeccionada para el corte
de articulos de cartdn u otro material, del tipo

que comprende una platina fija dispuesta sustan-

cialmente vertical y una platina mdévil dotada de

movimiento oscilante con el fin de aplicar el ar-
ticulo a cortar, previamente dispuesto sobre la
cara interna de dicha platina mbvil, contra las
cuchillas u hojas y los empujadores deformables
elasticamente del Gtil de corfe aplicado contra

la cara enfrentada de la platina fija, c a r a c-
terizada porque los empujadores estan
dispuestos tan sbélo frente a una de las dos partes
obtenidas después del corte de cada articulo, cayendo
la parte expulsada asi por gravedad sobre un
dispositivo de evacuacidén situado debajo de la
platina fija, mientras que la otra parte, que se
adhiere a las cuchillas u hojas del Gtil de cofte,
es cogida por medios de separacidén previa asociados
a un chasis mdévil que sitta dicha parte sobre

un segundo dispositivo de evacuacidn previsto en

.la parte superior de la maquina.

2.- Maquina, segin la reivindicacidén 1,
caracterizada porque comprende un dispositivo de
alimentacién que, cuando la platina se halla en

la posicién de apertura, conduce automaticamente

los articulos a cortar y los sitla sobre la cara
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interna de dicha platina.

3.- Maquina, segin la reivindicacidn 2,
caracterizada porque el dispositivo de alimentacidn
comprende dos distribuidores dispuestos después de
un marginador de tipo convencional. :

4.- Maquina, seg(n cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizada porque comprende
un cepillo giratorio soportado por dos brazos ar‘tfcula—3
dos de manera que sigue el movimiento de la platina
mbvil, barriendo la cara interna de la misma, con
el fin de eliminar los residuos de corte y de
asegurar la correcta sujecidn del articulo a cortar.

5.- Maquina, segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizada porque
el chasis mdvil se relaciona con dos bielas
accionadas angularmente para asegurar el desplaza-
miento de dicho chasis el cual esta provisto de
rodillos que ruedan en contacto con dos levas perfiladas.

6.- héquina, segiin cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizada porque los
medios de separacidn previa asociados al chasis
mbévil estan constituidos por succionadores neumaticos.

7.- Maquina, segiin cualquiera de las |
reivindicaciones anteriores, caracterizada porque
eﬁcima de la platina fija comprende una cortina
accionada por efecto del desplazamiento alternativo
de la platina mdvil, cuya cortina asegura el guiado
de las partes cortadas expuléadas por los empujadores

para situarlas sobre el dispositivo inferior de

evacuacidn.

8.- MAquina, segln cualquiera de las




reivindicaciones anteriores, caracterizada porque
los dispositivos de evacuacidn estan constituidos
por traAsportadores de cinta sin fin.
| 9.- Maquina, segin la reivindicacién 8,
5 caracterizada porque el transportador que recibe
las partes cortadas trasladadas por el chasis mévil
es accionado de manera que retira en forma de pila
i dichas partes, cdyas pilas comprenden un nimero de
partes determinado.
10 : 10.— MAQUINA PERFECCIONADA PARA EL CORTE
DE ARTICULOS DE CARTON O SIMILAR.

Consta la presente memoria descriptiva
de trece hojas mecanografiadas y tres laminas de
dibujos.

Barcelona, 2 de Marzo 1978
GAZZELLA ESPANOLA, S.A.
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