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MEMORIA DESCRIPTIVA
paré solicitar
PATENTE DE INVENCION
- .
ESPANA
por VEISTE afios
a nombre de SOLVAY & CIE., entidad briténica, estable-
cida en Prince Albert, Ixelles, Bruselas, Bélgica,

por:

"PROCEDINIENTO PARA LA FABRICACION IE LOS SOPORIES
DECE@OMOVII:DEMERCURIDBELAS CELDAS DE EIEC-
TROLISIS DEL TIPO VERTICAL".
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- Es sebido que el soporte del cdtodo mévilt
en las celdas de mercurio horizontales estd constituido
en muchos casos por una chapa de acero o de hierra. En
el caso de las celdas de mercuric de tipo vertical, con
soporte de cdtodo mévil o no, el empleo de hierro es
précticamente exclusivo. Adeﬁés se sabe que €l ssporte
metdlico debe estar perfectamente amalgamado con el fin

de asegurar un deslizamiento y el reparto del mercurio
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lo més perfectos posible con el fin de evitar cerrosio-
nes intempestivas por electrolisis del metal de saporte;
El "mojado" de la superficie metdlica reviste por tanto
una‘gr’an importancla, especialmente en la puesta en ser-
vicio de la cdldé.

' Se ha propuesto revestir (patente slemana
n) 692.954) el soporte catédico,especialmente si es de
hierro, de una capa muy delgada de otro metal, tal como
el estafio, cobre, plomo u otro. Este depésito de metal
tiene por objeto favorecer el "mojado" por el mercurio,
teniendo el metal depositado la propiédad bien conocida
de ser féicilmente amalgamable.

Sin embargo, este procedimiento no estéd exen-
to de inconvenientes; Ios metales asi aportados se disuelven
en el mercurio, de dJonde resulta que los soportes de hierro
se desguarnecen muy répidemente y que después de una para—
da de la celds, es necesgrio renovar el revestimiente smal-
gamable; ademés, el metal, que ha pasado en solucidn &l
mercurio, es arrastrado por éste a la pila.de descomposi-
cién de la amalgams de metal alcalino, se deposita scbre
el grafito de los cdtodos de las pilas y reduce ripida-
menrte la actividad de ellaé. Por lo demds, las capas for-
madas por los metales de revestimiento y el hierro que re-
cubren pueden determinar corrosiones de este ﬁlﬁimc;

El invente tiene por objeto evitar estos
inconvenientes. Est4 basado en la observacién de que la
calidad del hierro utilizade como metal de secporte del
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cdtodo de mercurio de una celda de electrolisis tiene
una marcada influencia en la facilidad de amalgemado
de este soporte; El hierro electrolitico es asi més f£4~-
cilmente amslgamable y conserva sua amalgamado duraente
un tiempo més largo que el hierro o el acerc ordinario;

El invento consiste en un procedimiento
para la fabricacién de les soportes del cdtodo mbvil de
las celdas de electrolisis del tipc vertical, que est&
caracterizado por el hecho de que se deposita, por via
electroli{tica, sobre una placa metdlica, preferentemente
de hierrc, una capa de hierrc puro, pudiendo alcanzar
esta capa un espesor de algunas décimas de milimetro;

El hierro electrolitico aportado, cuya
purezs puede ser muy elevada, no se disuelve en el mer;
curio como lo hacen los metales féicilmente amalgamables:
Esta aportacién sobre el metal base se hace una vez para
siempre, ya que la duracién de la capa es muy larga, en
cdmparacién a la de los otros metales citados. El depési-
to electrolfitico de hierro ejecutado correctamente pre—
senta una superficie muy finamente rugosa que, mis par-
ticularmente en las celdas del tipo vertical con cdtodo
mévil de mercuric, retiene el mercurioc y la amalgama,
aseguranio asi una puesta en se?vicio fédcil del aparato
¥y uwm funcionémiento més regular.

Para ejecutar tal aportacién de hilerro,
cuyc espesor pueds alcanzexr 0,9 mm por ejemnplo, se uti-

liza un bafic de composicién conocida, por ejemplce 300 grs.
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de FeCl,.2H,0 y 150 gr'. de CaCl, por litro de soluciénm,
de pH 1,5 & 2, con o sin adic‘ién complementaria; estan-
do comprendida la densidad de corriente entre 4 y 5,5
amperes por dm2 de superficie catddica, y siendo 1a tem-
peratura del orden de 902 b..

El invento no esté limitade a,la forme~
31511 del so;bor’ce de cétodo de mercurioc con superficie
uniformemente lisa. Comprende igualmente la fabricacién
de soportes ranurados o de soportes gofrados, tales como
los que scn objeto de la patente belgm ne 526.054 del 27
de enerc de 1954 a nombre de la demandante.

| Segin otra caracterfstica del invento, se
traza séhre la placa de soporte una red de lineas, me-
diente un barniz aislante, y se provoca un depésito elec—
trolf{tico del hierro puro sobre la superficie no recubier—
ta de barniz, pudiends alcanzar este depdsito algunas dé-
cimgs de milimetrc de espesor, después de lo cual se di-
suelve el barniz en el fondo de las ranuras, asi forma-—
das;

Es evidente que el barniz debe resistir a
los ataques fisicos yAuimicos, a los cuales estard ex—
puesto.

Del misme modo se pueden obtener sglientes
de cualquier fﬁama, constituides por aportaciones de hierro
electrolitico.

Los soportes asi constituidos presents,

ademés de las ventajas citadas anteriormente, la de un
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precio de fabricacidminferior al de un cédtodo ranurado
preparado por via mecénica. Ademds es posible realizar
un gofrado tan complicado como se quiera, diffcilmente

realizable por medios mecdnicos.

5 Los depbsitos de revestimiento de hierro

electrolfitico pueden hacerse en la misma celda de elec~
trolisis; A este efecto basta reemplazar los 4nodos de
grafito por &énodos de hierrc y reemplezar el electroli-
t0 por une sclucién apropiada, que puede tener la compo-
10 sicidén indicada méds arribaj la operacién hecha as{, per—
mite entonces laz economia de utillaje o de instalacio-
nes egpeciales generalmente muy costosas.
Ests solicitud, gque corresponde a la pre-
sentada en Bélgica el 23 de Mayo de 1956, se acoge & los
15 beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre
Propiedad Industrial;

-0~- NOTA -0 -

Los puntos de invencidn propia y nuevs
que se presentan para que sean objeta de esta Patente
20 de Invencién en Espafia, por VEINTE aflos, son los si-

guientes:



10

15

20

25

23492¢

12. - Procedimiento para la fabricacién
de los soportes de citodo mévil de mercurio de las cel-
das cie electrolisis del %tipe vertical, caracterizado
por que se deposita, por via electrolitica, sobre una
placa metélica, con preferencia de hierroc dulce, uns ca-
pea de hierro puro, pudiendo alcanzar esta capa algunas
décimas de milfmetro de espesor.

29; - Procedimiento segln la reivindica-
cién 1, caracterizado en que, sobre una placa de metal,
con preferencia de hierro dulce, se traza una red de 1{-
neas con gyuda de un barniz aislsnte y se provoca un de-
p&sito electrolitico de hierrc puro scbre las superficies
no recubiertas de barniz, pudiendo alcanzar este deplsi-
to algunas décimas de milimetro de espesor, después de
lo cual se disuelve el barniz en el fondo de las ranuras
asi fomadas'.

39’. ~ Pracedimiento segfn la reivindica-
cién 1 8§ 2, caracterizado en que el depdsito electroli-
tico de hierro purc sobre la placa metilica se efectia
en la misma celda de electrolisis, en la que se reempla-
zan a este efecto temporalmente los dnodos de grafito
por énodos de hierro, y el electrolite per una solucién
apmpiadé.

45!.. ~ Procedimiento para la fabricacién
de los soportes de cdtodo mévil de mercurioc de las cel-
das de electrolisis del tipeo vertic:a.lA.

Tal y-como se ha descrito en la Memoris
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gue antecede y con los fines que se han especificadoe.
Esta Memoria consta de seis hojas y la

[
presente, escritas a mdquina por una sola cara.

uadrid,] 6 ABR. 1957

P. &A.
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