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La presente solicitud se refiere a una válvula de se­
guridad, aplicable para evitar sobrecargas en bombas de impul 
sión de líquidos sumergidas.

En su esencia, dicha válvula de seguridad se caracteri- 
5 za porque está constituida por un cuerpo de válvula tubular 

hueco, de sección interna circular de base superior abierta y 
base inferior cerrada, adaptado para aplicarse sólida y her­
méticamente por su boca superior abierta a una abertura prac­
ticada en el conducto de salida del líquido impulsado por la 

10 bomba, estando dispuesto desplazable en el interior del cuer­
po de vávula un émbolo de cierre esencialmente discoidal, que 
en su cara superior está dotado de una junta discoidal de es­
tanquidad destinada a aplicarse contra un reborde saliente de 
que está provista la abertura del conducto de salida y que en 

15 su cara inferior sufre el empuje de un muelle de compresión 
que se apoya sobre la cara interna de la base inferior del 
cuerpo de válvula, todo ello dispuesto de modo que cuando la 
presión en el conducto de salida es insuficiente para vencer 
la resistencia del muelle, el émbolo permanece aplicado con- 

20 tra el mencionado reborde y la válvula está cerrada, mientras 
que cuando dicha presión en el conducto de salida vence la 
acción del muelle, se abre la válvula y el líquido sale al 
exterior de la bomba por unas aberturas practicadas en las 
paredes dal cuerpo de válvula.

25 En los dibujos adjuntos se ilustra, a título de ejem­
plo no limitativo,una forma de realización de la válvula de 
seguridad de que se trata.



La Fig. 1 es una vista en alzado, semiseccionada, de 
la válvula de seguridad de que se trata, aplicada en el con­
ducto de salida de una electrobomba, en posición cerrada;

la Fig. 2 ilustra una vista análoga a la Fig. 1, pe­
ro con la válvula en posición abierta; y

la Fig. 3 muestra una vista en planta de la citada 
válvula.

En dichos dibujos puede apreciarse que la vávula de 
que se trata, comprende un cuerpo de válvula 1, tubular y 
hueco, con su base superior 2 abierta y su base inferior 3 
cerrada.

Dicho cuerpo de válvula 1 está adaptado para ser apli­
cado, por ejemplo por enroscamiento, en una abertura 8 prac­
ticada en el conducto 4 de salida del líquido impulsado por 
la bomba 5.

En el interior del cuerpo de válvula 1 está dispuesto 
desplazable un émbolo de cierre 6 esencialmente discoidal, 
dotado en su cara superior de una junta discoidal 7 de es­
tanquidad, en tanto que por su cara inferior recibe el apoyo 
de un muelle de compresión 10, que a su vez se apoya contra 
la base inferior cerrada del cuerpo 1.

La citada junta de estanquidad 7 está destinada a apli­
carse contra un reborde saliente 9 de que está provista la 
abertura 8, gracias a la presión que el émbolo 6 recibe del 
muelle de compresión 10.

Cuando la presión en el conducto de salida 4 es insu­
ficiente para vencer la resistencia del muelle 10, el émbolo 6
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permanece aplicado contra el reborde 9 y la válvula está 
cerrada (Fig. 1), mientras que cuando dicha presión en el 
conducto de salida 4 vence la acción del muelle 10, se 
abre la válvula (Fig. 2) y el líquido sale al exterior de 

5 la bomba 5 por unas aberturas 11 practicadas en las pare­
des del cuerpo 1.

Se hace constar que todo cuanto no altere, cam­
bie o modifique lo esencial de la válvula de seguridad des­
crita, puede quedar sometido a variaciones de detalle.

10 N O T A
El Modelo de Utilidad que se solicita recae so­

bre las siguientes reivindicaciones:
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REIVINDICACIONES
1-.- Válvula de seguridad, aplicable para evitar so-

10

15

20

brecargas en bombas de impulsión de líquidos sumergidas, ca­
racterizada porque está constituida por un cuerpo de válvula 
tubular hueco, de sección interna circular, de base superior 
abierta y base inferior cerrada, adaptado para aplicarse só­
lida y herméticamente por su boca superior abierta a una aber­
tura practicada en el conducto de salida del líquido impulsa­
do por la bomba, estando dispuesto desplazable en el interior 
del cuerpo de válvula un émbolo de cierre esencialmente dis­
coidal, que en su cara superior está dotado de una junta dicoi- 
dal de estanquidad destinada a aplicarse contra un reborde sa­
liente de que está provista la abertura del conducto de salida 
y que en su cara inferior sufre el empuje de un muelle de com­
presión que se apoya sobre la cara intera de la base inferior 
del cuerpo de válvula, todo ello dispuesto de modo que cuan­
do la presión en el conducto de salida es insuficiente para 
vencer la resistencia del muelle, el émbolo permanece aplica­
do contra el mencionado reborde y la válvula está cerrada, 
mientras que cuando dicha presión en el conducto de salida 
vence la acción del muelle, se abre la válvula y el líquido 
sale al exterior de la bomba por unas aberturas practicadas 
en las paredes del cuerpo de la válvula.

2-.- VALVULA DE SEGURIDAD,
tal y como queda descrito y reivindicado en la presente memo­
ria que consta de cuatro hojas mecanografiadas por una sola 
cara y de una lámina de dibujos.

BARCELONA, 28 de Febrero de 1978.
BOMBAS ELECTRICAS, S.A. 
P.P. '
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