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REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

MEMORIA DESCRIPTIVA

gue se acompafia a la solicitud de

una PATENTE DE .. L’U,J*(IOV por ... 20 .. afios, en FE.spafia

a favor de

R, GTODOLLY SCCe A Tele .., de nacionslidad

TUBNCESE e domiciliado en Paris

“calle de o MATEmSAAIIN o

por:

LRUALR. Y. CFPRAR. LAS . ROTELLASY

<« TMA LAGUTNA - DE - JARCHA - CCHETIUA-FA A DOSTIIGAT -1

N 407

Agente Sr. L1116 0.7 T ——————



MEMORTIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a
1la solicitud de

. una PATENTE DE INVENCION por VETNTE Af0S en ES:ARA .

’

a favor de

)

7. GERODOLLE SOC. & Tele, residente en: 36 rue Marc-Sépuin - PAHIS
por

WUNA MAQUINA DE 1ARCHA- CONTINUA PARA DOSIFICAR, LLENAR ¥ CFiEAR BOTHLLAS®

Con prioridad de la solicitud francese ne PV. 727.204 del 7 diciembre

de 1956 .
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La invencidn tiene

tinua para llenar ¥ cer
’ . d

La micuina sceiin 1a

y capsulado de botellas

dos 1licuidos diferentes

soda, cn las cuales se

vor objeto les néouines antomdticns de marcha con=
par botellase
invencidn, se destina particularmcnte al llenado
o frascos en lag cue Se introduce sucesivamente
. Bste es el caso, POT ejemplo, de las botellas de

. - . . 1 4 s M
introduce una dosig determinacAa de un licuido ei-

TUPOSO ¥ despuds afue gascosa hasta su llenado, y e sSon irmediatemente

capsulades sobre 1a misme micuina, slendo ejecutadas estas tres operacio—

nes durante el recorrido de lus botellas por la mAcuina. La micuina eje~

cuta, por consigulente,

tres operaciones aque serén designades més adelan—

te respectiverente por dosificrcibn, trasiego ¥ cer—adoe

La mquina segin la

jnvencidn, se ceracteriza porcue, al contrario cue

4 . . * s Y +
en les mAquinas conocidas, las dos operaciones de dosificecidn y de cerra-

do se ejecutan en un mismo lurar de la micuina, y en que Se utilizen me=

dios comunes para diririr los movimientos de las dos operncioness. De ello

N

resulta una economia de material, de fuerze motriz y una obstruceién menor

de la mAquina.

L4 : > . .
Seplin otra caracteristica de la mAquina, en el lugar cormin de dosifi-

4 . - »
cecibn v de cerrado, se agrupan varias cobezas dosificadoras ¥ varies ca=-

begzas de cierie, acopladas dos a dos v funcionando similténcemente, lo —

que da a la mAquina una alta capacidad de produccién.

Otres ceracteristice

s aparecerén de la descripeidén que sipue, a titulo

Py I'e . . 'y . . +
de ejemplo, de una maquin” segin la invencién, ilvstrada por el dibujo

adjunto.

La fig. 1, es, en vista por encima, un esquema cue miestra el funciona-

miento de la mAcuina.

Las figs. 2 y 3 muestran quueméticamente un detalle de 1= méouina, en

dos fases diferentes de su funcionemiento. La méquina comporta un trans——

portador 1, de paletas,

crue ccnstituye una cadena c¢in fin, que se despla-
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ze en linea recta en su trayecto 0til,
transportador envia a la entrada 2 de la méquina'las botellas vacias, que
son devueltas llencs ¥ cerrvadas a 1la gelida 3 de 1la nécuina. Bl lugar de
dosificrcién y capsulado ostd sefalado por el ne 4, el Jupar de trasiego
vor 5. A estos dos lugares son conducides las botelles por uvnad handeja
provista de ruescas en un movimicnto circulsr. Para conducir les botellas
del transportader & los diferentes lugarec de trebajo ¥ restituirlas él
trenspor tador, S€ utilize dispositives rotativos de tope Gy Ty 8y 9y €N
tanto que una pieza fija 10, provista de »ampas, las guia en el movimien=
to impuesto por los dientes.

Para permitir que se siga bien el recorrido de las botellas por la mh-
quina, se ha representado las botellas vaclas vor circulos no sombreados
a, y se ha sombreado de forma diferente Jas botellas, geglin que se cncuen—
tren en la operacién de dosificacidn o dogificadas (circulos g), en llena=
do o llenas (circulos c)y en capsulado o capsuladas (circulos d).

Segin une de las caracteristicas de la néquina, la bande jeediente 6
que conduce 1as botellas al lugar de dosificacién-capsulado esté confor-
mado ¥ dispueéto con respecto al transportador ¥ al extractor de forma
que un diente de la bandeja levanta una botella a al transportador, en
tantoc que la precedente levanta una botella g 1lena al lurar de trasiego a5

En este dispositivo, la endeja-diente 6 debe, pués, girar a uno velo—
cidad circunferencial doble de la del borde de la pandeja del extractor;

Como Se ve en el dibujo, la bandeja-diente 6 sbandona alternativamente
una botella b y une botella ¢ después de que hen abendonado la rampa 11
en el momento en cue sci cogidas por las muescas de la bandeja del lugar
de dosificacibén—-capsulado /,y conveniente gincronizado. BEn el ejemplo TepEg
sentado, este lugar comporta 6 ruescas, tres reciben botelas b ¥ tres bo=-
tellas d. El lugar dasificacibn-cansulado comporta tres cabezas dosifica=-
doras entre las cuales se intercalan tres cabezes capsulagtoras, estando

acoplada una cebeza dogificadoras con 1a cabeza capsuladora, que la sigue.
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de tal manera que un solo y mismo dispositivo motor 1mpnnne a caﬂa pare=
ja cabeza dogsificadora=—cabeza capsuladora el. mismo movimiento de descen—
so ¥y elevacidn en el curso de su rotacibn, que acompaiia al de la bandeja
/. Durante una rotacién de la bandeja L, Son, uues, realizadas tres dosi-
ficaciones y tres capsu;ados. La bandeja 7 cormorte tres muescas equidis-
tantes y gira a una veloeidad anguler doble de la de la bandeja 4, de
modo que sus mucscas Se apoderan sucesivamente de une botella 4 y de una
botella b después que la reampa 12 las ha desprendido de las muescas de
1a bandeja 4. Bajo la hendeja de rmuescas Ty ¥ mévil angularmente alrededo
de su eje de rotacidn, se ha dispuesto un sistema de apujas comportendo
una tempa 13 que egjecuta un movimiento de oscilacidn sineronizado con el
movimiento de rotecién de la bandeja 7, de tal manera que la rampa desapa-]
rece (posicién de la fig. 3) cuando une botella d, y2 capsuleda, se pre-
senta sobre el transportador 1. Esta es conducids entonces por el trans—
portador. Por ol contrario, cuando la botella siruiente b, ya dosificada
pero no llena, se presenta en la misma posicién, el sistema de agujas 13
viene a formar una barrera & 1o largo de la cual 1s botella es impulsada
por la muesca de 1ls bandeja 7 hasta cue es cogida por uno de los dos dien—
tes de la bandeja 8 que, con ayuda de la rampa 14, 1la conduce & las proxi=
midades de la bandeja=diente triangular 9. Esta la coge y con ayuda de 1la
rempa 15, la conduce al extractor 5, donde es sujeta por una ruesca de
la bandeja. Durante la rotacidn de esta bandeja, la botella, indicede me=
diente la sefial ¢, se llena, ¥ cuando aborda la bandeja-diente es condu=

cida bsjo uns cabeza de capsulado, como S€ ha indicedo precedentemente al
admitir que el extractor esté ya provisto de boteglas.

Hecha la descripeibén que ante cede, hemos de gfadir que los detalles de

reslizecidn de la idea exresta, pueden variar sin que por ello, cambie
12 esencla de la invencién que se describe en la presente memoria, y que

se reivindics en 12 siruiente
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En resimens la Patente de Tnvencién que se solicita, recaera schre
1as reivindicaciones siguientes?

1, Una méquina de marcha contimwa para dosificar, 1lénar y cerrar bo—
tellas, caracterizada pordue, en su recorrido, une misma botella pasa dos
veces por un mismo sitio de dosificacién y cerrado, donde se efectia la
primera vez la operacién de dosificscidn, y la segunde vez la operacidn
de cerrado, en tanto que el llensdo se efectila en un lugar de trasiego en
tre la operscién de dosificacién y la de cerraco.

2, Una miquina de marcha contimua para dosificar, 1llenar y cerrar bo-
tellas, porque en el luger de dosificacibén=cerrado, las botellas a dosifi-
cer son intercaladas entre lag botellas a cerrar.

3, Una méquina de marcha contimea para dosificar, llenmer y cerrar bo-
tellas, porcque el Iugar de dosificacibén-cerrado commorta una pluralidad
de cabezas de dosificseidén y cerrado alternsdas.

L. Una méquina de marcha continua para dosificar, 1lenar y cerrar bo-

P s s .
tellas, poraque cada caebeza de dosificacidén esté asociada a una cabeza de

cerrado y sus movimientos

estén dirigidos por los mismos medioge

5, Una mAquina de marcha continuz pera

tellas, vorque a la salida de la méauina,

dogificar, llenar y cerrar bo-

un dispositivo de agujas dirige

alternativamente una botella cerrada hacia el transcortador y una botella

dosificada hacia el trasegadolrs
6. Una mAquina de marche continua para

tellae, porque a la entrada de la méquina,

dosificsr, llenar y cerrar bo-

una bandeja de dientes se apo—

dera alternativamente de una botella wacia sobre el transportador y de una

botella llena sobre el trasegador, ¥y las envia sucesivamente al luear de

dosificacidn—cerrado.

7.~ Se reivindica, por dltimo, como objeto sobre el oue ha de Tecaer

1a Patente de Invencién que se solicita:

WUNA MAQUINA DB i-ARCHA COFTINUA PARA DOSIFICAR, LLENAR Y CERFAR BOTE-

LLASY
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Todo conforme queda desérito en la presente memoria, que consta de

gseis pagiras escritas a méquina y dibujos adjuntos.

Madrid, 4 de Abril de 1957.

ALFONSO URGRIA
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