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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presento invonoión se refiere a la mejora es­
tructural de tapones para "botellas convenientes, retiradles 

5* por arranque manual, formadas do lámina metálica ligera. 
Hasta ahora, la oerveza, bebidas carbónicas y otros líqui­
dos envasados en botellas y otros pequeños recipientes han 
sido oorradas mediante tapones oorona* Los mismos tienen lo 
desventaja de que para extraerlos es ncoosario un abridor 

10. u otro dtil. En los Ultimos años ha habido la tendenoia a
sustituir el empleo de las tapones corona por tapones que se 
pueden retirar manualmente, con lo que se evita la necesi­
dad de emplear un * abridor u otro Util. Un tipo do tapón 
oxtraiblc manualmente está provisto de una tira de desgarro 

15* que so puede desgarrar mediante una tracción, lo que permi­
te la rotura y extracción del tapón manualmente. Este tipo 
de tapón rctirablo por arranque ha hallado una aocptaoión 
considerable por los usuarios.

Se ha podido apreciar que los tapones para bo- 
20. tollas oonocidos cxtraiLLos manualmente por arranque son 

de difícil extracción sin que se derrame y desperdicie el 
contenido de la botollp si la misma es sostenida por la ma­
no del usuario mientras se retira el tapón. Esto es debido 
a que es necesario aplicar más tracción a medida que se va 

25* desgarrando la parte superior del tapón. Asi, cuando la bo­
tella se sujeta con una mano y con la otra se cfcctáa el 
desgarro del tapón, la tracción adicional necesaria para 
extraer completamente el tapón no es aplioada de una mane­
ra uniforme, lo cual hace que resulto dificil mantener la
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botella fija y es causa del derrame o salpicadura del con­
tenido .

Una manera para aminorar dicho problema oonsis- 
tc en oonstruir el tapón de suerte que las lincas de dobi- 

5. litación se desgarren más fáoilmontc. Sin embargo, en la 
construcción de una tira de desgarro con una mayor fa­
cilidad do desgarramiento, se deben tener en cuenta varios 
faotores. Por ejemplo, la profundidad y configuración de 
las lincas de debilitación vienen determinadas en gran par­

lo. te por la presión del recipiente que tenga que soportar el 
tapón. Otro faotor es la forma de la zona debilitada o_dc 
desgarramiento definida por las lincas de debilitación. A 
este respecto, so ha visto que os conveniente que las li­
neas de debilitación, situadas en la pared superior del 

15* tapón, sean arqueadas y ocupen la periferia de dicha 
pared superior.

Hasta ahora, lo usual en la fabricación de ta­
pones cxtraiblcs por arranque manual.ha sido cubrir las 
lincas de debilitación con una junta. Esto ha servido para 

20. impedir que el contenido del rooipientc o botella establez­
ca contaoto con la zona debilitada. En la mayoría de los 
casos, la junta es de un tipo que se conforma "in situ" y 
se adhiere a la suporfioio interna del oierre, abarcando la 
linea de debilitación. Al extraer el tapón, no sólo es nc- 

25. cosario desgarrar el mismo por las lincas debilitadas^ si­
no que se debe desgarrar tambión el material de junta. Ade­
más, los materiales de junta con elevada temperatura nece­
sarios para la preparación de alimentos esterilizados tienen 
una mayor resistencia al desgarro, lo que acrecienta el



problema do desgarro*
La fuerza para la extracción, necesaria para 

romper la delgada capa metálica que hay en el interior de 
la linca de debilitación con_ol fin de extraer el nuevo ta- 

5* pón de una botella es mínima. Por otro lado, la particular 
disposición de la debilitación que se describe en esta me­
moria ofrece la ventaja de que permite levantar la mayor 
parte de la pared superior del tapón, separándolo de la por­
ción terminal situada debajo, a medida que se va desgarran- 

10. do el tapón y se produce la apertura, de tal manera que
se deja tan sólo una porción circundante muy estrecha del 
faldón del tapón para una fácil retirada de la botella cuan­
do finaliza el desgarro.

A tenor de lo expuesto, un objeto principal de 
15* la presente invención es proporcionar un cierre mejorado de 

apertura por desgarro de lámina metálioa para recipientes 
que se pueda retirar manualmente con facilidad.

Otro objeto do la invención es proveer un tapón 
motálioo de apertura por desgarro oon una disposición mc- 

20. jorada de debilitación que reduzoa la fuerza de tracción
nooosaria para abrir por desgarro el tapón y retirarlo del 
reborde de la botella sobre el oual está dispuesto.

Otro objeto más os proveer un tapón metálico 
debilitado de apertura por desgarro cuya extracción se fa- 

25* cilita, permitiendo con tal fin el desgarramiento de la jun­
ta.

Otros objetos más detallados se podrán de mani­
fiesto y se especificarán en parto con la siguiente des­
cripción de la invención, con referencia a los dibujos
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adjuntos.
En dichos dibujos:
La figura 1 os una vista en perspectiva de un 

tapón do oierre de aouerdo oon la invonoiin.
5. La figura 2 os una vista en planta del tapón.

La figura 3 nuestra ol tapón en sección díame-
tral.

La figura 4 corresponde a una vista en sección 
parcial que ilustra la yuxtaposición entre la..junta de cic­

lo. rrc y la debilitación senioireular del tapón.
La figura 5 es una vista en perspectiva del cie­

rre en posición de desgarro, justamente antes de la separa­
ción de una botella.

El tapón de oierre de la invención, indicado en 
15. general oon -1-, y tal oomo se representa en las figuras 1 

y 2, está constituido de lámina metálica ligera y compren­
do una pared circular -2- ciroundada por una porción de 
junta redondeada -3-. De esta porción de junta pende un 
faldón oilindrico -4- que termina en un borde libre infe- 

20. rior -5-. En la pared suporior -2- está formado un rehun­
dido ciroular mayor -6- que se extiende radialmonto hacia 
el exterior y entra en la zona correspondiente a la porción 
redondeada -3" scgdn un escalón gradualmente inclinado -7- 
oon lo que se define una canal de poca profundidad c in- 

25* vertida -3-, como se ve claramente en la figura 4* Además, 
es el rehundido mayor -6- está dispuesto centralmente un. 
rehundido menor -9- definido por un escalón interno -10-. 
Además, el tapón de cierre está provisto de una oreja do 
aprehensión -11- que so extiende haoia abajo respeoto



dol bordo libro del faldón -5*- sogdn un corto cuello -12 - 
a partir dol oual dicha oroja se extiende radialmonto haoia 
ol exterior y hacia abajo sogdn una porción do._basc -1 3 - 
de la que sobresale un anillo do tracción -14"' Desdo la 
poroión de base -1 3 - se extiendo vorticalmcntc a travós del 
ouollo *-1 2 - y dol faldón -4- dos nervios do refuerzo embuti­
do haoia ol exterior qu.c terminan en la porción redondeada 
de junta -3-*

En el cuerpo dol tapón se han previsto dos li­
ncas de debilitación, indicadas en general oon -18-, y que, 
oon fines ilustrativos, se representan formadas en la su­
perficie exterior del tapón, si_bicn se pueden emplear asi­
mismo en su superficie interior. Las lincas do debilitación 
oomic-nzan en sendas muescas -17- formadas en el borde del 
faldón -5- en ambos lados de la porción de cuello -12-. A 
partir de las muescas -17-, las lincas -18*- se extienden ha­
cia arriba a travós del faldón -4-. Al entrar en la porción 
de junta redondeada -3-, las lincas do debilitación se se­
paran una de otra en un tramo -19- a continuación del oual 
cstdn ourvadas en arco como se indica con -20- en la figu­
ra 2, extendióndosc próximas a la porción redondeada de 
unión -3**_..quc rodea porifórioamontc a la pared superior dol 
tapón -2-* Asi, las porciones de linca curvadas -20- do 
debilitación quedan situadas en la poroión de unión redon­
deada -3- y_dofinen el borde exterior -3a- de la oanal in­
vertida -8-. Las porciones de linca debilitada -20- conti­
núan a lo largo de un tramo arqueado hasta un punto despla­
zado angularmcntc aproximadamente en 45̂  , sobrepasando la 
parte media dol tapón o inclinándose radialmcnto hacia ol



exterior en un tramo *-21- que temina en el faldón -4.- en la 
zona lateral opuesta a la oreja de aprehensión -1 1 -.

En un ejemplo no limitativo, en el interior del 
tapón so conforma "in situ" una junta anular do_cicrrc -22- 
constituida por un plastisol do resina vinilica. Como so ve 
claramente en la figura 4* la junta -22- ocupa completamen­
te la canal invertida poco profunda -8- definida por el cs- 
oalón exterior -7- de la pared superior rehundida y la por- 
oión redondeada de unión..,-3a- situada onoima de la porción 
de linca debilitada -20-. Esta oonfiguraoión de junta deja 
la linca de debilitación -20- al descubierto justamente por 
debajo del borde exterior do la junta, el borde interior de 
la oual se dirige radialmcnto hacia el interior desdo la 
canal -8-, para formar un cierro superior efectivo cuando 
se aplioa sobre un recipiente. Esta disposición de linca 
debilitada completamente al exterior de la junta presenta 
la ventaja de que protege la zona lineal de debilitación 
oontra la acción directa del producto envasado sin que es­
to reperouto en operaciones de post-rcoubrimicnto cos­
tosas. Dicha protección es necesaria frecuentemente cuan­
do el producto es susceptible de fuga y puede ocasionar un 
ataque químico sobre el metal de baso del tapón de oierre 
con consiguiente contaminación del producto envasado. Al ras 
de la debilitación de la superficie exterior del tapón? se 
produoo en los revestimientos superficiales internos un cier­
to detorioro contra el que, sin embargo, se deben proteger 
los mismos.

En la figura 5 se ilustra una botella -23- dota­
da de un reborde -24- que está ensanchado circunferencial-
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monte alrededor de la abortara del ouollo.
El tapón de oierre -1- de la invención se mues­

tra en una posición de apertura intermedia con el mismo 
desgarrado, pero antes de acabar la separación respecto del 

5. reborde inferior -24*- formado en la botella.
Además de las ventajas ya descritas que se obtie­

nen con la configuración de debilitación mejorada de la in­
vención, se mejoran analógamonte la apertura y la cxtraooión 
del tapón. Hasta ahora se ha encontrado una considerable 

10. resistencia al desgarro al romper la junta de cierro -22- 
y atravesarla durante el desgarro del tapón para separarlo 
del cuello de la botella sobro el que está dispuesto. Como 
es claramente evidente por la disposición relativa de la 
junta y la linca de debilitación descrita de la invención, 

15. se ha evitado completamente cualquier desgarro del material 
de junta relativamente resistente a la rotura. La dnica 
fuerza do desarmamiento necesaria para destapar la botella 
es la precisa para romper la muy delgada sección del mate­
rial de fondo de la linca de debilitación.

20. Finalmente, la presente disposición de linca do
debilitación ha resultado ser una importante mejora de la 
facilidad oan_quc el tapón abierto por desgarro se separa 
de la botella. Esta facilidad de retirada del tapón provie­
ne de rodneir a un mínimo la posibilidad de que las poroio- 

25. nos restantesdel tapón queden prendidas en el reborde -24- 
de la botella. Con la disposición de debilitación descrita 
tan sola queda acoplada con el reborde de la botella, dcs- 
puós del desgarro, una estrecha banda metálica formada por 
el faldón -4- y la parte restante de la porción de unión
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redondeada *-3— * La acción de desgarro termina cuando el no­
tad. resulta cortado en toda la longitud de las lineas de­
bilitadas -20- y se llega a los puntos torminales alejados 
de la oreja de aprehensión* Al continuar aplicando a la orc- 

5* ja -11- la fuerza de traoción normal, so separa fáoilmcuto 
del rebordo -24- de la botella la porción restante relati­
vamente dóbil del tapón, con lo cuál so evita el derramo 
o las salpicaduras del producto embotellado.

Por lo expuesto, se aprooia fácilmente que el 
10. tapón do oiorre objeto de la presente invención proporciona 

numerosas ventajas. Debe señalarse que en la construcción 
del tapón puede ofeotuarse variaciones, tales oomo en la 
constitución o forma de la oreja de aprehensión. Asimismo, 
se pueden utilizar diferentes sistemas de junta, oomo, por 

15. ejemplo, un revestimiento total adherido o retenido a 
frioción en el interior del tapón.

Los entendidos en la materia pueden idear otros 
oambios y modificaciones en la constitución y diferentes 
formas de realización del objeto de la invención, sin apar— 

20. tarso para ello del espíritu o marco de la misma. Por tan­
to, se significa que toda la materia oontcnida en la des­
cripción precedente debe sor interpretada como meramente 
ilustrativa y no en sentido limitativo.

€3 * 53
25. N 0 T A

Descrito el objeto del presente invento se de­
claran nuevas y de propia invención las siguientes reivin­
dicaciones, con prioridad doj.a patente estadounidense n̂  
667*266 del 15 de Marzo 1976*
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1.- Tapón metálioo ligero de apertura por desga­
rro, del tipo que comportan una pared superior ciroular 
oiroundada por un faldón oilindrioo que termina en un bor­
de inferior libre, una poroión redondeada de unión que re— 

5* laoiona la pared superior y el faldón, y una oreja de apre­
hensión en el faldón y que se extiende desde su borde li­
bre, oaraoterizado por comprender una junta de oierre (22) 
adherida a una poroión interior del mismo, una zona de des­
garramiento que oomienza en dioho borde libre -5- del fal­

lo. g.ón, junto a dioha oreja de aprehensión (11), ouya zona de 
desgarramiento se extiende haoia arriba a través de dioho 
faldón (4) y está ourvado segdn un tramo arqueado (20) si­
tuado radialmente al exterior respeoto de dicha junta de 
oierre (22), extendiéndose dioha zona de desgarro desde la 

15* oitada oreja do aprehensión (11) haoia atrás hasta rodear 
por lo menos parcialmente dioha pared superior (2) del ta­
pón, por lo que el desgarramiento a lo cargo de dioha zona 
de desgarro dispuesta independientemente de la mencionada 
junta (22) haoe que la mayor parte de dicha pared superior 

20* (2) se separe del oitado faldón (4) al efeotuar la-apertu-
ra.

2*- Tapón, de oonformidad con la reivindicación 
1, oaraoterizado porque dicho tramo arqueado (20) ̂ de -des­
garro se halla situado en la poroión redondeada do- unión 

25* (3) de dioha tapón (1).
3.- Tapón, de oonformidad con las reivindiópoio- 

nes 1 y 2, oaraoterizado porque dicha zona de dosgarx&mien- 
to oomienza en dicho borde libre (5) del faldón en*un pun- 
to oualquiera de dicha oreja de aprehensión (11).
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4**- Tapón; de conformidad con las reivindicacio­
nes 1 a 3; Caracterizado porque dicha junta de oierre (22) 
se extiende radialmente hacia el exterior hasta ana zona 
contigua a dioho tramo (20) arqueado de desgarro.

5. 5*- Tapón, de conformidad con las reivindicacio­
nes 1 a 4* caracterizado por comprender un rehundido (6) 
oonoóntrioo en dicha pared superior (2).

6.- Tapón, de conformidad con la reivindicación 
5, caracterizado porque dioho rehundido (6) forma en la 

10. periferia de dicha pared superior (2) una oanal (8) recep­
tora de junta.

7*- Tapón metálico ligero de apertura por desa­
íro.

Segdnse describe y reivindica en la presento me- 
15. moria descriptiva que oonsta de 11 páginas foliadas y escri­

tas a máquina por una sola de sus oaras, acompañadas de los 
dibujos rogLamentarios.

dv
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