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que sigue genéricamente como " tiras de obturacibn " y son pagbticu-

Hojn oG, 2 10116

ANTECEDFNTEG, DEL INVENTO -

Este invento se refiere a tiras:flexibles de forma de ca-
nal de guiado, obturacién y acabado para uso como burletes o juntas
4
. . - RN
para evitar corrientes, como guarniciones 0. como canales para’véntag
. Ry

nas, tiras para acabado de pestafias (para cubrir pestaiias soldadas,

por ejemplo) y similares. Tales tiras pueden designarse aquf¥en lo

v

. [
larmente, aunque no exclusivamente, para uso en carrocerfas % sveh{:
L]

culos. _ oo %

Es conocido fabricar tales tiras de forma de canai ;ﬁpriq¥

2000

do un "soporte" metélico con un material;flexible, tal como.pp.pléw
tico o caucho, por ejemplo por extrusién. . El soporte metél%eqo;Om-
prende ventajosamente unalserie de elgmeﬁ%oé de forma en gen;;;i de
U situadosg lado a lado.

Es también conocido interconectar'los elementos de sopor—
te vntre sf{ por medio de eslabones cortos de conexién,

Tales eslabones de conexidn maﬁﬁienen, por supuesto, jun-
tos los elementos del soporte mientras éstos son cubiertos con el
material flexible de recubrimiento, pero'en la tira de obturacién
acabada limitan hasta cierto punto la flexibilidad de ésta.

Otra desventaja de los eslabones de conexién es que los

mismos excluyen casi por completo la pogibilidad de egtiramiento o

compresidn de la tira de obturacién en sentido longitudinal en uso,

L]

tal como, por ejemplo, para absorber las fdlerancias en una carroce
rfa de un vehiculo sobre lavcual haya de ser ajustada.

Es pues conocido también disponer los eslabones de cone=
xién de modo que éstos sean rotos o retirados después del vroceso
de recubrimiento de loé elementos de soporte ccn el material flexi=-
ble de recubrimiento., La ausencia de los eslalones de conexién en

el producto acabado proporciona a éste una flezibilidad considerabls
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nente aumentada. No ohstante, tiene la desventaaa de que los ela=-
mentos de sopcrte no estén’ ya ‘situados 1mperat1vamente cada uno con
referencla a los demds, Cuando se'dobla la tira de obturacién alreJ

dedor de una curva, por ejemplo, ésto sighifica que no hay codcdea~-

QQQ
cién en posicién imperativa para el eje. de flexlén neutro, ¥ Pu;de

tener lugar una flexién no satisfactoria. ’_"j ‘ see

<«

Es pues un objeto del invento proporclonar una tira de .ob-
turacidn mejorada y unlmétodo me jorado de fabricacldn de taL,&;ra dﬁ

obturacién,
D o '

Un objeto mée especifico del invento €s proporclonarouna

n,,o

. '

eatén. interconectados entre sl y, por tanto; situados en poa*gaﬁn
imperativamente cada uno con relacién a los demis, pero de un-mcdo
que 40 limite indebidamente la flexibili@éd, la compresibilidad.ni
la extensibilidad de la tira de ohturaeiﬁhd

RESUMEN_ DEL INVENTO

bado, que comprende las operaciones de formar hendiduras paralelas
lado a lado a través de, y trasvérsalmenéé'a, una pieza elemental
metélica, pero de modo que se deje una rééién, 0 varias rggioneg,
sin las hendidur#s, gque se extiendan en'ééntido longitudina1 de la
pieza elemental, adelgazar el material iéllé pieza elemental a lo
largo de la rezién, o de cada una de laa:r¢31§nes, sin hendiduras,
de modo que se expandan las hendiduras hgéta convertirse en ranuras
7 férmar con ello una serie de elementos de soforte paralelos lado

1 lado que se extienden trasversalmente a: la pieza elemehtal, los

dos por partes de la regién o regiones sin hendiduras, formar en ca-

da eslabén de conexiédn una coca u ondulacién que se extienda fuera

tira de obturacién en la cual los elementos»del soporte de 1a misma

De acuerdo ¢on el invento, se~§§;ﬁrevisto un método de fas

bricueidn de una tira de forma de canal-défdbturacidn, guiado o acad

e ey

2uales estén interconectados por eslabomés de conexién cortos formad

SR ?:'7*;’;:-.'.::"-5 :_33???—:‘-_{ R0
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del plano de la pieza elegental, dar a la pieza elemental forma de
canal de modo que se curve cada elemento en forma en general de U
y aplicar un recubrimiento de material flexible sobre al menos las

superficies exteriores de los elementos de soporte y eslabon@s’de
Cuse
v 9
LAY )

K
Y

conexién.
De acuerdo con el invento, se»ha previsto ademés wéa tirﬂ
de forma de canal de guiado, obturacién d acabédo, que comprende
una serie de elementos de forma en general de U paralelos, L@np a
lado, de material eléstlco, interconectados por eslabones de aone-
xién cortos para definir un canal, estando cada eslabdn onquk&do )

RS vo"

con forma de coca y siendo de grueso reducido en comparacldn enn el

. .
de los elementos, y un recubrimiento de forma de canal de matgxlal

& 00
flexible sobre al menos las superficies exteriores de los clémontOb
y de los eslabones,

BREVE DESCRIPCION DE L0S DIBUJOS

A continuaocién se describirdn tiras de obturacién que in-
corporan el invento, soportes que incorporan el invento para tiras
de oblaracién y métodos de acuerdo con el invento para fabricar so-
portes y tiras de obturacién, a modo de.éjemplo dnicamente, con re-
fervncia a los dibujos esquemébticos queiéeuacbmpaﬁan, en los cualesL

La Plg. 1 é8 una vista en pers?ectiva de una pleza e}emenr
tal metélica que ilustra una primera faéélen la fabricacién de un
soporte metédlico;

La Fig., 2 es una vista en planté‘del soporte en una fase
posterior de su fabricacidéng |

| La Pig. 3A es una vista en perépectiva correspondiente a
la Fig. 2, pero que ilustra el soporte éespués de una fase poste~-

rior en su fabricacién;

La Fig. 3B es una vista mirando en la direccién de la flg~

cha X de la Fige. 34;
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La Fig. 4 es un corte a través de una tira de obturacidédn
sk g .

en una primera fase en su fabricaciéng
La Fig. 5 es un corte a travééfdeila tira de obturacién
terminadas f;- o Fa

La Fig. 6 es un corte a través-de una tira de obtgrd¢ién

. 3 ss
terminada de una forma diferente; R e
Las Figse T ¥y B_ilustran otro'métqdo‘de preparar la pieéa

fread

elemental usada en la Fig, 1; v ; &
VN 8

Las Figs. 9, 10 v 11 ilustran ‘una pleza elemental metéllj

> 9 @

.

ca usada en la fabricacién de una forma modiflcada de soportq" sxeﬁ-

0.

do las Figs. 9 y 10 vistas en planta que ilustran la pieza eiemen-
)
° L)

tal en diferentes fases en el ‘método, Y sxendo la Fig. 11 un corte

0 .
qu..

por la 1fnva XI-XI de la Pig. 105 ¥

La Fig. 12 1lustra el soporte metflico terminado obtenide

de la pivza elemental de las Figs. 9 a]ki(;}

DESCRIPCION DE LAS REALIZAdiONES PREFERIDAS

La Pige 5 ilustra una vigta enlperspectiva de la tira de
obturacién terminada, la cual se Ve que’ oomprende una seccién de

agarre 5 y, opcionalmente, una seccién de obturacién 6. La seccién

de agarre 5 est4 hecha de material 8 de pléstico o de caucho de foy~

me en general acanalada, en el cual estﬁ‘empotrado un nldclee o so+
porte 10 de forma acanalada, el cual se hace ventajosamente de me=-
tal, La se0016n de obturacién 6 se fahricz preferiblemente de ma=-
terial més blando que el material de pléstlco o caucho 8, tal como,
por ejempn.o de caucho esponjoso, y se une con adhesivo al exterior

81 el material de la sec—

de una pared de la seccién de agarre 5;i
cidn de obturacién es compatible con elvmaterial 8y 6 €3 el mismo
que éste, se pueden extruir los dos simﬁiténeamente.

Las paredes que miran hacia déptro del canal de la sec-

cién de agarre 5 estén ventajosamente pfbvistas de nervios de aga~-

SEROeC o DTt
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' las hendiduras de modo que queden regiones 18 y 20 sin hendiduras
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rre 12, ”

En uso, 1la seccién de agarre Sfésté dispuesta para abar-
car una pestafia metédlica alrededor de una puerta u otra abertura en
una corrocerIa de un vehfculo de motor, ¥y -los nervios de anarr@*lZ
impiden que pueda quitarse inadvertidamente. La secciédn def%égrre
5 apoya la tira de obturacifn en la pestafia de modo que la séksidn
de obturacién 6 es presentada hacia fuera de la pestafia de talema-
nera que la puerta, para cerrar la abertura, cierra sobre l&g;&c-

cién de obturacién 6 lo cual proporciona una obturacidn a pryeba
32 ¢

de corrientes y de los agentes atmosféricos. a ~e
»w e ©
009'

El soporte 10 tiene 1nicla1mente la forma de una plewa

elemental metilica rectdngular 14 (Fig. 1), la cual pucde n’r ge

00

0,5 mm de grueso y 30 mm de anchura. Luego se forman hendldurab

0\"

estrechas 16 a través de la pieuza elemental 14 a intervalos estre-
chamente espaciados, teniendo cada hendidura 16 tres partes, una

parte central 16A y partes marginales 16B y 16C, estando dispuestas

que se extienden en sentido longitudinal a lo largo de la pieza elg-

mental.

La pieza elemental con las hendiduras de la Fig, 1 es luge

go pometida a una operacién de laminacién, la cual adelgaza la pie-
za elemental desde 0,5 mm hasta 0,% 6§ 0,2 mm pero solamente a lo

largo de las regiones 18 y 20. Como se ha ilustrado en la Fig. 2,

el efecto es el .de expandir las hendiduras 16 convirtiéndolas en re-

nuras, las cuales pueden ser de 2 § 3 mm de ancho, por ejemplo, De

este modo se forma el soporte que comprende elementos de soporte

trasversales 22 separados por eslabones de coﬁéxidn cortos 24 y 26,
El-soporte de la Fig. 2 es luégo-sometido a una operaéidn

¢e conformacidn mediante la cual se le da la forma ilustrada en las

T'igse. 3A y 3B, d4ndose a cada eslabdn de interconexidén 24, 26 una

T TR TI AT ET Y
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forma de coca u ondulacién 28. Esta accidn puede reducir los espa-

i

cios'de separacién entre ios elementos de soporte 22 de 2 6 3 um a
1,5 mme Cada ondulacién se extiende fuera del planc de la superfi-

cie de la pieza elemental en aproximadamente 1 mm., 5 @ §n
’ RN

Por medio de un extruidor adecuado, se empotra lubtgh,el
soporte de las Figs. 3A y 3B en material 8 de pléstico o dewééucho,
como se ha ilustrado en la Fig. 4, teniendo todavfa el sonochaellca
forma ilustrada en las Figs. 3A y 3B. Se observar4 que el métcria]

8 cubre las ondulaciones 28, ' - o

Luego se da a la tira de la Fig. 4 forma acanalada,ara
B Gepn?®

Producir la forma ilustrada en la Fig. 5 y después de esto ege pue-
. ®e

de sujetar la seccidn de obturacién 6.-“ﬂ f: RITYS

°
a0 ®

En uso, los eslabones onduladaé 24, 26 del soporte en la

tira de obturacidn acabada impiden un estiramiento excesivo de la

tira de obturacién, puesto que mantienen una conexién entre los elﬁ—

mentos de soporte adyacentes en la tira de obturacién terminada.
No obstante, las ondulaciones 28 permiten una cierta compresién de

la tira de obturacién y también la flexién de la misma. Durante

cualquier flexién que tenga lugar, los eslabones de conexién mantig-

hen los ejes de flexién neutros de la tira de obturacidn en posi-
ciones predeterminadas (lo cual no ocurrirfa si se rompiescn los
eslabones de conexién), y ello es ventajoso, ya que permite conse-
guir una forma deseada de curva e impide que la seccién de obtura-
cién 6 flexione de una manera no aceptable,

Se apreciard que las ondulaciones o cocas 2& pueden uor
aplicadas a sopocrtes de otras formas, ?or ejemplo, pueden ser apl]
cadas a soportes cuya forma general sea ccmo la ilustrada en la Pig
2y pero en los cuales las ranuras y los eslabones de conexiédn no e
Lén formados por una operacién de laminacidn, sino por truquelado,

Ademfs, no es necesario que los eslabones de conexidn estdn situa-

B L A e R R T e e, T

S
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1 | dos como se ha ilustrado en la Fig. 2. Pd&rian ser, por ejempio, sd-
lamente una fila de eslab;nes de conexidﬁ; que discurriese centra=-
damente a todo lo largo del soporte, ‘

Por el contrario,. podrfa haber, por ejemplo, una €Pl% adi-

LXaw

5 | cional de eslabones de conexién que discurriese entre las dse ﬁ11¢7

ilugstradas en la Fig. 2. En cada caso, los eslabones de comenei 6n -

-
-

serfan todos ondulados o en forma de coca. PO

i

Usando una técnica de extrusién similar, los gopo;%gy deq

critos pueden tamblén ser incorporados en canales (canales de guia

10 | de ventanas, por ejemplo) dispuestos para ‘ser situados en un'cmnal ﬁ

an oo x
de monbaje en vez de en una pestafia de montaJe, como se ha lluntra- ) i
- . :"o '.\Y
do en la Fig, 6. R vos 3
. N . q.‘uv‘.'.”b ":;2
. En una modificacién, puede disponerse el procedimignto dg

P R ol

extrusién de modo que el material 8 de pléstico o de caucho no cu=
15 |} bra por completo el soporte, sino que cu#:a-solamente la superficid

exterior del mismo (es decir, la superfiocie que queda m4s al exte-

R T T S T

rior en la tira de obturacién acabada) yique bosiblemente se extien)
da también alrededor de los bordes margiﬁgles del soporte en una .
distancia corta. Egto reduce la cantidad, y por éonsiguiente el
20 | coste, dellmaterial 8 que haya de ser uéa¢§. La accidn de curvar

el soporte recubierto d4ndole la forma de Eanal somete a esfuerzo

al material de recubrimiento 8. Cuando. se*curva la tira de obtura-

AR T PR TR T

e T T N T

cién alrededor de una esquina para. adaptarla a.una pestafia de la

carroceria de un vehfculo o similar, el esfuerzo que se origina im-

T

° 25 |pide que el material en el interior del”radio forme coca, y ello ha
ce que el esfuerzo quede al menos parcialmente aliviado,.

En las Figs., 7 y 8 se 1lnstra el modo en que se juede pref

pavar la pieza elemental metéllca usada en la Fig. 1. Comc se ha
ilustrado en la Fig. 7, la cual es un corte transversal, la pieza

30 |elemental no es plana sino que est4 escalonada en 40 y 42, La pie-
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za elemental escalonada es entonces sometida a una operacibn. de pren

sado o laminacién, como sé‘ha indicado por las dos flechas A y B, y
el resultado es el producir la forma representada en la Fig. 8. Enf

¥

. S D o
este caso la pieza elemental ha sido aplanada, pero los escalones
N3 e

b

40 y 42 se han convertido en partes engrogadas. Luego se cdrdfa’ 1a
piéza elemental en hendiduras, como se hé ilustrado en la Fié%“l,
coincidiendo los caminos 18 y 20 que no tienen hendiduras comcdas
partes engrosadas 40 y 42. Después de la operacién de lamiﬂﬂéfén
ilustrada en la Fig.:2, las partes eﬁgrosédas 40 y 42 habrén sido
adelgazadas hasta aproximadamente el mismo'gruéSO que el delaéﬁfto
de la pieza elemental. Se impide de estévﬁodo un debilitmnigﬁﬁb in|
L 3
necesario a lo largo de los ocaminos laminados 18, 20, ‘f'yo
. . 88

Se apreciaréd que puede usarse un método similar pm;a DYO=
porcionar un engrosamiento preliminar devlu pivza elemental metldli-
ca en cualguier posicién que se necesite,

En la Pig. 9 se flustra el modo en que pued:n proporcio-~
narse las hendiduras 44 que se extienden en m&s de la mitad a tra-
vés de una pieza elemental 46, de modo que se deje una zona 48 gin
hendiduras. ¥sta ltlma es luego laminada como se ha ilustrado en
las Figs, 10 y 11, de modo que se abran las hendiduras 44, convire
tiéndose en ranuras 50, Las regiones de conexién 52, en lfnea con
las ranuras 50, son luego sometidas a una cperacién de ondulacién o
formacién de cocas, correspondiente a la descrita en lo que antece-
de. Luego se curva la pieza elemental dindole forma de U, para pro
porcionar la forma de canal ilustrada en la Pig. 12, y después se

cubre con material de pléstico o caucho extruido de modo que, por

ejemplo, se forme una estructura tal como la ilustruda en la Fig. §

(como alternativa, la pieza elemental puede ser cubierta con el ma-|

terial extruido mientras est4 todavfa en forma plana, pero después

de la ondulacién de las regiones 52, y curvarse subsiguientemente
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en forma de canal).

En todos los casos se apreciarf que la opera
cibén de laminacibén, para transformar las hendiduras en ranu
ras, proporciona un efecto deseable de endurecimiento por d

formaciébn.

- REIVINDICACIONES -

.

e
2

2 e
3

Los puntos que como caracterf{stica de ﬁ&%éda
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de MNode
lo de Utilidad en Espafia, por VEINTE arios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes: |

l2.- Perfeccionamientos introducidos en una
ra de forma de canal de guiado, obturacién 0 acabado, que
comprende una serie de elementos de forma en general de U pi
ralelos, lado a lado, de material elfstico, eslabones de co
nexién cortos de material eléstico que conectan los elemen-
tos de modo que estos Gltimos definen un canal, siendo los
eslabones de un grueso reducido en comparacidn con el de lo
elementos, y un recubrimiento de forma de canal de material
flexible sobre al menos la superficie exterior de los eleme]
tos y eslabones, caracterizados porque cada eslabdn de co-
nexién esté ondulado o con forma de coca.

28,~ Perfeccionamientos segfin la reivindica-

1504

[}
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1 [cién 18, caracterizados pofque los eslabones‘de conexién es-
tdn dispuestos en una o nds filas que se extienden en sentido
longitudinal del cggal.' | .

3e;ﬁ Perfecoionamientos segin la reivindica-
5 (ci6n 28, caracterizados porque los eslabones de conexién es-
t4n dispuestos en dos de dichas filas, las cuales estdn situa-
das, respectivamente, cerca, pero ligeramente espaciadas, de
los extremos alejados de las ramas de los elementos de sopor-
te de forma de U. | |
10 42, ,- Perfeccionamiéntos seéﬁn la re;vindica—'
|eidn 28, caracterizados porque hay una sola fila de eslaboneg
. de conexidn,
| | 52, - Perfeccionamientos segin la reivindica-

cién 48, caracterizados porque los eslabones de la tGnica fi-

15 |la interconectan los elementos de soporfe por las bases de

sus formas de U,

.
V.
L
v
,I .

68,~- Perfeccionamientos segin la reivindica-

i2idén 48, caracterizados porque los eslabones de la Gnicg fi-

AT R TR AT T

' ia interconectan una rama de cada elemento de soporte con la

TRV

20 |rama correspondiente del siguiente elemento de‘soporte;

78 ,~ Perfeccionamientos segln la reivindica-

cibén 62, caracterizados porque cada eslabén de conexidn tie-

ne una altura (medida perpendicularmente a la longitud del

canal) sustancialmente igual a la longitud de cada rama del

[}

25 |elemento de soporte,

88,=- Perfeccionamientos segln cualquiera de

DA R ST SRR o

las reivindicacliones 12 a 77, caracterizados porqgue el recu-

brimiento encierra por completo los elementos de soporte y
los eslabones de conexidn,
30 : 98 - PERI-‘E-CCIONAEJIENTOS "INTRODUCIDOS ENM UNA-

N
% 1&%-‘ e
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TIRA DE FORMA DE CANAL DE GUIADO, OBTURACION O ACAEADO.

Tal y como se€ ha descriﬁo en la Memoria que
antecede; representado en los dibujos que se acompafian y ra-
ra los fines que se han especificado,

Esta Memoria cbnsta de doée hojas eséritas a

mdquina por una sola cara.
MaDRID, 18.E-197§
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