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El presente Modelo de Utilidad se refiere a una ento- 

bladora de piezas panificablea con carga de tableros en cé 

mara de fermentación de pisos superpuestos.

El problema, cada vez más acusado, del aumento de los 

costos en los que incide de forma notable lo mano de obra, 

especializada o nó, hace que los industrias intenten meca­

nizar cuanto más mejor todo el proceso industrial al cual 

se dedican y, entre estas industrias, no podria faltar la 

panific8dora, precisamente una de las que necesitan mayor 

número de mano de obra, que, además, debe cumplir unos re­

quisitos muy escrupulosos de higiene en la manipulación ine 

vitable de las piezas.

Por ello, si se consigue ahorrar determinada mano de 

obra y, además, se suprime una fase o fases de manipulación 

humana es suficiente para compensar elevados costos de ins­

talación cuya amortización quedaria cumplida en plazos muy 

cortos.

Se ha ideado un sistema que se basa fundamentalmente en 

el desfile de una serie de cangilones móviles, reunidos en­

tre si por una cadena sin fin que gira en sentido longitu-
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5.

dínsl sobre una plataforma que posiciono la pieza sobre el 

tablero que se colocaré en la cámara de fermentación.

Vanos a describir la presente invención sobre los dibu­

jos adjuntos y en los que se ha materializado una realiza­

ción preferida de la misma dada a titulo de ejemplo y sin 

carácter limitativo.

-» V a En los dibujos:

m
A ̂  t9 *0

* * * ^

La figura 1 muestra uno vista en alzado lateral de uns 

entabladora según la invención,
»

lo.*;** la figuro 2 muestra un corte longitudinal de la mesa en
» .», * • #

o tabladora según la linea A-A de la figura 1, y
» • ft-»
• *•• « frft

la figura 3 muestra una vista en planta superior de la

u <y mesa entabladora.

En loa dibujos hemos representado por J[ el armazón so­

1S. bre el cual se tiende la cadena sin fin 3 en la cual se su-
i

jetan, alternadamente espaciados, cangilones 2 y que desfi­

lan sobre una plataforma 4 que está provista de una serie 

i de aberturas en sentido transversal talladas en cuenco tra r 

pecial de lados largos inclinados y debajo de la que se

20. tuo el tablero íS receptor de las piezas panificables.
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5.

Los cangilones 2 poseen los laterales 6 articulados en 

eje transversal superior y que admiten que su boca inferior 

se abra, permitiendo la descarga de las piezas pacificables 

que caigan en su interior, mientras que en el lateral fijo 

y opuesto, los cangilones 2 poseen una leva V, que hace gj. 

rar al árbol 7-8, situado en sentido longitudinal a la plata

forma 4 y que tiene dispuestos en torno de si mismo y en al

<■> * 
3 ternanéia helicoidal, una serie de topes ID, 2D, 3D, 4D*„.

8 »  1# 
6

que accionan el lateral basculante 6 de cada cangilón 2 en

10.
* * e 5
* ,* *

el momento en que dichos cangilones coinciden con las aber­

turas posicionadoras de la plataforma 4, abriendo el fondo

• * « » < •
* •

?  «*:\. o

del citado cangilón y dejando caer la pieza en dicho aloja­

miento posicionador de 4, que, una vez enderezada y pos icio 

nada, la dejaré caer sobre el tablero 5,

15. Siendo la principal función de las aberturas transver-
i -

sales de la plataforma 4 el conseguir el perfecto centrado 

de las piezas panificablea sobre el tablero receptor 5, pu- 

diendo cada entabladora disponer de un juego de árboles 7-8 

y de plataformas 4 tan amplio como sean los diferentes tipos ¡

20. de piezas que se deseen entablar*
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El árbol 7-8» dispone en su extremo 7 de salida de la j

ii
cadena sin fin unos topes auxiliares 1A, 2A, 3A y 4A, que 

reponen el árbol 7^8 en la posición de apertura inicial al 

terminarse la carga del tablero receptor 5 y en el otro ex

1—o- tremo de un disco 9 dividido en tantas partes como topes 

de accionamiento ID, tenga repartidos el árbol 2^8, de tal

>. C# forma que sobre dichas partes actúa una pivote 10 presiona- !* c •
» £*

• O *- « « c

i
do por muelle antagonista que impide que el eje 7^8 gire . . j

j

como no sea accionado por la leva V de los cangilones 2.
s  J !

io;4-
j

La carga del tablero 5 se inicia en el momento en que el j

* * »c*• • • .■■? *t Ss. ¿»-» ♦

1

cangilón Al se encuentra con el tope auxiliar, 1A, de la s<* i
♦

• '««* Vc.
9

■ |
lido del árbol 7-8 en cuyo momento el cangilón A5 se disponej

- ^  ■> O a recibir la primera pieza que la formadora ha depositado en ¡ 

el receptor fijo JU que dispone de una media cara inclinada j

15. articulada y que con el peso actúa sobre un contactor 12 que j
I

pone en movimiento la noria de cangilones 2, y que al avan- j 
zar provoca que el cangilón Al y mediante la leva V, hace 

girar el árbol 7^8 en un paso al empujar el tope auxiliar
i

1A, dejando el tope 2A listo para el empuje por el cangilón j
20. A2 en su desfile, mientras que el cangilón A6 se dispone a |



recoger otra pieza calda desde el receptor fijo H. y asi 

sucesivamente hasta que se hayan movido, en arco, todos 

loa topes auxiliares 1A...., con lo cual el árbol 7^8 ha 

bré repuesto su giro para tomar la posición inicial de tal 

manera que el tope de descarga ID accionará el pivote em­

pujador 13 que abrirá a modo de trampilla la cara articu­

lada en eje 14 superior del cangilón mantenido en posición 

por el muelle antagonista 15 y que será el que reponga a 

posición de empuje al pivote 12 uno vez salvado el obsfcácu 

lo del tope ID que recibirá, en este momento, el empuje de 

la leva V que le obliga a girar un punto y colocar el tope 

2P en posición activa, para activar el cangilón que viene 

cargado.

Estas aperturas se realizan precisamente en la primera 

ranura transversal de la plataforma 4 más cercana al extrer 

mo de salida del árbol 7^3 mientras que los sucesivos capo 

jes de leva V sobre los correspondientes topes van hacien­

do girar el árbol 7-8 y activando los topes ID, 2D, 3D,.«. 

sucesivamente haciendo que las aperturas se hagan cada vez 

más cercanas al extremo 8 de entrada del árbol, realizando
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un giro completo y cargado un tablero £> completo.

Cargado este tablero y mediante un contactor accionado 

por el propio árbol 7^8 se pone en marcha el sistema de car 

qa de la cámara de fermentación mediante un conjunto de ca­

5* denas sincronizadas de tal formo que extrae los tableros 

vacíos de dicha cámara y los introduce en ello, después de 

haber depositado en ellos los piezas panificables, como he
*6**  ̂*• V A ■ '
<7 Ov c- % « **"

* # » ̂ f

oos descrito anteriormente, y cuyo sistema de cadenas con» 

ta de una horizontal 16 y dos verticales 17 y 18 de tal forw
* fe -

10/°f**
* * •• « *O -* & o 9 ̂* fr

ma que el tramo horizontal ¿6 extrae los vacíos de la cáma­

ra de fermentación y los deposita debajo de la plataforma 4

♦ »*«’.*• dispuestos a recibir el reparto de las piezas panificables

• * y, una vez completos, son arrastrados por la misma cadena 16 

hasta llegar a encontrar la cadena ascendente 17 que median- vi­

13. te unos balancines 19 los eleva y dados la vuelta, al deseen 

der, son tomados por una plataforma horizontal giratoria de 

cadenas 20 que según la altura en que se encuentre los intro 

duciré en los diferentes pisos de la cámara.

Esta plataforma horizontal y giratoria 20 está suspen­

20. dida en la cadena 18 y recibe el movimiento de la cadena 17
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a través de la conversión del pifión 21 y que una vez com­

pletado el primer piso con el número de tableros calcula­

do de antemano, mediante unos topes situados en la cadena

5.

o i
* * 
• a

lOVf'
* * «c

♦
o- -• .

22, tantos como tableros por piso, se actúa sobre la cad¿ 

no 18 <1«« baJa la Plataforma 20 al piso inferior y asi su­

cesivamente hasta terminar los pisos de la cámara de fer­

mentación.

Una vez llenados todos los pisos y merced a un sistemo 

de enganches 23 y 24, respectivamente en la cadena 17 y en 

la cadena 18 se repondrá en su posición inicial a la plata 

forma 20, volviendo a comenzar el ciclo de carga y movimien

to.

Dentro de la esencial idad de la invención caben varían 

tes de detalle, asimismo protegidas y asi podré ser cualqie

15. re la forma y posición de las levas y los topea, tanto en

los cangilones como en el árbol de mando, cualquiera el nú­

mero y arco que cubren cada uno de estos topes, cualquiera 

la forma y posición del receptor fijo de pieza formada y, 

desde luego, cualesquiera 183 dimensiones y materias en que

20. se realice.
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Hecha la descripción del presente invento se hace coas 

tar que lo que se declara coco no practicado ni divulgado 

en E.paña coaprende las siguientes

5 . R E I V I N D I C A C I O N E S  

13.- Entabladora de piezas panificables con carga de

i  O  <? -

*  *  »  J *

tableros en cámara de fermentación de pisos superpuestos,
* o

A  ,

*  ' " ®

^  ̂  #  9  

¥  ♦  ‘■•5
*  ti ^

%  •  9  v  ^

C a r a c t e r i z a d a  por el hecho de constar de una 

serie de cangilones móviles unidos entre si por cadena
*

io;1~
V  * * - .  
•  ♦  4

A  "  «► va

que gira en sentido paralelo a una plataforma provista de 

aberturas en sentido transversal y sección recta trapecial

*  *  - •  

*

de tal forma que los citados cangilones que poseen uno de
. *  *

9  ♦  ♦  .
* sus laterales bascualante con efe sobre el canto superior 

pueda bascular y dejar caer una pieza panificable, recogi

15. de de recipiente fijo y de forma automatizada, sobre los
i

mencionadas aberturas que dada su sección la enderezará y 

dejará caer sobre tablero receptor de dicha pieza.

1 29.- Entabladora, según la reivindicación 12, c a  

t e r i z a d a  por el hecho de que los referidos cangilo

20. nes presentan en uno de sus costados una varilla acodada con



-10-

desplezamlento longitudinal admitido por entallo alargada 

en su cuerpo que empuja o n6 a la cara basculante del ci— 

tado cangilón retenida en posición cerrada merced a resorte 

antagonista que repone, a su vez, a la varilla a su posi­

ción retrasada, asi como que en el mismo costado del can­

al 16n se dispone una leva separadora, ambos elementos ac­

tuantes v sufrientes de la acción de unos topes dispuestos 

a modo de peine helicoidal sobre un árbol colateral y paro 

lelo al sentido de movimiento de los cangilones de tal ma­

nera que en el desfile de estos, el codo de la varilla su­

f r i r á  un empuje inclinado que obliga a desplazarse abriendo 

la trampilla basculante en contra de la acción del muelle an 

tagonista que, una vez salvado el contacto, se repondrá en 

su posición inicial de cierre, mientras que al continuar el 

desfile del cangilón la leva separadora obliga si tope a gi­

rar el valor del separador colocando otro de los topes del 

peine helicoidal en alineación con la varilla acodada y le­

va de otro cangilón de la linea*

32.- Entabladora, según las reivindicaciones anteriores*

c a r a e t e r i z a d a por el hecho de que el árbol de
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topes en peine helicoidal presento a los mismos repartidos 

en arcos que dependen del número de aberturas transversales

* de la plataforma, de manera que no abarcaré totalmente la 

circunferencia por cuya razón a la salida del árbol se dijs

O» ponen tantos topes auxiliares como sean necesarios los pa­

sos que reponqan la alineación del tope inicial de apertura 

en el primer cangilón a descargar en tabla vacia.

4».- Entabladora, según las reivindicaciones, anteriores
— ̂ -í-í '-T ~* ♦ «í c a r á c t e r  i z a d a  por el hecho de para cargar losJ ■?* <* ((. j

10-.<|»9 tableros llenos se dispone de un luego de cadenas unos hori­
 ̂  ̂¿. • * *.)V "'* & \> zontales para arrastre de tableros vacios y otros verticales

para elevación y colocación de tableros llenos en los dife­
fc

s* °■e > rentes pisos de la cámara de fermentación, de tal manera que 

una de los cadenas horizontales extrae un tablero vacio de

15.

•

dicha cámara y lo coloca debajo de la plataforma, al mismo 

tiempo que empuja y saca el lleno del mismo lugar transpor— 

téndolo hacia una cadena elevadora provista de bastidores 

en balancín que en el descenso topan con una plataforma ru­

lante acoplada a otro cadena vertical, cuya plataforma ru­

20. lante lo desplaza hacia el piso preestablecido de antemano,



cadena púlante que recibe movimiento de la propia cadena

vertical, y con movimiento vertical provocado por el des­

plazamiento de unos topes situados en cadena horizontal au­

xiliar en correspondencia con la propia de sustentación de 

tal forma que una vez terminado de llenar un piso se des­

plaza al siguiente e, incluso, terminada de llenar la cáma­

ra y a través de un sistema de enganches, dispuesto en la 

cadena elevadora, se repondrá la situación elevada de la 

plataforma rulante como posición inicial para comenzar el 

ciclo.

53.- ENTASLADORA DE PIEZAS PANIFICABLES CON CARGA DE TA 

BLEROS EN CAMARA DE FERMENTACION DE PISOS SUPERPUESTOS.

Según se describe y reivindica en la presente Memoria

Descriptiva que consta de doce hojas foliadas y mecanogra­

fiadas por una sola cara y de una lámina de dibujos.

£-•

•• ::4.

Madrid, o 10 de Marzo de 1978 
EL AGENTE OFICIAL

A..l_ DE  LA H J 'k í/ s/ í  VtJ.
3c * ABO/
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