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La presente memoria descriptiva tiene 
como fin la declaración del objeto sobre el cual ha de recaer el 
privilegio de explotación industrial y comercial exclusivo en el 
territorio nacional de un Modelo de Utilidad de acuerdo con la 
vigente Legislación sobre Propiedad Industrial, que como el enun 
ciado indica, se trata de "ESCLUSA DE RUEDA CELULAR".

La presente invención se refiere a una 
esclusa de rueda celular, con una rueda de esclusa que gira en 
el interior de una carcasa; donde las paletas de obturación de 
la citada rueda de esclusa resbalan sobre dos paredes de carcasa 
situadas una enfrente de otra, de suerte que el material a granel 
es impulsado desde el lado de entrada a la carcasa hasta el lado 
de salida de la carcasa, por las bolsas formadas entre las pale­
tas de obturación, y da manera que se han dispuesto en el lado 
de salida unos elementos mecánicos por medio dalos cuales se va­
cian las citada bolsas del material a granel.

La invención se refiere, en particular, 
a esclusas de rueda celular, en las que ha de reinar una notable 
diferencia de presión entre el lado de entrada y el lado de sali­
da; lo que exige que un número relativamente elevado de paletas 
de obturación de la rueda de la esclusa, se hallen dispuestas en 
contacto con las paredes de la carcasa. Para conseguir la estar-, 
queidad, resulta ventajoso que las bolsas o alveolos dispuestos 
entre las paletas de obturación presenten una sección transversal 
relativamente pequeña. Si una esclusa de rueda celular de estas 
características ha de emplearse en la impulsión de un material a 
granel de poda fluidez, se presenta el problema técnico de que - 
las bolsas o alveolos del lado de salida de la carcasa no se va­
cian por sí mismos. Así, por ejemplo, ya se conoce la solución de 
disponer en el lado de salida de la carcasa, unos dispositivos -
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neumáticos por medio de los cuales se soplan los alveolos. Sin 
embargo, una esclusa de ruada celular de estas características 
presenta el inconveniente, derivado de su configuración, de que 
no se pueden mantener grandes diferencias de presión, entre el 
lado de entrada y el lado de salida. Asimismo, ya se conoce la 
solución técnica de conformar las bolsas o alveolos en forma de 
copa, preferentemente de una sección transversal semicircular, B 
al objeto de conseguir que el material contenido en los alveo­
los puedan caer libremente de estos alveolos o boleas. Sin - 
embargo, para algunos materiales a granel de alta viscosidad, 
los alveolos no se vacian por sí mismos -o se vacian incomple­
tamente.

En consecuencia, se presenta el problema 
técnico de diseñar y realizar una esclusa de rueda celular de 
manera tal, que incluso los materiales a granel de baja fluen­
cia puedan evacuarse da los alveolos y en el lado de salida de 
la carcasa, sin ninguna dificultad.

Este problema técnico se soluciona gra­
cias a las características constructivas reseñadas en la primera 
reivindicación. En las reivindicaciones secundarias pueden obser 
varse un realización práctica de un tipo preferencial.

A  continuación se describe en detalle un 
ejemplo de realización práctica de la presente invención, hacien 
do referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1, representa una vista de al­
zado lateral de una esclusa de rueda celular;

La figura 2, muestra una sección longi-* 
tudinal de esta esclusa;

La figura 3, ilustra una vista lateral 
de un diente de una rueda dentada, que aclara la sujeción de la
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B parte de evacuación.
n En el interior de una carcasa (1) se halla
dispuesta la rueda de esclusa (2), susceptible de girar apoyada - 
en sus extremos . Entre el lado de entrada (3) y el lado de sali­
da (4), los dientes (5) resbalan sobre las paredes de carcasa (6) 
y (7) opuestas entre si. Entre los dientes (5) adyacentes de la 
rueda (2) de esclusa, se forman las bolsas o alveolos (8) que - 
impulsan al material a transportar, desde el lado de entrada (3) 
hacia el de salida (4). La rueda de esclusa (2) está apoyada en 
forma pivotante en ambos lados de la carcasa (1), y es accionada 
en su movimiento giratorio, en forma convencional, por un motor 
eléctrico, eventualmente por el entermedio de una transmisión.

En el ejemplo de realización práctica re­
presentado, la rueda de esclusa presenta 44 dientes. Se trata, - 
aquí, por ejemplo, de un dentado de evolvente.

En el lado de salida se ha previsto un tu- ¡ 
bo (9) que se apoya sobre los bulones (10), (10') de la carcasá.
En este tubo (9) se disponen, calados en él, una serie de ruedas 
dentadas (12), de forma de disco y separadas por medio de los dis 
tanciadores (11). Estas ruedas dentadas (12) engranan con los - 
dientes de la rueda (2) de esclusa. Las ruedas dentadas (12) pre­
sentan asimismo un dentado evolvente. Al girar la rueda de esclu
sa (2), las ruedas dentadas (12) son hechas girar por esta rueda-
(2) de esclusa.En el ejemplo"de realización práctica representado, 
las ruedas dentadas (12) y de forma discoidal presentan doce dien 
tes. Las ruedas dentandas (12) se hallan dispuestas a distancias 
regulares sobre el tubo (9), a lo largo del ancho de impulsión de 
la rueda esclusa (2). El número de ruedas dentadas (12) es fun - 
ción primordialmente de la fluidez del material a granel que ha - 
de ser impulsado por la rueda de esclusa (2).
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Los dientes (13) de cada rueda dentada - 
(12) presentan en la superficie de la cabeza una ranura (14), en 
la que se introduce una varilla (15) que, de esta forma, une por 
el lado de cabeza los dientes (13) alineados entre si e integran 
tes de las ruedas dentadas (12). Al objeto de asegurar la perfec 
ta sujeción de las varillas (15), los bordes laterales de las ra 
nuras(14) están aplastadas en dirección a la varilla (15) asocia 
da, tal como se observa en la figura 3 por medio de la flecha.

Las varillas (15) tienen la función de ele 
mentos de evacuación que, durante el giro de las ruedas dentandas 
(12), evacúan en la zona de salida los alveolos (8) de la rueda 
(2) de esclusa. A través del dentado de evolvente elegido, tiene 
lugar la evacuación casi completa de los alveolos (8) en la zona 
de engrane entre la rueda (2) de esclusa y las ruedas dentadas - 

¡ (12). En el caso de material a granel que fluye con gran dificul
tad, hay que tener en cuenta que del material a granel se hacen - 
cargo las ruedas dentadas (12) y las varillas (15) de evacuación

Asimismo, se puede pensar que, en lugar de 
los elementos de evacuación (15) en forma de varillas, se podían 8 
haber dispuesto elementos de evacuación en forma de álabes, los ! 
cuales estarían dispuestos en el lado posterior del diente (en - 8 
el sentido de giro de las ruedas dentadas (12) ), y enlazarían - 
entre sí las ruedas dentadas (12), por la cara posterior de cada 
uno de los dientes.

Los bulones de soporte (10) destinados al 
soporte del tubo (9) adoptan preferentemente un perfil cónico, y, 
dado que pueden ajustarse en el sentido axial, encajan en los co­
jinetes cónicos (16) del tubo (9). De esta forma resulta posible 
modificar la separación axial entre el eje geométrico de giro de 
la rueda (2) de esclusa, y el eje geométrico de giro del tubo (9)
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Las ruedas dentadas (12) no requieren un 
accionamiento separado o independiente, sino que, en razón del 
engrane con los dientes de la rueda (2) de esclusa, son acciona- 

¡i das automáticamente por esta última.
Ü !Las delgadas ruedas dentadas (12) y de -

forma discoidal, están hechas preferencialmente de piezas de cha
pa estampadas.

La carcasa (1) está provista, en el lado 
de salida, de una ventana (17), a cuyo través se puede observar 
la forma de trabajo de las varillas (15) de evacuación.

Para un pequeño ancho de impulsión de la 
rueda de esclusa (2), es posible utilizar, en lugar del gran nú­
mero de ruedas dentadas (12) y de forma discoidal, dos ruedas - 
dentadas macizas, las cuales se colocan exteriormente a ambas - 
extremidades de la zona de impulsión de la rueda (2) de esclusa, 
engranando con la citada rueda de' esclusa. Adicionalmente, pue­
den preverse algunas pocas ruedas dentadas (12) en forma de dis­
co, dispuestas en la zona de impulsión de la ruada (2) de esclu-
sa, en cuyo caso se prevén asimismo varillas de evacuación colo­
cadas en el lado de cabeza de los dientes.

Descrita suficientemente la naturaleza del 
presente invento, asi como su realización industrial, sólo cabe 
añadir que en su conjunto y partes constitutivas es posible in­
troducir cambios de forma, materia y disposición en cuanto ta­
les alteraciones no supongan variación sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de', los Conve­
nios Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el - 
derecho de extender esta demanda a los países extranjeros, si fue 
ra posible reivindicando la misma prioridad de la presente sclici
tud.
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N C T A :
El Modelo de Utilidad que se solícita co­

ito nuevo en España, por veinte años, de acuerdo con la vidente - 
Legislación sobre Propiedad Industrial, deberá recaer sobre "ES 
CLUSA DE RUEDA CELULAR" en todo de acuerdo con las siguientes 

R E I V I 1' D I C A C I O N E S
1. - Esclusa de rueda celular, con una rué 

da de esclusa que gira en el interior de una carcasa, donde las 
paletas de obturación de la citada rueda resbalan sobre las pare 
des de la carcasa dispuestas sensiblemente opuestas entre si; - 
donde el material a granel se transporta desde el ledo de entra­
da de la carcasa, basta el lado de salida de la misma, oor medio 
de las bolsas o alveolos formados entre las paletas de cbturaciór 
y donde, en el lado de salida, se han previsto elementos por me­
die de los cuales se vacían los alveolos del material a granel 
contenido en ellos, caracterizada porque las paletas de obtura­
ción adoptan la forma de diente; y porque, en el lado de salida 
se ha previsto una rueda dentada al moros, que engrana con los 
dientes de la rueda de esclusa y cada uno de cuyos dientes com­
porta, en la zona de cabeza, ún elemento de evacuación que se 
extiende a todo le largo de la zona de impulsión de los dientes 
de la.rueda de esclusa.

2. - Esclusa de rueda celular, en todo de 
acuerdo con la reivindicación 1, caracterizada porque se ha pre­
visto una serie de ruedas dentadas, de pequeño espesor y de for­
ma discoidal, las cuales se hallan distribuidas a lo largo de la 
zona de. impulsión de la rueda de esclusa.

3. - Esclusa de rueda celular, en todo de 
acuerdo con la reivindicación 1 6 2, caracterizada porque, en - 
cada una de ambas extremidades de la zona de impulsión de la rué



—  8  -

1

5

10

da de esclusa, y exteriormente a las citadas extremidades, se ha 
dispuesto una rueda dentada

4. - Esclusa de rueda celular, en todo de 
acuerdo con las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque el 
elemento de evacuación consiste en una serie da varillas, cada 
una de las cuales enlaza entre sí, por la zona de cabeza de los j 
dientes, los dientes alineados entre si de las citadas ruedas 
dentadas.

5. - Esclusa de rueda celular, en todo de 
acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada - 
porque el elemento de evacuación consiste en una serie de olabes 
cada uno de les cuales enlaza entre sí las ruedas dentadas, por 
el lado posterior de los dientes, considerado en el sentido de
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giro de las ruedas dentadas.
6. - Esclusa de rueda celular, en todo de 

acuerdo con la reivindicación 1, caracterizada porque los dien­
tes de la rueda celular, asi como les dientes de la rueda denta 
da (o de las ruedas dentadas ), presenta un dentado en evolvente,

7. - Esclusa de rueda celular, en todo de 
acuerdo con la reivindicación 4, caracterizada porque las cabe­
zas de las ruedas dentadas están ranuradas con vistas a alojar 
las citadas varillas; y porque los bordes laterales extremos de 
las ranuras están aplastados en la dirección de la varilla corre: 
pondiente.

8.- Esclusa de rueda celular, en todo de 
acuerdo con la reivindicación 2, caracterizada porque las ruedas 
dentadas están caladas sobre un tubo, y separadas entre sí por 
medio de distanciadores.

30 9.- Esclusa de rueda celular, en. todo de 
acuerdo con la reivindicación 8, caracterizada porque la carcasa

T J-
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conporta dos bulones de soporte, que se extienden en la direc­
ción del eje geométrico del tubo, a un lado y a otro de este tu­
bo.

1C.- Esclusa de rueda celular, en todo de 
acuerde con la reivindicación precedente, caracterizada porque 
les bolones de soporte, que son susceptibles de ajustarse en el 
sentido axial, presentan una configuración cónica y encajan en - 
el interior de casquillos cojinetes del tubo.

11.- " ESCLUSA DE RUEDA CELULAR ".
Según queda sustancialmente descrito en 

la presente memoria deserptiva que consta de nueve hojas mecano­
grafiadas por una sola cara acompañada de sus correspondientes 
dibujos.
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