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La presente invencidén se relsciona con el
acclonaniento de log cilindros laminadores y de los rodillos
transportudores en las instalaciones pars el tratamiento
de vidriog pulicdos por las dos caras, por ejemplo, en

5 las instalcciones de la clase descrita en la pvatente
espaiiola n? 210.728, segin el cusl, el vidrio avenza en
Torma de cinuva continue por un lecho de rodillos trans—
- portcdores que se extiende desde losg cilindros laminsdores,

a través del horno de re0001uo, los aparstos de susvigado,

10, los aparctos de pulimentado,asi como mds =114 de estos
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de secudo, el recinto de comprobacién y los

corte y elevedores.

fn les instelcoclones conocicag, 1t rotzcidn
de los rodillos transportadores,esté gerontigada, ya sea
por une trenenicidn Gnica que glra & uns velocidaé cons—
tanie, O y& sea por unad ceric de secciones de transui-
sidn gue giren & velocidades difeventes §, por reglia
general, progresivenente crecientes, de modo que pProvo-
guen una traccidn gue vi en cunento sobre la cintba de
vidrio continuo.

Ahors bien, el accionaunlento de variosg rodillos
transporbadores de une misne trensmisidn, produce la
parada complete de tocos los roaillos de la serie consi-~
derads, cucndo uno de ellos estd blogueado, ya sea
por un deggaste O agarrotado de los drgenos de mando ©
ye seg por ULOS residuos de vidrio procedentes de una
roturs. En este Ultimo ceso, los inconvenientes del
accionamiento de los rodillos transportadores por series,
son porticulermente graves, pues los trozos de vidrio
irmovilize Gos sobre los rodillos es estocionan y la hoja
de vidrio gue conbinda svenzendo bajo el impulseo de los
rodillos situsdos por encima del citio donde se halla
1a czusa de la rotura sube por encime y se rompe & su
ver. Se forme ripidemente un montdén de desechos de
vidrio que lleva consigo l2 inmovilizecidn completa de
los aparatos.

Lo evidente gue pueden surglr dificultedes
parecidss en cuso de penne" o averia de un wmotor de

accionamiento individual o colectivo, de uno a de varios
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rodillos transporisdores.

Laemés, las everfas en el cccionemiento de
log cilindros luminadores (un soporte agarrot=do O una
averis eléctrica del moiori,inmovilizan los cilindros que,
en contacto con el vidrio,se deformen instenténeamente
y cou frecuencile queden inutilizzdos una vez vueltos a
lae condiciones normales.

Segln le presente invencidn, estos delfectos
guedan suprimnidos mediente la splicecibén a los cilindros
lamincdores y/o & los rodillos transportadores, 0 sSea
a ambos, 0 sea solsuente & determincdos de ellos, de un
accionamiento, ya ses indiviaual, ya sea por grupos, o
medisnte motores de velocldad, de preferencia variables,
por medio de un dispogitivo de arristre en sentido unico,
tipo "rueda librd, por ejeuplo rueda dentada, de trinquete
u otra , gue autdrizan le rotazeidn libre de cada cilindro
laninador y/o de cada rodillo transportador o de cada
grupo de rodillos trensportedores, en el sentido del
avance de la cinte o bunds de vidrio, en caso de averia
eléectrica o mecénics del accionzmiento.

La supresidén por el accionaniento por arrastre
en sentido "nico del retardo del avence de la cinta de
vidric en ceso de averias locales , proporciona tambien
la ventajs de eliminsar los inconvenientes (efecto de un
leminsdo pulsatorioc, no compensados poOr una velocidad
suficiente de los rodillos transportadores) que dicho
retordo podris tener para lc reguluarided del laminado
de la cinte de vidrio, perticulcrmente en el caso en
que el cilindro laminador superior esté sometido a un

enderezauiento,segun la patente espaiiola n? 215.013 de la
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Los dibujos adjuntos representan esquenfitica-
mente y a titulo de ejeuplo:

Lz fig. 1 una vista del conjunto de una instala-
cién segln le patenten® 210.728.

e fig. 2 es una vista latersl parcislmente en
corte de un accionsuiento por transmisidn en santido
Unico de un rodilleo transportador segln el invento.

-la fig. 3 es un corte. transverssl, segln
III-III de 1= fig. 2, en escelshmpliada.

Les figuras 4 y 5 son , respectivamente, un
corte transverszlf un corte axisl en wune variante de
ejecucidn del accionzmiento por trensmisidn en sentido
Unico de un rodillo transportedor o de un cilindro
laninedor.

La fig. 6 una vista en planta del sistens
de accionamiento de los cilindros lauminsdores y de los
rodillos transportadores, segln una forma de ejecucidn
preferente del invento, correspondiendo log diversos Srupos
de rodillos representedos en esta figura, a los aparatos y
recintos recpectivos de la instalecidn segin la fig. 1.

En la fig. 1, la cints de vidrio continua
véd designada por 1 s el horno de fusidn por 2, los
cilindros laminadores por 3, los reodillos transportedores
por 4, el horno de recocido por 5, los apara%os vare
suavizar por 6, los aparstos para pulimentar por 7, el
aparato de lavedo se indica en 8 & 11 y 21 a 23, el
recinto de secado en 12, el recinto de comprobacidn en
13 & 15, el punto opuesto de corte en vollmenes, compren—

diendo el trazado y la rotura, en 16 & 18 y el recinto de
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19, 20, 24 a 27.

Segun les figuras 2y 3 el eje de sccionamiento
58 de un rodillo trensportador 4 cuyos ejes 28, 28' ,vén
montados en los soportes 29 golidarios del bastidor 30
de la parte dada de la instalecién , vé provisto de un
manguito engenchado 31 en el que se encaje, por una
parte axialmente el extremo 3z 44 acoplaniento 33,
cuyo otro exiremo 34 forma parte de un grupo noto-
reductor 59 que comprende un reductor de velocidad
35! por ejemplo con tren epicicloidal o con ruedas
planetarias, accionsdo,por ejemplo,por Ul motor asincrd-
nico35" alimentado con frecuencis veriable.

En el extremo 32 del acoplemiento 33 vé
encastrado exislmente ¥y montado mediante uns clavijae 36
uno de los extremos de ull eje 37 de una rueda dentada
38, yendo enganchedo el otro extremo de este eje axial-
mente & rozauwiento auavejgl eje de sccionemiento 28
del rodillo 4 . La rueda dentada 38 coopers con Wl
trinquete 39 de muelle 40 sujetos respectivemente en
41 y 42 8l menguito 31.

Bs evidente que‘el mecanismo de tronsmisidn en
sentido Unico, en lugar de Ser del tipo de rueda dentada
y dgringuete 38 a 42 , puede ser de otro tipo cuslcuiera
conveniente ,por ejemplo de rueds de rampas 43, con
rodillos de acufiamiento 44 ¥ de mﬁelles 45, segin
se represeunta en les figures 4 y 5, segun las cuxles el
nanguito 3la vé& montado en un Lrbol de transmisidn 568
y v provisto de unct Gentadurs peritférica 31k destineada

a ser stacada por wil grupo moto-reductor.
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7] sistems de accionauiento representadc en la
fig. 6 comprende un grupo denominado "Werd Léonard" compues-
to de un motor de corriente alterna 46, de una generatriz
de corriente continua 47 y de una excitatriz 48. Ia
tencidn en lus bornas de la geuneratriz 47 tensidn que es
regulable en una relzcidn de por ejerplo 10: 1 {o en cual-
gquier otra relucidn conveniente) , por la simple maniobra
del reostuto de excitocidn 48' de le excitatriz 48 se
trensnite por log conductores 49 @ los bornas de 1os
motores de corriente continua 50, 51 , 52, 5T, 61, 65
El motor 50 acciona por medio de un reductor de velocidad
53, wor ejemplo, de ruedsa coghornillo ein fin y de un
mecenismo de tranemisidn ern sentido Umico, por ejeuplo
del tipo 31 & 42 descrito anteriormente, los cilindros
1amiﬁedores 3.

1 motor 51 &cciona, por medlo ce un reductor
de velocided 54, del mismo tipo que 53, y por medio de
un mecenisno de trenemisidén en sentido Unico del tipo
31b, 3la, & 42 (fiz. 5) , 1la trensmisidn 563 que acciona

por los engranajes cbénicos 56b, 56¢ los rodillos trans-

‘portadores 4 desde los cilindros leminecores 3 hasta le

gelids del horno de recocido 5. Del migmo modo, el
motor 52 acciona, por medio de un reductor de veloci-
dad 55, del tipo 53, ¥ de un mecanismo de arrasive ©
trensmisidén en sentico dnico del tipo 31b, 3la a 42,

la trensmicidn 564 que, ucciona por los engrenajes
cbénicos 56e¢ ,56f los rodillow srensportadores 4 desde
la salida del norno de recocido 5 hesta el cpareto de
guevizsdo O.

Fl sccionamiento de los rodllios trensportadores
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4 situcdos en loe apurstos de suavizodo © y de pulimentado

7 esté garsntizsdo por uno © varios grupos coumpensadores
de frecuencic, cada uno de los cusles se compone de un
.
motor de corriente comiinua 57 gue accdona Wn alternador 58
5. Sobre este Ultimo vén conectezcos en serie log motores re-
Guctores 59, 60... de corriente slterma que atacon indivi-
Gualmente los rodilles transportudores 4, en 6y T
Tos rodillos transportadores 4 que perltenecen
a los escalonedos sigulentes, & sabers el aparzto de
10. tavado 8 a 11, &l reeinto de gecado 12; al recinto de
comprobacidén 13 a 15, al puesto de corte en volumenes 15
g 18 y 2l recinto de los elevadores y del corte final 19
a 27 son sccionados, ya se& individualmente por unos
motores reductores 63, 67... etc.. de corriente alternse,
15, slimentados por unos grupos compensadores de frecuencia
61, B2, respectivemente 65, 66 , etc... idénticos =
los sistemas 57, 58, 59 ,60 descritos anteriormente, o ya
sea, segun se ha representado, es decir, colectivauente
por unas transuisiones 64z ,64b, 64C ¥ €8s, 68b ,68¢
20. cceionadas respectiveuente, eventuslmente por medio de
un dispogitivo de arrasire o transmisidén en sentido uUnico
31b, 3la-42, por los motores reductores de corriente
alterns 63, 67,etc...ualimentados por log grupog compen—
ardores de frecuencic 61,62, respectivemente 65, 66 ,etcCe
25 (Gada uno de los motores de corricute continua
50, 51, 52, 57, 61, 65, vé& provisto de un reostato
de coupo 50', 51', 52', 57!, 61', 65', que permiten
variar su velocidad , de por ejemplo 25% g una tensidn
regulable en una relucidn de 103 1 recibildse del grupo

30. "ard Léonard" 46, 47, 48, de modo que la velocidad total
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de esLos uobores puenaverlial ei uns relocidn de 1 & 10

corriente continua

e

por 1z veriscibn de l& tengidn ve 1z
de slimentocidn e individusluente de 1 25% por la
maniobra ¢el reostoto de CripO.

Aplicando esta regulacidn,vor ejeuplo a los
motores 57, 61, 65 de log grupod compensadores de
frecuencia 57,58, 61,62, ¥ 65,66, se puede hacer
verier est. frecuencia de 10 a 100 periodosg por
gegundo + 25%. Tos notores de corriente alterna 59,
60, 63, 67 girzn sci o velocidaaes que varian en las
misnas proporciones.

De este modo se puedmestablecer fases ae
velocided de, por ejemplo 1,00 m/seg. - pare el grado A
(véase tig. 6); 1,05 m/seg. (+ 5%) paras el gredo Bj
1,10 u/seg (+ 10%) peru el grodo ¢y 1,12 u/seg.(+ 125%)
pere los grodos Doy 1,15 m/useg. (+ 15%) para los
gredos E y 1,17 n/seg (+ 17%) vers los orados F.

Bl dispositivo de azcclonemiento o arrastre
en sentido Unico 31, 42 puede intercalarse en todos los
acclonamientos colectivow e individusles,segun se
representa, & titulo de ejemplo no limitativo en la
fig. 6.. BEn efecto, el acclonaulento con rueda libre
coria el ands interesante. Pero, como es de un precio
wés elevedo gue el mendo rigido, su eplicccidn puede
reservarse & los gitios donde luw roturas son mas
frecuentes y mds perjudiciales, es decir, en log 4ridos
6 y 7 (D), donde el vidrio evtf somebldo a las contrac—
ciones del trebzjo Ge suavigado y de pulimentacién.

Por otra psrte, el acclonaulento indiviauel, tal

como por ejemplo 59, 31, 42 ¥ 60, 31, 42, se aplica
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Gtilaente & los ;rodos o fapes, tales como 6y 7 (D),

donde une trensmisidén colectiva tal como 56a, 564 , 64a
68a, hace los accesos & los zparatos mds dificiles.

Bs preciso hacer observar gque cualguier modifica-—
cidn de velocidad del lanminedo y por coneiguiente del
transporte se obtiene por simple maniobra del reogstato
de excitacidén 48! de l& excitetriz 48 gque provoca una
variacidén en méds o en menos (en + 0 en =) de la tensidn
a la generatriz 47. Este modificecidn de la tensidn
generalize sin otra intervencidn la adaptacidn de los
nuevos soportes de las velocidedes cucesivas al nuevo
résimen de czudal e vidrio. En el mismo instante de
1e intervencidn todas las velocidaces se ponen inme-~
diatamente en concordanciase Iigeras diferencilas debidasg
g ligeras disimilitudes ge loe carecteristicas eléctricas
Ge los moiores pueden producirse sin gran inconveniente
y se comegirén por 1lu regulseidn individucl de los
motores de corriente continus 50, 51, 52,57, 61,65,
por eje plo con ayuds de sus reostatos de cumpos respectivos
50" - 52' , 57' , 61', y 65'.

Se cobrentiende que la construceibn y la dispo-
cicidn de los mecsnignos de errastre o transmisién en
sentido Unico, tipo de rueda libre, csi como las de los
dispositivos de accionzniento eléectrico y de los varia-—
dores o reductores de velocidad eléectricos y/o mecinicos
pueden modificurse, sin selirse por ello del drea de
la invencidn.

N Q T A

Descrita suficientemente 1t naturaleza del

invento,=si como la manera de realizorlo en lm préctica,
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debe hacerse constar que las disposiciones esnteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle,
en cusnto no slteren su principio fundamental. Tembien
se hace constar que el invento corresponde @ una
colicitud de patente presentada en Bélgica con fecha

18 de abril de 1956 n? 430.806, ccogiéndose, por 1o
tanto, & los bemeficlos que conceden los Convenios
Internacionales en vigor y siendo lo que constituye la
esencia del referido ilanvento y por lo gue se solicita
Patente de Invencidn,por 20 &ilos en Egpeiia:
Wprocedidente e instalacidn pare el tratemiento
defridrios pulinentados"; caracterizdéndose por 1o
giguientes

12.- Procediniento para el tratamiento de
vidrios pulimentudos, suminisiredos en forma de una clute
continue sobre las dos superiicies, caracterizdndose
porque se accionan log cilindros lanminadores v
los rodillos trunsportadores individusl o col}ectivamente
por medlo de un digpositivo de accionamiento .en sentido
dnico Ge tipo de rueds libre, de modo que pernite & los
¢cilindros y & los rodillos glrar libremente bajo el
impulso del avonce de la cinta de vidrio cuando se
interrwuupe su sccionauiento.

22,- Procedimiento, segun la reivindicacidn
1g carceterizéndose porgue se utilizz el disposgitivo
de trensmisidn en sentido Unico solamente en el sitio,

o en los sitios donde la rotura del vidrio estd més
expuesta ¢ producirse.

32,.- Procediumiento, segin reivindiccciones

anteriores, caracterizdndose porque se utiliza el disposi-
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tivo de trensmisibn en sentidé dnico solamente para 1los
rodaillos transportadores situados en las zonas de suavi-
zodo y de pulimentacidm.
49,- Yrocediuiento,segun reivindicaciones 18-
He 28 o 38, caracterizéndose porque se utilizanpara el
accionauiento de los cilindros leminadores y de 108
rodillos transﬁortadores, unos motores de corriente
continue de velocided variable asociados & unos reductores
de velocidszd, estesndo estos motores glimentados por
10. un grupo generador de corriente continua de tensidn
regulable.
59, - Procediiiento,segin reivindicacidn 42,
carccterizéndose porgue se utilizenparc el accilionaniento
de ciertos cilindros <ltransportadores , particularuente
15. de aguellos que estfn situados en los aparatos de suavi-
zado y de pulimentacién y por debajo de dichos aparatos,
unos motores de corriente alterna asociados a unos
reductores de velocided, slimenténdose estos motores por
unos grupos compensadores de frecuencia coupuestos cada
20. uno deun motor de corriemte continum de velocidad
varisble alimentado por el grupo generador de corriente
continus de tensidn regulcble y de un alternador.
62.,- Procediniento,segun lo especificado en
la reivindicscidn 58, carccterizdndose porgue se utilizen
25 para el acclonzamiento de los rodilios trsnsportadorres
situodos en losz aparstos de suavizado y de pulimentaoién
un sistems de sccionemiento individuel, y para el accio-
namiento de los rodillos tLransporizdores situados por
encima y por debajo de los aparatos suavizadores y pulidores,

30. unos sistemas de mando o accionawmlento colectivoe
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7¢,- Instalacidn , para la reslizacidn del
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procedimiento especificzdo en las reivindicaciones anterio-
res carsclerizdndose por un sistema de accionaniento indi-
vidual o colectivo de los cilindros laminaedores O de los
rodillos lanmincdores, que comprenden unos mecenismos de
sccionamiento en sentido unico, tipo rueda libre.

89,- Instalucidn segin reivindicacidn 72, carac-
terizéndose porgue el sistema de accionamiento que lleva
los mecanismos de uvransmisibn en sentido tnico comprende
por otra parte un grupo genersdor de corrieante continua
de tengidn regulable, por ejemplo, del tipo "Ward Léonard"
compuesto de un wotor de corriente alterna, de un genera-—
dor de corriente continua y de une excitetriz, una gerie de
notores de corriente continua provistos cada uno de un
reostato de cempo, variador de velociazd, y de un
reductor de velocidazd, siendo estos motores wlimentados
por el expresado grupo zenerador Yy eccionan los cilindros
laminsdores y los rodillcs iramnsportadores gituados por
encims de 1los mperctos de suavizado y de pulimentecidni
una serie de grupos compensadores de frecuencis,compuestos
cada uno de un motor de corriente contimus de reostato de
cempo verisdor Ge veloclaad siendo slimentados estos
motores por el referido grupo gzenerador, y de un &lternador
estando cads uno conectzdo sobre un grupo motor reductor
de corrientghlierna, accionando unos , de preferencia
individualmente,los rodillos transportadores situados en
los aparstos de suavizsdo y de pulimentaoién, mientras
gue log otros cccionan los rodillos transportadores
gituadou en le parte inferior del wuparato de pulimentacién.

9,- Procediuiento e instelucidn pare el
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tratemiento de vidrios pulimentados; tal y como gueda
substancizlmente descrito ea la preseunte memoria, ©
ilustrado en los adjuntos dibujos.
Beta meworiz consta de lrece hojas escrites a
méquina por una sola card.
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