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El objeto fte la presente invención es una mufla perfec­
cionada» apta de emplearse para efectuar un empalme ais­
lado con mezclas» especialmente para cablea de baja y me­
dia tensión,

5 Es conocido que» cuando se efectúan empalmes de cableo se 
estropea localmente el aislamiento del cable y se inte­
rrumpe la continuidad elóotrica y mecánica de la pantalla. 
Ambos elementos deben en consecuencia reponerse, 
Generalmente la técnica de reconstrucción varia en función 

10 del tipo de aislamiento del cable.
Los cables aislados con papel están protegidos por una 
vaina metálica» por ejemplo de plomo» se usa entonces dis- 

, poner alrededor de la conexión» de modo que ésta ocupe la 
parte central» una mufla también metálica» por ejemplo de 

15 plomo. Esta tiene» en conjunto forma de manguito con por­
ciones laterales coniformes cuyas embocaduras presénten 
dimensiones algo superiores a las dimensiones externas de 
la vaina del cable al cual vienen soldadas.
El empalme de plomo requiere cuidados particulares para 

20 su aplicación. Además una mufla semejante a causa de su 
deformabllldad seria fáeilmente destruible en presencia 
da incidentes de naturaleza mecánica que pudieran presen- 

5 tarso, Para proteger la mufla de que s» produzcan simila- 
^ res eventos» se usa generalmente dotarla de un cubrerau- 

25 fias ds material plástico rellene de alquitrán c cualquie­
ra material per medie del entrabaos©, aumentando asi el 
coste de producción y las operaciones necesarias para la 
preparación del empalme,
¿no de los métodos, baata ahora en uso y preferidos para 

30 la ejecución ds empalmes entra conductores con aislante 
extrufdo es aquel que prevé la reconstrucción do los em­
palmes con cintas especiales semiconductoras aislantes



generalmente de tipo autoaglomeraitte encima del cuerpo 
que se forma de este modo se diapone una cinta de cobre 
que sirve para reconstruir la pantalla y sobre ésta una 
ulterior cinta de protección externa (por ejemplo de
PVO).
Gomo es bien sabido por los técnicos en la materia, este 
tipo de empalme requiere personal calificado, para que 
realice un buen tensado de las cintas, pero principalmen­
te implica una notable lentitud de ejecución que podría 
dejar per demasiado tiempo fuera de ejercicio el cable en
el cual se debe efectuar el empalma,.
T.n presente invención ee prepone el fin de obviar todos 
los inoonvenientos que hemos citado oreando una mufla ap­
ta de ser empleada para empalmes en cables con cualquier 
tipo de aislante y que asuma en si la triple función de 
OontenedoK-cubremulfla, pantalla electrostática y conduc­
tor para el paso de las corrientes de corto circuito»
Otra ventaja de la mufla segín la Invención es aquella de 
permitir una ejecución de empalme cuanto mée simple, ve- 
los y segura puesto que se elimina cualquiera operación
de soldadura* .
Hás precisamente el objete de la presente invención es 
úna mufla especialmente apta para ser empleada para empal 
mes directos o derivados do cables do baja y media ten­
sión, con aislante de papel o extraído, constituida en 
manguito eon porciones de extremidad coniforme par» *«*- 
mar embocadura para el cable y que comprende dos semimu^ 
fias, superior e inferior respectivamente. Iguales y en­
caradas entre si y en contacto a lo largo de un plano qyxo 
pasa por el o je longitudinal del eapal*e caracteriaada 
per el bocho que cada semtmufla está constituida en mate­
rial plástico, llevando en esto anegada una cinta de ma-



terial buen conductor que se extiende transversalmente por 
un ancho igual al del aroo de la semlmufla y a lo nenes por 
una longitud longitudinal correspondiente a la parte total 
del cable privada de pantalla del empalme*

5 las figuras de las tablas de dibujo adjuntas ilustran a 
alaquie titulo de e jemplo no limitativo un nodo de práctica 
aplicaddn del Invento} más preoisaaientei
- figura 1 representa una mufla según la Inveneidn aplicada 
a un empalme de cables para baja o media tensión#

10 — figura 2 representa una secddn transversal por la parte
media de una mufla según la inveneidn*
- figura 3 representa una secddn longitudinal por la par» 
te media de una mufla según la inveneidn aplicada a un i b» 
palme entre cables unipolares*

15 SI empalme ilustrado en la figura 1 uno las dos piezas 1 1 , 
12 de un cable de media e ba ja tensión y está delimitado 
exterioxmente per la mufla 13*
Xa mufla 13 tiene forma de manguito con perdones de extra* 
midad H #  15 que so estrechan para formar unas embocaduras 

20 16| 17 a medida de las piezas ti* 12 que deban hospedar*
En una forma preferida de realización tal forma oon gra- 
dual dlaminuddn del diámetro se obtiene mediante un seos* 
leñado 26, 27 de diámetros decrecientes hada las respecti­
vas embocaduras 16, 3?*

25 Xa mufla 13 comprendo dos eemlmuflas 18» 19 longitudinales 
y# respectivamente superior o inferior* Iguales y encara» 
das entre sí_ cuyos bordeslongitudinales están provistos 
de laidas 20# 2 1 » 22# 23 respectivamente vueltas h a d a  el 

: ■ exterior* 4 ■
30 Cada brida de un borda do una aemlmufla ajusta la brida 

;: corrsspcihdiettte del de la otra semlmuils# váase pora je®» 
pie 20 coa 22 y  21 son 23*; Oportunos medios# per ejemplo
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$
abrasadora» 2i» 25 ¿ijada» al par de bridas correapondien- 
te» 20, 22 - 2 1* 23 respectivamente» mantienen anida» la» 
dos seminal fias 18» 19 en la mufla 13*
la mufla 13 está constituida en material plástico de tipo 

5 tal de poder ser modelado por inyección, por ejemplo ace­
tato de celulosa u otro material oportuno»
Una cinta 27 en material metálico buen conductor (por ejes 
pío cobre) está anegada en el material plástico de la se- 
mi mu fin. Sata cinta se extiende transversalmente por toda 

10 la anchura del arce de la semimuüa y longitudinalmente 
por lo menos per una longitud correspondiente a la parte 
total de cable privada de pantalla del «apalme,
Pre f eriblement e dicha cinta 27 se extiende por la aemimu— 
fia en cada brida en ella prevista y toda la anchura de 

15 dicha brida» o sea se continua hasta la extremidad libre 
de la brida misma. -í
En una forma preferida de realización» dicha cinta 27 «a 
nna red d» cobro, pero esta podria naturalmente consistir 
en cualquier otro elemente adecuado, come por ejemplo una 

20 hoja de cobre, una pluralidad de fciloa entre si paralelos» 
entre otras realizaciones»
En Mn¡! ulterior forma preferida de realización, dicha cin 

: ta está próxima a l a  superficie interna de la aemimu fia» 
da modo q¡ue el espesor £  de material plástico presente en 

25 cima de la cinta venga a asumiraquellas fundones propias 
da la vaina externa del cable (calos empalmes tradioiena 
les está representado per ̂  cubirMittiSUiX»
Todavía en una forma preferida de realización, el mate­
rial plástico empleado es de tipo transparente como por 

30 i e jemplo poilmstllmotaerilate a  otro materiál oportuno*
Pete recurso ofrece la gran ventaja de permitir al opera­
dor asegurarse en cada momento que la operación de empal-



me proceda en orden con la técnica*
Dos tonas de tierra 28» 29 tienen las propias cabezas 30,
31 también anegadas en el plástico de la molla 13 7 ®a coa 
tacto con dicha cinta 27»
Además en el ejemplo dichas tomas de tierra 28, 29 son 
unos tomillos con cabeza 30, 31 plana para poder soldar­
se a la red y vástago fileteado para recibir un cierre me­
cánico (por ejemplo tuerca)*
Las dos tomas de tierra 28, 29 están de preferencia dis­
puestas a lo largo la linea media longitud i nal de la semi­
na fia*
En la figura 3» donde a números Iguales corresponden par­
tes Iguales a aquellas citadas arriba, una mufla 13* se- 
gdn la invencida es aplicada a un empalme para cables uní 
polares del tipo con aislamiento sólido para media ten­
sión* Naturalmente la misma mufla pueda aplicarse a empal­
mes tanto unipolares ¿orno multipolarea de cables con ais­
lamiento sólido o en papel, y realizados con una técnica 
cualquiera también distinta de aquella aplicada en el 
ejemplo de la figura 3*
Las cabezas de las piezas 11 y 12 han sido privadas de 
partes predeterminadas de vaina termoplástica 32 y 33 res 

f pectivamente que dejan descubierta parte de la pantalla 
34, 35 de cintas de cobre arrolladas (esta pantalla po­
dría también ser de hilos o de otro modo conocido)*
También esta última resulta quitada en una medida prefi­
jada, para poner al desnudo el semiconductor externo o él 
revestimiento eemioonductivo. 3® y 37* y en su extremidad 
Usté prevista de un deflector 42, 43 cerrado sobre la pan- 

t talla mediante adecuada abrazadera 44, 45 reepe<rtiVfmen-

El semiconductor externo está en parte quitado para po-



ner a la vista el correspondiente aislante 38* 39* Beta 
por el Ai quitada de la propia extremidad litro mediante 
corte en punta de lapls*por un largo prefijado* junto don 
la pantalla semiconductora interna (no visible en la figu- 

5 ra) por él recubierta* deja al desnudo los conductores
(no visibles en la figura) unidos entre si por el mangui­
to 40* Una cintadura 41 de material aislante (par ejemplo 
goma autoglomerante) reviste el conector y las partes en 
punta do lapis del alelante 38* 39 respectivamente.

10 Un elemento do presido* por ejemplo un muelle de secoidn 
rectangular* 46* 47 os apretado sobra la pantalla 34* 35» 
Es sobre el empalme asi preparado que viene aplicada la 
mulla 13 no sin babor antee provisto la somlmufla 18, que 
se ba pensado destinar como aemimufla superior, de a lo 

15 menos dos orificios pasantes 52» 53*
Otra operacldn qué debe preceder a la instalación de cada 
aemimufla 18* 19* paré formar la mulla 13 ea aquella de 
adaptación de las extremidades al diámetro externo del 
cable» mediante la separación de la parte sobreabundante 

20 de escalonado 26*
A este punto se efectúan las uniones con cierre mecánico 
(atornillando unas tuercas en los vástagos de los pernos) 

1  de las tomas de tierra 54* 55 de Is aemimufla inferior
-  19 con las cuerdas 49* 51 respetivamente evitando asi

25 cualquiera soldadura*
Después los extremos de las dos cucadas 49* 51 vienen in­
sertados debajo los elementos de presión 46* 47. Sos ex­
tremos que sirven para la continuidad eléctrica pueden 
ser de distinto tipo (cóncavos o en puntas) según el ti- 

30 pe de cable Csdlido o en papel)*
Igualmente 3e obra con la aemimufla superior 18*
Las tomas de tierra 28, 29 vienen unidas a lae cuerdas
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48f 50 cuyos extremoe vienen insertados debajo los el amen­
tos de presida 46» 47*
Se cierran por consiguiente las dos mediaran fias 18» 19 
llorando en adaptación las respectivas bridas que vienen

5 luego bloqueadas mediante oportunas abracaderas aplicables 
preferiblemente en adecuados asientos predispuestos en las
superficies externas de las bridas*
las extremidades de la mufla 13 así constituida alrededor 
del empalme vienen taponadas en una forma da realisaoidn 

10 preferida con almáciga adhesiva 96» 97*
Se insertan entonces embudos (no indicados) de material 
plástico (por ejemplo PTC) dentro los orificios 52» 53 y 

| se vierte a través do ellos resina líquida de fberte esta­
bilidad dimensional a la temperatura da ejercicio del ca- 

15 ble» en la cavidad 58* la resina puede ser por ejemplo una 
mésela dé tipo acrülco* Cuando la resina fundida en 58 
se ha endurecido lo bastante para no retirarse se cortan 
loe embudos excedentes de la superficie extema da la mi-
fia 13.
Él operador durante todas las operaciones ds montaje de la 
mufla» en la forma preferida de realización en plástico 
transparenté» puede verificar el interior del empalme e 

I intervenir tempestivamente cuando ae produjesen inconve- 
i O e n t ^ ^ é ::gí»Oiaé a su transparencia, la íhlta abao-
l u t é - d é e l  derribo de la m uda en pooos
instantes, adn cuando no se haya colado todavía la reel- 
na y la rocenstitucidn de la mufla misma mediante empleo
de las mismas semimuflas.
la invención ha sido descrita para un empalmo recto pero

Xoa detalles de construcción de la invencida podrán natu-
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raímente varios? ssgdn la nsossidad lodos pero entran en 
la esencial!dad qgne earaotalea el Invente»
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9
RBITZNDZCACIGHSS
1*- Mufla perfeccionada, especialmente apta para ser em- 
pisada para empalmes rectos o derivados de cablee de ba­
ja y media tensión, con aislante en papel o extruído,oons 

5 tituída con un manguito con porciones de extremidad que 
van reduciéndose de diámetro para formar una embocadura 
para el cable y que comprende dos aemimuHas, superior e 
inferior respectivamente, iguales y encaradas entre si y 
en contacto a lo largo de un plano que pasa por el o je 

10 longitudinal del empalme, caracterizada por el hecho que 
cada una de las semimuilas está constituida en material 
plástico, llevando en el anegada una ointa en material 
buen conductor que se extiende transversalmente por una 
anchura igual a aquella del arco de la seminal fia y a lo 

15 menos por un largo longitudinal correspondiente a la par» 
te total de cable privada de pantalla del empalme»
2*» Mufla perfeccionada tal oomo la especificada en 1 , 
caracterizada por el hecho que dicho material plástico es 
transparente»

20 3.- Mufla perfeccionada tal ceno la especificada en 1 ,ca­
racterizada per el hecho que dicho material plástico es 
acetato de celulosa»

5 4»- Mufla perfeccionada tal como la especificada en una
6  de las reivindicaciones &e 1 a 3 t oaracterizada por el 

25 hecho que dicha cinta es una red da ootee»
5»— Mufla perfeccionada tal cooso la especificada en una 
de las raivindieaeiones precedentes, caracterizada por 
el hecho que dicha cinta está próxima a la superficie in—

■ terna de cada semimufla»
30 I 5»- Mufla perfeccionada tal -como la especificada en una .

■ cualquiera de las precedentes reivindicaciones, caracte­
rizada por el hecho que los bordes longitudinales de ce­



da semiraufla están provistos do bridas sueltas hacia el 
exterior, cada brida de un borde de la semimafla siendo 
apto de ajustar la brida correspondiente de la otra semi- 
mufls»
7#«. «11 perfeccionada tal como la especificada en 6, 
caracterizada por el hecho que dicha cinta se extiende 
por la semimufla en cada una de las bridas de que eetá 
provista y por toda la anchura de dicha brida»
8*- Mufla perfeccionada tal como la especificada en 6 c 
7, caracterizada por el hecho que dichas semimuflaseatán 
unidas por oportunos medios aplicados a los pares de bri- 
das correspondientes y entre si ajustadas»
9.. Mufla perfeccionada tal como la especificada en 8 ca­
racterizada por el hecho que dichos medios son abrazade­
ras»
10»- Mufla perfeccionada tal come la especificada en una 
cualquiera de las precedentes reivindicaciones» caracte­
rizada por el hecho de estar provista de por lo menos 
una» pero preferiblemente dos tomas de tierra*
11»— Mufla perfeccionada tal como la especificada en 10», 
caracterizada por el hecho que dichas tomas de tierra es- 
tan dispuestas a lo largo de la linea media longitudinal 
de cada semimufla*
12»- Mufla perfeccionada tal como la especificada en 10 
o bien 11* caracterizada por el hecho qu$dicha» tosas 
de tierra están constituidas por pernos con eahesa ane­
gada en el material plástico y  contacto con dioha oin-
■ ta»
13.- Mufla perfeccionada tal como la especificada en 12* 
caracterizada por el hecho qiie dichos pernos tienen la 
superficie de la cabeza en contacto con dicha cinta for­
mada de mod© plano»
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14*- Mufla perfeccionada tal como la especificada en una 
de las reivindicaciones 12 c M a n  13, caracterizada por 
el hecho que dichos pernos tienen váatago fileteado apto 
para recibir un elemento de cierre mecánico*
15,- «Mulla perfeccionada**
Consta la presente memoria descriptiva de once hojas fo­
liadas escritas por una sola cara*
Barcelona» 21 de Febrero de 1978*
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