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La presente patente de introducción ee refiere  
a, un procedimiento y dispositivo para fabricar alfombras y ta ­
pices de terciopelo, mediante los anales se consigne fabrioar 
dichas alfombras y tapices oon dibujos en diversidad de colo­
ridos, suprimiendo las te la s  muertas de h ilos de urdimbre de 
color, aprovechando absolutamente todo e l  material de dicha ur­
dimbre, que generalmente es h ilo  de lana, con lo  que e l  tejido  
no consume mas que e l  h ilo  estrictamente necesario para gormar 
e l dibujo.

AdemáB,mediante e l  procedimiento y d ispositivo  
que se reivindican, se logra que las alfombras y tapices lleven  
el dibujo con mayor mimar o de oolores, enriqueciendo ta les  ele­
mentos de ornato oon tonalidades mas abundantes que por los s i s ­
temas que hoy dfa se siguen.

Como es sabido, todos los telares construidos 
en España para fabrioar alfombras oon dibujos, tienen por base 
e l empleo de máquinas Jacqu.ard o Vloenzi, o de otros sistemas 
equivalentes, que son las que seleccionan los h ilos de oolor 
para formar e l terciopelo; pero todos estos telares tienen e l 
inconveniente de que dejan en e l interior del t  ejido las l la ­
madas te la s muertas, que son los h ilos teñidos de urdimbre que 
forman e l terciopelo o dibujo, y que quedan en e l  interior del 
tejido cuando e l  dibujo no requiere su aparición en e l tercio­
pelo.

Esas te la s muertas tienen que seguir forzosamen­
te todo e l  curso del te jid o , hasta que haya un motivo cualquiera 
del dibujo que requiera su aparición en e l terciopelo, en cuyo [
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¡ momento es cuando la  máquina Jacquard o Vicenzi las levanta pa- 
¡i ya completar e l dibujo, después de lo  cual vuelven las te las'iI muertas a se-guir en e l  interior del tejid o .

Como las alfombras a que nos referimos suelen 
llevar varios colores, todo ese material correspondiente a las  
te la s  muertas no se aprovecha lo  más mínimo. El procedimiento 
y d ispositivo que se reivindican evitan totalmente ta l  pérdida, 
consiguiendo una economía extraordinaria, ya que ex iste  un aho- 

! rro de un 50 % del material de urdimbre, es decir, de hilado 
para formar e l terciopelo.

Por lo que se refiere al procedimiento esencial! 
mente consiste en lo siguiente: los h ilos de color, procedentes 
de numerosas bobinas, en grupos de ocho h ilos (cada h ilo  suele 
ser de diferente color, aunque algunos de e l lo s  pueden tener e l  
mismo tonoi pasan entre barras guias a entrar por un or ific io  
distin to cada h ilo , a situarse frente a los agarradores del dis­
positivo que toman uno o mas de cada color que interese, situado 
previamente por la  máquina seleooionadora al alcance del corres­
pondiente agarrador, de acuerdo con lo que determine e l dibujo 
patrón de la alfombra o tapiz a fabricar.

El h ilo  a s í  tomado por e l  pico del agarrador, j 
queda sobre la  base de los h ilo s de ligado y relleno del tejido!

[ que con la  trama ha de formar la  base del mismo.
El h ilo  teñido que e l agarrador lleva  en su pi­

co, es colocado antes de pasar la  trama que sujeta los penachos 
de terciopelo y después pasa una cuchilla que corta dichos pe­
nachos (es decir, los h ilos dejados por lo s  agarradores) a la  
altura correspondiente a la  que se desee que tenga e l terolopeljo.
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El ligado se rea liza  pasando los copos o pena­
chos de terciopelo alrededor de las pasadas de trama en e l in­
terior del tejido de la  trama del reverso del mismo. En e l pri­
mer caso se consigne un tejido  en e l  que no aparece hilado, del 
que forma e l terciopelo, en e l reverso del te jid o , y en e l se­
gando dichos mechones aparecen en e l reverso, quedando las a l­
fombras como las de nudo a mano.

Concretaremos la s características del procedi­
miento y del d ispositivo con referencia a las adjuntes figuras, 
que esquematizan tínicamente los elementos esenciales, sin  ca­
rácter alguno lim itativo, ya que la  forma, dimensiones y mate­
r ia les  con que se construya dicho d ispositivo, a s í como los de­
ta lle s  de su presentación y organización, o las modalidades de 
ejecución del procedimiento, se establecerán en cada caso de 
acuerdo con lo  que se estime pertinente, para la aplloación con­
creta de que se tra te , sin  que ta les variaciones afecten a la  
esencialidad reivindicada, por lo  que las aplicaciones que se 
hagan de uno y otro con cualquiera de esas modificaciones, no 
serán sino variantes, igualmente comprendidas y protegidas por 
el presente reg istro .

La f ig . 1 esquematiza e l  alzado del d ispositivo  
que se reivindica.

Las f ig s . 2, 3 y 4 presentan tres disposiciones 
diferentes del ligado.

Con referencia a ta les figuras y a ios mimaros 
que sobre e lla s designan las partes y detalles de los elementos 
representados que interesan a lo s fines de esta memoria, la  
descripción del dispositivo y procedimiento a que nos referimos
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Por lo  que se refiere a l d ispositivo los h ilos  
de color 1 procedentes de las bobinas, pasan frentona los picos 
2 de los agarradores, presentados por un dispositivo 3 acciona­
do de abajo a arriba por una máquina seleooionadora.

Dichos agarradores van montados sobre un eje 
horizontal 4 a l lado d el cual, y en segundo tármino, va dispues­
to otro eje que controla e l cuello de lo s mismos, para proporeio 
nar e l perfecto funcionamiento de abrir y oerrar lo s picos. Co­
mo se indica en e l  esquema cada h ilo  aparece por un or ific io  
distin to  del dispositivo 3.

El mecanismo que se indios en 6, 7 y 8 dá lugar 
al movimiento hacia atrás de ios agarradores, cuando toman en 
su pico uno de los h ilos indicados en 1.

Después dichos agarradores vuelven a su primiti-j- 
va posición, para tomar sucesivamente loB h ilos qúe correspon­
dan, de acuerdo con la  posición que ocupe e l d ispositivo 3, 
accionado por la  pieza 9, que ee encuentra en constante movi­
miento de rotación con e l correspondiente eje de arrastre.

El h ilo  que lleva  en su pico 2 e l  agarrador, es 
colocado sobre la  base de los h ilos de ligado y relleno del ¡ 
tejido que se indica en 10. ¡

Otras características del d ispositivo que se e lreivindica son: que es/d el tipo de los automáticos, esto es que 
se colooan e llo s  mismos la  v a r illa  cuchilla: e l  cambio de tipo 
de ligado o tejido se consigue con solo rodar toda la  caja de 
los pedales, comprimiendo las tres piezas que tienen forma de
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oorazones para aooionar e l  sistema de engranajes, sin  que los  
demás movimientos del conjunto tengan alteración.

Los tres sistemas diferentes de ligado que pue­
den realizarse con el procedimiento y d ispositivo que se re i­
vindica son: e l que esquematiza la f ig .  2, en que los copos 
o penachos de terciopelo pasan alrededor de las pasadas de 
trama en e l interior del tejido; el indicado en la  f ig . 3, cuahdo 
los penachos o mechones de lana del terciopelo pasan alrededor 
de la trama del reverso del tejid o , por lo  que aparecen dichos 
mechones en e l reverso del tejido, con una apariencia análoga 
a las alfombras de nudo; y e l  que se representa en la  f ig .  4, 
que es una variedad simplificada del pie de la  f ig .  2.

I!!
¡
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La presente patente de introducción comprende 
las siguientes reivindicaciones:

1 . -  Procedimiento y dispositivo para fabricar 
alfombras y tapices de terciopelo, caracterizados porque los hi­
los de color, procedentes de numerosas bobinas, pasan entre ba­
rras y guias, en grupos de ocho, por diversos o r if ic io s , grente 
a los cuales aotdan agarradores, que toman uno o más de cada 
color que interese, situado previamente por la  máquina seleecio-
nadora a l aloance del agarrador, de acuerdo con lo que se hayanatrónmarcado en e l  cartonaje o dibujo/de la  alfombra o tapiz a fa­
bricar.

2 . -  Procedimiento y dispositivo eegtín lo reivin­
dicado en e l  punto anterior, caracterizados porque e l h ilo  toma­
do por cada agarrador queda colocado sobre la  base de los hilos 
de ligado y relleno del tejid o , 3ae, juntamente con la  trama ha 
de formar la  base de dicho te jid o , siendo colocado e l h ilo  de 
color que lleva  e l agarrador antes de pasar la  trama que sujeta­
rá los penachos de terciopelo, lo s cuales se cortan a continua*
oión con una cuchilla  a la  altura conveniente segdn la  que se 
desee para e l terciopelo.

3 . -  Procedimiento y d ispositivo segdn lo  reivin­
dicado en los puntos anteriores, caracterizados porque e l ligado ise rea liza  pasando los copos o penachos de terciopelo, alrededor 
de las pasadas de trama en e l  interior del te jid o , o pasando 
los penachos o mechones de lana del terciopelo alrededor de la  
trama del reverso del tejid o .
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4#- Procedimiento y d ispositivo segtfn lo  reivin- 
dieado en los puntos anteriores, caracterizados porque e l  dispo­
s itiv o  presenta unos agarradores montados sobre un eje horizon­
ta l ,  con forma de cuello y pico de pájaro, situados enfrente de 
los cargadores de h ilo , de modo que diohos picos agarren las 
hilazas y las lleven a la  base del tejid o , yendo dispuesto a l
lado de ese e je , detrás de á l ,  otro que controla la  parte del 
medio cuello de los agarradores, para dar lugar a la  apertura
y cierre de sus picos#

5#- Procedimiento y d ispositivo segtfn lo reivin­
dicado en los puntos anteriores, caracterizados porque e l  con­
junto de los agarradores es accionado vertioalmente hacia abajo 
por e l movimiento del te la r , de modo que, en combinación con la  
máquina selecoionadora, aotiía a la  altura exacta de los picos 
los h ilos de color que dicha máquina selecciona, de aouerdo con 
e l cartonaje o dibujo que gula la  confección de la  alfombra# ¡ 

6#- Procedimiento y d ispositivo segtfn lo  reivin­
dicado en los puntos anteriores, caracterizados porque e l eonjun
to de agarradores realiza  a continuación otro movimiento verti­
os! hacia arriba, para tomar los h ilo s  que vayan presentándose
ante e llo s  y rep etir , sucesivamente, la  operación; siendo accio­
nado e l meoanismo por una exoántrica giratoria que mediante 
una b ie la  transmite e l movimiento#

7#- Procedimiento y d ispositivo segtfn lo reivin­
dicado en los puntos anteriores, caracterizados porque la  caja 
de pedales va montada de modo que puede rodar para cambiar e l 
tipo de ligado o tejid o , comprimiendo las piezas que acttfan en
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e l sistema de engranajes, mientras que e l resto del mecanismo 
permanece sin  alteración.

8 . -  Procedimiento y d ispositivo segiín lo  re i­
vindicado en los puntos anteriores, caracterizados porque la  
selecoionadora de los h ilos de color se extiende em casi toda 
la  anchura del te lar , y tiene s ie te  u ocho hileras de agujas; 
yendo dispuesto un vacio en e l  descargador de cardas, que apri^ 
ta  por detrás una aguja, que a su vez expulsa la  correspondien 
te aguja colocada a travás en un g a tillo  v ertica l.

9 . -  Procedimiento y dispositivo segdn lo  r e i­
vindicado en e l punto 8, caracterizados porque una palanca de 
desplazamiento vertica l sube y baja e l  g a t il lo , e l cual está  
unido por un alambre a l portador de hilazas de fibra, que aga­
rra las extremidades de ocho bobinas de h ilo  colocadas una enca­
ma de ptra.

10. -  Procedimiento y dispositivo para fabri­
car alfombras y tapices de terciopelo.

Segtfn se describe y reivindioa en la  presente 
memoria descriptiva y se ilu stra  con los dibujos que a la  mismá. 
se acompasan.

Consta esta memoria de nueve hojas foliadas y 
escritas a máquina por una sola cara.
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