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La presente invencién concierne a una lamina de
deslizamiento parcialmente transparente para cassettes de
cinta magnética. Tal cassette, consistente en dos mitades,
es moldeada por inyeccidén habitualmente a base de material

5 sintético con un orificio de ventana para el control del
movimiento de la cinta, siendo cerrado este orificio a oon,
tinuacion por una lamina transparente insertada desde el
interior. También es usual cerrar el orificio de ventana -
mediante una pieza de material sintético transparente, in-
corporada por soldadura o por encaje elastico.

n El gasto para incorporar por soldadura o encaja
elastico la ventana significa una etapa de trabajo adicio-
nal. La hermetizacion mediante una lamina insertada hace -
que la cassette sea provista por ambas superficies en pri-
mer lugar con sendas laminas transparentes como hermetiza-
ciéon y a continuaciéon con sendas laminas de deslizamiento
interiores para el movimiento de la cinta; la lamina de r
deslizamiento esta aprestada la mayor parte de las veces -

"_Ande™mbdo antiestético. El apresto antiestético se logra en

-a

20 general cargando con carbono a la lamina de deslizamiento

y, por lo tanto, haciéndose ésta opaca. En el lugar del -

M orificio de ventana, por lo tanto, las laminas de desliza-
.miento situadas en el interior estan provistas con una per
MnrdA™NForacion, que es fFormada por troquelado durante la fabrica.

r .. .- ol §
El sector de misidén de la invencidén consiste en

fabaratar y mejorar la estructuracion explicada hasta el mo
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menté de las cassettes de cinta magnética. Esto se logra es
tructurando transparente en la zona de la ventana a la lami,
na de deslizamiento aprestada antiestéticamente, que en cual
quier caso es necesaria. El apresto antiestético es necesa-
g rio sobre todo en la zona de arrollamiento de la cinta mag-
nética, mientras que en la zona central entre los dos carre,
tes, en la que se encuentra también la ventana de control,
el apresto antiestético posee una menor iImportancia.
Este reconocimiento ha conducido en la técnica ya
al desarrollo de una "lamina de tres zonas™ con lo que se -
/"~/designa una lamina .- poliéster, que esta recubierta con -
grafito por un lado o por ambos lados, permaneciendo sin re
cubrir el centro de la lamina en la zona de la ventana.
N La mision de la invencidn consiste, en particu -
15 sn emplear en el presente caso una lamina de desliza -
r miento, cuya fabricacidon sea mas barata y mas sencilla que
& en el estado actual de la técnica, y que al mismo tiempo -
signifique una mejora del funcionamiento de las cassettes.
Esto se logra/ de acuerdo con la invencién, utilizando una
23 lamina de deslizamiento de elevado valor cualitativo, por
ejemplo de acuerdo con el modelo de utilidad alemdn - - -
15 122/ que estd aprestada antiestéticamente y que apare
N/~ nnee/ae~color negro intenso debido al contenido de carbono,so<
Ojip"ara/las"/dos zonas de arrollamiento de las cintas magna-
M

?f //"y~ticasT y en lafzona de la ventana las tiras cargadas con -

<
"r*-"/t""#;carboho:estan unidas.homogéneamente con UQa tira laminar -

/"M Frransparente/%las/laminas compuestas, constituidas de este
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'modo, son ampliamente rasistenfes a la ébragiéh,'mientrag,

que en el caso de la 1éminé de polidster de t;gs'zanas,rg,

cubierta, en el transcurso del uso S§ eﬁimiﬁa por abfa -

A sian el-material capaz de conducir‘la electriéidad apiicg

5 do, vy se empeora la calidad de reproduccidn dalhsonido;

Las. tiras de agente laminar transparente puedgn
consistir en e;~mismo ﬁateiial sintético, pero que no .es-
ta cargado con‘carbono ¥y, por lo tanto, es trénsparéntaAo-
translicido, La unidn de las partes de lémina franspareh--

10 tes. con las dos partes laterales aprestadas antlestatica"“
mente, puede efactuarso por SlﬂtBrlZBCIOD, fusion X snldarﬁgj;;
dura. Dado que la soldadura de las t;ras de 1am1na cﬁnstlﬁ
.tuya sin embaigo una coétosa etapa de trabaJo adlcmonal -

. . convenlentemente yatantes de‘formar por troquelado las: ca;

15 _ pés de 1nserc10n dé lamlna de.desllzamlento se fabr1can~-;
con esta composxc;oﬁ las'tlras lamlnares. que sirQen cbmo’
productn semltermlnado. Esto puede lograrse, por‘eJemplo,Af
hac1endo que la pleza ‘8n bruto, a partlr de la que se fa-.

brlca por desprend1m1ento o arranque 1aflam1na de-desllzaﬁ:~fi-

20

ta ev1dente que el bloque, a partlr del cual se despren- _ :

.den las tlras lamlnares que szrven como producto semlter-'f;f

direcclon axial.

; %T L Un ejemplo defreallzacion de la invenczon se rg

presanta en los dlbu303° en ellos. ,




4

Le figure 1 muestra la vista'superigr gobre una
14mina de deslizamiento dg_acuerdO‘coh la invencién; cone=
sistente sn trés zonas; |

4 » La figufa 2 muestia ﬁna firg laminar correspon-

9 diante, que sirve'édmo producto semiterﬁingdo,:en la cda; u
las partes que a continuacidn han de ser formadas‘por tro-
quelado se indicaﬁven sus contornos;

La figura 3 muestra un bloque paraAdssprendimieg
to de léminas compuesto'pdr capas VY discus,‘para despren- -

10 der correspondientes tiras de producto - gemiterminado.

.?‘w e SR En-la figura 1l las dos partes, apréﬁtadas.an-
.tlestatlcamante, de la lamina de daélizamiento estén ae~-
-'51gnadas con la y 1b, mlentras que el signo 2 muestra la

qﬂ;parte central transparante de la lémina de desl;zam;en -u?.h.

lS:i%td. Con el 31gno 3 se designan las porcionesbtroquéladés

) para_la zona de los cubos de los rodillos de cinta magne ;;'
“ca; ﬁientras que 4a y 4b muestran rebajos para la fija'-l
cibén de la posicién de la lémina de deslizamiqnto en 'la.
‘cassette,
-én{" ’ .‘En la figura 2 se representa uns tiré ds léﬁi 4";
vnas con las tres zonas la, by 2, ¥ estén ind;cadas o sg o
‘y;'ﬁaladas las capas de inscrc;on de lémina da. desllzamlnn-l
'_to para cassettes que.poster;ormente se han de troque;ar

i a partlr de ellas.

£ .;5'; La figura 3 muestra un bloque da lamlnaa conéig

.‘iftente en correspondientes capas en forma de discos. para

;‘*ﬂfddesprendar tiras de laminas scgun la flgura 2. Las costu-



ras entra las tiras de laminas individuales se sefialan en

parte bajo el 5.
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- REIVINDICACIONES” -
l.- Lamina deslizante parcialmente trangparente
para su insercién en cassettes de cinta magnética, carac-
%erizada porque la zona central transparente de la l&mina

de deslizamiento est& unida homogéneamente con las dos zo-

‘nas laterales apretadas antiest&ticamente y opacas, median-

te sinterizacifn o soldadura o mediante fusi6n,

2.- La&mina deslizante, segin la reivindicacién 1,
caracterizada porque la parte central transparente consis-
te en el material sintético, quimicamente de igual consti-
tﬁcidn, s6lo que en modificacién no aprestada antiests-
ticamente, es decir no cargada.

3.- Lamina deslizante, segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizada porque la parte central transpaéLQ
te y las»dos partes laterales consiste en materiales sinté-.

ticos quimicamente diferentes, los cuales, sin embargo, pue-

den ser unidos entre s{.
4,- "LAMINA DESLIZANTE PARCIALMENTE TRANSPARENTE

PARA SU INSERCION EN CASSETTES DE CINTA MAGNETICA"

Tal como se describe y reivindica en-la presente
Memoria Descriptiva que consta de seis hojas escritas a mi-

quina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos,
Madrid, 7 de May¥zo de 1978

GARLOS FERN ELRS

o p




Pampus KG Hoja unica.
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