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PATENTE DE INZTRCOCDUCCIONX

por DIBZ eiics

cuyo privilegio se solicita para todo el terri-

torio nacional y sus colonias a favor de:
ATSCCOIDEL S.A.

entidad espaliola con donlicilio en barcelona, ce-—

lle de Indusitria, nf 345, por:

"HUEVO PROCEDILNIIENTC PARA FABRICAR LANIIIAS Y

PLANCHAS POROSAS PARTIN!LO LU MATERIAS PLASTICASH

o= e o mr e e mm o
= N Do mEmEmEa=



10

15

20

25

234467

MENORIA DESCRIPTIIVA

Bsta Patente de Introducecidn se réfiere; conforme il
dieca su enuncizdo, & un nuevo procediniento pare fabricar
lénines y plenchas porosns partiendo de materieles plésti-
cos, con el que gracias a sus especiales caracteristicas
se logra obtener dichas laminas o planchas suficientemente
porcsas pare dejar pasar el aire y gases pero no los liqui
dos, resultando impermeable y por ello de gran aplicaciénv
en sustitucidn de los cueros y pieles, lo que significa una
SensibXe ventaja sobre lo conocido dado gque estas léminas
resulten a més bajo precio que los cueros; se pueden fabrl
car en cualquier tamafio ¥y espesor; se pueden moldear por ia
a?cién del calor; y se pueden autosoldaer fécilmente, lo que

ciertamente no es posible lograr en los cueros y pleles.

Actualmente se conocen diversos procedlimient os para
obtener léminas porosas pero en todas ellas, el poro resul=-
ta grende y si blen permiten el paso del aire, dejan pasar
también al agua y por ello no son apropiadas a determinados
empleos por resultar esponjosas y retener fécilmente la hu
meded y el agua, habiendo sido ideado y puesto en ejecucidn
con buen éxito en el extranjero el procedimiento a que se
contrae esta Patente, con el que se logran fabricar dichaa
léminas porosas e impermeable pudiéndose regular las dime#i
siones de los poros y con ello obtener unas léminas con
igual porosidad en toda su extensidn, fector este imposible

de lograr con los conocidos sistemas de fabricacidn.

Este nuevo procedimiento se caracterize principalmen=-

te en tratar en un molino de cilindros etemperado, una ma-
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teria termopléstica mezclade con otra no termopléatica en
estado gramiler y con indice granulométrico determinedo,
efectuéndose este tratemiento a la temperatura de resblan-
'decimiento del termopléstico, saliendo de este molino en
forma laminar de espesor variable, y del que en 8egunda o
tercera manipulacidn, se relamina hasta lograr el espesor

degeado.

Otra carascteristica del mismo procedinmiento es que
le materia granular se mezcla en proporcidén y condiciones
teles, que sus granulos quedan en contacto unos con otros
¥y regularmente esparcidos por todo el seno de le masa plés
tica comprendiendo sus superficies, para lo que se regulam
edecuadamente la proporcidn del termopléstico con relacién
e le materia granuler, y esimismo le presidn de los cilin-

dros del molino ¥y de los relaminadores.

Asimismo es ceracteristica del procedimiento que se
describe, que una vez obtenida la lémina u hoja de pléstico
@si preparada, se somete a la accidn de un disolvente de la
materia granular, men teniéndose las condiciones de tempera-
tura y presidén en limites inferiores a los de resblandeci-
miento del material termopléstico, prolongéndose esta fase
haesta que la totalidad de la materia granuler quede disuel=-
ta en el disolvente, para lo que se controla el grado de di
solucidn durante el proceso. De esta maners gl ser suprimi-
da del seno de la materias pléstica, el producto granular,
los espacios que ocupaban todos y cads uno de sus granos
quedan constituyendo verdaderos poros, cuysas dimensiones se

corresponden con los del grano, ya que la materia termopldsg
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tice no experimente deformacién por tratarse e un régimen

térmico inferior al punto critico de resblandecimiento.

Por dltimo y pars evacuar los restos del disolvente
que hnbieran podido quedar dentro de los poros, se trata la
hoja en un secadero por tiempo y a temperatura conveniente,
hasta lograr la evaporaciodn del disolvente, pero siempre es—
tebleciendo la temperatura por debajo del citado punto cri-
tico del termopléstico empleado, después de lo cusgl, qﬁeda
ve la hoja, laminada o plancha, formada tinicamente por ma-
teria pléstica pero con porosidad homogénea en toda su masa;

quedando apto para su utilizacidn industrial.

Como es neturgl la naturaleza del disolvente depende
de la clase de materia granular empleada; y ésta a su vez;
del grado de porosidad que se desea lograr em la hoja de
pléstico.

Descritas suficientemente las caracteristicas esencia-
les del muevo procedimiento para fabricar léminas y plenchas
porogas partiendo de materiés plésticas a que se contrae es~
ta Patente de Introduccidn, se hace conster que en el mismo
se podrén introducir todas eaguellas modificaciones que ls
experiencia, la préctica y la técnica pudieran econsejar,
sienmpre que con ellas no se cambie, 8ltere o modifique su
idea fundesmental que es la que Se resume y concreta en la si

guiente:

N O T A

Se declaran de novedad, propiledad y utilidad pera
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‘todo el territorio nacional y sus colonias, las siguientes:

PMOVY .

REIVINDICACIONES

18.,~ Muevo procediuiento para Tabricer léminas y
plenches porosas parfiendo de materias plésticas que se cg
racteriza en tratar, en un molino de cilindros atemperado;
una mezcla de material termopléstico con adicidén de otra no
termopléstica en estado gramular, soluble y con indice gra
mlonétrico controlado, sometiendo & la hoja obtenide en
este molino a una relaminacidn, a temperatura adecuada, de
la que se obtiene la hoja del espesor adecuado, regulando
los limites de temperatura y presidn de t2l suerte que el
termopléstico sea ablandado pero no se altere o modifique
la naturaleza de la materie gramilar, que quede distribuide
uniformemente por toda la mase pléstica conservando los gra-

nos cierto contacto unos con otro.

28.~ Nuevo procedimiento para fabricar lémines y
planchas porosas partiendo de materias plésticas segin la
nota anterior que se carccterize tembién en una vez obte-
nida la hoja o lémins Ségﬁn la fase anterior, se somete a
la accidn de un disolvente de la materia granulada por tiem
Po ¥y a temperatura y presidn, suficientes para que toda la'
meteria granmular sea disuelta por el disolvente, pero sin
que las condiciones térmicas de esta fase se eleven por en-
cima del punto criticc de resblandecimiento del materiel

termopléetico.

38,~- Nuevo procedimiento para favbricar laminas y
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las notas precedentes que se caracteriza también en que
una vez obtenida la disoluciodn totel de la materia gra-
mlar en el liguido disolvente, la hoja obtenida se trata
en un secadero en el que pierde el resto de disolvente que
hubiera quedado retenido en log poros y del que se extrae

ya la hoja ¢ léamina totalmente seca y porosae

48,~ "IUEVO PROCEDIVIENTO PARA FABRICAR LAMINAS Y
PLANCHAS POROSAS PARTIEIDO DE NATERTAS PLASTICAS".

Todo ello tal y como gueda deserito y reivindicado
en la presente memoria que consta de seis hojas foliaedas

¥ mecanogreafiadas por una sola de sus cerss.

BARCELONA, 2 0 MAR. 1357
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