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P A T E N T  E D E I  N T  R O D U  C C I  O N 

por  DIEZ años

cuyo p r i v i l e g i o  se  s o l i c i t a  p a ra  todo e l  t e r r i ­

t o r i o  n a c io n a l y  sus c o lo n ia s  a fa v o r  de:

AISCONDEL S .A .

en tid ad  esp añ o la  con d o m ic ilio  en B a rce lo n a , ca ­

l l e  de I n d u s tr ia ,  nS 345, p or:

"NUEVO PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR LAMINAS Y 

PLANCHAS POROSAS PARTIENDO BE MATERIAS PLASTICAS"



MR,'ORI A DESCRIPTIVA

E sta P aten te de In trod u cción  se  r e f ie r e ,  conforme in  
d ic a  su enunciado, a un nuevo procedim iento para fa b r ica r  
lám inas y  planchas porosas partiendo de m a ter ia le s  p l á s t i ­
c o s , con e l  que g ra c ia s  a sus e s p e c ia le s  c a r a c te r ís t ic a s  
se  lo g r a  obtener d ichas lám inas o planchas su fic ien tem en te  
porosas para dejar pasar e l  a ir e  y g a ses pero no lo s  l iq u i  
d os, resu ltan d o  impermeable y por e l l o  de gran a p lica c ió n  
en s u s t itu c ió n  de lo s  cueros y p i e l e s ,  l o  que s ig n i f i c a  una 
se n s ib le  ven taja  sobre l o  conocido dado que e s ta s  lám inas 
r e su lta n  a más bajo p rec io  que lo s  cu eros; se  pueden fabx^  
car en cu a lq u ier  tamaño y esp esor; se  pueden moldear por l a  
a cc ión  d e l c a lo r ;  y se  pueden au toso ld ar fá c ilm e n te , l o  que 
ciertam ente no es p o s ib le  lo g ra r  en lo s  cueros y p ie le s *

Actualmente se  conocen d iv erso s  procedim ientos para  
obtener lám inas porosas pero en tod as e l l a s ,  e l  poro r e s u l­
t a  grande y s i  b ien  perm iten e l  paso d e l adre, dejan  pasar 
también a l  agua y por e l l o  no son apropiadas a determinados 
empleos por r e s u lta r  esponjosas y  re te n er  fá c ilm en te  l a  3^ 
medad y e l  agua, habiendo sid o  ideado y puesto  en e jecu c ió n  
con buen é x ito  en e l  extran jero  e l  procedim iento a que s e  
contrae e s ta  P a ten te , con e l  que se  lo g ra n  fa b r ica r  dichas 
lám inas porosas e impermeable pudiéndose reg u la r  l a s  dimen­
s io n e s  de lo s  poros y con e l lo  obtener unas lám inas con 
ig u a l porosidad en toda su ex ten s ió n , fa c to r  e s te  im p osib le  
de lo g r a r  con lo s  conocidos sistem as de fa b r ic a c ió n .

E ste nuevo procedim iento se  ca r a c te r iz a  principalm en­
t e  en tr a ta r  en un m olino de c i l in d r o s  atemperado, una ma-
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t e r ia  term o p là stica  m ezclada con o tra  no term o p là stica  en 
estado granular y con in d ic e  granulom étrico determ inado, 
efectuándose e s te  tratam iento  a l a  tem peratura de r e sb la n -  
'decim iento d e l term o p là stico , sa lien d o  de e s te  m olino en 
forma lam inar de esp esor v a r ia b le , y  d e l que en segunda o 
te r c e r a  m anipulación, se  relam ina h asta  lo g ra r  e l  espesor  
deseado.

Otra c a r a c te r ís t ic a  d el mismo procedim iento es que 
l a  m ateria granular se  m ezcla en proporción y cond iciones  
t a l e s ,  que su s granulos quedan en con tacto  unos con otros  
y regularm ente esp arcid os por todo e l  sano de l a  masa p lá s  
t i c a  comprendiendo sus s u p e r f ic ie s ,  para l o  que se  reg u la  
adecuadamente l a  proporción d el term o p là stico  con r e la c ió n  
a l a  m ateria granular, y asimismo l a  p resión  de lo s  c i l i n ­
dros d e l m olino y de l o s  relam inadores.

Asimismo es c a r a c te r ís t ic a  d el procedim iento que se  
d e sc r ib e , que una vez obtenida l a  lám ina u hoja  de p lá s t ic o  
a s i  preparada, s e  somete a l a  a cc ió n  de un d iso lv e n te  de l a  
m ateria  granular, m anteniéndose la s  con d icion es de tempera­
tu ra  y p resió n  en l ím ite s  in fe r io r e s  a l o s  de r e sb la n d ec i-  
m iento d e l m a ter ia l te rm o p là stico , prolongándose e s ta  fa se  
h a sta  que l a  to ta lid a d  de l a  m ateria granular quede d is u e l­
t a  en e l  d is o lv e n te , para lo  que se  co n tro la  e l  grado de d i  
so lu c ió n  durante e l  p roceso . De e s ta  manera a l se r  suprim i­
da d e l seno de l a  m ateria p lá s t ic a ,  e l  producto granular, 
l o s  esp a c io s que ocupaban todos y cada uno de sus granos 
quedan constituyendo verdaderos p oros, cuyas dim ensiones se  
corresponden con lo s  d e l grano, ya que l a  m ateria tennoplás
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t i c a  no experim enta deform ación por tr a ta r s e  a un régimen 
térm ico in fe r io r  a l  punto c r í t i c o  de resb lan d ecim ien to .

Por ú ltim o  y para evacuar lo s  r e s to s  d el d iso lv e n te  
que hubieran podido quedar dentro de lo s  poros, se  tr a ta  l a  
hoja  en un secadero por tiempo y  a tem peratura conven ien te, 
h asta  lo g ra r  l a  evaporación d e l d is o lv e n te , pero siempre e s ­
ta b lec ien d o  l a  tem peratura por debajo d e l c itad o  punto c r í ­
t i c o  d e l term op làstico  empleado, después de l o  c u a l, queda 
ya l a  hoja , laminada o plancha, formada únicamente por ma­
t e r ia  p lá s t ic a  pero con porosidad homogénea en toda su masa, 
quedando apto para su u t i l i z a c ió n  in d u s tr ia l .

Como es natural l a  n a tu ra leza  d el d iso lv e n te  depende 
de l a  c la s e  de m ateria granular empleada, y é s ta  a su v ez , 
d el grado de porosidad que se  desea  lo g r a r  en l a  h oja  de 
p lá s t ic o .

D esc r ita s  su fic ien tem en te  l a s  c a r a c te r ís t ic a s  e sen c ia ­
l e s  d e l nuevo procedim iento para fa b r ic a r  lám inas y  planchas 
porosas partiendo de m aterias p lá s t ic a s  a  que se  contrae e s ­
t a  P aten te de In trod u cción , s e  hace con star  que en e l  mismo 
se  podrán in tr o d u c ir  tod as a q u e lla s  m od ificac ion es que l a  
ex p er ien c ia , l a  p r á c tic a  y l a  té c n ic a  pudieran acon sejar , 
siempre que con e l l a s  no se  cambie, a l t e r e  o m odifique su 
id e a  fundamental que es  l a  que s e  resume y concreta  en l a  s¿  
gu ien te:

N 0 T A

Se declaran  de novedad, propiedad y u t i l id a d  para



5 - 3 8 4 4 6 7
todo e l  t e r r i t o r io  n acion al y sus c o lo n ia s , l a s  s ig u ie n te s :

R E I V I N D I C A C I  O N E S

1 8 .-  Hievo procedim iento para fa b r ica r  lám inas y 
planchas porosas partiendo de m aterias p lá s t ic a s  que se  cg¡ 
r a c te r iz a  en tr a ta r , en un m olino de c i l in d r o s  atemperado, 
una m ezcla de material!, term o p lá stico  con a d ic ió n  de o tra  no 
term o p lá stica  en estado granular, so lu b le  y con ín d ic e  grg  
nulom étrico con tro lad o , sometiendo a l a  hoja obtenida en 
e s te  molino a una relam inación , a tem peratura adecuada, de 
l a  que se  obtiene l a  hoja d e l espesor adecuado, regulando  
lo s  l im it e s  de tem peratura y p resió n  de t a l  su erte  que e l  
term o p lá stico  sea  ablandado pero no se  a lte r e  o m odifique 
l a  n atu ra leza  de l a  m ateria  granular, que queda d is tr ib u id a  
uniformemente por toda l a  masa p lá s t ic a  conservando lo s  gra­
nos c ie r to  contacto  unos con o tro .

2 8 .-  Nuevo procedim iento para fa b r ic a r  lám inas y 
planchas porosas partiendo de m aterias p lá s t ic a s  según l a  
nota a n ter io r  que se  ca r a c te r iz a  también en una vez obte­
n ida l a  hoja o lám ina según l a  fa se  a n te r io r , se  somete a 
l a  acc ión  de un d iso lv e n te  de l a  m ateria  granulada por tiem  
po y a tem peratura y p res ió n , s u f ic ie n t e s  para que tod a  l a  
m ateria granular sea  d is u e lta  por e l  d is o lv e n te , pero s in  
que la s  con d icion es térm icas de e s ta  fa s e  se  e lev en  por en­
cima d e l punto c r i t i c o  de resb lan decim iento  del m ateria l  
term o p lá stico .

3 8 .-  Nuevo procedim iento para fa b r ic a r  lám inas y



6 - 2 3 4 4 6 7
. p lanchas porosas partiendo de m aterias p lá s t ic a s  según  

110 l a s  n otas precedentes que s e  ca r a c te r iz a  también en que 
una vez obtenida l a  d iso lu c ió n  t o t a l  de l a  m ateria  gra­
nular en e l  l íq u id o  d is o lv e n te , l a  h o ja  obtenida se  tr a ta  
en un secadero en e l  que p ierd e e l  r e s t o  de d iso lv e n te  que 
hubiera quedado re ten id o  en lo s  poros y d e l que s e  extrae  

115 ya l a  hoja  o lám ina tota lm ente seca  y porosa.
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46 . -  "NUEVO PRCCEi-IHIENTC PARA FABRICAR LAMINAS Y 

PLANCHAS POROSAS PARTIENDO DE MATERIAS PLASTICAS".

Todo e l l o  t a l  y como queda d e sc r ito  y  re iv in d icad o  
en l a  p resen te  memoria que co n sta  de s e i s  hojas fo lia d a s  
y m ecanografiadas por una s o la  de sus ca ra s.

BARCELONA, 2 0 MAR 1957

a r .
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